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PATENTE ©DE INVENCIOR

a favor de
D, Jusn CASARRAMONA PALLARCLS -~ de naclonalidad espafiola -
domiciliado en MATARO, Palau, ng 36,
‘ por: |
» procedimiento para optener automdticamente un orillo o un
nervio tubular, en la fapricacién de gérero de punto en
méquinas circulares ¥,

o e S 000:===-'-
Memoxla Descriptiva

El opjeto de esta patente es un procedimiento que

permite con una mdquina circular ce gémero de punto de una
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sola frontura, obtemer automfticamente zonas de coble tejido
tubular. Estas zonag pueden obtenerse al principio o gl fin
de la pleza, formando asf un orillo o porde de tejido doble,
por ejemplo en la fabricacién de medias, calcetines, camise~
tas, fajas y otros géneros, pero tamvién pueden formarge eg-
tas zonag de tejido doble, en medio del tejido, formando co-
mo bordones o mervios huecos, alternados com zonas de tejido
sencillo para obtener ung muestra © divujo.

Para ejecutar egve procziimiento se emple8 une
miquina circular con agujas tGe palexa, combinadas cCon un se-~
lector de cualquier tipo aproplacto gque permita seleccionar
las agujas alternadas, es deocir, una sf{ y una no.

Para formar la zona tubular segfin esta patente,
se gelecclionan leg agujes alternadas del modo gue se ha ine
dicado, de manera gque solamente cojan el hilo del alimenta-
dor las sgulas gltas, lag cuales continuan tejiendo del modo
usual formando una zona de tejido e punto en la que traba-
Jjan tan golo la mitad de las agujas y cuya primera pasada gue-
da retenida por las agujas bpajésg.

Mientras se teje esta zona, 1la pieza que ge Ta~
prica no avanza, pués aungue las mallas se vdn desprendiendo
cada vez de las agujas, el tejlido guneda retenido porgue las
agujas bajas, que no trabagjlan, retinen la primera pasada de
esta zopa, de masnera qgue el tejido gue se forma gueda flojo
Junto a las agujas. |

Cuando se ha tejido de esta maners une zona de
ancho doovle del gue ha de tener la perte tuvular, se levane
tan las agujas pajas y se coutimuna tejiendo con todas las
agujas, de manera que las agujas que havfan permanecido ba-
Jas vuelvan a coger el nilo y a formar punto,

Resulta de ello gue se ha formado una zona de te~
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jido cuya primera pasada guneaaba retenida por las agnjas ba=-
Jas y unida al te)ido liso y cuya Yltima pasada vuelve a que~
dar retvenida por las mismas agujas, es decir, gue se cierra
Iormando un vorddén tuoular, Si este poradn tuoular se forma
al principio o &l fin de la pieza constitﬁye un orillo o re-
fuerzo, y si es en la parte inxermedia, forma un boxdén o ner-
vio tupulgr hueco intercalado en el tejido de la pieza., Tan-
to en un caso como en otro, este bordén o zqna‘tubular se die-
tingue porque queda tvelido de manera que su cara visivle pre—
gsenta el punto al revés. Adem£s, cuando esta agna tubular se
fomna entre dos fajas de vejido usual, formando un bordén, es-
te gqueaa en la parte interior del tejido, de manera gue para
que quede ol borddan aparente, se ha de confeccionar la prenda
de gue se trate con el género al reves.

En el plano adjunto, la rigura 1 representa esque-
méticamente la seccidn de una mdquina circular de género de
punto apropiada para eJecutar este procedimiento, y la figura
2 representa, tamvién esquemdticamente, y en desarrollo, la
posicién de las agujas seleccionadag.

En la méquina de la tig. 1, se supone que el ci=-
lindro =1~ es giratorio sodbre la mesa =~2= y que el aro -3=~ gw
lleva las excéntricas es fi1jo., Como se ha indicado antes,
las agu)as han de poderse seleccionar de manera que gueden
alternatvivamente una alta y una vaja. Para indicar esto, se
supone en los dibujos esqueméticos del plano, que las agujas
estén divididas en dos grupos —4- =5~ de los cusles, las agu-
jas del grupo ~4- tiemen un talén ~6~ més corto y las agujas
del grupo ~5- tienen un talén ~7- nés largo. En combinscién
con estos talones se supone gue ge emplean unasg excéntricas
~8= que acecionan tanto las agujas de talén corte como lasg de

telén largo y otras excéntricas =9~ que accionan dnicamente
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las agujas de talén largo. En la préctica de la faoricacién
de meaias y calcevines, resnlta, Sin embargo, més conveniente
en muchos cagos, disponer jsks debajo de las agunjas y acclio~-
nar estos Jaks por un mecanismo selector de cualguler tipo
usﬁal.

En la figura 1 se supone ademds que la mdquina lle-
va del modo ya conocido, platinas =10~ para retener el teji-
do, las cuales estén accionadas por excémtricas ~ll-~ montadas
soore un gro ~lZ~ de posicidn fija.

Para ejeoutar el procedimiento objeto de esta pa-
vente, se teje del modo usual la parte de punto 11s0 y cuane
do se guiere tormar la zoma tubular, se hacen funcionar lss
excéntricas u otro mecanismo elevador de las agujas, de ma-
nera gque seleccionen slternativamente una agujla s{ y otra né,
es decir que levanten las agujas ~5=- y dejen bajas las agujas
~4-, guedando estas agujas bajas =4~ en una posicidn val que
no lleguen a desprender el punto, a fin de gue el tejido gque-
de retenido en ellas y de manera ademis gue en las passdas si-
gulentes el nilo no pueda ser ¢ogido POr estas &gujas =4=e
Hecho esto se continda tejlendo solamente con lasg agujas ~5~—.
Se forma asf una faja de tejido de una aguja si y otra né,
que por su porde inferior estéd unida a la faja de punto 1liso
¥y retenida por las agujas bajas -4-, de manera gue como estas
agujas no se mueven y no desprenden el tejido, ni toman nuevo
hilo, mientras se forma esta raja, la pieza o género no avean-
za, porque queda retenida por el porde interior de esta rajla,

pPor las agujas =4-.

Las agnjas -5~ vén tvejiendo y desprendiendo la ma-—
lla cada vez, formando asf{ wna faja de te]ido y cuando esta
faja alcanza el doble del ancho que haya de tener 1a zona tu-

bular, entonces se accionan las excéntricas de manera gue le-
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vanten también las agujas vajas ~4- y Se vuelve & tTejer de

nneve con todas lasg agunjas.

Al volver a tejer con todas las agujas, repulta

que las agujas =4~ que retemign el porde inrerior de la feaje,

prenden ghora en el porde superior de egta misma fgja y en
congecuencia esta taja de tejido gque se formaba gueda oon sus
dos bordes unidos &l tejido liso, formando un vordon o faje

tubular.

Esta faja tubular puede tejerse en cualguler punto

de la pieza para formar un vordon O nervio de atorno, pero

egpecialmente resulta apropisdo tejer esta faja tuovular para

formar el vorde u orillo de las plezas tales como medias, ca-
. misetas, etc., gue de esTa manera queda rormado automiticamen-

te en la mfquina sin necesidad de ninguna operscién ulterior,

Cuando se trorma estve vorde u orilio, al empezar

a tejer la pileza, con objeto de gue las agujas cojan blen el

nilo, se empleza por seleccionar una aguja sf y otra né y se

teje una pasada con las agujas zltas. Para permitir la toma

de nilo, se han apierto previamente las lenglletas de las agu~
jas por medio de un gancho o punzén que se introduce en ellas.

Iuego se levantan todas las agujas y se teje otra pasada com

todas les agnjas. De esta manera las mgujas cogen el nilo con

venlentemente, sin trallos o0 derectos y puede empezarse jya a

formar la zonsa tubular volvienno a seleccionay lgs agujas al-

ternadas, del modo qne'ie ha explicado.
m———momy W 0 T A zomeee
se reivindica como objeto de esta patente:

l.~ Procedimiento para obtemer automgticamente un

orillo o0 un nervio tubnlar en la fapricacidén de género de pumto
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en méquinas eirculaeres, con agujas de paleta, caractverizado
por digponer las agujas y los 6rgenos que las accionan, de
manera gue cuand0 se ha de empez&r & vejer esta zona tupular
se seleccionan las agujas alternadasg dejando las agujas béjas
inmoviles & una altura tal gue no toman perte en la formacién
del punto ni cogen hilo pero retlenen el tejido, y se con~
tinna tejiendo ¥nicamente con laz agujas &ltas, fommando asf
una faja de tejido gue por su borde inferier queda retvenido
por las agujas dbajas y cuando esta raja de tejido ha alpan-
zado un ancho doble del gue ha de tener la zon& tuoular, se
levantan las agujes bpajas y se vnelve & tejer con todas las
agujas con lo cual la ¥ltima pasada formada queda unida con
la pasada retenida por las agujas bajas y se clerra la zons
tuoular, '

2.~ En el procedimiento consignado en la reivine
dicacién 1, la rormacién de la zona tubular en un extremo
de la pieza de género Ge punvo de manera que vengé 8 COng=
tituir un orillo o porde de la pieza.

Se= En el procedimiento consignado en la reivin-
dicacidén 1, 1a fomaoién de la zonaz, tuoular en una parte
intermedia de la pieza, de manera gue lrorme un vordon O nere
vio hueco entre dog zonas de tejido de punto lisOQ

4.~ Procedimiento para optemer automédticamente
un 0rillo o un nervio tubular, en la faoricacién de género
de punto en mfquinas circulares.

Esva memoria consta de seis pdginas, escritas por
uns sola cara.

marcmoma, 3 ¢ 007.1948
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