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Eate invento se re f ie re  en ge-neral a piernas 

e s tilo g rá fica s  y , especialmente, a un mecanismo de carga para 

la s  mismas del tipo que incorpora un tubo de resp iració n .

Un objeto de este  invento es el cb crear una 

6 pluma e s tilo g rá fic a  perfeccionada de la  naturaleza mencionada.
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Otro objeto es el de orear ana pluma e s t i lo ­

g ráfica  que tiene an medio de carga nuevo y perfeccionado de 

carreras m últiples.

Otro objeto es el de crear una plum¿ e s t i lo -  

5 g ráfica  que tiene un medio de carga carreras múltiples 

que incorpora ana construcción nueva y mejorada de tubo re s ­

pirador.

Otro objeto es e l de crear ana pluma e s ti lo ­

gráfica  que tiene un medio de carga de carreras múltiples 

10 de construcoión perfeccionada, mediante e l  cual áL depósito 

de tin ta  puede llen arse  a su máxima capacidad con an número 

mínimo de carreras de carga.

Otro objeto es el de orear una pluma e s t i lo ­

gráfica  del tipo de carga por carreras m últiples que tiene un 

15 tubo de respiración, construido y dispuesto de manera que

f a c i l i te  el paso de la tin ta  hacia el depósito a cada carre­

ra del medio de carga y contribuya de este modo a aumentar 

la  e fic a c ia  del medio de carga.

Otro objeto es el de orear una pluma e s t i lo -  

20 g ráfica  que tiene un tubo respirador de ta l  construcoión que 

a cada carrera de compresión es expulsada de la  pluma una 

cantidad relativam ente pequeña de t in ta , asegurando con e llo  

la  máxima expulsión de a ire  del depósito y , por consiguiente, 

una admisión máxima de tin ta  a cada carrera de aspiración.

25 Otro objeto es e l de crear un tubo respirador

de pequeño diámetro y gran humectabilidad.

Otro objeto es e l de crear una pluma e s ti lo ­

g ráfica  del tipo que emplea un tubo resp irad or, cuya pluma
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incorpora ana disposición nueva y mejorada para poner en 

comunicación con la  atmósfera a través de la extremidad de­

lan tera del tubo respirador e l espacio de a ire  de la  extre­

midad an terior del depósito de t in ta , para impefir de ese 

modo la  expulsión de tin ta  de la  pluma, al aumentar la  presión 

del aire  en el depósito de tin ta  o al disminuir la  presión  

de la  atmósfera ciroundante.

Otro objeto es el de crear una pluma e s ti lo ­

g ráfica  que tiene un tubo respirador que está  puesto en comu­

nicación con la  atmósfera en su parte extrema delantera para 

impedir la  expulsión de tin ta  de la  pluma al aumsntar la  pre­

sión del a ire  en el depósito de t in ta  o a l disminuir la  pre­

sión de la  atmósfera aghiente, siendo ta l  la  construcción que 

impida de un modo efectivo la  formación y la  retención  de una 

p elícu la  de t in ta  a través de cualquier abertura de reep iia -  

o ió p lo  que podría perjudicar la  e f ic a c ia  de ta l comunica­

ción con la  atmósfera.

Otro objeto es el de crear medios de carga 

de carreras m últiples que tienen un tubo respirador que está  

puesto en comunicación con la  atmósfera en su parte delantera 

pero que están  construidos y dispuestos de manera que, du­

rante cada carrera  de compresión en la  operación de carga, 

es forzada a trav és de la  abertura de comunicación con la  

atmósfera y de nuevo dentro del depósito, una cantidad míni­

ma de a ire , asegurando de este modo que una proporción má­

xima del a ire  desplazado durante la  carrera  de compresión 

es expulsado de la  pluma y que una cantidad máxima de tin ta  

es aspirada dentro de la  pluma durante la  carrera de aspira­



\ CTSJBPF.NAUMM.

ción.

Otro objeto es el de orear una pluma e s ti lo ­

g ráfica  del tipo de cargador de ampolla, que es de construc­

ción sen cilla  y robusta, f á c i l  de fab ricar y da montar, y 

que es capaz de uso durante largo periodo sin  necesidad de 

ajuste o su stitu ción  de sus árganos.

Otro objeto es el de crear una pluma e s ti lo -  

grarioa del tipo de cargador de ampolla que tiene una máxima 

capacidad da retención de la  t in ta  en una pluma de cualesquie­

ra dimensiones to ta le s  determinadas de antemano.

Otro objeto es el de crear una pluma e s ti lo ­

g ráfica  en la  cual, cuando la  pluma eatá  en estado normal, 

no e x is te  mecanismo de carga al descubierto.

Otro objeto es el de crear una pluma e s t i lo ­

g ráfica  que carece de mecanismo de carga al descubierto y 

que, mediante una manipulación preparatoria adecuada para 

descubrir el mecanismo de carga, puede llen arse mediante una 

operación relativamente se n cilla .

Otro objeto es e l de crear una pluma e s t i lo ­

gráfica  del tipo de cargador de ampolla, que puede llen arse  

con un número muy pequeño de compresiones repetidas del de­

p ósito , o de la s  llamadas "carreras  de carg a".

Todavía otro objeto ea el de crear una pluma 

e stilo g rá fica  del tipo de cargador de ampolla que posee me­

dios para determinar visualmente que la  operación de carga 

ha sido en esencia terminada.

Otro objeto es el de crear una pluma e s t i lo ­

gráfica  del tipo de cargador de ampolla, en la  cual el elemen-
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to oompri..nble del depósito está completamente encanado y 

protegido por e l  cuerpo da la  pluma y puede hacerse accesib le  

para compresión manual quitando una p arte del cuerpo, pero 

que esta suficientemente protegido cuando se quita la  parte 

del cuerpo como para d escartar la  probabilidad da cualquier 

descarga accidental de tin ta  de la pluma.

Otrq&bjeto es el 3e crear una pluma e s t i lo ­

gráfica  del tipo de cargador de ampolla que tiene una cap-acida! 

relativamente grande de tin ta  y que puede llen arse  oon un 

número relativamente pequeño de compresiones repetidas del 

mismo, o "carreras  de carga".

Otro objeto es el da crear una pluma e s ti lo ­

gráfica  del tipo de cargador de ampolla, que no está sometida 

a goteo o derrame al cambiar súbitamente la  presión atmosfé­

r ic a , o cuando se expone a efectos de calentamiento externos, 

como, por ejemplo, al calor de la  mano del usuario, o cuando 

el cuerpo es retirado o vuelto a colocar.

Otro objeto as el de crear una pluma e s ti lo ­

gráfica  en la  cual el contenido del depósito de tin ta  está  

aislado de lo s  efectos de calentamiento ex terio ras  con que 

se tropieza en e l uso, ta le s  como el calor de la  mano del 

usuario, con lo  cual queda esencialmente eliminada la  tenden­

cia de la  t in ta  a ser expulsada del depósito por la  presión  

incrementada resultante fe ficho calentamiento.

Otro objeto es e l de crear una pluma e s t i lo ­

gráfica  que tiene un nuevo meoanismo de carga qua es sen ci­

l lo  de manejar, positivo en su funcionamiento, qua no está  

sometido a agarrotamientos y que no gotea.

-  6 -
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Otro objeto os a l da orear una ploma e s tilo ­

g ráfica  que tieile on depósito pafa la  tin ta  de ta le s  cons­

trucción y c a ra c te r ís tic a s  que, Yirtua^.nmte toda la  tin ta  

del mismo puede agotarse por e s c r i to r a , asegurando de este  

5 modo la  u tilizació n  máxima de la  capacidad volumétrica del 

espacio del depósito.

Otro objeto es el de crear una piorna e s tilo ­

g ráfica  del tipo de cargador de ampolla que tiene un saoo 

flexib le  que forma una parte del depósito de la  t i n t a ,  un 

10 tubo respirador que se extiende dentro del depósito de tin ta  

para la  carga por carreras m últiples y una protección que 

rodea e l saco, estando formada la protección como para permi­

t i r  que e l  saco sea comprimido sin perturbar, no obstante, 

el paso de a ire  a través del tubo resp irador. Otros objetos 

15 aparecerán por la  descripción siguiente tomada en re lació n  con 

lo s  dibujos anejos, en los cuales:

l a  figura 1 es mía v is ta  en planta desde abajo 

de una pluma e s tilo g rá fica  construida de acuerdo con el inr- 

vento, con c ie r ta s  de sus p artes arrancadas y seccionadas;

80 la  figura 8 es una v is ta  en corte longitudinal

dado por la  p arte  delantera de la  pluma de l a  figura 1 ;

la  figura 3 es una v is ta  a escala ampliada en 

corte  longitudinal dado por la  parte trasera  de la  pluma de 

la  figura 1 ;

25 la  figura 4 es úna v is ta  en corte tran sversal

ampliado, dada por la  lin ea 4 -4  de la  figura 2;

l a  figura 5 es una v is ta  en corte tran sv ersal, 

ampliada, dada por la  linea 5-5 de la  figura 2;
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l a  figura 6 es una v is ta  en corte tran sv ersal, 

ampliada, dada por la  lín ea 6-6 de la  figura 2;

la  figura 7 es una v is ta  en corte tran sv ersal, 

ampliada, dada por la  línea 7-7 de la  figura 3 ; y

la  figura 8 es una v is ta  fragm entaria, ampliada 

de una parte ?a la  estru ctu ra de la  figura 2 .

Con referen cia , ahora, particularm ente, a la s  

figuras 1 y 2, l a  pluma incluye una caja formada per un cuer­

po lo y una envoltura hueca 11 que se extiende hacia delante, 

que, juntos, rodean y virtualmente encierran  los miembros 

in terio res  de la  pluma. El cuerpo y la  envoltura, con prefe­

ren cia , están hechos de un p lástico  conocido adecuado. La 

pluma está  provista interiorm ente de un depósito de tin ta  1 2 , 

un plumín 13 (cuyo punto sobresale de la  envoltura 11) y un 

medio de alimentación conectado entre e l  depósito de tin ta  

12 y e l plumín, suministrando tin ta  a este  último, : cuyo me­

dio de alimentación incluye con preferenoia un regulador 

de tin ta  o colector de rebose 14 para controlar la  alimen­

tación de t in ta , todos cuyos elementes se desoriben con mas 

d etalle  en lo que sigue.

Un cuerpo tubular que, preferentemente, tiene 

la  forma da un caequillo o manguito 1 5 , roscado exter i  órnen­

te ,  va dispuesto para conectar una mayoría de lo s  otros 

miembros que forman la  pluma y para re ten erlo s en su debida 

relación  reunida. EL cuerpo 1 5 , con preferencia hecho de un 

p lástico  adecuado, está  provisto de un ánima delantera 16 

y de un ánima trasera  17 que puede ser menor que el ánima 

delantera, y está  formado con una pluralidad de diámetros
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exterio res  diferentes que orean de hecho una pluralidad de 

aecoionas longitudinalmente desplazadas de diámetros dife­

rentes destinadas a re c ib ir  varios de lo s  miembros de la  plu­

ma, como luego se d escrib irá , 33L deposito 12 está  definido 

5 por la  porción de ánima posterior 17 del cuerpo 1S y por un 

saco f le x ib le , re s ilie n te  y alargado, 1 9 , cuya extremidad 

delantera ab ierta  recibe la  sección reducida 1 8 . El saco 19 , 

junto con la  porción trasera  del cj-ü'po 15 , define a s i  un 

deposito de tin ta  de capacidad import , .te . Al formar el saoo, 

10 con p referencia, la  extremidad an terior ab ierta  as de diáme­

tro algo menor que la  porción restan te  del saco, de modo que 

ta l  porción reducida queda estirada cuando se aplica a la  

sección 18 y se crea una acción intima del agarre del saoo 

sobre la  sección 1 8 . Aunque el saco 19 puede ser retenido so- 

18 bre la  sección 18 meramente por su re s i l ie n c ia , con preferencia 

va asegurado a la  sección 18 fundiéndolo a la  misma o por 

una cola conocida.

81 saco 19 se hace de m aterial adecuado de re -  

silien o ia  suficiente para quedar en estado dilatado salvo 

20 cuando es comprimido a la  fuerza. El m aterial es re sisten te  

a la s  tin ta s  de lo s  tipos comúnmente usados, es d ecir, a 

la s  t in ta s  tanto acidas oomo a lca lin a s , y no se d eteriorará  

o perderá su re s ilie n c ia  a través de un largo periodo de uso. 

Oon p referen cia , e l saco se hace de m aterial que sea tran s-  

28 párente o suficientemente translúcido para perm itir al usua­

rio  observar el nivel da la  tin ta  an el mismo, como luego se 

exp lica. 81 saco está destinado a ser alternativamente compri­

mido y libertado para asp irar tin ta  dentro del depósito para

-  8 -
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cargarlo en ana forma que se comprenderá a medida que vaya 

avanzando la  descripción. El saco 19a puede proveerse de ana 

pluralidad de nervios espaciados, que se extienden longitu­

dinalmente, lo s  cuales sobresalen hacia adentro desde l a  pa- 

5 red in te rio r  del mismo y refuerzan efectivamente el saco pa­

ra ayudarlo a volver rápidamente a su forma in ic ia l  después 

de la  compresión y subsiguiente lib eración  de la  fuerza com­

presora.

A fin  de proteger el saco 19 cuando el cuerpo 

10 10 ha sido retirado para la  operación de carga (como luego

se exp lica) para impedir u. a compresión accid ental del saco, 

se dispone una protección 20. La protección 2o está formada 

como miembro hueco alargado abierto en su extremidad an terior  

y enchufado sobre el saco 19 y la  extremidad trasera  del 

15 cuerpo 15 . La extremidad an terio r ab ierta  de la  protección  

20 va asegurada a una sección intermedia 21 del cuerpo 15 

de l&iámetro ligeramente mayor que la  sección 1 8 . Aunque la  

protección 20 puede asegurarse en cualquier forma adecuada, 

con preferencia va roscada sobre la  sección 21 para mayor 

20 conveniencia en el montaje aunque, si se desea, puede ase­

gurarse de otros modos como, por ejemplo, disponiendo una 

garganta (no representada) en la  sección 21 y forzando el 

m aterial de la  protección dentro de dicha garganta.

Ba protección 20 se provea de una abertura 

25 22. para dejar al descubierto una porción del saco 19 y para

orear aocaso al mismo, de modo que el saco pueda ser compri­

mido por e l usuario. &a abertura 22 par? el dedo, con pre­

feren cia , es de ta l  extensión longitudinal y circunferencial

-  9 -
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como pata perm itir que al ssc.. ¿i9a coiapr imido y aplastado 

en medida importante, como luego se exp licará con más deta­

l l e .  La extremidad posterior ; T l a  protección 20 está  cerra­

da, por ejemplo, mediante un boten o tapón 23, con prei r - 

cía hecho de un p lá s tico , y el cual sirve para refo rzar y

dar rigidez a l a  porción e^trems de la  protección ^0 para im­

pedir e l .deterioro de la  mlama, ta l  como podría o cu rrir de 

otro modo ai la  extremidad ahocara contra otro 00jeto o fue­

ra  aplastada fuertemente por lo s  dedos del usuario.

I0 La protección 20, con p referencia, está  hecha

de m aterial de poco espesor, de rigidez adecuada y , con pre­

feren cia , de un m aterial que sea relativamente ligero en pe­

se , y para este  fin  se emplea con preferencia aluminio, aun­

que pueden usarse otros m ateriales, La protección 20 va dis- 

15 puesta cerca del asco 1 9 , pero separad?, de el y , a su vez, .

va dispuesta cerca del cuerpo lo , pero separada da e l ,  permi­

tiendo así que e l  saco 19 sea de diámetro relativam ente 

grande sin aumentar esencialmente e l diámetro to ta l  del cuer­

po lo  de la  pluma. Sin embargo, lo s  espacios entre la protec- 

20 oión y el saco y entre la  protección y el cuerpo, resp ecti­

vamente, orean espacios muertos de a ire  que sirven para a is­

la r  el contenido del saco de lo s  efectos externos de caleüf- 

tamiento, ta le s  como e l calor de la  mano del usuario. Además, 

la  superficie externa de la  p rotección, con p referen cia , ea- 

25 tá  pulimentada para crear una su p erficie  re fle c to ra  que re ­

f le je  e l  calor radiante. Por consiguiente el contenido del 

saco queda protegido contra lo s  aumentos repentinos en la  

presión que podrían re su lta r de otro modo de lo s  efectos

10
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externos de calentamiento, y que podrían tender a expulsar 

tin ta  de la  pluma.

Se dispone una "barra da presión 25 para compri­

mir el saco 19 en una medida mayor de la  que sería  convenien- 

6 temante posible ai el saco fuera comprimido por aplicación  

directa entre loe dedos del usuario. La barra de presión  

está-formada de manera que se extiende sobre una parte impor­

tante de la  longitud del saco y , por tan to , cuando la  barra 

ea deprimida, comprime una porción considerable del saco y 

10 desplaza una cantidad relativam ente grande de a ire . Con pre­

feren cia , la  barra de presión esta  hecha de m aterial re s ilie n ­

te , ta l como m etal, e incluye una porción de cuerpo plana 26 

y una porción extrema 27 en forma de gancho, la  cual encaja 

y es retenida entre la s  paredes in te rio re s  de la  protección  

15 y sirve tanto para proporcionar la  re s ilie n c ia  necesaria como 

-para mantener la  barra de presión en posición en la  protec­

ción 20. Para ayudar a retener el extremo en forma de gancho, 

se provee de pequeñas lengüetas espaciadas 27a que muerden 

dentro de la  pared de la  protección. La barra 25 está forma- 

20 da con una porción desplazada 28 destinada a entrar y asentar 

en la  abertura 22 para al dedo para ayudar a mantener en po­

sición  l a  barra de presión. La porción extraña en forma de 

gancho 27, no obstante, sirve para mantener la  barra de pre­

sión en posición en todo momento y pe imite su máxima dapre- 

25 sien  sin  desarreglar la  barra en conjunto. El desplazamiento 

es de ta l  profundidad que lá  superficie superior da la  por­

ción de la  barra de presión que e stá  al descubierto al t r a ­

vés de la  abertura 22 está virtualmente a los haces con la

-  11
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sup erficie adyacente de la  protección y esta  en posición  

para a p lica rle  convenientemente los dedos del usuario. Con 

p referen cia, l a  barra incluye una cubierta 29 que tiene una 

porción superior ondulada que proporciona m mejor agarre de 

S lo s  dedos. Sin embargo, si sa desea, la  barra de presión pue­

de hacerse como miembro único :n  cuyo caso la  porción despla­

zada es da profundidad su fic ie n te , de modo qus su superficie  

superior descubierta queda virtualmente a los haces con iba 

superficie ex terio r adyacente de la  protección cuando la  ba­

lo rra  de presión esta en posición en la  protección. La super­

f ic ie  superior puede proveerse de nervios de líneas rayadas 

que se extienden longitudinalmente, s i  se desea.

BOL cuerpo lo  esta  formado como miembro hueco 

que tiene una extremidad delantera ab ierta  y que está  d esti-  

1S nado a ser enchufado sobre la  protección  20 y una parte del

cuerpo 15 y a encerrar de este modo 1.; protección 20 y el sa­

co 19 . El cuerpo lo está  conectado en forma separable con el 

cuerpo 15 a fin  de perm itir la  f á c i l  separación para croar 

acceso al saco para la  operación da carga, para e l lo , el cuer- 

20 po esta roscado en su extremidad ab ierta  a una sección 3o del 

cuerpo 15 de diámetro ligeramente mayor que la  sección 21.

El cuerpo lo está  destinado a ser roscado :obre el cuerpo 15 

con su lím ite an terior de movimiento determinado por e l tope 

del borde extremo del cuerpo 10 contra un salien te  31, que mi- 

25 ra  hacia a trá s , dispuesto para este  f in . El saliente 31, que 

mira hacia a tr a s , puede ser convenientemente creado por una 

porción de la  cara p osterior de un an illo  de fricc ió n  32 

dispuesto sobre e l cuerpo 15 y retenido con seguridad en

-  12 -
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posición sobre el mismo. El an illo  le  frico íó n  33 puede ser­

v ir  también para retener una capucha 33 en una forma en gene­

ra l sim ilar a la  ya conocida.

El cuerpo lo esta provisto de una abertura de 

respiración  34, situada con preferencia en su extremidad pos­

te r io r , la  cual mantiene el a ire  de dentro del cuerpo y exte­

rio r mente al saco a la  presión atm osférica. Por consiguiente, 

no tienen lugar cambios bruscos en la  presión del a ire  que 

esta en e l espacio de dentro del cuerpo y que rodea el saco, 

cuando a l  cuerpo es movido a posición de rodear la  protección  

o es quitado de la  misma. Ademas, como quiera que el in terio r  

del cuerpo está continuamente puesto en comunicación con la  

atmósfera, no e x is te  posibilidad le que ae establezcan dife­

ren cias da presión entre el a ire  del in terio r del cuerpo y 

la  atmósfera, le  que podría ser causa de derramamiento o ago­

tamiento de la pluma cuando se usa al e s c rib ir  o de goteo 

durante los períodos de inactividad.

Ha envoltura hueca, 11 va asegurad;: a la  sección  

delantera 35 del cuerpo 15 que, con p referen cia , es de menor 

diámetro que la  sección 30. Preferentemente, la  envoltura 11 

está roscada sobre la  sección 35 y toca el an illo  de fricc ió n  

32 para mantenerlo en firme apoyo con la  extremidad i'elantera 

de l a  sección 30 de diámetro máximo, están de el an illo  de f r i c ­

ción colocado en una porción del miembro de cuerpo 15 que as 

del mismo diámetro que la  sección 35, pare que, preferentemen­

te no está  roscada. La envoltura con preferencia está  asegura­

da con adhesivo al cuerpo 15 por medio de u.a cola tarmoplás- 

t ic a  que puede ablandarse per calor para perm itir 1? sepa-
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ración de la  envoltura para reparaciones. La envoltura esta  

formada con ara cámara 36 destinada a re c ib ir  di regulador 

14 , y un ánima reducida 37 que se extiende desde la  camara 

3§d travás de la  extremidad delantera de la  envoltura 11 , a 

5 través de la  oual sobresale el plumín 13.

Rl regulador o co lector de la  tin ta  de rebose, 

14 , puede ser da cualquier forma adecuada, pero, con prefe­

rencia., empleamos u regulador y alimentador de un tipo cono­

cido. El regulador 14 está  formado oon un cuerpo o núcleo 

10 38 en general c ilin d rico , que tiene una pluralidad de a le tas

circu n feren ciales 39, longitudinalmente espaciadas, que se 

extienden radialmente desda el mismo y que definen una plura­

lidad de espacios o celdas capilares 40, circu n feren ciales  

y espaciadas longitudinalmente. Las celdas cap ilares  40 es- 

15 tan formadas de modo que aumentan progresivamente en anchura 

hacia la  extremidad delantera de la  pluma para controlar el 

flujo de tin ta  en una forma conocida.

El regulador 14 está  formado oon ana porción 

de vastago 41 destinada a encajar en e l  ánima 16 para sopo*.- 

20 ta r el regulador 14 sobre e l cuerpo 15 , con la  porción delan­

tera dr núcleo y la s  a le tas  dispuestas en la  cámara. 36 y 

llenándola virtualm ente. El regulador 14 es situado on el  

cuerpo 15 mediante un saliente 42 creado por la  a le ta  mas 

traaer^&3 cuya a le ta , a s í como la  a le ta  más delantera 44 , pue- 

25 den ser considerablemente más gruesas que la s  restan tes  ale­

tas intermedias 39 para los fines de su re s is te n c ia .

Para alimentar tin ta  desde el depósito 12 , 

se dispone un conducto capilar de alimentación de tin ta  que

14
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toma la  forma de una fisura 46 que se extienda longitudinal­

mente al regulador 14 y radialmente hacia adentro a través  

de toda la  extensión rad ial de la s  a le ta s  39 y al nú oleo 38.

El conducto de alimentación 45 tiene una porción trasera  45a 

6 que se abre en su extremidad p osterior dentro de la  cámara 

definida por e l ánima 17 y se extiende hacia adelante hasta  

las  celdas traseras  40, y u: a porción 46b da menos anchura 

que se extiende hasta poco antes de la  extremidad delantera  

del regulador 44, El conducto de alimentación 46 que, oon 

10 p referen cia, está  dispuesto en la  porción in ferio r del regu­

lador 14 y corta la s  a le ta s  39 y la s  celdas capilares 40 

definidas por e l la s . A sí, la s  celdas cap ilares 40 están en 

comunicación de alimentación con e l  conducto alimsntador 45 

y constituyen un espacio de rebose cap ilar constantemente en 

15 comunicación de alimentación oon e l  conducto de alimentación  

de la  t in ta ,  48 , para re c ib ir  tin ta  que tienda a f lu ir  a 

través del último en exceso de la  requerida para e s c r ib ir .

Has a le ta s  más gruesas 43 y 44 sirvan para mantener el espacia- 

mis nt o deseado de la s  paredes opuestas que definen e l  conduc- 

20 to de alimentación 45 pero, para ayudar a mantener este eepa- 

cíagiento , puede in sertarse  una espiga espaciadora 46 en una 

abertura adeouada de la  extremidad p osterior del vastago 41 .

El regulador 14 está  formado con un ánima a x il  

que se extiende a travos de toda su longitud y que comunica 

25 con su extremidad trasera  con la  cámara definida por e l ánima 

16 y que forma ana parte 3el depósito de t in ta . El ánima del 

regulador 14 e stá  formada por una pluralidad de porciones 50, 

51 , 52 y 68 de diámetros progresivamente decrecientes respac-

15 -
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tivamente desde la  extremidad delantera del colector 14 en 

dirección hacia a tra s , la  porción de anima delantera 5o crea 

un alveolo para e l plumín 13 qua, con p referencia, tiene mía 

porción de vastago cilin d rica  53, ajustada a fricció n  dentro 

de ta l  alvéolo, la  porción da vastago 53 está  ranurada en su 

oara in ferio r como en 54 , y provista de una muesca 55 delante 

para que la  ranura cree un paso pama la  entrada de a ire  en el 

deposito, como luego se exp licará . El plumín, si se dasea, 

puede asentarse contra la  p red trasera  de la  porción de anima 

50 a fin  de situ ar exactamente e l plumín longitudinalmente 

con respecto a los miembros de la  pluma asociados. El plumín 

13 t í  ne una porción extrema in scrip tcra  56 estrechada hacia 

delante provista da una hendidura longitudinal 57 que termina 

haciu a trá s  en una perforación 58, s ie n a  al plumín de ta l  

longitud que, cuando está  asentado en la porción da 'ánima 

50 , el punto sobresalqligeramente más a llá  da la extremidad 

delantera del ánima 37.

3&a tin ta  as suministrada -*1 plumín 13 por me­

dios alimentadores que conectan la  hendidura 57 del plumín 

con el conducto de alimentación 45 dal colector 14 , con le  

cual es mantenida tin ta  constantemente en lu hendidura 57 

del plumín y está  uiupohible para su s titu ir  l a  tin ta  re tirad a  

del plumín en la  e scritu ra . Tales medios alimenta dores ce la  

tin ta  incluyen una barra de alimentador 60 asociada con el

plumín 13 y formada con una porción de cuerpo 81 en general 

cilin d rica  asentada a rozamiento en la porción de ánima 52, 

y una pcroión extrema delantera reducida 62 que se extiende 

hacia adelante a través del plumín y que crea, con la  pared

16
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adyacente 'e l  anima 37, un paso pana el a ire , que se ex­

tienda a travos de la extremidad delantera del cuerpo 11 , y 

que comunica a través de la  muesca 55 del plumin con la  cáma­

ra 36 de la  envoltura 11 . La Parra de ali.mentador 6o es de 

5 diámetro ligeramente menor que el in te rio r del plumin 13 , 

creando de este modo entre e l plumin y el alimentador un 

espacio capilar arqueado 63 que se extiende desde la  extremi­

dad p osterior del plumin hasta delante de la  perforación 58 

del plumin. Este espacio arqueado 63 comunica oon un espacio 

10 anular capilar para la  tin ra , 64 , definido por la  parte de 

ánima 51 y la  parte adyacente del cuerpo 61 de la  barra a l i -  

mentadora, cuyo espacio 64 está  en comunicación con* el con­

ductor de alimentación 45 de la t in ta . Se verá así que es crea 

un paso de alimentación de la  tin ta  que proporciona comuníca­

la  ción entra el depósito 18 y la  perforación 58 y la hendidura 

E'7 del plumin. Sin embargo, a fin  de asegurar aun más que 

será suministrada tin ta  por acción cap ilar a la  hendidura 

del plumin, se dispone en la  barra alimentadora una hendidu­

ra 70 de alimentación de la  tin ta , de anchura c a p ila r . La 

20 hendidura se extiende longitudinalmente desde junto al espa­

cio 64 hasta junto a la  hendidura 57 del plumin y en alinea­

ción con la  última.

Oon preferencia, el ánima 57 está  ligeramente 

rebajada o descargada por encima del plumin 13 , como en 65,

25 para crear un espaoio cap ilar arqueado que se extiende sobre 

el plumin y que recibe tin ta  a través de la  perforación 58 

a fin  de asegurar que una cantidad de t in ta  se mantiene en 

la  hendidura del plumin y la  pluma, por consiguiente, está

-  17 -
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siempre en estado de e s crib ir  al in stan te .

El a ire  para su stitu ir  a la  tin ta  retirada  

del deposito a l e scrib ir  es admitido en e l deposito de tin ta  

12 por medio de la s  celdas 40 y al conducto de alimentación  

5 45 , en forma conocida, proveyéndose e l  regulador 14 con un

canal 71 para el a ire  (figura 5) en su cars superior, cuyo 

canal es de anchura mayor da la  cap ilar y se extiende a tra ­

vés de toda la  longitud del co lecto r y en in tersección  con 

todas la s  a le ta s  39 y la s  celdas cap ilares 4o, con p reía- 

10 rancia en un pu. te en esencia diame tralmant, apuesto al con­

ducto de alimentación 45. El canal 71 para el a ire  empañica 

con la  cámara 36 y , a s í ,  con el ex terio r del cuerpo 11 a t r a ­

vés de 1 ranura 35 del plumín y el ánima 37.

para orear medios para la  carga por carreras  

15 múltiples del deposito, un tubo respirador 67 de construcción, 

disposición y funcionamiento nuevos, va incorporado en la  pluma 

para re a lizar funciones en general sim ilares a lo s  de un tubo 

respirador convencional. A sí, al tubo respirador 67 comunica 

en su extremidad delantera con lo s  medies de alimentación  

20 y en su extremidad trasera  oon e l in te rio r del depósito. Da 

esta modo es desplazado a ire  del depósito a través del 

tubo respirador a l comprimir el saco y , a l lib e rta r  e l saco, 

se crea una succión que aspira tin ta  dentro del sao?. A si, 

en e l caso de carreras de carga rep etid as, consistente cada 

25 una en la  compresión y en la  lib eració n  subsiguiente del

saco, es aspirada tin ta  an e l  depósito en inclementes suce- 

sicos para llen ar el depósito.

El tubo res irador 67 va asentado con seguri­

dad en un ánima 66 en e l cuerpo de la  barra alimentadora,

-  18 -
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por ejemplo, disponiendo hendiduras 75 en la  extremidad del 

tubo, y se extiende hacia a trá s  a través de la porción de 

ánima 68 y dentro del depósito 12 y termina en su extremidad 

trasera  cerca da la  extremidad trasera  del saco 1 9 . El áni- 

S ma 66 esta  conectada a través de un paso transversal 69 con 

el espacio anular 64 para la t in ta , antes descrito  y , a a i , 

se crea un camino de descarga del a ire  por el tubo respira­

dor 67, el anima 66, el pase 69, e l espacio anular 64, el 

espacio arqueado 63 para la  t in ta , la  porción delantera del 

10 conducto de alimentación 45, la s  celdas oapilares 40 y el 

canal 71 para e l  a ire , a través del cual es desplazado a ire  

desde e l depósito 12 durante la  operación de carga como lue­

go se describe. El tubo respirador 67 está  drepuesto axilmente 

al cuerpo 15 y el saco 19 y , por consiguiente, cuando el saco 

15 19 en comprimido y aplastado parcialmente durante la  opera­

ción de carga, ta l  manipulación no doble o aplasta el tubo 

respirador 67 y no se perturba, por consiguiente, el psso de 

aire  a través del tubo respirador.

ía r a  cargar la  pluma, e l  cuerpo lo es desenros­

co cado del cuerpo 15 y es deslizado h cia  a trá s  par - desmontar­

lo  del reste  de la  pluma, para exponer da este modo la  har­

tura 22 para e l dedo y hacer que la  carra de presión 25 sea 

accesib le  a l  usuario. La extremidad delantera de 1$ pluma es 

insertada luego en una reserva de tin ta  y el saco 19 es com- 

25 primiáo repetidamente, per ejemplo, bajando y soltando repe­

tidamente le  barra da presión 25. Durante le operación de 

carga, la  pluma puede sujetarse cogiendo la  envoltura en 

su posición trasera  con una mano y haciendo presión sobra la

19 -
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barra con los dedos da la o tra , pero, debido a la  disposi­

ción. de la  proteocion rígida 20, la  pluma puede retenerse  

solamente con ma mano y comprimirse el saco con loo dedos

de la  misma. A cada compresión del saco 1 9 , es desplazado 

a íre  ^el depósito por e l tubo respirador 67 y el camine de 

descarga del yira que antes se ha d e scrito , y desde a l l í ,  

por la  extremidad delantera dala envoltura. Al mismo tiempo, 

algo de a ire  es desplanado del depósito por la extremidad 

trasera  del conductq&E de alimentación de le. t in ta , la s  c a l­

das cap ilares 40 , y desd* a l l í  por la  extremidad delantera 

de la  envoltura, Al l ib e r ta r  la  pre icn sobre el saco, al 

último vuelve a su estado normal d ilatad o, con lo cual se  

produce una acción de succión que aspira tin ta  dentro del 

depósito en una dirección inversa a lo  largo del camino por 

el cual fue expulsado aire  durante la  carrera de compresión 

y , principalmente, a través del tubo respirador. Se compren­

derá que, cuando existe  algo de t in ta  en la  pluma al comien­

zo de la operación de carga, algo de esto tin ta  puede ser 

expulsada con el a ire  en la  primera compresión del saco; 

también, puede ser expulsada tin ta  con e l oiré en la s  compre­

siones subsiguientes. Sin embargo, la  cantidad de tin ta  aspira-

da durante cada expansión del saco es may 

con e l ñire durante la compresión ante rio  

la  compresión y la  lib eració n  reiterad os

or que la expulsado 

r y , por te n te , 

del saco 19 llenan

el deposito 12.

Se comprenderá que la tin ta  subirá en el 

depósito hasta que queda a un nivel esencialmente a la par 

con la  extremidad trasera  del tubo resp irador. A continuación

&  0 —
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la  u .ica  tin ta  adicional que puede ser aspirada en el depósi­

to as una cantidad igual a la  que es aspirada en la  siguiente 

carrera adicional de asp iración , s i  se llevan a cabo más 

oarreras, no sera aspirada mas tin ta  en el deposito, ya que 

S a cada oarrera adicional de compresión, es expulsada t in ta ,  

en lugar d.a a ire , de la  pluma y, cualquiera que sea el número 

da ta le s  carreras  ad icion ales, no ser ' aspirada más t in ta ,  

a l d ila tarse  e l saco, de la  que es expulsada durante la  com­

presión del saco. Se observará sin embargo, que la  extremidad 

lo  p osterior del tubo respirador se extiende hasta muy cerca de 

la  extremidad p osterior del saco, de modo que el nivel de la  

tin ta  al fin al de la  ultima carrera  de carga e fica z  esta  muy 

próximo a la  extremidad trasera  del saco y e s te , por tan to , 

está virtualmante llen o .

15 Como la  parte del saco opuesta a la  extremi­

dad in te rio r  o trasera  del tubo respirador e s tá  a l descu­

bierto cua do se quita el cuerpo, y e l saco es transparente 

o translúcido, el usuario puede determinar por inspección  

cuándo ha sido aspirada su ficien te  tin ta  dentro del depó- 

20 sito  para llev ar el nivel de la  tin ta  a l nivel de la extre­

midad p osterior del tubo respirador 67. El usuario está  in­

formado de este modo de que la  única tin ta  que seguirá sien­

do aspirada dentro del depósito es la  que será aspirada por 

la  siguiente carrera de carga y que solamente se necesita  

25 una da ta le s  carreras adicionales para completar la opera­

ción de carga. A continuación, el cuerpo es enchufado sobre 

la  protección 20 y roscado en su s it io  contra al anillo de 

fricc ió n  32, y la  pluma queda l i s t a  para su uso.

-  21
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Da acuerdo con el presante invento, el tubo 

respira do r se hace con un diámetro in terio r muy pequeño y 

une superficie correspondientemente pequeña de sección trans­

versal in tern a , por ta n to , solamente una cantidad re la tiv a -  

6  mente pequeña de t in ta  queda en e l  tubo respirador en

cualquier momento y la  cual debe ser desplazada cuando e l  saco 

es comprimido durante la  operación de carga para expulsar 

a ire  del deposito por e l tubo respirador, A sí, a cada carrera  

de compresión, una proporción relativamente pequeña del vo- 

10 lumen combinado de t in ta  y a ire  que es expulsada por el tubo 

respirador consiste en tin ta  y una proporción relativamente 

grande de ta l  volumen es a i r e ,  con el resultado de que# a 

cada carrera de oarga, sólo hay una pérdida relativam ente 

pequeña de e fic a c ia  a causa de la  presencia de tin ta  en e l  

15 tubo resp irador.

Como quiera que e l tubo tiene un diámetro 

in terio r muy pequeño, sólo se precisa una cantidad de tin ta  

relativamente pequeña para lle n a rlo . Por tan to , a l  tubo se 

llen a completamente por una pequeña proporción de la  tin ta  

20 aspirada en la  pluma a cada carrera  de succión y e l resto  

de la  tin ta  aspirada en ta l  carrera entra en el depósito#

Así# a cada carrera de aspiraoión en tra en e l depósito una 

cantidad máxima de t in ta .

Como quiera que e l tubo respirador 67 se 

25 extiende esencialmente hasta la  extremidad trasera  del de­

p o sito , la  extremidad p osterior del tubo aspirador está  

casi siempre sumergida en tin ta  cuando la  pluma es manteni­

da en posición con el punto hacia arrib a  ta l  como se lleva

-  22 -



asnalmente en e l  b o ls il lo , A sí, a aumento a.e la  presión del 

a ire  que está  en e l  espacio de la  extremidad an terior o supe­

rio r  del deposito por encima del nivel de la t in ta , cuando 

la  pluma está  en posición de punto hacia a rrib a , o una dis­

minución de la  presión de la  atmósfera ambiente ( ta l  como 

ocurre cuando la  pluma es llevada a grandes a ltitu d e s , oomo 

al v ia ja r  en avión) pueden hacer que la  tin ta  se desplace a 

través del tubo respirador y alimentador, y se salga de la  

pluma, Por consiguiente, preferimos poner el mencionado espa­

d o  en comunicación con la  atmósfera continuamente cuando 

la  pluma está en posición de punto hacia a rrib a , o disponien­

do una abertura de respiración  72 en la  porción extrema ante­

r io r  o superior del tubo resp irador, cuya abertura de re sp i­

ración oonduce al in te rio r  de la  extremidad superior del tubo 

de respiración  que, a su vez, comunica con la atmósfera por 

el camino de descarga del a i r e , que antes se ha d e scrito . La 

abertura de resp iración  está  situada suficientemente cerca 

de la  extremidad delantera del tubo resp irad or, da modo que 

siempre está  por encima del nivel de la t in ta  y e l depósito 

siempre está  puesto en comunicación con la  atmósfera cuando 

l a  pluma está en posición de punto hacia a rrib a , incluso en 

casos en que, como en la presente rea liz a ció n , la  extremidad' 

trasera  del tubo respirador está  situada muy cerca de la  

extremidad tra se ra  del deposito y sólo una pequeña cantidad 

de a ire  está presente en e l depósito cuando e l  último se 

llena en la  medida máxima.

Hemos comprobado que, formando la  abertura de 

resp iració n :72, de. tamaño relativamente, pequeño, es posible
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reducir a l mínimo la  cantidad le  a ire  que as forzado a t r a ­

vos da l a  abortara de respiración en la  carrera de compre­

sión del saco y que representa ana perdida correspondiente 

en la  capacidad efe ctiv a  de cada c a rre ra , ya que ta l  a ire  

5 no es expulsado de la  pluma, sino que es meramente despla­

zado del tubo de resp iración  a través de la  abertura de res­

p iración  y de nuevo al depósito# Otra lim itación  de la  perdida 

da a ire  por la  abertura de resp iración  72 puede imponerse 

conectando la  abertura de resp iración  72 con e l depósito me­

ló  diante un paso estrechado de tamaño y disposición ta le s  que 

se determine una turbulencia esen cial del a ire  que tiende a 

f lu ir  del tubo a través de la  abertura de resp iración  y a 

re s trin g ir  a s i o a impedir el flu jo  de ficho a i r e . El paso 

restringido pueda hacerse convenientemente disponiendo la  

15 parte del tubo de respiración  que tiene la  abertura 72 dentro 

de un sifón o oavidad 73 de anchura relativam ente pequeña 

de pared a pared# La cavidad 73 se extiende en una dirección  

en general perpendicular al eje de l a  abertura da repiraoión  

72 y hace a s i  qua el aire fluya en ángulo re c to  a su d irac- 

20 ción de flu jo  a travós de la  abertura de resp iració n . En la  

presente re a lizació n  i lu s tra t iv a , la  cavidad 73 es definida 

por la  porción del anima 68 del regulador 14# siendo defini­

do el paso restringido entre la  pared de dicha ánima y la  

' pared exterio r del tubo respirador 67, La cavidad 78 es de 

25 . ta l  anchura de pared a pared y la .ab ertu ra  de resp iració n  72 

está  situada suficientemente dentro de la  cavidad de modo 

que, cuando es  forzado a ire  desde el in terio r del tubo resp i­

rador a través de la abertura de respiración  de pequeño

-  24 -
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diámetro y dentro de la  cavidad, se i roduce turbulencia su­

fic ie n te  para determinar la re s tr ic c ió n  del flu jo  de a ire  ' 

hacia fuera a través de la  abertura de respiración.

Hemos comprobado que, cuando -una abertura de 

resp iración  de diámetro muy pequeño, ta l como la  abertura 72, 

se dispone en un tubo respirador hecho de m ateriales ante­

riormente empleados en la  técn ica , ex iste  tendencia a que 

se forme una película relativamente fuerte de tin ta  y a que 

permanezca sobre la  abertura bloqueando efectivamente o ce­

rrando la  abertura contra el paso de a ire  á su trav és . Tal 

c ie rre  de la  abertura de respiración 72 ha resultado in te r fe r ir  

el debido funcionamiento de la  abertura de resp iración  cuan­

do la  pluma está en posición de punto hacia a rr ib a . Sin em­

bargo, hemos comprobado que la  formación y la retención de 

una p elícu la a través de l a  abertura 72 puede impedirse cons­

truyendo el tubo de respiración con su p erficie3 que son muy 

humectables.por la s  tin ta s  de la  naturaleza de la s  que se 

usan con la  pluma, es d eoir, t in ta s  líq u id as, flu id as. Cuan­

do la  superficie del tubo respirador junto a la  abertura  

de resp iración  es de ta l  naturaleza muy humecta b le , la  tin ta  

tiende a ser re tirad a  de la abertura de resp iración  y se evi­

ta la  formación y la  retenoión de m p e l í c u l a  de bloqueo o 

r e s tr ic t iv a  a través de 1^ abertura de resp iració n . Además, 

hemos comprobado que la  tendencia a formarse y conservarse 

una palíet&a sobre la  abe .tu ra  de resp iración  %& puede seguir­

se disminuyendo haciendo el tubo respirador de m aterial fino, 

con lo cual la  longitud del paso a través de la s  paredes que 

forman la  abertura es muy corta con relación  a l diámetro de

25 -
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la  abertura y la  tendencia a que ae forma y subsista una 

p elícu la se reduce de este modo, para los f i le s  íosncionados, 

formamos un tubo respirador de un m aterial oué\^es muy humsc- 

table por la s  tin ta s  líquidas y cuyo m aterial permite tam- 

5 ^ién que el tubo sea hecho de un espesor da pared muy peque- 

. ño. Empleamos, con p referencia, un metal y hamos comproba­

do que la  p lata es especialmente conveniente. Para obtener 

lo s  mejoras resultados la  p lata  debe ser muy pura (por ejem­

p lo , coqAias de 90% de p la ta ) y tener sup erficies lim pias.

10 Pueden emplearse otros m ateriales que tengan la  deseada carac-  

- te r i s t i c a  de humeotabilidad, pero preferimos usar la  p lata  a 

causa de sus numerosas cualidades deseables, ta le s  como re ­

sisten cia  a la  oxidación y a la  corrosión, adecuada re s is te n ­

cia mecánica, conveniencia general para la s  operaciones de 

16 fab ricación , y carácter adecuado para formar un tubo de diá­

metro pequeño y de paredes delgadas.

Cuando el extremo del tubo respirador, puesto 

en comunicación con la  atmósfera, esta dispuesto en una cavi­

dad que tiene una estreoha abertura que conduce a l depósito,

2Q ta l  como en e l caso da la  cavidad 76 , debe cuidarse de que

¿1 tamaño de la  abertura de descarga sea suficientemente gran­

de para impedir la  formación de una p elícu la  de tin ta  a su 

trav és, que tendería a cerrar ta l  abertura de descarga y a 

perturbar e l debido funcionamiento de l a  abertura <3a resp i-  

26 rae ion 7&+ Por conaiguiente, a l  formar la  cavidad 73 , ea

necesario que la  misma sea de anchura suficientemente pequeña 

de pared a pared para proporcionar la  necesaria turbulencia 

pero, a l mismo tiempo, el tamaño de esta  abertura no debe
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s&x tan peque&o que se forme- a través de la  extremidad 

de descarga una fuerte p elícu la .

ta s  din^nsiones de los diversos miembros-de 

la  pluma son, con p referen cia , ta le s  que la  cantidad máxime 

8 . de tin ta  que puede esta r presente en aquellas porciones de

la  pluma a trav és de la s  cuales debe pasar a ire  para 'poner 

e l espacio de a ire  de encima de la  tin ta  en e l  depósito en 

comunicación con la  atmósfera cuando la  pluma está  en posi- 

oión de punto hacia a rr ib a , sea menor que la  capacidad de 

10 retención del regulador. Por consiguiente, si ocu rriera una 

diferencia de presión entre e l  a ire  de dicho espacio y la  

atmósfera, que tendiera a forzar t in ta  de esas porciones de 

la  pluma a trav és  de la s  cuales debe pasar e l  a ire  de res­

piración, ta l  tin ta  es aspirada dentro de la s  celdas capi- 

18 la re s  del regulador y no se derrama de la  pluma.

Se ha observado que en la pluma del presente 

invento, e x is ta  c ie rta  tendencia al flu ctu ar la  diferencia  

de presión entre el in terio r del depósito y la  atm ósfera, 

a qua la  t in ta  que esta en la s  celdas cap ilares del regula­

do dor, salvo en la s  pocas celdas tra se ra s  del mismo, escurra  

de nuevo a l depósito cuando la  pluma se mantiene en posición  

de punto hacia a rrib a . En razón de esta  tendencia, al regu­

lador propende a quedar limpio de t in ta  cuando la  pluma es 

mantenida en posición de punto hacia a rrib a  y una gran pro- 

25 porción de su capacidad de acumulación queda disponible como 

espacio de reserva para re c ib ir  t in ta , si e s ta  tendiera a 

f lu ir  desde e l depósito en exceso de la  requerida para la  

escritu ra^  Por consiguiente, a que se desee u s a r la
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pluma inmediatamente despees f.a carg arla , no hay necesidad 

de lim piar e l co lecto r en e l  corso de la  operación de carga, 

ya que el colector tenderá a lim piarse por s í  mismo cuando 

la  pluma se mantiene en posición de punto hacia arriba como 

5 se acostumbra a lle v a r la  en e l  b o ls il lo . Cuando so desea es­

crib ir  con la  pluma inmediatamente después da la  carga, los  

espacios de acumulación de l a  tin ta  de rebose del regulador 

pueden vaciarse repetidamente al terminar la  operación de carga 

quitando la  extremidad de la  pluma de la reserva de t in ta  

10 antes de l ib e r ta r  la  presión sobre el saco 19 despuáa de la  

última carrera  de compresión. Be d e cir , que, cuando e l  usua­

rio  observa que e l  nivel de la  t in ta  ha llegado a la  altu ra  

de la  extremidad del tubo resp irad or, e l  saco es  comprimido 

otra  vez y la  pluma es retirad a de la  reserva de t in ta , das- 

15 pues de lo  cual se lib e rta  la  presión sobre e l  saco, lo  que 

aspira tin ta  desde lo s  espacios de acumulación de rebose da 

la  tin ta  hacia dentro del depósito. Sin embargo, cuando la  

pluma ha de llev arse  en posición de punta hacia arrib a  antes 

. de u sarla , no es necesario, por lo  general, re a liz a r  ta l  ope- 

80 ración  de limpieza del regulador a cansa de la  tendencia a 

que e l regulador se limpíe por escurrimiento hacia a trá s ,

Al e s c r ib ir , la  tin ta  se abre camino desde el 

depósito 12 a la  hendidura 57 del plumin a través del conduc­

to de alimentación 45, e l espacio anular 64 para la  tin ta  y 

l a  hendidura del alimentador, 70, a s i  como e l  espacio arquea­

do 63 para la  t in ta ; la  tin ta  entra también en e l espacio 65 

de encima del plumin, como se ha explicado. El a ire  entra en 

el depósito 12 , para perm itir que ,1a tin ta  fluya del mismos
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! 6 5 9 0 0
..A

lo

1S

20

2B

12 &

por medio del paso creado entre la  "barra de a l i  roe nt ador 60 

y la  pared del ánima 37, la  cámara 36 , e l  canal 71, la s  

celdas cap ilares  más tra se ra s  39 , y la  parte del conducto 

45a de alimentación de la  tin ta  d etrás de las  celdas capila­

res^ Como se comprenderá, la s  celdas cap ilares reciben tin ­

ta  que fluye desde el depósito en exceso de la  requerida pa­

ra la  e scritu ra  y se llenan de t in ta , bloqueando a s í e l flu­

jo de a ire  a l depósito 12 e impidiendo que sea retirad a más 

tin ta  del depósito hasta que no están vacias la s  celdas,

Las celdas se vacían, bien por e s critu ra r  agotamiento de la  

tin ta  de la s  mismas, o por e l establecim iento de condiciones 

de presión que hacen que la  tin ta  sea devuelta de nuevo al 

depósito desde la s  celd as, A causa de la  mayor cap i la r  idad 

da la s  celdas tra s e ra s , éstas permanecen llen as de tin ta  

hasta que la s  celdas restan tes  se han vaciado y a s í , la  en­

trada de a ire  dentro del deposito queda bloqueada hasta que, 

virtualm ante, todas la s  celdas se han vaciado.

El saco 19 , oon p referen cia , se hace de un 

m aterial que es relativamente no-humectable ("hidrófobo") 

por la s  t in ta s  del tipo con e l  cual ha de usarse la  pluma. 

Por consiguiente, no ex iste  tendencia importante- a que la  

t in ta  moje y se adhiera a la s  paredes del saco cuando e l  

depósito se agota por e s critu ra . Además, el deposito se fo r­

ma sin  g rie ta s  u o tra s  formaciones an la a cuales tendería 

a permanecer l a  t in ta . A sí, virtualm ante la to talid ad  de 

l a  tin ta  del depósito pueda re tira rs e  cuando la  pluma ae 

usa escribiendo.

Es importante que la s  dimensiones del tubo

-  29 -



1 8 5 9 0 0

1948'

respirador y de loa miembros asociados se a lijan  cuidadosa­

mente teniendo en cuenta la  construcción y disposición a r r i ­

ba d escrita  de ta le s  elementos y la e  relacion es necesarias  

entre e l lo s . Se obtuvieron resaltados excelen tes en una re a -  

5 liz sc ió n  p rá c tica  de una pluma e s tilo g rá f ic a  que incorporaba 

nuestro invento, cuya pluma era en general sim ilar en cons­

trucción  a la  pluma representada en lo a  dibujos anejos y 

comparable en tamaño a l a s  plumas e s tilo g rá fica s  de construc­

ción habitual, formando un tubo respirador 67 (figura 8) con 

10 un diámetro in te rio r  a de aproximadamente O#90 mm. y un diá­

metro e x te rio r  b de aproximadamente 1 .1 7  mm. La abertura de 

resp iración  7a en el mencionado tubo respirador se formó con 

un diámetro o de aproximadamente o.61 mm., aunque ha resu l­

tado que se pueden obtener resultados excelen tes cuando sa ta  

16 dimensión está dentro de la  escala  desde aproximadamente 

0+32. a aproximadamente 0 .6 6  mm. En la  pluma mencionada, la  

cavidad 74 tenia un diámetro di de aproximadamente 2..5 mm., 

creando a s i una anchura de pared a pared e de aproximadamente 

0 .6 6  mm. Esta dimensión puede v ariarse  algo , pero debe ser  

20 lo  bastante pequeña para proporcionar una turbulencia subs­

ta n cia l y , por o tra  p arte , debe ser lo  bastante grande para 

impedir l a  formación de una película de t in ta  a trsvóa de 

la  extremidad abierta de la  cavidad. La abertura de res­

p iración  72 estaba, situ ad a aproximadamente a mitad de cami- 

25 no de la  profundidad f  de la  cavidad, aunque pueden obtenerse 

resultados excelentes cuando la  abertura, de resp iración  e stá  

situada en cualquier parte entre dicho punto medio y un pun­

to espaciado en unos 3 ,26 mm. da la  extremidad ab ierta  de la

-  30 -



!85900

lo

IB

20

25

cavidad, osando la  cavidad está  formada con e l  diámetro y 

anchura de pared a pared antea mencionados, tina pluma de 

l a  construcción mencionada y con sus órganos dimensionadoa 

como antea se ha dicho, puede llen arse  por completo con apro­

ximadamente seis  carreras  de carga. Cuando la abertura de 

resp iración  72 formada oon la  dimensión más pequeña, l a  plu­

ma puede llen arse  oon menos c a rre ra s , peno cuando la  aber­

tura de resp iración  es de dimensión mayor, es  necesario un 

número de carreras mayor.

Se comprenderá que la s  mencionadas dimensio­

nes pueden v ariarse  algo sin ap artarse p o r .e llo  de nuestro 

inventqíaientrae se sigan en su esencia la s  relacion es y prin­

cipios de nuestro invento que aquí se han d e sc rito .

Ha debida dim antación de tin ta  desde e l 

depósito 12 a la  hendidura 57 del plumín queda asegurada 

formando laa  diversas porciones del camino cap ilar de la  

tin ta  entre el depósito^ la  hendidura del plumín oon ta le s  

dimensiones que hagan que l a  tin ta  sea aspirada por acción  

cap ilar a la s  diversas p artes daL camino cap ilar de alimen­

tación y se mantenga en una oolumna contigua del depósito 

a la  hendidura del plumín. Como ejemplo del tamaño de lo e  

diversos pases para la  tin ta  que co n stitu y an la  alimenta­

ción, que hemos encontrado convenientes para efectu ar e l  

debido flujo de la  t in ta ,  e l conducto oapilar 45 puede tener 

una anchura de alrededor de 0 ,15  mm. en su pparta tra s e ra  

45# y alrededor de 0 .13  mm. en su parte delantera 45b, el 

espacio anular 64 puede tener un espesor rad ial de alrede­

dor de 0 .15  mm, e l  espacio arqueado 63 puede tenar un espesor
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rad ial de alrededor de 0*14 mm., el espacio cap ilar 66 por 

encima del plumín puede tener una anchura o espesor de alrede­

dor de 0 .1 3  mm. y la  hendidura de alimentación 7o puede tener 

una anchura de alrededor de o .18 nua., aunque esta  dimensión 

S puede ser menor. La hendidura 57 del plumín tiene la  mínima 

dimensión cap ilar y , con p referen cia , e s  de 0.025 mm. a 0*037* 

mm. en anchura, para asegurar que l a  t in ta  es atraíd a a e lla  

y mantenida en e lla  en todo momento. Las celdas capilares  

son de mayor dimensión de sección tran sversal y de menor ca­

lo  pilaridad que e l conducto de alimentación 45 con e l  cual co­

munican, de modo que la  tin ta  será a traíd a  desde la s  mismas 

y al conducto de alimentación siempre que haya tin ta  en la s  

celdas durante e l momento en que la  pluma se use escribiendo, 

de modo que la  a celdas se vacían escribiendo.

15 Además, cuando la  pluma se mantiene en posi­

ción de punte hacia a rr ib a , virtualm ente la  totalidad  de la  

tin ta  correrá hacia la  extremidad p osterior del saco y a s í  

el usuario puede determinar con exactitu d  por inspección  

cuándo el depósito queda virtualmente vacio* A este respecto  

20 se hará observar que la  extremidad trasera  de la  abertura

para el dedo está  muy cerca da la  extremidad trasera  del sa­

co , de modo que e l  nivel de la  t in ta  puede verse aunque e l  

saco está casi v acio .

Por lo  que antecede se verá que e l  presente 

25 invento crea un medio de carga por carreras múltiples que

es de construcción sen cilla  y muy eficaz en su funcionamiento. 

La disposición del. tubo respirador de diámetro in te rio r  muy 

pequeño disminuye la  cantidad de tin ta  que es  desplazada
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durante la  carrera  de compresión, aumentando de este modo 

la  e fica cia  de la  carga, Al mismo tiempo, en razón del pe­

queño diámetro in te rio r  del tubo, una gran proporción de la  

tin ta  aspirada dentro de la  pluma a cada carrera de succión 

5 entra en e l  depósito*

Ha disposición y proporcionamlento nuevos de 

l a  abertura de resp iración  que está  situada an la  extremi­

dad an terior del tubo resp irad or, proporcionah l a  deseada 

c a ra c te r ís tic a  denominada "de avión" sin disminuir m aterial­

io mente l a  e fica c ia  de la  operación de carga* Adamas, la  dis­

posición es ta l  que aunque impide virtualmante cualquier 

disminución de la  e ficacia  de la  operación de carga, por 

o tra  parte no perjudica l a  e fica c ia  de la función de resp i­

ración , necesaria para impedir la  expulsión de t in ta  de la  

18 pluma*

naciendo e l  tubo raspirador de p lata  c mx 

equivalente, se obtienen c ie rto  número de ventajas ademas 

de la s  que se acaban de mencionar* El tubo* puedo -i. i  mar se 

con m aterial muy fino y , a s í ,  incluso aunque la  abertura 

20 de resp iración  puede Moer se con mi diámetro pequeño, puede, 

no obstante, hacerse muy corta en longitud, con relación  

a su diámetro* Por tan to , la  tendencia a que se forme una 

p elícu la  de t in ta  a traváa de la  abertura de resp iración  que­

da virtualmente eliminada. Además, la  naturaleza muy humec- 

28 tabla de la a  paredes del tubo impide todavía la  formación 

da ta l  película* En adición, l a  p lata  puede trab ajarse  con 

facilid ad  y no se deteriora durante un largo periodo de aso 

y no contamina la s  tin ta s  ord in arias.

3$  -



lo

IB

20

25
*

18590c

la  disposición del cuerpo tabular sobre el 

cual se montan la  mayoría de lo s  miembros que forman la  

pluma f a c i l i t a  la  fabricación  y e l montaje y garantiza que 

todos lo s  miembros serán retenidos en la  re lació n  reunida 

deseada y que no se desplazaran durante e l  uso normal de la  

pluma. Hato es especialmente importante cuando la  pluma em­

plea un medio de alimentación y de rebose de la  tin ta  asocia­

do con e l plumín, lo  que requiere una colocación exacta da 

lo s  órganos para su mejor funcionamiento.

&a construcción de la  pluma es ta l  que para 

una pluma de cualquier tamaño y forma dados se dispone de 

una capacidad relativam ente grande del depósito de t in ta ,  

asegurando de esta modo que la  pluma e s crib irá  durante largos  

periodos con una sola carga. En esta  pluma, una parte del 

in te rio r  del cuerpo tubular se u til iz a  como espacio del de­

p ó sito ; además, se emplea un saco la rg o , que ocupa una parte  

del in te r io r  del cuerpo y además, en razón de la  situación  

de la  extremidad p osterior del tubo resp irador, cerca de la  

extremidad trasera  del saco, este  puede cargarse con tin ta  

casi por completo.

El mecanismo de carga e s  en extremo sencillo  

y el usuario puede aprender fácilm ente el modo debido de 

manejo. Además', e l  usuario puede determinar positivamente 

por inspección cuando la  operación de carga ha sido efec­

tuada hasta dentro de una carrera de terminación y , con e llo , 

puede asegurarse de que la  pluma, está  llena hasta la  máxima 

medida antes de volver a colocar el cuerpo. El mecanismo de 

carga es ta l  que efectúa un máximo desplazamiento de a ir e
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y ana a amisten máxima de t in ta  a cada carra ya antea da que - 

su operación de carga pueda ser completada con un número 

mininw de ca rre ra s . Ha construcción de la  pluma no incorpo­

ra  un mecanismo de carga complicado, accionado mecánicamente, 

que contenga órganos que puedan corroerse , romperse o a tas­

carse, y que requieran por ello  a ju ste , reparación o su sti­

tución.

Ha inclusión del regulador proporciona una 

alimentación controlada y uniforme de la  t in ta  al plumín y 

garantiza también contra e l derrama en todas la s  condiciones 

usuales de funcionamiento. Además, los espacios muertos de 

aire  entre el cuerpo y la  protección y entre la protección  

y e l saco , respectivam ente, y la  sup erficie re fle cto ra  del 

calor de la  protección, a ísla n  e l contenido del saco de 

modo que se impiden los cambios súbitos de temperatura del 

contenido. Adieionalmente, e l  espacio entre el cuerpo y e l  

saco ésta  puesto en comunicación con la  atmósfera de modo 

que no pueden e x is t i r  d iferen cias de presión entre el in te­

r io r  y el e x terio r de l a  pluma. Ni se crea un oambio súbito 

sobre el e x te rio r del saco cuando el cuerpo es retirado da 

su posición en l a  que en cierra l a  protección y el saco , o 

se vuelve a e l la .

- 0 -  N O T A  -  O -

Los puntos de invención propia y nueva que 

se presentan para que sean objeto de esta  patente de Invención 

25 en EspaRa, por VEINTE años, son lo s  siguientes:
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1^* -  Una ploma e s tilo g rá fic a  del tipo que 

tiene on saco aplastadle que forma una parte de un deposi­

to para t in ta , un plumin, una alimentación para t in ta , que 

conecta el depósito con e l plumin, una protección que en­

cierra  el saco y un cuerpo separable que encierra la  pro­

tección , caracterizad a porque se dispone en miembro de cuer­

po tubular que soporta la  alimentación de t in ta , e l  saco, 

la  proteoción y a l cuerpo*

2,s+ -  Una pluma e s tilo g rá fica  según se reivin ­

dica en el punto 1%, caracterizada porque el miembro de 

cuerpo tubular está  formado en su porción p o sterio r oon sec­

ciones da diámetro progresivamente decreciente en una direc­

ción hacia a trá s  qpa soportan el cuerpo, l a  protección y 

el saco, respectivamente.

Sa+ -  una pluma e s tilo g rá fica  según se r e i ­

vindica en el punto 1 3 , caracterizada porque l a  protección  

está  separada del saco y e l cuerpo está  separado da l a  pro­

tección  para crear eapaoioa a isla n te s  de a ire  entre dichos 

miembros, respectivam ente.

43+ -  Una pluma e s tilo g rá fic a  según se r e i ­

vindica en el punto l e ,  caracterizada porque la  protección  

está formada con una sup erficie  m etálica pulimentada que re ­

fle ja  el calor radiante*

53+ -  Una pluma e s tilo g rá fic a  según se r a i -  

<ei.ndK.ca en e l punto l e ,  caracterizada porque una envoltu­

ra  hueca va montada sobre la  extremidad an terior del miem­

bro de cuerpo tubular y en cierra alimentación y el plumin, 

salvo el punto da este*
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63 . -  Una pierna e s tilo g rá fic a  según se re i­

vindica en e l punto l a ,  caracterizada porque el saco e s tá  

formado de un m aterial que es relativam ente no humecta ble 

por la s  t in ta s .

6 Ts+ -  Una pluma e s tilo g rá f ic a  según se re i­

vindica en e l  punto 1 3 , caracterizada porque un miembro 

e lá s tic o , alargado, para ap licar la  presión, va dispuesto 

en la  proteoción y contra al saco y queda a l descubierto a 

trav és  de una abertura de la  protección para eu depresión 

lo  manual para comprimir e l saco cuando el cuerpo es retirado  

del resto  de la  pluma.

83 , -  Una pluma e s tilo g rá fic a  según se re i­

vindica en el punto 73, caracterizada porque el miembro de 

aplicación de la  presión tiene un extremo en forma de gancho 

IB que se aplica a la  protección para situ ar al miembro en e l l a .

93. -  Una pluma e s tilo g rá fica  según se r e i ­

vindica en el punto 13 , caracterizada porque un tubo de des­

carga del a ire  va conectado en su extremidad delantera con 

la  alimentación exterio r mente al depósito y se extiende hacia  

20 a trá s  a través del miembro de cuerpo tubular y e l  saco, en 

esencia hasta la  extremidad p o sterio r del último.

103 . -  Una pluma e s tilo g rá fica  que tiene un 

depósito para la  t in ta , un plumin, una alimentación de tin ta  

que conecta el depósito con el plumin, y medios de carga 

25 para desplazar a ire  del depósito, que incluyen un tubo de 

descarga del a ire  que comunica en su extremidad ?el antera 

oon la  alimentación exteriorm énte al depósito y que se abra 

en su extremidad trasera  dentro del depósito, caracterizada
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porque e l  tubo re;.pir.idor esta  hecho 6.a t^ r ia l  delgado 

y tiene un diámetro in te rio r pequeño.

l i e .  *. Una pluma e s tilo g rá fica  ^s^ún se r e i ­

vindica en el punto 10^ , caracterizada porque el tubo da 

descarga de a ire  está  hecho de un m aterial que es  muy humec- 

table por la s  t in ta s  líq u id as.

1&C. -  una pluma e s tilo g r 'b io i  según se r e i ­

vindica en e l punto l o s ,  caracterizada porque el tubo da 

descarga del a ire  está  hecho de plata*

132 . -  una pluma e s tilo g rá fica  según se re i ­

vindica en e l punto lo s ,  caracterizad a porque e l tubo de 

descarga del a ire  está provisto de una abertura la te r a l  de 

respiración  junto a su extremidad delantera, cuya abertura 

da respiración  comunica con el depósito,

142 . -  una pluma e s tilo g rá fica  según se re i ­

vindica en el punto lo s , caracterizada porque el grueso de 

pared del tubo de descarga de a ire  es relativam ente menor 

que e l diámetro de la  aber tura de resp iració n .

1 5 s . -  una pluma e s tilo g rá f ic a  según se r e i ­

vindica en e l punto 13S, caracterizad a porque la  abertura 

de resp iración  está situada por encima del nivel normal de 

la  tin ta  cuando la  pluma está  en posición de punto hacia 

a rrib a .

16S. -  Una pluma e s tilo g rá f ic a  según se r e i ­

vindica en e l punto 13%, caracterizada porque la  abertura  

de resp iración  en e l tubo de descarga de a ire  comunica con 

l a  parta principal del depósito a trav és de un paso re s ­

tringido.
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17S. -  Una pluma e s tilo g rá fic a  según se r e i ­

vindica en e l punto 16%, caracterizad a porque el paso res­

tringido esta formado per una cavidad que rodea el tubo de 

descarga del a ire  en l a  extremidad an terior del deposito.

18e+ -  Una pluma e s tilo g rá fica  según se re i­

vindica en el punto 163 , caracterizada porque e l paso re s ­

tringido es de grueso suficientemente pequeño de pared a 

pared para determinar una turbulencia importante en el a ire  

que fluye a través de la  abertura de resp iración  a l  actu ar  

sobre el medio de carga.

19^ . -  Una pluma e s tilo g rá fica  según se re i­

vindica en el punto 1 6 s , caracterizada porque e l  paso res­

tringido se abre dentro del depósito en una abertura de es­

pesor suficientemente grande de pared a pared para impedir 

la  formación y la  retención de una p elícu la  de tin ta  a t r a ­

vés da la  abertura.

203. -  Una pluma e s tilo g rá fic a  según se r e i ­

vindica en e l  punto 15c , caracterizada porque la alimen­

tación de la  t in ta  incluye un regulador de rebose que tiene  

una capacidad de retención de la  tin ta  en exceso de la  can­

tidad máxima de t in ta  que puede e s ta r presente en aquellas 

porciones de la  pluma a trav és de l a s  cuales es expulsado 

a ire  al poner el depósito en comunicación con l a  atmósfera 

cuando l a  pluma se mantiene en poeíción de punto hacia  

arrib a .

213. -  una pluma e s tilo g rá f ic a .

Tal y como ae ha descrito en la  Memoria 

que antecede, representado en lo s  dibujos que se acompañan
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 ̂ y con lo s  fin es que se han esp ecificad o.

Rata Memoria consta de tre in ta  y nueve hojas* . . .  .

y l a  presente e s c r ita s  por una sola cara .

Nadrid, 1 2 N 0 V , % Í

*

DS/. ¡̂0
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