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_ Este invento ge refiers a un. préééaiﬁienéb
y e moﬁio- nuevos y perroooionaaon -pare la obtencién
de artfculos de cerdmica. :

Este invento os'oapoéialhonte‘ﬁtil en la ob-
tencidn de¢ dientes de poroelans y otras piezas andlogas,
del mismo material. Debe entenderse sin embargs, que es-
te invento no se limits al uso 1ndtaado,.slué qao‘puedo
emplearse para la obtencidn de otros art{culos gonvenien
fis~oyaeieadoaa |

‘Los dientes de porseisna artificial se han-
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obtenido, ocon anterioridad, anmﬂiiéﬂ‘figfdbl campuestos
de secciones, generalmente constitufdos por dos partes y
fabricados de bronce; la porcelana del tomo o tonos de<
sesdos se colocaban en el molde y luégo se comprimfe a
le roima deseada prensando entre s{ las partds &el molde.
Al retirar los dientes de e&stos moldes, las partee salien
tes y rebajadas, las inclusiones y similares quedaban
sueltas al separarse 1;3_&03 secoiones del molde,

Al obtener dientes de porcelana y anélogos en
moldes rfgidoe de sesciones, el.material se envasa en
forme de un cuerpo macizo, comprimiendb‘los elementos
del molde entre 31; Ia obtencidn de un diente o similasr,

. de estes modo, tiene iih embargo dl_innonveﬁiente de que

el diente es{ formado ha de pulirse o cincelarse a meno
en los sitios en gue las partes del molde se reunen y
forman una lirnea. Esto ha precisadc tiempo y trabajo y
ha perjudicado la perfeccidn del diente resultante. Ade-
mds, sl uso constante de un molde de esta naturaleza ha
heoho precisos cuidados especiales a vausa de la acefidn
de esmerilado de la porcelana gue se comprime entre las
dos mitades del molde rigido.

Existen uns gran variedad de formss de dientes
que varfan en tamafio y conformecidn y, con anteriorided, .
en esta especialidad ha sido necesario obtener cada una
de estas distintas formes en una gran variedad de tonos
de colér diferentes., Esto haée gue sea muy caro el tener
un surtido completo de dientes de porcelana, gue aumenta
el preocio pars los dentistas y restringe la posesién &e
estos surtidos completos de dientes de poreelana para

las casas principales de suministros dautales..coQO»ro-
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sultado, son muchos los dentist}sé oapeonmeﬁte en las
poblaciones pequefias y en el campo, que se encuentran
en ocondiciones de inferioridad por serles imposible dis-
poner de los surtidos de los comeroiantes en esta clase
de artfoulos y, por tanto, se encuentran imposidilitados
para hacer una selecdai n adscuada de dientes, necesarios
para un ¢éaso determinado; ,

otro factor que oomplice la situacidn es que
la produccidn de dientss de porcelana requiere un gasto
extremademeénte elevado, ya qus para eada tamafio y forma
ée diente se p‘r‘oci.tn'ioldoa y matrices principales ds
metel, y estos moldes se desgastan constantemente y han
de reemplazarse ocon frecuencia,

- Estos inconvenientes constituyen todocs ellos
impedimentos para la introducoidn de cualquier tipo o
forma nuevos de dientes, & causs de los grandes gastos
gue impliesn.

Uno de los objetos pr}inqipaln de este inven-
to e6s proporsiotiar un método y medios nuevoes y perfec-
eionados para obtener dientes de porcelans y artfeulos
similares, que eliminen las dificultades antes indise-
das y; al xmismo tiempo, ofrezoan posibilidades para ob-
tener dicnte‘s de porceldna con el aspecto de los natura-
les, en los cesos en gque no podrfa hacerse empleando el
método corriente sen moldes metdlicos, a causa de la 8i~-
ficultad y de los gastos impliocados. .

Un obsot‘o mis espec{fico de este invento, es
el hacer poiibi's, por medio d4e un gasto relativemente
pequefio, para cads uno de los laboratorios dentales, o
ineluso para el odontSlogo 1nd1vidn§1.r ol obtener todos
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los materisles y equipo para preparar a voluntad, y en
un tiempo muy corto; cualquier diente o seris de dien-
tes deseados, de uma gran varisdad de tamafios y formas
y en cuslquier tomo de color deseado.

Empleando este fnvento, puede obtenerse um
diente gue tongeghn mayor grueso y que se adaptes fiel-
ments a la forma y eolor déaéaQOs, y pueden obtenerse
dientes con partes rebajadas y salientes, as{ camo dien
tes con inclusiones 6 ingertos, y separarlos del molde
sin que 8ste ses de aeceicneg que hayan de*aepatnrse e
ra permitir la extracoidn.

) 8in embargo, 'chi‘:ran dentro d el alcance de sl-~
gunge ﬁe las riitin@iaacldnes-adjantna, los moldes scong
titufdos por sscciones y que ifcluyen algunos sspectos
de este invemto: | ;

Con este invento results posible, practica-
mefite park ouslquier odontdlogo o protdsico dental, no
solamente obtener dierites ds un modelo y tonalidad para
satisfacer cuslquier exigencis determinada, simo tambidn
obtener dientes con cualquier coeficiente de dilataeién
deseado, con 16 cual resulta posible; por ejemplo, obte-
ner dientes son sl migmo coeficiente de dilatamcidn que

los de material ceramico emplesdo para preperar la pla-

De acuerdo con los aspectos més amplios de ees-
te invento, se humedece el material cerdmico finsmente
molido, se comprime en un molde flexible hasta darle la
forma de un euerpo macizo, por vipracidn prolongesda, -§

retira este cusrpo del molde flexando o ofirvando éste y

luego se somete el éudrpo eitado a la accidn del fuego,
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para darle su dureza finsl. Debido a su tlexibiliﬁaa, 01
molde no necesita estarvconltituido por aeccianes, y pue=
aerpreparéiae de modo qué presente una anporricio de mol-
Zeo continua en toda su sxtensidn y sin 1{neas de divi-
818n entre las secciones del molde. Estos moldes pueden
prepararse de modo que incluysh una coleceidén completa
de dientes, inferiores o superiorea,'jﬁﬁftouriﬁdoci va~
rios de estos moldes, tn laboratorio dental, o inciuso
el odontSloge particular, dispondrd del equifilente de
un purtido extenso y costoso de dientes. Adeﬁéa;ae los
moldes flexibles, todo 1o que se nesésitara quedard re-
duoidd a un r!pnesto‘de“poreelana'ndiida, de varias toQ
nalldadea, Y sl eglutinante utilizaﬂo para obtener las
solecciones dessadas. v

En sus ulteriores aspeotéa,'este invento uti-
lizs‘un~tglﬁt£ﬁanto que ge combina cbn el material cerd-
mico finamente molido, y es de una naturglozg tal que
fijs o traba el material quimica o hidrfulicamente. E1
aglutinante especiel que puede emplearse varie en slto
grado dentro del campo de este inverto y, por taﬁto,laa
reivindicaciones adauntaa se éntieadeYQEe inocluyen el
aglutinante en el ﬁis-mmplid-de los sentidos, as{ como,
espeo{ficamente, distintos aslutintntdé de resultado
oomprobedo.

Otras ocarmoteristica de este invento congiste
en proporeionar un cusrpo flexible & moldeo con uns o©
nés eavidades de moldeo y en rlﬁzarlo'o curvarlo qﬁ con-
diciones distintas para hacer variar una o;més de las
cavidades de moldeo de modo que sfecten formas distin-

tes, para e este modo, cbtener con el mismo molde,dien~
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de roin‘;oztscs:.sén% ?;:r}a 1nolﬁsioues el mismo sujetes.

i1s riguru.le s un corte longitudinal de un
molde eon este 1nvento asgcoplade, y lo representa intro-
ducido en una oaja nptultcu‘ |

s figure 11 es un corte de la figura 10 por
la 1fnea 11-11. ‘

_ Im figurs 12 es una viets en planta del molde
reprosenta&o en las figuras 10 y 11, y representa la for-
ms ondulada de las paredes laterales de la oa:ué

Ia figura 13 es une vists sandloga & la ante-
rior y rcpiosenta el mismo molde flexidble, introducido
en una caja slgo mie estrecha, preparada para slargar
o estirar longitudtnginoﬂto el molde econ objete de au-

mentar en este sentidoc las dimensiones de las eavidades

‘@el mismo, reduciéndose lateralmente las dimenaiones de

dichas cavidades, ¥y
1a figura 14 es une viste nn&loga & las figu-
ras 12 y 13 y representa una caja de terma distinta para

' retener 6l mismo molde representado en las figuras 10 a

13 imclusive, comprimido longitudinslmente y ensanchedo
en sentido transversal,

’ .nh la figura 1 de los dibujos se represente
Wn modo de preparar un molde flexibvle adecuado'naré ugar-
lo con este 1nrbnfc. Lﬁ,ca:q de moldear o casquillo 5 se
coloca en posicidn invertida sobre una base adecuads y,

en su parte superior, estd provista de aberturas apro-

.piadﬁsz. gobye la base 6 y en el interior del casquillo

5 se colooa un modslo 9 del diente u otro art{culo a mol-
Gear, y el materiel que comstituye el molde flexidle se
fntroduce &entro del easquillo 5 a través de una o mis
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de las aberturas 8, para envolver completamente los la-

dos y la superficie de corte o trituracibn del diente,

hasta un nivel que practicamente tieme el casquillo. las
aberturas 8 permiten~o1 escape del aire.

Luego se deja endurecer el material rlexible;
que forma el molde flexible 17 comn una cavidad de mol~-
dec 10 adecusde para la obtencién de un dients srtifi-
cial o de cualquier otro art{oulo deseado. La superfi-
cie 1hterior dél molde eb continue en toda Su,extenniéa
y no tiene 1lf{neas de divisidn o similares, snilogas &
las queAse'produeen en los moldes seccionales o en ios
moldes seccionales o en los revestimientos divididos de
los moldes. ‘ '

£l materiel que constituye el molde flexidle
en,‘eon prferencia, caucko o uh material a base de clo-
ruro_ith!ilco plastifiecado, ofrecido en el camercio con
el nombre de "Korojel®, perc debe entenderse gue estén
comprendidos en el.aléancq de este invento la gelatine,
la cols, y otros materiales adecusdos flexibles y, coa
preferencia, elasticos.

La cavidsd de mcol&eo 10 se abre desde el cos-
tedo 12 del cuerpo flexible de moldeo, y puede estar re-
bajeda hacia el interior del lado ablerto, como se indi-

¢a, o provista de otras partes rebajadas o salientes, co

' mo se indicard mis adelante., Una vez endurecido el cuer-

po del molde;, se retira el casquillo 5. El modelo 9 es~
td preparado para retirarse de la cavidad de moldeo, a
pesar de las partes rebajadas o sslientes, sudetaﬁdo el
molde flexible con las manos y‘cnrvﬁaaola del modo re-
presentado en la figura 5, para soltar el modelo. Al



retirerse $ste, la neturaleza eléstica del molde flexi-
ble hace que éste vuelva e recuperar su forme primiti-
v.,vcon la cavidad que en su interior dejdé el modelo 9.
Para la obtenctén.delagienterls se emplea con
225, preferencis la porcelana, pero se preve el moldec de
otros art{gulos y el empleo de meterieles oerdmicos dis-
tintes, sin salirse por ello éel elcance de los i:peotos
mie smplios de este invento. La porcelans u otro mate-
rial, oon preferencia; ge pulverizs fingmente y, de acuer
236. 4o con una forms dé'apllcacién de este invento; es de un
tamsfio- @ e p(rt(cula‘a_' que atraviesa el 't"umiz Qe 200 mallas,
o mds fino afn. Se mezolen dos partes de éste materiel fi-
nemente molido y'a&oo, 'cenf una parte de un sglutinante
adecuado. Se preven las variaciones en la cantidad y na-
- 235. turaleza del aglutinante; las proporciones 'anteriarei
son adecuadas pare preparar un materiel a bese ds porce«
lane pars emplearlo con esté invento, Un aglutinante a
basge de ,nirli'odto orginioo, censtituye uno de los aglutfi-
rantes adecvados que pueden emplesrse con la porcelana
240. finsmente Mé¥ids, en las proporcionés antes indicadas.
' Este tsluti'n(nte o’;poe’ial puede ser de le naturaleza y
preparecién mis detelledements puesta de manifiesto en
la Patente Norteamericana n? 1,909.008, concedidm el
16 de Mayo de 1923 & Charles He Prange.

. 245. Un método de prepaitei&n de un aglutinante a
base 4¢ silicato orgénico que ha dado resultados satise
factorios, consiste en tratsr y scomdiciomar adeouada-
mente silicato tetra-etflico liqnica. Con unds ocho vo=
1tmenes de este silicato orgénico se mezola un volumen

250. aproximsdaments de agua, y una pequenf{sima centidad de un
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sgente gpropiado de soidulacidn, por ejemplo, unas pocas
gotes de §o1do clorhidrico y sulffrico, con lo cual se
produce una hidrolisis parciel. Bado gue eéstos liquidos
no se mezolen con facilidad, 6s preferible afiadir una
pequefia oantidad de un materisl que ses miscible con to~
dos ellos. Por ejemplo, se prefiere afiadir uno o dos voe
18menes de alochel etflico o acetona, por wedio de los
cusles se obtiene une mezole real y completa del 1{qui-
d0. La cantided de &c1do a emplesr, varisri con las eir-
cunstancias; perc, con preferencia, ha de ser justamen-
te suficiente pars que la mszcle sea muy lige;;nonteriei-
da &l onsajarla con papel de tornasol. )

Ie mszola, con preferencia, se axite luego al
bafio marie hasta que una muestra, &espués de secarse en
la mano, por ejemplo, es pegajose al tacto. cofrieﬁfé-
mente bastari un perfodo d¢ una a 4cs horas.

Egto da lugar al aglutinante & base de sili-
cato orgdmico entes citado y que tiene las esracterfsti=
cas anteriormente menciommdas. Este sglutinante puede
usarse inwedistsgmente o yueﬁe'eansCrvarue durante un pe-
riodc de tiempo razont;;qg pa:a emplearse cusando ae pro&‘
cise y el modo antes indioado.

La mezcla de porcelana finemente molfds y
aglutinante, me coloce en la cevidad 10 del molde fle=
xible, como me indica en 16, y luego se le comunica la
forme de sélido compacto per vibracidn prolomgada con
ayuda de medios adecusdos de vibracidn, tal como se re-
presenta en 29 en la figura 4. Coms acleracién del grado
de vibrecién con preferencia empieadc, puede indicaree
que ge vibra el material en el molde flexible hasta que
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mo sube ya 1fquido & la parté superior. Estoindice,pric-

tieamente, qui'eluunterlal se ha transformedo en comple-
tamente edmpacto y gue se ha logrado, pr&cticamante tame
vién, el méximo eentacto de las particulas del mismo. gSe
eomprende deade luego, que #sto varisra conaiﬁerublenen-
te en las splicsciones prdetieaa.

Este operacidn hace gue varie la relaeién 1f-
quido~gblido de la mezcla de pcreellnu b 4 aglutinnnte,
eon respecto a las proporuionea de preparucién. 81 se
Prefiere,; puede usarse nng proporeién reletivemente su-
perior de porcelsna u otroc material, en ocuyo oaio‘Ia com-
posicién plistics del material y el aglutinente, puede
prepararse por amasado. '

BEn cuanto el materisl introducido en el molde
flexible lia llegado el estado de cuerpo compactc, el glu-
tinsnte a base de silicato orgénico trabs el material hi-
drdulicemente; y con rapidez, en condiciones de reletiva
dureza, ein gie sea preciso secarlo ni endurscerlo por
ningén proceéso prolongsdo y que supongs pérdids de tiem-
po. Este mezdla de porcelins molide u otro materisl ce-

,'ramico en lau nignas oondieiones, y de un aglutinante de
fragusdo hidréulico, solidifielﬁa hidréulicsmente & la

condicién @¢ dureze, conserve la forme moldeada del ar-
${oulo, al retirar dste del molde.

| ' Después de dar compacided sl material 16, el
ﬁolde guédcyadgsrsb con las menos pare soltar o retirsr
el articulo molde&do &el molde,; a pesar de las partes
rebu jadas © sObresslientese El diente moldeado se endu-~
rece luego al fuugo para formar el diente terminado que
we represents en la Tigurt 3. Después de retirar el ar-
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tfoulc del molde 17, yde :ec;riq, ¥y an..;vv

ndurecer=
lo al fuego, puedé'sumargirse aquél onfcora o varniz, y
luego lsbrarse o oincelarse, trabajarse & méquina, tela-
drarse; o terminarse de otro modo. Como ilustracibn de
eatss operaciones, se practica un teladro 20 sn el ouer-

po del art{culo, desds la ﬁutte superior, como se indiea

~ en 1ineas @e trazos en la figures 3, oon objeto de montar

o sufetar el dientes Esta sberturs constituye un medio
de retencidn, y puede ier de cualquier otra forma desea-
de, debiendo entenderse ademds que la operacién represen-
tada por el tal&draao'aa Oatu‘cbertuit, Puede ser cual-
quier tallado, trebajo a méquira u otras operacidn prace
ticede en el artfcule despuds de retirarlo del molde 17
4 antes de endurecerlo al ruage. 7

Este invento 1o ee limita al emplec de un
sglutinante & base de silicato orgénico, Puedé emplear-
se cualguier clase de material dotado de la carscteris-
tica de fraguedo quimico-hidriulico, de tal modo que se
endurezece répidamente en lugar de precisar el secado y
endurecido por un procesoc largo y gque obligue = gastar
tiempo, material de aglutinecidn que, ademie, no ses in-
eompetible con la mezcla cerimica. Se ha comprobado, por

ejemplo, que puede emplearse el eilicato de sosa &l que

se afiade &c1do elorhfdrico en cantida@ necesaria pare

retarder la acoidn del fraguado lo suficiente para per-
mitir la trensformacién en compacto del material cerami<

60 hfmedo que se encuentrs en el molde, heste darle la

~ forme de un cuerpo meocizo, por vlhracién prolongada y

que, al mismo tienpo. yroduzea el fraguido quimico o hi-
araulico deseado.
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otro método ﬁara}produoir’pl fraguado qﬁiﬁico
deieado,‘eonpiateron combinar uns pequefia dantidad de
éxido de cine en mezela fntime con el material cerdmi-
¢o. 81 este mezola se humedece con una solucién de fci-
éo focférieo; se desarrollaré un fragusdo quimico: Pue~
le-preparargc una combinecidn anilogs en cisrto grado,
eombinando 8xido de magnesio con el material céramico
y empleando pars humedecer la mezela una solucidn de clo
ruro magnésico. Tembién en este caso se desarroliard el
fragusdo quimico. Es también poiible mezclar una pegque-~
fa cantidad de esocsyola con el material cerédmico, que
8l humedecerse con agua fraguard hidréulicamente. En es-
te caso, pﬁede usarse uria cantidad relstivamente pegue-
fia de escayolas, y sa aéciéﬁléo trabezén puede aumentar-
se afiadiendo una pequefia proporcién de azucar, dextrina
© euerpo analogo.

Se ha deacabtértp que el agus ¢ue contenga uns
pequefia cantidad 4de¢ un aglutinante temporal, tal como
por ejemplo ereills dextrina, azuéar, o anilogo, puede
userse con bastante buen resgultado pers obtener el fra-
guado desgseado del nmaterial sin necesidad de un proceso
de secado y endurecido largo y que obligue a gastar tiem
Po, ¥ que sl agua corriente paede utilizarse como aglu-
tinents.

El empleo 4¢l agua como aglutinante, es posi-
ble & causa del hecho de gque la porcelsnas estéd finamente
molida, y el material humeédecido se introduce en el mol-
de elfstico y me somete & una agitecidn prdolengada, de
modo que dieho material frague enel molde y me convier-

te en extrdmaaﬁmentﬁ conpgctb. Después de habder adquiri-
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do la compacidad suficiente, puede curvarse el molde y
retirarse el articulo. E1 molde flexible permite la ex-
tracet én de un art{culo que solo comtenga un aglutinan-
te temporsl, dsvil, tal como el agua. Incluso un erticu-
lo de esta naturalega 6s lo suficientemente resistente
para niné:arloqy,‘atjeoﬁ el ague se mezola una pequefie
cantided de aglutinante temporal, tal’oe§ofareilla, azu-
eaTr o dexirinc;,él art{culo se transfomma despuds de se-
carse en suficientemente daro pars poder resistir un me -

nejo relativamente bruscos 81 QOJQﬁpleg'un aglutinante

‘enérgico, tal como un aglutinsnte a base d¢silicato or-

ghnico, es posidble obtemer los artfsculos en moldes ri-
gidos pertidos.
Otro modo de conseguir uitia sceién temporsl de

-aglutinaaién a(tiéfactdria, consiste en mezclar menos

del 1%, y espsc{ficamenteé, alre@edor de o;4$-dé dcido
b8rico con el faivc de porecelana. Ia porcelana se hume-
dece luego con agus y sé hace compacta en el no;dé,‘por
vibracidn prolongsde, como antes se ha deserito.

Para conseguir la tonalidsd desesds, que varfs
en el cuerpo del dients, pars ségui%‘fiolmdnte el color
del Afénte a substituir, la meézcla de porcelans y eglu-
tinente pueldsé prepararse en porsiones separadas, emplean~-
do tones distintos de porcelans en las dirferentes porcio-
nes: Luego pueden 1nt:oducir§evlos varios tothos de porce-
lena en la cavidad del molde, para conseguir la variascidn
de tono deseade en &1 dientes

Este irnvento, preve también la obtenecién de

. dientes de porselans n“atrcs7crt{euloa-ceriﬁicoa intro=-

duciendo la porcelans coloreada en la cavidad del molde,
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la coloracidn deseada del diemte, el protésieo introdu-~

ciré en la cavidad del molde la porecelana finsmente mo-
lida del tono que se desee parz el dorde del dianto.dés-_
pﬁéé de lo cual 1#§rodue1ré poroolant‘de otros tonos pa-
ra conseguir los cambios de color ddaeaa?s, que pueden
variar en el cuerpo del diente. ‘

Bl aglutinante, como antee se;indieé; se vier-
te o intrbliuce de otro modc en la cavidad del molde, en-
tes de introducir en olia 1a?poruolﬁna»sca;g y ol mate-
rial se hace lo més qonpaaté'ponible‘per'vtbraciﬁn pro-
longada, fragus quimica o nidrfulicsmente hesta un esta~
éo relativamente duro, y luego se retira del molde Y se
endurece al fuego.

-’ ae'déqea, ol aglutimante, dentrc &e los
1imites &¢ este invento, pﬁéae verterse o afisdirse a la
porcelana despuss de introducir Ssta en le cavidad del
molde,

En el caso de un molde constituido por c¢ola
o gelatina, la cavidad de moldeo se bafia, con preferen-
eia, oon uﬁa solucidn de caloilgl de caucho, tal como
la .conocida en la especialidad con el nombdbrs de 5Latox','
que puede aplicarse a la superficie de la cavidad de
moldeo despuds de retirar de ella el modelo, pero gue
preferiblements se aplica a éste. Cuando el modelo es de
un material gue absorba ia humadad;«eon prcforaﬁoia, se
gsatura con un £eido adecuado, tal como deido bérico, u
otro nateriti coagulante del caucho, al cual éste gse
apliaalluego por 1nm9r31§n; rociado u otro modo apropla-

do cualquiera. A continuacidn se prepara el cuerpo del
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molde alrededor del modelo, y al roftr&r Sato, la capa
de cancho permansce en su sitio sovre la superricie de
la cavidad de moldeo. Este revestimiento aisla el mate-
rial del moldé del cuerpo del art{culo formado en la ca-
vidad de moldeo, para impedir gue el meterial del molde

- sea afectado por el material moldeado en el molde.  Un

- molde de cola sin esta capa o revestimiento, absorbera

la humeded del nntbr;al moldeado en el molde, con efec-
tos perjudiciales, a menos gque la cola se haya tratado
ocon formmldehido o alumbre para hscerla redistents al agua
o impermeable, o

En las figuras 4 a 8 inclusive, se ha repre-
sentado el método y medios para obtener un diente de
dcuerdo oon este invento; esta represeritacibn estd al-
€0 ampliada pera indicar el modo de obtener otra forma
de medios de retencién en el diente. 7

Primero se coloca en la cavidad 25 preparada
en el molds flexible, la poreelans 25 1igerinente eolo~
reada y, & continuacidn, la porcelena 28 de tonos més
osouros, para obtener los matices deseados. El material
se hace compacto en el molde flexible 27 para darle la
forma de un éé&rpo‘riaistouto, éomo antes se describid
por dispositivos de vibracidn répresentados més O menos eg
gueméticamente en la forma de un drgano exgéntrico 29,de-
biendo entenderse gque puede emplearse oqaiquier‘torma ade
éuada, preferida o especial de vibrador. El material se

hdeé'rraguar;eon prefarencia como antes se desoribisd,

hasta un estado relativamenzer§ﬁro. y el diente adldbado,

represefitiado en 30 en lag figurag 5 v 6, se retira ocur-

vando el molds flexibdle del modo representado en la fi-
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gura 5, pars abrir la cavidad de moldeo ¥ sdltar las

partes rebajadas o salientes del dients, y permitir la
extraccidn. Despuds de soltar el artfculo, el molde se
curve on'aouiido contrario y recupera su condicidén pris
mitiva, & causa de su elasticidad inherente. Se lima el
exaeso de poreelan:; somo se representa en lineas &»
trazos en %2 en la figara 7, obtenidndose asf{ la cara
° borde»ﬁe*aplicaoiép 24, que se ajusta contra la encfa.
l-ubntinuaoién, la eara de aplicacidén 34 pue-

de revestirse con una mezolg de esmalte y goma laca, y
se esparce sobre la superficie hfimedm granos irregula=-
res y angulosos de refractarios humedecidos con silica-
to de sosa o algin otro flujo o fundente. Colocando lue-
go ol &unt‘o en ¢l horno y a‘motiinaole a la scocién del
fuego hasta el terminado, iod granos refrastarios gquedan
rueryémontdiidhbr1a03 a la superficie de ﬁiiieaeién gel
diente, proporbionanao‘asf’ﬁna gran cantidad de puntos
de retencidn o una superficie granulosa en genersl para
sujetar el diente al elemento de sostén del mismo. Esta
forma de retsncién ofrece muchas ventajas y permite ajus-
tar con gran perfeccién el diente a la encfa;, y aplicar
la retencién en 1a superficie adacu&da. Esto resulta es-
pecialmente ventajoso cusndo el egpaeié es limitado,tal
eomo #n el oceso del llammdo "agarre reducido” en que se
dispone & menudo de sitio insuficiente para las espigas
natilieas'cmplgadaa cén los dlentes nomales.

'En lugar de preparar los medios de retencién
del modo que acaba de indicarse, la ocara de aplicaoidén
32' puede dotarse de varias ranuras de retencién 35 fre-

scdes en la parte del diénte'que se apliea‘éontra la ba-
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se, como se indice en la figura 8.Laslfneasdetrazos
36 representan de qué modo se empotra el diente en la
base de vulcanita de la dentadura, o en otro élegéﬁto
de sostén del diente.

En la figurs 9, se representa un modo de obte-
ner el diente con inclusiones en forme de espigas meté-
licas para sujetarlo a la base de 1a dentadura. Las es-

‘pigas 38 u otras inclusiones, se disponen en cavidades

del molde rlexible 39, y la porcelana se introduce en
ésta, se hace compacta del modo sntes indicado y se ha-
¢e fraguar, ocon pfctorenoia nidréulica o quimiocamente,
después de lo cual el diente 40 y las éspizas 38 u otras
1nciusiohes sé retiran en forms de conjunto, curvando el
molde.

Ias figuras 10 a 14 inclusive, representan otra
venta ja del nolde t1oi1b1o, que consiste en su ocapacidad
deadaptacidn pars tensarse, comprimirse sobre s{ mismo,
o incluso ourvarse o torserse ds otro modo, para variar
la forma de la cavidad de moldeo,

El molde 50 estd constitufdo por caucho u otro
mgterial rflexible afecuado, como antes se indicd, y oﬁh
este caso tiene varias eavidades de moldeo 53, de las
que ss representan seis en el dibujo. 1a superficie in-
terior de cada cavidad 4é moldeo, es continua én toda
su extensidn. E1 molde eldstico 50 estd provisto de un
canal metélico o guarnicidn exterior 51 cuyos costados

estdn ondulsdos en 52 o tienern otra forms para retemer

‘8]l molde con las savidades de moldeo en la forma repre~
~ sentada en la figura 12. Las extremos opuestos del canal

_51,rpuedoﬁ estar sbilertos gomo se indica, aunque ésto
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piede variar, : - ‘
Un segundo canal metélico 54 (figura 13), algo
més estréého_Que el canal 51, con sus paredss latersles
cndulades o de otra forma, como se reépresenta en‘55, es-
t3 preparado para sostener el molde eliastico 50 dompri-
mido transverselmerite. y tensado o alargado én direccidn
longituninal. cuando el molde eldstico se ocolcca en el
canal 54, las cavidades de moldeo 53 se alargan longitue
dinslmentes en el molde y se reducen en su dimensién, en
la direccién transversal del molde. LOs oxtgéﬁcg gpues~

tos del eanal 54 pucden también estar abiertos como se

‘indios, sunque pueden asimismo cambiar en este reéspecto.

Un tercer canal metédlico 58 (figura 14), ego
mds ancho que el canal 51, con sus costados latsrales
endnlaﬁod 0 adeoctuadamernite déhrofmaﬂbs en 59 provisto de
extremos cerrados 60, estd preparado para retensr el mol-
de elfatiso 50 canprimido longituditnalmente y diletado
en gentido trensversal. Colocando el molde elistico en

el eanal 58, sumentan las dimerisiones transversalss de

lag cavidades de moldso 53,

Por la variscidn de estos dispdsitiveos de
retencidn para el molde rléxibleg les ocavidades de mol-
deo ﬁuo&dn q&uptar-cﬂaiqnier forma dosea&é,fy éato re-

duce 81 nfmero de moldss flexibles de que dsbe disponer-

se para obtener un nfmero dado de formas distintas de
dientesn. | |
| ‘Para aplicar estes invento s ls prdctica, se
propone obtensr ana variedad de colscoiones de dientes
naturales de distintos t1pos y tamafioa, y disporerlios

. en geries completas, pare las mandfbulas supsrior e in<
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ferior. EStos dientes naturales pusden modificarse lige-
ramente, por cincela&o,_como se precise. Después de mo-
diricar los disntes naturales, lo enal puéﬁe'hncerae por
cincelado o esmerilado, o afiadiéndoles cemento dental o
eera duras, se prepara un modelo empliado del cusl se sa-
ca ol molde flexibdbls, , :

21 modelo ampliado puede ovtenerse por medie

de una midquins de copiar, con la que el modélo original

puede reproducirse con cualquier grado deseado de amplia-
e1én, pﬁra tener en ocuenta ls eontracciéngiel diente de
poroélaria al someterio s la mcoidn del calor. Esta mé-
quifia de copiar reproduce todos los detalles y emplia
propércionaimante oada una de las partes. Como variante,
los dientes naturales pueden d&plioarae por medio &e una
impresifn flexidle, utilizando, por ejemplo, silice mez-
clada con un 54 de oristal molido, en lugar de porcelana.
il calentarse a unoa‘ISTD'G; a@ranta poces horas, el dien
te de sflice ee dilatarf alrededor de un 5% (d1latacién
linesl). Este proceso puede repetirse cuantas veces sea
necesario, y en cada una de ellas se obtendri, aproxi-
madamente; uns dilataefdn de un 5%;

o Puede prepararse un molde de tal modo que
incluya una serie ccmpléta/da dientes, superiorés o in-
feriores, y adqairieﬂdo varios de estos moldés, un labo-
ratorio dental, o incluso un odontélogo particular po-
seera el'aquivxlonte; en cuanto & disponibilided, de un
repuesto de dientss grande y costoso. Ademis de los mol-
dee eldsticos, todo lo que precisaré quedari reducido a
un repuesto de pordelana molida, de distintos colorss o

tonalidﬁ#oé, un vibrador y un horre.

ST STER SR AT PR AR
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Otra ventaja que se ha hecho evidente scomo re-

sultade de la obtensidn de dientes por este método, es
qie la porcelans es uﬁcha.ﬁi- aonipadte queucuﬁndo se
prepars por los métodos eorrientes.

Al obtener un diente de poreelans de asuerdo
econ este invento; con preferencia, se coloca el diente
moldeado y rrtgnaﬂo;sﬁbri=una patideja, al extraerlo del
noldelflgxible y entes de someterlo a la accidn del fue-

£0; ¥ se aplica calor para eliminar el agua u otro aglu=-

 tinente temporal. A asontinumeidn se coloca parafins en

la bandeja. Esta y el dienté'eitin calientes y la pars~
fina funde y es absorbvida por ¢l diente de porcelans.
Esto proporciona un diente muy resistente, impermeabdle

y que puede trabajarse a mdquina, cincelarse, almacenar-
se'manejarse sin estropearlo. Este diente puede guardar-
se mucho tiempo, y ello evita la necesidad de endurecer-
10 al fuego inmediatamente-. La operacidén de endursoido
al fuego, elimine ia parafina del aiente. ‘

Despuds de retirar el diente del molde flexi-
ble y de eliminir de aqual la humedad, por‘cjempio ealen-
tdndolo en una estufs, puede bafiarse en parafina, cera
o barniz liquidos. Un bdafic répido, permite solamentsé una
ligera penetracidn de la eera o barniz en el dients de
poredina. Un bafio prolongado darf lugar a una penetra-
0ién mids profutida del 1fquido. La cera o barniz se com-
binaré con las part{eulas de poreelarna, de medo muy efi-
caz, al enfriarse, y si se fresa la parte inferior del
diente, es relativemente fécil eliminar luego la porce-

lans del interior de 1ls Fadncﬁi?¥imﬁrégna&a con ocera o

-

barniz. Es poesible, por ejemplo, baﬁér el diente ds por-
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R c&nprébiao tatibidh qus ¢n lugar de e~
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ei8n suriciente de aglutinasidn empleardo peéquefiess adi- -
eicnes de acido bérico, desde 0,1 en adelante. El dorax,
en estas pequefias proporciones actuari cdmb»tglutinénte
temporal asimismo.
8¢ ha observado tembién que mezelando aproxima-
damente un 54 de "nefelina aienita§,-qus es un mineral
andlogo al fcldeabato, a le porcelans corriente para
dientes, y empleando el sgue corrietite como 1iquido, se
consigue una buene accidn de aglutinweidn.
otro método para preperar un molde flexible con-
siste en usar une mezola plistics constitulda con latex
de caucho vulcanizado y una oarga, mezcla que fragus en
forms de una masa eléstics y tenaz, por simple secado.
Podr{e usarse de modo parecido al "Korojel" axcepto que
se eplicea en fffo y fragua por cosgulacidn de les part{-
culas ccloidales de catcho vuleanizedo. |
En lugar de los distintos aglutinantes de fra-
guado quimivo, tnteriarmente indicados, puede emplearse
una solucidn de cloruro de zine en combineocién con éxi-
do de magnesdio y otros aglutinantes de fraguesdo quimieo.
| Bste invento no se limite a los detalles pre-
cisos representados o descritos.
. = NOT4 - ,
Nabiendo ya descrito ampliemente la natursle-
ze del invento, as{ como 1z menera de llevarlo a cabo en .

la prdctica, se hace constar que los procedimientos an-

teriormente descritos son susceptibles de ligerss varie-

ciones de detalle, sin que por ello sé altere el princi-
pio fundsmenteal del invento, siendo lo gque constituye
la esencie del mismo Yy por lo que sé solicita Patente de
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v:[ntroduoeion por diez afios-sen Espafia; "Procedimiento pa-~
_ra la cbtengifn de art{culos de.oerémioa;,: particulermen-

te de dlentpdhgrtiricialea;ge@poraelaua!;~aaracterizin-
.4ose por lo piguiente; : s
1f « Procedimiento para la: obtcnct&n de artiecu-

los de. cor‘mic&,particuiamnte de dientes artificialss
de porcelana,_ ceracterizedo:por comprender: el mezclar -
porcelena Tinamente molida, con un aglutinante de fra=-
guado quimico; el haeer compacte la mezels de sglutinen-
te de fraguado .gquimico y de poreelans finsmente molide,
en un molde flexible .para transformarles -en un cUSrpo M&«
eizo, por.vibracidn prolongade, y el permitir :que este
fragie; el retirar el cuerpo macizo del molde curvedc
‘qt_d, ¥ el endurecer .luego el.cuerpe por la .mecidn del
ozlor. 53 »
2% - Procedimiento para la obtenuvidn . de ar-
ticulos de cerdmica;. particularmente de dientes artifi-
ciales de porcelans, saracterizado por cdmprender el ius
smedecer porcelana finemente molida de:diferentes 't‘émb's;
sl introducir progresivemente la poreel=na finirrente o=
muda ¥y humedecide de tonos d_ia'tﬁ-nto‘a*'f enr un molfe Tlexis
bie; el transformar en compacta:iw porcelans:dentro del
molde flexible.pera comunicarle:dexforma de un: cuerpo -
macizo, por.yibracidn:prolongadajiel retirar del molde
sl ocuerpo-macizo, cmandé el mbide-y el endureéer liego
el cuerpo eitado; por ia acoién dei-calori:is,

: .30 = . Procédimiéntoiparale obtenciﬁn de ar-
tieuloa de ocerémica,particularmente de dientes:artifi-
ciales de poreeéisns, caracterizado por etmprender:el mez-

clar masas separades de porcelena finamente molida, de
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tonalidedes distintas, con un eglutinante de fraguedo
quimico; el introducir progresivemente las mezclas de

_porcelens finamente molida y de szlutinente de fraguado

quimico en un molde fleéxible; el hacer compecte le por-
celans en 6l molde flexible, pera derls la forma de un
cuerpo macizo, por vibraeidn prolongade, y dejar que di-
e¢ho cuerpb@rrasﬁe; el retirar el cuerpo mecizo del molde

curvenrdo éste; y el endurecer dicho cuerpo por la aceidn

ﬁel ealor. ‘

‘4* - Procedimiento pars le obfencién de ar-
ticulos 4e céiémica; particularmente de disntes ertifi-
olales de porcelena, carmeteérizado por comprender el mez-
clar porcensls finsmente molida con un aglutinsnte y el
humedecer la mezclaj el trsnsformar dicha porsélans en
compacte en molde flexible para darle la forma de un cuer
po macizo, por vivracidn prolongade ; el retirar el cuer-
po macizo del noldeg-cﬂrfando éste, y o1 someter dicho
ouerpo & la dccidn del calor, pare endurecerlo.

5¢ - Procedimiento para la obtencidn de ar-

ticuios de cbiﬁmﬂé&, particulermente de dientes ertifi-

~ciales de porcelens, carecterizado por comprender el hu-

rmedecer porcelana rinniénté*mnllda, de un temafic de par-
t{cules no superier aproximademente al que &traviesa el
tamiz de 200 mallas, el hacer compacta la pércelana fina-
mente molida, con un molde flexible, para darle la forma
de un cuerpo Mecizo, por vibracidn prolongade; el reti-
rar el cuerpo mmcizo ddlymﬂlde, euivando édte, y el endu-
recer dicho cuerpo sometiéndolo a la accidn del ealor.

68 - Procedimients pers le obtencién de ar-
ticulos de eééimiﬁ!, particularmohtc de dientes artifi- .
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ciecles dé poreelans, caracterizado por'eomprendar el

'hamedocér con egua, porscelana finamente molida; el ha-

ger compacts la porcelana humedecida y finemente moli-
da, en un molde flexible, hasta derle 1& forme de wn
cuerpo mecizo, por vibracidn prolongads; el retiraf'el
cusrpo macizo del molde, curvando &ste, y el endurecer
el cuerpo mecizo, sometiéndolo a la accién del calor.

Tt - rrécéaiﬁionto pars ls obterocidén de artiecu
los de ceriﬁica, particualarmente de dientes artitiaialeg
de porcelens, carscterizadc por comprender el humedecer
porcelena rinaﬁonta molida y 6l hacer eompacta, por vie-
brecibén prolongads, ls porsslana humedecids y finemente
molida, en un molde flexible, para darle la forms de un
cuerpo mecizo prepersdoc para extraerse del molde curvan-
&o éste, y pare endurecerse por la accién del calor.

82 - Procedimiento pera la obtenmoidn de ar- .
tfoulos de cerfmica, particularmente de dientes artifi-

cfiles de porecelana, carmcterizedo por comprender el hu-

‘medecer porcelans finsmerte molida; el hacer compacta la

porceleana humedecids y finamente molida, en un molde fle
xible,'ﬁara darle la forma de un cuerpo macizo, por vi-
bracidn prolongadas; el retirar el eusrpo maciza del mol~
de, ourvando éste, y el endurecer sl suerpo citado some-
t1éndolo a 1la sceidn del calor.

9% - Procedimiento para ls obtenciéy de ar-
t{culos de cerdmice; particularmente de diertes artiri-
ciales dé poréslang, eaficferiztao,por comprender el mez~
clay porcelans finamerite molida con un aglutinante & base
de silicato orginico; el hacer compacta la mezcla de agln
tinante a base de silicsto orginico y de pdreélan; fina-
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mente molide, en un molde flexible, para darle la forme

0 NOLER

de un cuerpo macizo, por vibraeidn prolongada; el dejar
que lg mezcle fragie; el retirar el cuerpc macizo del
molde, curvando sste, y el endurecer el cuerpo citado
sometiéndolo a la accibn del calor.
10t - Procedimiento psra la obtencién de ar-

tfculos de cerdmice, partioularmente de dierites ertifi-
ciales de porcelana, caractorizudo por comprender el mez-
clar porcelsna finsmente molida con un aglutinante do shw
licato de sosa y uns substancis de naturasleze y en canti-
ded tales gue retrasen el ffaguado haitn gue el material
ge ha trangformado en“oompaafaz'ol»dnr comprcidad a le
mezcla én un molde flexible, hasta obtener la forma de
un ¢usrpo mamcizo, por vibreoién prolongeds, y el dejar
gﬁi la mezels fragtie; el retirar el ouerpo macizo del
molde curvendo éutég y el endurecer el cuerpoc citado so-
nétiéndolo e la acoibn del calor.

11¢ - Proééaimientanara 1a obtencién de ar
t{culos de cerémice, perticularmente de dientes artifi-
ciales de porcslena, earescterizado por comprender el hu-
medecer material cerdmico finsmente molido, y el dar com-
pacidad, por v;bradién prolongada, al material cerédmico
humedecido y finsmente molido, en un molde.rlexiule has-
ta obtemer la forme de un euerpc macizo, preparado para
retirarse del molde y pars endurecerse por la aceidn del
ealor.

12¢ - Procedimiento para 1a obtencién de ar-
ticulos de coﬁiﬁica}Lparticularmento de dientes artifi-
oiniéa de porocelana, carsocterizadoc por cdmprender ls pre- -

paracifn de un molde blando flexible con una cavidad de
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moldeo de 1m forme deseéede; el llenado del moll¥ com

materiel cerimisco paras dientes, fluidificado econ agua
u otro 1{quido sdecuado, para que ciroule ficilmente por

-

81 interior del molds; el vibrar §sté durente un tiempo

suficiente para posar y solidificar el materisl dsnta~
Tio y obligar-a que el 1iduido de fluidifiecscién se di-
rf:u;iﬁil perte superior de donds pueds eliminarse ré-
dilmente; o1 hecer que 61 mhterie) dentario fragie ade-
cvndtﬁante~1 el retirar finalmente del molde el diente
formado. _ B |
| 1%t « Procelimiento pers is obvtencibn de ar-
tfculos de cerdmica, partiouistmente de €ientes ertifi-
cieles de porselans, oaracterizado por ecomprender la pre-
pearucibn de un molde blando flexible, constituido por
secciones, oon une eavidad de moldec-lle ls forme deses-
ds; el llenado del molde con material eerimico dentario .
fiuidirioedo con sgua y otro liqutdolirrﬁpiaao, para gque
cirenle f8oilmente por el intérior del molde; ol vtbrnr
$ste durante un tiempo Buficiente pars posar 4 coliairio
oar adscusdamente el nntorial denterio y ebligar a quo

‘o1 1fquido de rlutdirioncién se diri:u 2 la partc aﬁpu-

rior; de donds puede eliminarse ricilusﬁto; el hacer que
el material dentaric frage aacuutaampnto, y el rntirnr
tiniiuunte del molde 1 diente rormnGOo )

148 - Prucctimieato-yurt-la 9b§antiéh'déAar~

tfeoulocs de ceramice, particularmerite de dienmtes artifi«

ocielés de poreelans; cartetdrizaao“paf~euuﬁr%ntﬁrila Pree
paraciln de uh molde blando flexiblé con una cevided de

moldeo e la forma desemds, la introdudeién de medios me-

télicos do~f@ﬁ§ncién‘gn 1a-paroa“dé'ldicuiidla, eon una
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pado del molde con material cerdmico dentsrio fluidifi-
oudo coft agua u otro 1{quido spropiedc pers que cirsule

' folimetite por el interior dsl molde; el vibrado 4¢ Este

durinte un tiempo suficiente para posar 7 solidiffesr o1
miteriul dentario y obligsr & que o1 1{quido de fluidiri-
oucilit gv dirija & la parte superior de domds puede eii-
minsrse floilmente; el hueer que el matertsi dentario
fregie sdecnedaments, y o1 retirar fimeimente fel molde
ol diente formedo:

15t - Procefiimiento pers 1n obtencibn de st~

tloulos a8 cerdmion, particularmente de afentes artifi-
~ sfsleg a8 poreelans; tel y como queda substamcialmrente

degtrito en la presente Memoria ¥y representads en los &1

- mw fue se acompstiane .

Esta neueru conste de veintinueve hojn an-
erites ¢ efiquina por une sola de sus gurame
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