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PATENTE BE INTRODUCCION

H E MOR I A B E  S O R  I P T I V A 

ROBRE:
P̂ROCEDIMHTTTO PARA LAOBTENCION DE ARTICULOS BE 

CERAMICA, PARTICULARMENTE BE DIENTES ARTIFICIALES 
BE PORCELANA?

SOLICITANTES: DENTAL RESEARCH CORPORATION,residentes

*a: 5*932) Semtéortn Aveanê ^
I llin o is , Estados Unidos de América.

Este invento se refiare  a an procedimiento 
y a medios nnevos y perfeccionados para la  obtención 

da articn los de cerámica.
Este invento es eapecialAente ó t i l  en la  eb- 

5* tención de dientes de porcelana y otras piezas anélogae, 
del mismo m aterial. Bebe entenderse sin embargo, que es­

te invento no se lim ita a l nao indicado, ainó qne pnede 

amplaarae para la  obtención de otros artíce lo s  c^mrenien 

te# o deseados.

10. Los dientes de porcelana a r t i f i c ia l  sanan
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obtenido, o<m anterioridad, 
de secciones, generalmente constituidos por dos partea y 

fabricados de bronce; la  porcelana del tono o tonos de* 

aeadoa se colocaban en e l molde y Inégo se comprimía a 

15. la  forma deseada prensando antro s í las  partos del molde. 

Al r e tira r  les  dientes de estos moldes, la s  portee sallen 
tea y rebajadas, las Inclneiones y similares quedaban 

sneltaa a l  sopa3mtrso las dos socólense d sl moldo.

Al obtener dientes de porcelana y análogos en 
20. moldes rfgldoe de secciones, el.m aterial se envasa en 

forma de un cuerpo macizo, comprimiendo loa elementos 

dsl molde entre s í .  La obtención de un Alante o sim ilar, 

de este modo, tiene sin embargo e l inconveniente do que 

e l diente a sí formado ha de pulirse o cincelarse a mano 

25. en los s it io s  en que lea partes d sl molde so reúnen y 
forman una lín ea. Esto ha precisado tiempo y trabaje y 

ha perjudicado la  perfeccién dol diente resultante. Ade­

más, e l  uso oonstants de un molde do esta naturaleza ha 

hacho precisos cuidados especiales a causa do la  aceián 

30* de esmerilado de la  poreeíana que ss comprime éntre las 

dos mitades dol molde ríg id o .

Existen une gran variedad de formas de dientes 
que varían en tamaño y conformación y , con anterioridad, 

en esta especialidad ha sido necesario obtener cada una 

35. do estas d istin tas formas en una gran variedad do tonos 
ds color diferentes. Esto hace que sea muy eare o l tener 
un surtido completo de dientes de porcelana, que aumenta 

e l precio para le s  dentistas y restringe la  posesión do 
estos surtidos completos do dientes de porcelana para 

40* las casas principales de suministros dentales. Como re-



sultado, son muchos loe dentistas# especialmente en las 

poblaciones pequeñas y an e l campo, que sé encuentran 

en condiciones de inferioridad por serles imposible d is­

poner de lea  surtidos de le s  comerciantes en esta clase 
45. de artícu los y , por tanto# se encuentran imposibilitados 

para hacer una selección adecuada de dientes# necesarios 

para un caso determinado#
Otro factor que complica la  situación es que 

la  producción de dientes de porcelana requiere un gasto 

$0* extremadamente elevado, ya que para eada tamaño y forma 

de diente a e  preoiaan moldes y matrices principales ds 

metal, y  eatos moldea ae desgastan constantemente y han 
de reemplazarse con frecuencia*

Zatos inconvenientes constituyan todos s ilo s  

$5. impedimentos para la  introducción do cualquier tipo o

forma nuevoe de dientes, a causa de loe grandes gastos 

que impllcané
ERO de loe objetos principales de este inven­

to es proporcionar un método y medios nuevos y perfec­

to# domados para obtener dientes da porcelana y artículos 
sim ilares, que eliminen las d ificu ltades antes indica­

das y¿ a l mismo tiempo, efrszCan posibilidades para ob­
tener dientes de porcelana con e l aspecto do lo s natura- 

a— las# en lo s  oásos en que no podría hacerse empleando e l

65. mátodo corriente en moldes metálicos, a causa da la  d i­

ficu ltad  y  de le s  gastos implicados.

Uh objeto mas específico de este invento, es 
e l  hacer posible, por medió de un gesto relativamente 

pequeño, para cada uno de lo s laboratorios dentales, o 

70. incluso par* e l  odontólogo individual, e l  obtener todos
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loa materiales y apalpo para preparar a voluntad, y en 
un tiempo muy corto, cualquier diente o serie de dien­
tes deseados, de ana gran variedad de tamaños y formas 

y  en cualquier temo de color deseado.

75. Empleando este invento, puede obtenerse an
diente que tengghn mayor grneao y qae se adapte f i e l ­

mente a la  forma y color deseados, y pueden obtenerse 

dientes con partes rebajadas y sa lie n te s , a s i  como dien 

te s  sen inclusiones 0 ingertos, y repararlos del molde 

80. sin qae éste sea de secciones que hayan de separarse pp. 

ra permitir la  extraeclén.

Sin embargo, entran dentro d e l alcance de a l-  
gunae de laa reivindicaciones adjuntas, lo s moldea cons 
titaídoe por secciones y  qae incluyen algunos aspectos 

de este inventeí
gen este invente reaalta posible, práctica­

mente pare cualquier odontólogo o protésico dental, no 

solamente obtener dientes de an modelo y tonalidad para 
satisfacer cualquier exigencia determinada, sino también 

obtener dientes con cualquier coeficiente de dilatación 

deseado, con lo  cual resulta posible, per ejemplo, obte­

ner dientes son el mismo coeficiente de dilatación qns 
io s  de material cerámico empleado para preparar la  pla­

ca de base.

Be acnerde con loa aspectos más amplios de es­
te invento, se humedece e l  material cerámico finamente 
molido, se comprimeen un molde fle x ib le  hasta darle la  

forma de un cuerpo macizo, por vibración prolongada, ae 
re tira  este cuerpo del molde florando o curvando éste y 
Inego se somete 01 cuerpo citado a la  acción del fuego,

90.

95._

loe.
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para darle su dureza f in a l .  Debido a su fle x ib ilid a d , a l 
molde no necesita eatar constituido por aeccionea, y pue­

de prepararae de modo que preaente una anperfloie de mol­

deo continua en toda cu extensión y ain lineaa de d iv i-  

10$* alón entre las sócetenos del molde. Detoa moldea pueden 
prepararae de modo que inc luyan una colección completa 

de dlentos, inferíorea o auperiorea, y  procurándose va­

r i  oa de estos moldea, un laboratorio dental, o incluso 
e l  odontólogo p articu lar, dispondrá del equipolente de 

lie. un surtido oxteaso y costoso dó dientes. Además da loa 
moldes f le x ib le s , todo lo  que se necesitará quedará re ­

ducido a Un repuesto de porcelana molida, de varias to­

nalidades, y a l  aglutinante u tilizad o  para obtener laa 

coleccionas deseadas.
11$. En sus u lteriores aspectos, este invento u t i­

liz a  un aglutinante que sé combina con e l  material cara- 

mico finamente molido, y es de una naturaleza t a l  que 

f i j a  o traba e l material química o hidráulicamente. El 

aglutinante especial que puede emplearse varía en a lto  

120. grado dentro d e l campo de este invento y , por tanto,laa 

reivindicaciones adjUataa se entiende que incluyan e l  

aglutinante en e l más amplio de loa sentidos, aaí como, 
específicamente, d istintos aglutinantes da resultado 

comprobado*

12$. Otras característica  de está invento ceñaiate
en proporctonar un eúarpo fle x ib le  ds moldeo con una o 
más cavidades do moldeo y en fle x a rlo  o curvarlo en con­

diciones d istin tas pora hacer ta ria r  una o más de las 
cavidades de moldeo de modo que afécten formas d iatin - 

130* ta s , para do este modo, obtener con e l  mismo molde,dien-



4w tenalidadea- d le t ln t a a ln o ^  también da 

forana diierenttñe^ ^  ^  -

135*

145* -

i6o.

dtraa earaeteríeticae y vent&lae da esta in­

tacto reeultarón evidente^ da la descripción detallada 

siguiente, en áe&binaeión conloa dibujos adjuntos, en

loa 4ne% ? - t

^ H § d T a  1 en un cortemas emenoe esqúCĤ  ̂
tice  qué̂  representa uhmodo de preparar unmolde fle x i­
ble para'emplearle ae^aéeard# ten eaté^intenté*^

l a f l g a r a á  es nn cérta^ dUmoide^ y represen 
ta un modo de méHear él artienio enelmiamo*

^  ^Di figura 3 ea pa alzado^denndlente a r t i f i -
cia l obtenldédéacuérdo con Caté invento*

^ f i g a y a ^  en uá e ^ té  d e o tro  r^ide^ can 

eate' intente acopiado^ ̂  quarepresenta -un áodode eexpri­

mir e l  mntérialceramico hasta darle la  forma da un cuer
po macizo au la  caridad de moldeó* - :

y -'"m flgura 5 6s im corte análogo a la f ig u r a  

4, y rép T e^ t^  de mbdo e l articu le  cCrómlco ya tra ­

tado ae re tira  del ^ iá é ,  pér MeriÓn de Óete*

' ' ' ' M '"fi^rm^6''aa un alzado d el diente obtenido

e R e l m o l d e r $ p r t e e n t M ñ é n l a f t g ^ M 4 i  '
' L a 'M gn ra'f repTeaentá' t í '  di ente con^W eree-*

eo de^pereaiaRa"limado; pdra a ju sta r equéi en ia  éncla*
 ̂ -- Le rigU raB rep ^ aén ta los medl0â 4§ reten­

ción preparado# en la  parte superior d e ld i  ante yü en

lineen de trÓS$e^eí-m$de de' engarzar e í dlente en le  

basa de ía^déñtndura u otro demento dé'eeétóá^'"'
.,í n  f ig á ^  9 ea t^a Meta anÓIoga a le  figura 

4 y  representé e i modo de obtener un diénte e W  eapigaa
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de retención u otras inolUslónes a l miaño sujetas

H  figura le  as un corta longitudinal Ae un 

molde con asta invento acoplado, y lo  representa Intro­

ducido en une caja metálica*

La figura 11 es un corte Ae la  figura 10 por 

la  línea 11*11.
La figura 12 os ana v ista  en planta A el molde 

representado en las figuras 10 y  11, y representa la  for­

ma ondulada de las paredes laterales de la  caja.

La figura 13 es una v ista  análoga a la  ante­

rio r  y representa e l  mismo molde f le x ib le , introducido 

en una caja algo más estrech ar preparada para alargar 
o estirar longitudinalmente e l molde con objete de au­

mentar en este sentido la s  dimensiones de las cavidades

175. del mismo, reduciéndose lateralmente lea dimensiones de 

dichas cavidades, y
La figura 14 es una vista  análoga a las figu­

ras 12 y 13 y representa una caja de forma diatinta para 

retener e l miaño molde representado en la s  figuras 10 a 
Ido. 13 inclusive, comprimido longitudinalmente y ensanchado 

en sentido transversal*
Zn la  figura 1 da loa dibujos se representa 

un modo de preparar un molde fle x ib le  adecuado para umbr­
ío  con cate invento* La caja de móldear o caequillo 5 se 

I85. coloca en posición invertida sobre una base adecuada y , 

en su parte superior, está provista de aberturas apro­

piadas 8. 8ohTe la  base 6 y en e l in terio r dsl caequillo 
5 se coloca un modelo 9 del diente n otro artícu lo  a mol­

dear, y e l ^ t e r ia l  que constituye e l molde fle x ib le  ae 

190. introduce dentro del easquillo 3 a través de una o más



A# laa aberturas 8, para envolver címpletamente loa la ­
dos y la  superficie de corte o trituración del diente, 
hasta un nivel que prácticamente tiene e l  caequillo# Laa 
aberturas 8 permiten e l  escape del aire#

195# Luego se deja endurecer e l  m aterial f le x ib le ,

que forma e l molde fle x ib le  1? con una cavidad de mol­

deo 10 adecuada para la  obtención de un diente a r t i f i ­

c ia l o de cualquier otro artículo  deseado. La amperfi- 
cie in terio r del molde ea continua en toda su extensión 

200. y no tiene líneas de d ivisión  o sim ilares, análogas a 

laa que se producen en loa moldea seccionales o en loe 
moldes seccionales o en lo s revestimientos divididos ds 

lo s  moldes.

El material que constituye e l molde fle x ib le  
205# es, con pnferencia, caucho o ah material a base de clo ­

ruro ddníálco p lastifiead o, ofrecido en e l comercio can 
e l nombre de "Korojel*, pero debe entenderse que están 

comprendidos sn e l alcance de este invento la  gelatina, 

la  cola, y otros materiales adecuados fle x ib le s  y , con 
210. preferencia, e lástico s.

Le cavidad de moldeo 10 se abre desde e l  cos­
tado 12 del cuerpo fle x ib le  de moldeo, y puede estar re­

bajada hacia e l in terior del lado abierto, como se indi­

ca, o provista de otras partes rebajadas o salientes, co 
215# mo se indicará más adelante. Una vez endurecido e l  cuer­

po del molde, se retira  e l caequillo 5 # El modelo 9 es­
tá preparado para retirarse  de la  cavidad de moldeo, a 

pesar de las partes rebajadas o sa lie n te s , sujetando a l 
molde fle x ib le  con las manos y curvándolo del modo re- 

220# presentado en la  figura 5 , para so ltar e l modelo, d i



retirarse  áste, la  naturaleza e lástica  del molde f le x i­

ble haoe que éste vuelva a recuperar au forma prim iti­
va, coa la  cavidad que en su in terior dejó e l modelo 9.

Para la  obtención d el diente 18 se emplea con 

225. preferencia la  porcelana, pero se preve e l  moldeo de

otroe artículos y el empleó dé materiales csrámicoa d is­
tin to s, sin sa lirse  por e llo  del alcance de lo s aspectos 
más amplios de este invento. Laporcelana u otro mate­

r ia l ,  con preferencia, se pulveriza finamente y , de acuer 
230. dó con una forma de aplicación de este invento. es de un 

tamaño de partículas que atraviesa e l  tamiz de 200 mallas, 
o más fino aun. ge mezclan dos partea de este material f i ­
namente molido y seco, coa una parte de un aglutinante 
adecuado, ge preven las variaciones en la  cantidad y na- 

235. turaleza del aglutinante; la s  propereioass anteriores
Son sdeouadas para preparar un material a base de porce­
lana para emplearlo con este invento. Un aglutinante a 

base de s ilic a to  orgánico, constituya uno da le s  ag lu ti­
nantes adecuados que pueden emplearse con la  porcelana 

240# finamente UMrida, en las proporoiornes antes indicadas.

Este aglutinante especial puede ser de la  naturaleza y 

preparación más detalladamente puesta de manifiesto mi 
la  Patente Norteamericana ns 1#909.008, concedida e l  

16 de mayo de 1933 * Charlee H* Prange.
243. un método de preparación de un aglutinante a

base dé s ilic a to  orgánico que ha dado resultados s a tie -  
faotOriea, consiste en tratar y acondicionar adecuada­

mente s ilic a to  te tr a -e tílie o  líquido* con unos ocho ve­

lámenes de este s ilic a to  orgánico ee mézóla un volumen 
250.  aproximadamente de agua, y una pequeñísima santidad de un
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agente apropiado de acidulación, pon ejemplo, unas pocae 

í^tae de ácido clorhidrico y sulfúrico, con lo  cual ee 

produce una h id rolisie  p arcia l. Dado que actos liquidoa 

no ee mezclan con facilid ad , ea preferible añadir una 

pequeña cantidad de un material que aea miscible con to ­

dos e llo s . Por ojmcple, ae prefiere añadir uno o doa vo­

lúmenes de aleohol e t í l ic o  o acetona, por atedió de loe 

cuales se obtiene una mezcla real y completa del líq u i­

do. La cantidad de ácido a emplear, variará con laa c ir -  

cunet anclas; paró, con preferencia¿ ha ds ser juetamen- 

te  suficiente para que la  mezcla aea muy ligeramente á e i-  
da a l  ensayarla con papel de tornasol.

La mezcla# con preferencia, ae agita  luego a l 

baño mafia hacta que una mueatpa, deepuec de eecaree en 

la  mano# por ejemplo, ee pegajosa a l  tacto . Corriente­

mente bastará un periodo de una a dea horas.

Zato da lugar a l aglutinante a baca de s i l i ­
cato orgánico antee citado y que tiene lae e a fa cte rís ti-  

cae anteriormente mencionadas. Este aglutinante puede 
usarse inmediatamente o puede conservarse durante un pe­

riodo de tiempo razonable, para emplearse cuando se pre­

cise y  d e l  modo antee indi oado.

La mezcla de porcelana finamente molida y 
aglutinante, se coloca en la cavidad le  del molde f l e ­

x ib le , como se indica en 16, y luego se le  comunica la  
gorma do solido compacto por vibración prolongada con 
ayuda de medios adecuados de vibración, t a l  como se re­
presenta en 29 en la  figura 4. Como aclaración del grado 

de vibración con preferencia empleado# puede indicaree 

que ee vibra e l material en e l molde fle x ib le  heeta que
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no sube ya líquido a la  parte superior. Eatóindica,prác- 
ticámanta, que #1 amterlal no ha t  rana formado en oomple- 

tamenta compacto y q a e  aa ha Logrado, prácticamente tam­

bién, e l  máximo contacto da laa partículas del mi amo. se 

285. comprende deade luego, que cato curiará eonaiderublemen- 

te  en laa aplloaclonea prácticas.

Zata operación hace qúe varíe la  relación l í ­

quido-sólido de la  mezcla de porcelana y aglutinante, 

con respecto a laa preporcionéa de preparación. Si ae 

290. prafiare, pueda usarse una proporción relativamente aU-
perior de porcelana u otro m aterial, en cuyo caso la  com­

posición p lástica del m aterial y e l aglutinante, puede 
prepararas por amasado.

En cuanto e l material introducido en e l molde 

293. fle x ib le  ha llegado a l catado de cuerpo compacto, e l  qgLu- 
tinante a base de a ilic a to  orgánico traba e l material h i­

dráulicamente, y con rapidez, en condieiones de relativa 

dureza, einqUe dea preciso secarlo ni endurecerlo por 
ningún proceso prolongado y que suponga párdida de tiem- 

300* po+ Bata mezcla de porcelana molida u Ctro material ce­

rámico en las mismas condiciones, y da un aglutinante de 
fraguado hidráulico, so lid ificad a hidráulicamente a la  

condición de dureza, eonaerva la  forma moldeada del ar­
t ic u le , a l  re tira r  áste del molde#

3< *̂ Raspuda de dar compacidad a l material 16, e l

molde puede cogerse con las manos para so ltar o retirar 

e l  artícu lo  moldeado del molde, a pesar de la s  partes 

retajadas o sobresalientes* El diente moldeado se endu­
rece luego a l fuego pará formar e l  diente terminado que 

310# me representa en la  figura 3. Despuás de re tira r  e l ár-
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tícu lo  del molde 17, yda secarlo} y ati^r^S^n&arecar­

io  a l  fuego, puede sumergirse aquél en cara o barniz, y 

luego labrarse o cincelarse, trabajarse a máquina, ta la ­

drarse^ o terminarse de otro modo. CtmiO ilustración  de

catas operaciones, se practica un taladro 20 en e l  cuer­

po del a rtícu lo , desde la  parte superior, como se indica 

en lineña de trazos cu la  figura 3* son objeto de montar 

o sujetar e l  diente# Beta abertura constituye un medio 

de retención, y puede ser de cualquier otra forma desea­
da, debiendo entenderse ademas que la  operación represen­

tada por e l  taladrado de esta abertura, puede ser cual­
quier ta llado, trabajo a maquina u otra operación prac­

ticada en e l artículo  después de re tira rlo  del molde 17

y antes de endurecerle a l  fuego.

Eete inrento no ee lim ita a l  empleo de un 

dglutinnnte a baae de s ilic a to  orgánico; Puede emplear­

se cualquier elaee de material dotado de la caracterís­

tic a  ds fraguado químico-hidráulico, da ta l  modo que se 

endurezca rápidamente en lugar de preciear e l secado y 
endurecido por un proceso largo y qus obligue a gastar 

tiempo, material de aglutinación que, ademáe, no sea in­
compatible con la mezcla cerámica. Se ha caprobado, per 

ejemplo; que puede emplearse e l e ilic a to  de soca a l  que 

se aBade ácido clorhídrico en cantidad necCaaria para 

r e ta c a r  la  acción del fraguado lo  su fic ie n te  para per­
m itir la  transformación en compacte del material cerámi­

co hómede que se encuentrá en Cl molde, hasta darle la  

forma de un cuerpo macizo, por vibraoión prolongada y 

que, a l  stismo tiempo; produzca e l  fraguado químico o h i- 
dráullco deseado.



Otro método páre producir e l fraguado químico 
deseado, consiste en combinar una pequeña cantidad de 
óxido de cinc en mezcla íntima con e l material cerámi­
co. Si cata mezcla se humedece con una solución de ác i- 

345# fosfórico , se desarrollará un fraguado químico* Pue­

de prepararae una combinación análoga en cierto  grado, 
combinando óxido de magnesio con e l  material eóramleo 
y empleando para humedecer la  mezcla una solución de cío 

ruro magnésico. También en este eaao se desarrollará e l 

330. fraguado químico. Es también posible mezclar una peque­

ña cantidad de escayola con el material cerámico, que 
a l humedecerse con agua fraguará hidráulicamente. En es­

te caso, puede usarse una cantidad relativamente peque­
ña de escayola, y su acción de trabazón puede aumentar- 

355* se añadiendo una pequeña proporción de azúcar, dextrlna 
o cuerpo análogo*

Se na descubierto que e l  agua que contenga una 
pequeña cantidad de un aglutinante temporal, t a l  como 

per ejemplo a r c illa  d extn aa, azúcar, o análogo, puede 
360* acaree con bastante buen resultado para obtener e l fra­

guado deseado del material sin necesidad de un proceso 

de secado y endurecido largo y que obligue a gastar tiem 
pe, y que s i  agua corriente puede u tiliza rse  como aglu­

tinante*

365. El empleo del agua Come aglutinante, es posi­
b le  a causa del hecho de que la  porcelana está finamente 

molida, y el material humedecido se introduce en el mol­
de e lástico  y ac somete a una agitación prolongada, de 
modo que dicho material fragua anel molde y ae convier- 

370* te  en extremadamente compacto. Después de haber adquiri-
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do la  compacidad su fic ien te , puede curvarse e l molde y 

retirarse  e l articu lo . El molde fle x ib le  permite la  ex- 

traeei ón de un articu lo  que solo contenga un aglutinan­

te  temporal, débil, ta l  como e l agua. Incluso un artícu­

lo de esta naturaleza ea lo  suficientemente resistente 

pare manejarlo y , s i  con s i  sgua se mezcla una pequeña 
cantidad de aglutinante temporal, t a l  como a r c il la ,  azú­

car o dextrina, e l articu lo  se transfoima después de se­

carse en suficientemente duro para poder re s ia tir  un ma­

nejo relativamente brusco* s i  se emplea un aglutinante 

onergiee, ta l  como un aglutinante a base de^llicsto or­

gánico, es posible obtener los articu loa en moldes r í ­

gidos partidos.
Otro modo de conseguir una acción temporal do 

aglutinación satisfacto ria , consiste en mezclar menos 

del 1%, y  especificamentc, alrededor de 0,4% de ácido 
bórico con e l  polvo de porcelana. La porcelana se hume­

dece luego con agua y  se hace compacta en e l  molde, por 

vibración prolongada^ como antes so ha descritoé

para conseguir la  tonalidad deseada, que varia 

en e l cuerpo del diente, para seguir fielmente e l color 

dol diento a su b stitu ir, la  mezcla de porcelana y aglu­
tinante puede prepararse en porciones separadas, emplean­

do tonos d istintos de porcelana en la s  diferentea porcio­

nes* Luego pueden introducirse los varios tonos de porce­

lana Cn la  cavidad dol molde, para conseguir la  variación 

de tone deseada en e l  diente*

Este inventot preve también la  obtención de 

dientes de porcelana u otros artícu los cerámicos intro­

duciendo la  porcelana coloreada en la  cavidad del molde,
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en forma finamente molida o pulverizada. Pera conaeguir 

la  coloración deseada del diente, e l protésico introdu­

cirá  en la  cavidad del molde la  porcelana finamente mo­

lid a  del tono que se desee para e l borde del diente,dea- 

paéa de lo  cual introducirá porcelana de otros tonos pa­

ra conaeguir lea cambios de color deseados, que pueden 

variar en e l cuerpo del diente.

El aglutlzante, cmae antee se indicó, ae v ie r­
te o introduce de otro modo en la  cavidad del molde, an­

tea da introducir en a lia  la  porcelana seca, y el mate­

r ia l  se Race lo  más compacto posible por vibración pro­
longada * fragua química o hidráulicamente hasta un esta­

do relativamente duro, y luego so r e tira  del molde y se 

endurece a l  fuegos

Si ae dé Sea, e l Aglutinante, dentro de le s  
lím ites do este invento, puede verterse o añadirse a la  

porcelana después de introducir ésta en la  cavidad del 
molde*

En o l caso d o  un moldo constituido por cola 
420. o gelatin a, la  cavidad de moldeo se baña, con preferen­

c ia , con una solución de coloidal de cancho, ta l como 

la  conooida on la  especialidad eon e l  nombre de *Latex*, 
que puede aplicarse a la  superficie de la  cavidad de 

moldeo dOapuéa de r e tira r  de e lla  e l modelo, pero que 

425. preferiblemente ae aplica a este* Cuando e l  modelo ea de 

un m aterial que absorba la  humedad, con preferencia, se 
satura con un ácido adecuado, t a l  como ácido bórico, u 
otro m aterial coagulante del caucho, a l  cual éste ae 

aplica luego por inmersión# rociado u otro modo apropia­

dlo. do cualquiera, l  continuación ae prepara e l cuerpo del
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molda alrededor del modalo, y a l

de cauche permanece as su s it io  sobra la  superficie do 

la  cavidad de moldeo* Este revestimiento a is lé  a l  mate­
r ia l  del molde del cuerpo del artícu lo  formado en la  ca­

vidad da moldeo, para impedir que e l material del molda

sea afectado per e l material moldeado en e l molde. Un 
molde de cola sin esta capa o revestimiento, absorberá 

la  humedéd del material moldeado en e l  molde, con efec­

tos perjudiciales, a menos que 3a cola se haya tratado 
con formaldehido o alumbre para hacerla reistente a l agua 
o impermeable.

En las figuras 4 a 8 in clu sive, se ha repre­

sentado e l  método y medios para obtener un diente de 

acuerdo con este invento; esta representación esta a l­

go ampliada paré indicar e l  modo de obtener otra forma 

de medios de retención en e l  diente.

primero Sé coloca en la  cavidad 26 preparada 

en e l moldé fle x ib le , la  porcelana 25 ligeramente colo­
reada y, a continuación, la porcelana 28 de tonca mas 

oscuros, para obtener loa matices deseados. El material 

se hace compacto en e l moldé fle x ib le  27 para darle la 

forma de un cuerpo resisten te, como antes se describió 

por dispositivos de vibración representados mas o menos a& 
quemáticemente en la  forma de un órgano excéntrico 29,de­

biendo entenderse que puede émplearae cualquier forma ade 

cuada, preferida o eepecial de vibrador, E l material ae 

hace fraguar,con prefereheia ctxao antas se describió, 
hasta un estado relativamente duro, y é l diente moldeado, 

representado en 30 en las figuras 5 y 6, se re tira  cur­

vando e l  molde fle x ib le  del modo representado en la  i l -
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gura 5, para abrir la  cavidad de moldeo y soltar la s  

paites rebajadas o salientes del diente, y permitir la  
extracción^ &eapaéa de so lta r  e l articu lo , e l  molde se 

oarva en sentido contrario y  recupera su condición p ri- 

4 5̂ . mi t i r a , a sansa de sn elasticidad inherente. Se lima e l 

exceso de porcelana# como se representa en líneas de 

trazos en 32 en la  figura 7 , obteniéndose asi la  cara 
o borde de aplicación 34, qué se ajusta contra la  encía.

A continuación, la  cara de aplicación 34 pue- 
^0* de revestirse  con una mezcla de esmalte y goma laca, y 

se esparce sdbre la superficie hómcda granos irregula­

res y angulosos de refractarlos humedecidos con s i l ic a ­

to de sosa o algún otro flu jo  o fundente. Colocando lue­

go e l  dienta en e l  homo y sometiéndole a la  acción d e l 

fuego hasta e l  terminado, los granos refractarles quedan 

fuertemente adheridos a la  superficie de aplicación del 
diente# proporcionando así una gran cantidad de puntoe 

de retención o una superficie granulosa en general para 
sujetar e l diente a l  elemento de sostén d e l  mismo. Esta 

4^0# forma de retención ofrece mudhae ventajee y permite a jun­

ta r  con gran perfección e l  diente a la  encía, y aplicar 
la  retención en la superficie adecuada. Esto resulta e s­
pecialmente ventajoso cuando e l  espacio es lim itado,tal 

como en e l caso del llamado "agarre reducido" en que se 

485. dispone a mehudo de s i t io  insuficiente para las espigas 

metálicas empleadas con le s  dientes noimales.
En lugar de preparar los medios de retención 

del modo que acaba de indicarse, la cara de aplicación 
32' puede dotarse de varias ranuras de retención 33 fre - 

490. sadas en la parte del diente que se aplica contra la  ba-
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se, como ae indica en la  figura 8 . trazos 
%  representan de qué modo ae empotra e l  diente en la  

base de vulcanita de la dentadura, o en otro elemento 

de sostén d el dienten

495. m  la  figura 9 , ae representa un modo de obte­

ner e l diente con inclusiones en forma de espigas metá­

lic a s  para sujetarlo a la  base de la  dentadura. Las es­

pigas 38 u otras inclusiones, se disponen en cavidades

del molde fle x ib le  39, y la  porcelana se introduce en

500. ésta , se Race compacta del modo antes indicado y se ha­

ce fraguar, con preferencia hidráulica o químicamente, 
después de lo  cual e l dienta 40 y la s  espirea 38 u otras 

inclusiones as retiran en forma de conjunto, curvando e l 
molde.

393. Les figuras 10 a 14 inclusive, representan otra
ventaja del molde fle x ib le , que consiste en su capacidad 
deadaptacién para tensarse, comprimirse sobra s í mismo, 

o incluso curvarse o torcerse de otro modo, para variar 

la  forma de la  cavidad de moldeen

este  caso tiene varias cavidades de moldeo 53* de las 

qus se representan seis en e l dibujo. La superficie in­
te r io r  de cSda cavidad de moldee  ̂ es continua en toda 

515. su extensión. El molde elástico  30 esta provisto de Un 

canal metálico o guarnición exterior 51 cuyos costados 
estén ondulados en 32 o tienen otra forma para retener 

e l  molde con las cavidades de moldeo en la  forma repre­
sentada en la  figura 12. Los extremos opuestos del canal 

520. 31, pueden estar abiertos cómo se indica, aunque ésto

Bl molde 50 esté constituido por caucho u otro 

material fle x ib le  adecuado, cerne antes se Indicó, y en
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pdede v a r ^ r .

* 19

Un segundo cañal metálico 54 (figura 13 )í algo 
más estrecho que e l canal $1, con sus paredes latera le  a

onduladaa o de otra forma, como ae representa en 55, es- 

525. ta preparado para sostener e l  molde e lástico  50 compri­

mido transversalmente. y tensado o alargado en dirección 
longitudinal. Cuando e l molde e lá stico  ae coloca en e l 

canal 54  ̂ lea cavidades de moldeo 53 se alargan longitu* 

dinalmente en e l molde y ae reducen en su dimenaián, en 
530. la  direccián transversal del molde. Los extremos opues­

tos del canal 54 pueden también estar abiertos como se 
indica, aunque pueden asimismo cambiar en este respecto.

un tercer canal metálico 58 (figura 14), <9go 
más ancho que e l canal 51, con eme costados laterales 

535* ondulados o adecuadamente conformados en 59 previsto do 
extremos cerrados 60, está preparado para retener e l  mol

de e lástieo  50 comprimido longitudinalmente y dilatado 

en sentido transversal. Colocando e l  molde e lástico  en

e l  canal 58, aumentan laa dimensiones transversal## de 

540* la s  cavidades de moldeo 53.

por la  variaeián de estes di spOSitivoe de 
retención para e l molde fle x ib le , las cavidades de mol­
deo pueden adoptar cualquier forma deseada, y ésto re­

duce e l numero de moldas fle x ib le s  dé que debe dlsponer- 

545* se para obtener un námero dado de formas distin tas de

dientes.
pura áplioár ésto intento a la  práctiéa, se 

propone obtener una variedad de colecciones de dientes 

naturales de d istintos t ip o s y  tamafos, y disponerlos 

55O* en series completas, para las mandíbulas superior e in-
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fe r io r . Batea dientas naturalea pueden modificarse lig e ­
ramente, por cincelado, como se preclae. Después de mo­

d ific a r  loa dientea satúrales, lo  anal puede hacerse por 

cincelado o esmerilado, o añadiéndole a comíante dental o 
555* c a n  dara, ae prepara un modelo ampliado del cual se sa­

ca e l molde f le x ib le .
B1 modelo ampliado pnede obtenerse por medio 

de una máquina de copiar, con la  que e l  modele origine! 
puede reproducirás eon cualquier grado deseado de amplia- 

56o* clon, para tener en enante la  contracción del diente de 

porcelana a l  cometerlo a la  acción del calor. Bata má­

quina de copiar reproduce todos lea detalles y amplía 

proporcionalmente cada una de Ida partean domo variante, 

los dientes naturales pueden duplicarse por medio de una 
565. impresión fle x ib le ; utilizando, por ejemplo, s í l ic e  mez­

clada eon un 5% de c r is ta l molido, en lugar de porcelana. 

Al calentarse a unos 1570*C. durante pocas horas, e l dien 
te  de s í l i c e  ee d ilatará alrededor de un %  (dilatación 

lin e a l) . Bate proceso puede repetirse cuantas veces asa 

57Ó* necesario; y en cada una de e lla s  se obtendrá, aproxi­

madamente, una dilatación de un 5%.

Puede prepararse un molde de ta l modo que 

incluya una serie completa de dientea, superiores o in­

ferio res, y  adquiriendo varios de estos moldes, un labo- 

575* ratorio dental, o incluso un odontólogo particular po­
seerá e l equivalente, en cuanto a disponibilidad, de un 

repuesto de dientes grande y costoso* Además de los mol­

dee e lástico s, todo lo  que precisará quedará reducido a 
un repuesto de porcelana molida; de d istin tos colores o 

5^0* tonalidades, un vibrador y un homo.
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Otra ventaja que se ha hecho evidente cano re­
sultado dé la  obtención de diantee por eáte método, ea 
que la  porcelana ea macho más compacta que cuando ae 

prepara por loa métodos corrientes.

$8$. d i obtener un diente de porcelana de acuerdo
con este invento, con preferencia, ae coloca e l diente 

moldeado y fraguado cobre una bandeja, a l  extraerlo del 
molde fle x ib le  y antea de someterlo a la  acción del fue­

go  ̂ y se aplica caler para eliminar e l  agua u otro aglu- 

99O4 tinante temporal, d continuación se coloca parafina en

la  bandeja. Esta y e l  diente están calientes y la  para­
fina fundé y ea absorbida por e l  diente de porcelana. 
Esto proporciona un diente muy resistente, impermeable 

y que puede trabajaree a maquina, cincelarse, almaeenar- 
$9$. se^manejarse sin estropearlo. Este diente puede guardar­

se mucho tiempo, y e llo  evita  la  necesidad de endurecer­

lo  a l  fuego inmediatamente- La operación de endurecido 

a l  fuego, elimina ta  parafina del diente.
Después de re tira r  e l  diente del molde f le x i-  

690. ble y de eliminar de aquél la  humedad, por ejemplo calen 

tándolo en una estufa, puede bañarse en parafina, cera 

o barniz líquidos. Un bañe rápido, permite eoleuaente una 

lig e ra  penetración de la cera o barniz en e l  diente de 

póredmna. Un baño prolongado dará lugar a una penetra- 

605. eión más profunda del líquido. La Cera o barniz se eom- 

binará con las partículas de porcelana, de modo muy e f i ­

caz, a l enfriarse, y s i  se fresa la  parte in ferior del 

diente, es relativamente f á c i l  eliminar luego la  porce­
lana del in terior de la  "concha" impregnada con cera o

Ól&é barn iz. Ea posible, por ejemplo; bañar e l diente de por-
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W  é f  #É^iú;^parMi^'qúe Met# W ^ u C ^  - " 
ellmiMar 'lM W ^ ó in fe ^ ié i- <3̂ 1 diúdte ^Ú^cddir 0̂ ró^l^ 

rar 'p^Mé^lM^*^úd¡^ 'la porcelana piálv-erizádn contenida

diente, quedando a e i una capa o con­

cha muy * % e &

ai por e íb a^ h iz. #1 eatacMícba Me *a<MWt#% 'lú- 

delfdegÓ , Cd^db^íÉd^ úna cónchdnfuy delgada de Mórce- 

laná ^íra 'la  Eata e'énéhM dé pórcéíana, de pared

deíj^dá, pafa leéoró n a, puédé^Cnér^úní nao satlafaoto-

r ie  para re fe a tlrco n  la  m iam alacoroda, o pana o r lf i*
ÓÓ̂  ' " '-' -- H C-,-n

' '  TáaÚión dentro del alcance de eete aepeCtOdel

invCÉtÓ, #e táaauna #orCéhna áuy reai atente (úna porce­

lana que contengamdé dCl 50% de a rd illa }  y ae dépoaitan 

fariaa  eapaa # % r m i& a  dentro de la  calidad y aobire la  

aupérficie ln téfió r de la  conCha de porcelana. Con la  

concha de úOrce^Éda Obtenidacono antea aeha indicado, 

# 'e í fuerte fOrMMe porcelana, se obtiene una tra s p a ­

rencia de niúyMudá ¿apeoté en laa n ^ e rfió lé  d e l diente, 

con un rerestim ledtó in tério r^ n é rfe ;"té á a z 'y  *opaco.Dea- 

de e l puntá'Me v lé t a d e la r e e ié t é b c ia ,  no eacantenien­

te recaidátar ún díente de porcelana de elevada propor­

ción de feldeapato, por traiieformarae en una eapeeie de 

e ria ta l ba¡M AtC"dae#fS^zÓ¿'^ ebtiCneÚn
afectó uúydéceable deade elpóntÓ áe t íc tá  deiacp ecto . 
C& diente obtenido como se ha decci'itó^ pareóe natural, 

y pof Catar forrado con p ofcÓ iín aten áz.rC aúita  muy re- 

ciatMntCl ''

.''" 8C"Éá cómpróbCdo taábián que en íugar dc en- 

piear aglUtinantáM tempÓralea, Ó a p osib le ' cónaCCúdr' ac-'^
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ción suficiente de aglutinación empleando pequeñas adi­

ciones de ácido bórico, desde o, 1 en adelante* El bórax, 
en catas pequeñas proporciones actuará como aglutinante 
temporal asimiento.

643. sé ha observado también Qae mezclando aproxima­

damente un 3% de "nefelina sienita"^, que ea un mineral 

análogo a l  feldespato, a la  porcelana corriente para 

dientes, y empleando e l agúa corriente como liquide, se 
consigue una buena aceion de aglutinación#

650. Otro método para preparar un molde fle x ib le  coa-

ai ate en usar una mezcla p lástica  constituida con látex 

de caucho vulcanizado y una carga, mezcla que fragua en 

forma de una masa e lá stica  y tenaz# por simple secado* 
Podría usarse de modo parecido a l  "Korojel" excepto que 

653- se aplica en fr ío  y fragua por coagulación de las p a rtí­
culas coloidales de caucho vulcanizado*

En lugar de los distintos aglutinantes de fra - 
guado químico, anteriormente indicados, puede emplearse 

una solución de cloruro de zinc en combinación con óxi- 
660* do de magnesio y otros aglutinantes de fraguado químico.

Este invento no se lim ita a los d stálles pre­
cisos representados o descritos*

-* N O T A  -

Habiendo ya descrito ampliamente la  aaturale- 
665* za del invento, así como la manera de llev a rlo  a cabo en 

la  práctica# se hace constar que le s  precedimiéntos an­

teriormente descritos son susceptibles de ligeras varia­
ciones de d etalle , sin que por e llo  se a ltere  e l princi­

pio fundamental del invento, siendo lo  que constituye 

670. la  esencia del mismo y por le  que sé s o lic ita  Pétente de

* 23 -



Introdacoiónpor diez años en EapaCa: "procedimiento pa­

ra le  obtención de a r tíc a le s  de cerámica, ̂  particularmen­

te de d ie n te s a r t lf ic ia le s  de porcelana"; caracterizán- 

doce per Icp ig u ie n to r

675* 1! -Procedím ientopara la  obtenciónde artícu ­

los do eerómicagpárticulaim^ante de dientes a r t if ic ia le s  

de porcelana, caracterizado por comprendere! mezclar 

porcelana finamente molida, con un aglutinante de fra­

guado químico; e l hacer compacta la  mezcla de églntinan- 

680. te  de fraguado químico y de porcelana finamente molida, 
en un molde fle x ib le  para transformarla en un cuerpo ma­

cizo , por vibración prolongada, y e l permitir que caté 

fragüe; e l  retirar e l cuerpo macizo del molde curvado 
este, y e l endurecer luego e l  cuerpo por la  acción del 

685. Calor.

j2a - Procedimiento para la  obtención de a r- 

tículoa de cerámica^ particularmente de dientes a r t i f i ­

c ia les de porcelana^ caracterizado por comprender e l  hu­

medecer porcelana finamente molida d e d ife re n te  s t  ono s ; 
690. e l  introducir progresivamente le  porcelana finamente mo­

lid a  y humedecida de tocos d istintos en un molde f le x i ­
ble; e l  transformar en compácta l e  porcelana?dentro d e l 

molde fle x ib le p a ra  eomunicarlela^forma de un cuerpo 

maeizo, por vibración prolongada^ü e 1 re tira r  del moldé 

695. e l  cuerpo-macizo, curvando e l  moide y e l endurador luego 
e l  cuerpo citado, por la  acción dst^calori ^

3̂  -  Procedimiénteipara la  obtención de ar­

tícu lo s de cCrámicagparticalamente de dientes a r t i f i ­

c ia les  de porcelana, caracterizado por ccmprender e l  mez- 

700. c ia r  maaaa separadas de porcelana finamente molida, de
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tonalidades d istin tas, con un aglutinante da fraguado

químico; a l introducir progresivamente las mezclas de

porcelana finamente molida y de aglutinante de fraguado 
químico en un molde f le x ib le ; e l hacer compacta la  per- 

705* eelana en e l  molde f le x ib le , para darle la  forma de un

cuerpo macizo, por vibración prolongada, y dejar que d i­
cho cuerpo fragüe; e l r e tira r  e l cuerpo macizo del molde 

curvando caté, y e l  endurecer dicho cuerpo por la  acción 
del calor.

TIO. 4* -  Procedimiento para la  obtención de ar­

tícu lo s de cerámica, particularmente de dientea a r t i f i ­

c ia le s  de porcelana, caracterizado por comprender e l mez­

clar porcenala finamente molida con un aglutinante y el 

humedecer la  mezcla; e l transformar dicha porcelana en 
715. compacta en molde fle x ib le  para darle la  forma de un cuer 

po macizo, por vibración prolongada; e l re tira r  e l cuer­

po macizo d el molde, curvando este, y e l  someter dicho 

cuerpo a la acción del calor, para endurecerle.

5* - Procedimiento para la  obtención de ar- 
720. t í  culos de cerámica, particularmente dé dientes a r t i f i ­

c ia les  de porcelana, caracterizado por comprender e l  hu­

medecer porcelana finamente molida, de un tamaño de par­

tícu las no superior aproximadamente a l  que atraviesa e l 

tamiz de 200 mallas, e l  hacer compacta la  porcelana fina- 

725* mente molida, con un molde f le x ib le , para darle la  forma 

de un cuerpo macizo, por vibración prolongada; e l r e t i­
rar e l cuerpo macizo del molde, currando éste, y e l endu­

recer dicho cuerpo sometiéndolo e la  acción del calor.

6c - procedimiento para la  obtención dé ar- 

730. tíeulos de cerámica, particularmente de dientes a r t i f i -
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c ía le s  de porcelana, earacterizado por comprender e l 

humedecer coa agua, porcelana finamente molida; e l  ha­

cer compacté la  porcelana humedecida y finamente moli­
da, en un molde f le x ib le , haata darle la  forma de un 

cuerpo macizo, por vibración prolongada; e l re tira r  e l

cuerpo maeizo del molde, curvando éate, y e l endurecer 
e l  cuerpo macizo, cometiéndolo a la acción del calor.

7* - Procedimiento para la  obtención de artieu 

loa de cerámica, particularmente de dientes a r tif ic ia le s
740. de porcelana, cara eterizado por comprender e l  humedecer 

porcelana finamente molida y e l hacer compacta, por v i­
bración prolongada, la  porcelana humedecida y finamente 

molida, en un molda f le x ib le , para darle la  forma de un 
cuerpo macizo preparado para extraerse del molde curvan- 

745. do cate, y para endurecerse por la  acción del calor#

8* - Procedimiento para la  obtención de ar­

tícu lo s de cerámica, particularmente de dientes a r t i f i ­

c ía las de porcelana, caracterizado per comprender e l hu­

medecer porcelana finamente molida; e l  hacer compacta la  
750. porcelana humedecida y finamente molida, en un molde f ie  

x ib le , para darle la  forma de un cuerpo macizo, por v i­
bración prolongada; e l  re tira r  e l cuerpo macizo del mol­

de , curvando éetc, y a i endurecer e l Cuerpo citado some­
tiéndolo a la acción d el calor.

755'  9* -  Procedimiento para la  obtención de ar­
ticu len  de cerámica; particularmente de dientes a r t i f i ­

c ia les de porcelana, earacterizado por comprender e l  mez­

clan porcelana finamente molida eon un aglutinante a base 
de s i lic a to  orgánico; e l hacer compacta la  mezcla de aglu 

76o. binante a base de s ilic a to  ergánieo y de porcelana fina-
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mente molida, en un molde f le x ib le , pera darle le  forme 

de un cuerpo macizo, por vibración prolongada; e l  dejar 

que la  mezcla fragüe; e l re tira r  e l  cuerpo macizo del 
molde, curvando éate, y el endurecer e l  cuerpo citado 

765. aometiéndele a la acción del calor#

10* - Procedimiento para la  obtención de ar­
tícu los de cerámica, particularmente de dientee a r t i f i -  

c ía les  de porcelana, caracterizado por comprender e l  mez­

clar porcelana finamente molida con un aglutinante de a i-  

770. lic a to  de sosa y una substancia de naturaleza y en canti­

dad ta le s  que retrasen e l fraguado hasta que e l material 
ee ha transformado en compacto; e l  dar compacidad a la  

mezcla en un molde fle x ib le , hasta obtener la  forma de 

un Cuerpo macizo, por vibración prolongada, y e l dejar 

775* que la  mezcla fragua; e l  re tira r  e l cuerpo macizo del
molde curvando este, y e l  endurecer e l  cuerpo citado eo- 

metiándolo a la  acción del calor#

11* - Procedimiento para la  obtención de ar 
tícu los de cerámica, particularmente de dientes a r t l f  i  - 

780* eialee de porcelana, caracterizado por comprender e l  hu­

medecer material cerámico finamente molido, y e l dar com­
pacidad, por vibración prolongada, a l material cerámico 

humedecido y finamente molido, en un molde fle x ib le  has­
ta obtener la  forma de un cuerpo macizo, preparado para 

785* retirarse  del molde y para endurecerás por la  acción del 
calor.

12* -  Procedimiento para le  obtención de ar­
tícu lo s de cerámica, particularmente de dientes a r t i f i ­

c ia le s  de porcelana, earacterizado por comprender la  pre- 

790# paración de un molde blando fle x ib le  con una cavidad de
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moldeo de la  forma deseada; e l  llenado del molde con 
material cerámico pare dientes, flu id ificad o  con agua 

o otro líquido adecuado, para que circule  fácilmente per 

e l  in terio r del moldé; e l  vibrar áste durante un tiempo 

79$. cufie i  ente para pesar y  a o lld lfie a r  e l  material danta* 

r io  y  obligar a que e l  liquido de flu ld ifica c iá n  ae d i­

r i ja  a la  parte superior de donde puede Oliminarse fá - 
Gilmente; e l  hacer que e l  material dentario fragüe ade­

cuadamente y e l re tira r  finalmente d el molde e l diente
8oe. formado.

13  ̂ -  Procedimiento para la  Obtención de ar­

tículo# de cerámica, particularmente de dléatea a r t i f l -  

c ia lee  de porcelana, caracterizado por comprender la  pre­

paración de un molde blando fle x ib le , constituido por 

805* eeccionee, con una cavidad de m oldeóle la  forma desea­
da; e l  llenado del molde con m aterial cerámico dentario 

flu id ificad o  con agua y otro liquido apropiado, para que 

circule fácilmente por e l  in terior del molde; e l  vibrar 

8sté durante un tiempo suficiente para posar y e o lid lf i-  

610. car adecuadamente é l material dentario y Obligar aque 

e l  liquido de flu ld ifica c iá n  se d ir ija  a la  parte Supe­

r io r , de donde puede eliminarse fácilmente; e l nacer que 

e l  material dentarle fraéSe adecuadamente, y e l  r e t ir a r  

finalmente del moldo é l diente formado#

815# 14  ̂ ** Procedimiento para la  obtenclán de ar­
tícu lo s  de cerámica, particularmente de dientea a r t i f i ­
c ia les  de porcelana, cara eterizado por comprender la  pre­

paración de un molde blando flexible Coa une Cavidad de 
moldeo de la  forma d écad a, la lntroduoeián de medios me- 

8á0# tá llco a  de retencion en la  pared dé la  cavidad, con una



nado del molde con material caramieodantario f lu id if i­

cado con agua n otro liquido apropiado para que circule  

fícllBóente por e l  in terior del molde? e l  vibrado de date 

825. dorante un tiempo suficiente para posar y  so lid ific a r  e l  

material dentario y enligar a que e l  líquido da f lu id i f i -  
cad6a se d ir ija  a la  parta superior de donde puede e i i -  

ainarew fácilmente? e l  hacerque e l  material dentarlo 

ffag8e mdeettadamente $ y  a l re tira r  finalmente del molde 
853* e l  diente formado.

tícu lo s de cerámica, partieularmente de dientes a r t i f i ­

c ía le s  de porcelana; t a l  y como queda aubstancialmente 

deeorito en la  praaante Kamoria y representado en loa di.
835* pUios qua ae acompañan*

Bata Memoria consta de veintinueve hojas ea- 
critao  m mSquiua por una adía ¿

15" - procedimiento para la  obtención de ar­

KSdrid, 12 ^
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ẑ Lr

P'^

?6§$$ y
p - ^ & r

*2 VfOH svfog son 'NOIíVROíROO BORVSSm TVÍR̂ n


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



