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Cuyo registro se solicita a favor de. D.RAFAEL &IARIA RUIZ 
LEJARZA, de nacionalidad española,residente en Bilbao,Iba—  
ñez de Bilbao nS 12,quien manifiesta que lo que es objeto 
de la patente de invención que solicita, es nuevo y propio 
del solicitante y se refiere a:

PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS DE CAJAS 
DE MOLDEO PARA FUNDICION DE PIEZAS DE BRONCE, 
LATON,ALUMINIO,COBRE 0 HIERRO.

En las cajas para fundición de piezas de bronce,latón,alumi­
nio, cobre, o hierro,conocidas y en uso hasta la fechadla super­
ficie de estas cajas es de chapa lisa,y en el interior de las 
mismas tiene lugar el mo&deo en arena, de las piezas que han 
de fabricarse después.
La patente de invención cuyo registro se solicita,mejora ex­
traordinariamente este sistema de fabricación,constituyendo 
la base del mismo,el que la chapa que se emplea en la cons­
trucción de estas cajas de fundición es Re chapa perforada 
en todo su perímetro exterior (Fig.l).
Para el moldeo en arena de las piezas de cobre,bronce,latón ¡ 
plomo,aluminio o hierro,se procede como es corriente en las 
usuales y conocidas cajas de fundición,pero teniendo siempre 
en cuenta que lo que es objeto y caracteriza esta patente de 
invención,es el perfeccionamiento, de que la expresada caja 
está fabricada o construida a base de chapa perforada.

VENTAJA QUE REPORTA ESTE PERFECCIONAMIENTO

En el moldeo de las piezas a que se alude en este patente
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de invención, a base de las cajas construidas con chapa perfo—
3?rada se asegura una normalidad absoluta en la respiración del 
molde,facilitándose la salida de gases al efectuarse el colado 
lográndose la eliminación de poros y una homogeneidad completa 
en las características básicas de la pieza colada.
La obtención de una superficie lisa y perfecta en las piezas 
fabricadas,como igualmente,un notable ahorro de arena para efec- ? 
tuar el colado*
En el colado de barras y caequillos de bronce,cobre,latón,alu­
minio,plomo,hierro etc.,la obtención de una superficie lisa 
perfectamente cilindrica,con supresión de la separación inheren-' 
te al moldeo en las usuales cajas de fundición.
Y como natural consecuencia,el emplearse menos arena en el moldeo 
un ahorro de leña o combustible en el secado del molde,acrecen­
tado por la más fácil y rápida evaporación del agua contenida en! 
la arena humedecida,por las perforaciones de la chapa.
Resta decir que las c#gas objeto de este perfeccionamiento a que { 
alude este patente de invencion,Figs. 1 y 2, pueden construirse 
de mayores o menores dimensiones,según las piezas que hayan de 
moldearse en las mismas,como igualmente que las perforaciones ' 
practicadas en las paredes de la caja que son las que caracteriza 
esta patente de invención,pueden tener forma cilindrica,cuadrada 
c la que se estime conveniente.

R E I V I N D I C A C I O N E S

ia.- Se reivindica Perfeccionamiento en los dispositivos de ca­
jas de moldeo para fundición de piezas de bronce,latón,aluminio 
cobre o hierro,caracterizado porque la chapa conque se constru­
ye la caja,se perfora en toda su superficie,con agujeros de for­
ma cilindrica o cuadrada o de cualquier forma que se estime 
c onveni ent e.
23.— Se reivindica perfeccionamiento en los dispositivos de cajas 
de moldeo para fundición de piezas de bronce,latón,aluminio,co­

bre o hierro,caracterizado porque la chapa así taladrada se arre
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lia convenientemente para construir con ella el vaso o reci­
piente que sirve de caja de moldeo.
39.— Se reivindica perfeccionamiento en los dispositivos de 
cajas de moldeo para fundición de piezas de bronce,latón,alu­
minio, cobre o hierro,caracterizado porque en el interior de 
la caja de moldeo de chapa perforada a que se alude en las rei­
vindicaciones precedentes,se rellena de arena prensada el mol­
de de la pieza que ha de fundirse.
49.- Se reivindica PERFECCIONAMIENTO EN LOS DISPOSITIVOS DE 
CAJAS DE MOLDEO PANA FUNDICION DE PIEZAS DE BRONCE,LATON,ALU- t 
MINIO,COBRE O HIERRO.
La presente memoria descriptiva,consta de tres hojas,escritas 
a maquina y por una sola cara.
Madrid,6 diciembre 1948
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