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Elemento puente para una abrazadera para 
mangueras.
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HANS OETIKER, de nacionalidad suiza, residente en Ober- 
dorfstrasse 21, 8810 Horgen, Suiza.
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. El presente Modelo de Utilidad se refiere a un ele 
mentó puente de una trazadora para mangueras, para apretar 
una manguera sobre una boquilla,la cual presenta una .banda 
y por lo menos un ensanchamiento en forma de oreja apreta- 
ble, ponteando el elemento puente el hueco entre los
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brazos del ensanchamiento que se extiendan radiales hacia afue 
ra.

En la solicitud de patente americana 3.082.498 se des 
cribe una abrazadera para mangueras que presenta una variedad 
así como un ensanchamiento que en el estado flojo de la abraza 
dera tiene esencialmente forma de U y en estado apretado tiene 
forma de omega, vista en la dirección del eje.

Esta abrazadera para mangueras ha mostado tener éxito 
en muchos casos de aplicación. Por el contrario, al emplearla 
con mangueras de pared delgada pueden aparecer dificultades al 
establecer una unión estanca bajo todas las condiciones entre 
la manguera y la boquilla, ya que la manguera fina al oomprimi^ 
el ensanchamiento de la abrazadera, tiene la tendencia a pene­
trar en el espacio limitado por el ensanchamiento, por el huec^ 
que deja el ensanchamiento, de forma que el ensanchamiento no 
puede contraerse del todo.

En la solicitud de patente americana 34286.314 se des 
cribe una abrazadera para mangueras en la que un extremo libre 
de la banda bombea el hueco dejado por el ensanchamiento, estsA 
do dispuesto el ensanchamiento cerca del otro extremo de la ban 
da el ouc?. están tendido sobre el extremo libre de la banda y 
unido fijo con la sección de la banda situada debajo. Esta eje 
cución no satisface planamente, especialmente en mangueras dql 
gadas, porque la manguera puede deteriorarse e incluso perfórtd; 
se por el canto del extremo libre de la banda. A este se aHade 
que el material de la banda es relativamente caro en lo refereá 
te a requesitos bajo el j?unto de vista de resistencia, resistan 
cia a la corrosión, eto. de forma que la sección de la banda 
necesaria adicionalmente para pontear el ensanchamiento recae 
sobre el costo.
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La invención tiene por finalidad superar estas des­
ventajas y orear un elemento puente para una abrazadera para 
mangueras, que no puede deteriorar la manguera en ningún modo, 
y al mismo es muy barata. Con este fin se desarrolla un ele­
mento puente de una abrazadera para mangueras de la clase des 
crlta al principio, de tal modo que el elemento puente presan 
ta una parte principal que actúa sobre la manguera, la cual so 
extiende en la direcoión periférica de la banda, y una curva­
tura aproximada a la curvatura de la banda, asi como un ancho 
aproximado al ancho de la banda, y presenta asimismo partes 
de pared laterales perpendiculares aproximadamente al eje de 
la abrazadera, que se extienden radiales hacia afuera, estando 
previstos en las partes de pared laterales medios para estable 
cer una unión por enclavamiento entre la banda introducidas 
entre las partes de pared laterales y el elemento puente.

Con estas medidas se impide de modo perfecto una pe­
netración de lá manguera en el hueoo dejado por el ensancha­
miento, evitándose al mismo tiempo con seguridad Un deterioro 
de la manguera. Además de esto resultan considerables ahorros 
de costes.

Según una forma especial de ejecución, los medios pa­
ra establecer la unión de acoplamiento están configurados come 
relieves en las caras que se miran de las partes de pared late 
rales, lo que permite una barata fabricación.

Según otra forma especial de ejecución los menciona­
dos relieves están dispuestos en las zonas de las caras fron*- 
tales que miran en la dirección periférica de la banda, y al 
mismo tiempo en la zona exterior radial de las partes de paree 
laterales. La primera medida deja a la banda completa libertad 
de movimientos en la zona de las transicciomes a los ensancha-
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mientos, a diferentes tensiones anulares, pudiéndose emplear 
el mismo elemento puente, oon un dimensionamiento correspon­
dientemente mayor, para abrazaderas de manguera de diferentes 
diámetros. La segunda medida permite limitar la dimensión ra­
dial de las partes de pared laterales a algo más que el espe­
sor de la banda, lo que además de ahorro de material produce 
también una alta capacidad de adaptación del elemento puente 
a la respectiva curvatura de la banda. Cuando deba exigirse 
verdaderamente una cierta rigidez de la Curvatura del elemente 
puente, es indicado agrandar la extensión radial de las partee 
de pared laterales, cayendo entonces más hacia adentro radial­
mente dichos relieves.

Según una forma espeoial de ejecución el elementa pula 
te está fabricado de un material cuyo espesor es menor que el 
espesor de la banda. Oon esta medida se preserva la manguera 
y resulta al mismo tiempo un esencial ahorro de costes.

Según otra forma especial de ejecución el elemento 
puente está fabricado de material de 0,2 mm, de espesor apro­
ximadamente. Con esta medida la traneiooión de la banda al alé 
mentó puente, visto en dirección radial, es despreciablemente 
pequeRa, de forma que no puede tener lugar un deterioro de la 
manguera. Además de ésto está garantizada una gran oapaeidad 
de adaptación del elemento puente a la curvatura de la banda 
de la abrazadera para mangueras.

Según una forma especial de ejeoución el elemento 
' puente está fabricado de acero. Esto es especialmente vamtajjo 
so cuando el elemento puente está fabricado de un material qué 
tiene 0,2 mm. de espesor aproximadamente, porque con ésto se 
logra abaratar la fabricación dada la fácil conformabilidad.
En la práctica puede recurrirse a banda de acero.
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Según una forma de ejecución especial el elemento 
puente está fabricado de un material más blando que el acero. 
Con esto se logra una barata fabricación asi como un barato 
montaje, ya que incluso un montaje algo asimétrico no tiene in 
fluencia perjudicial. Como tales materiales blandos entra en 
consideración el hierro, metál nó ferroso, como aluminio, me- 
tál no férrico, como cobre, latón y bronce, asi oomo material 
sintético.

Con material blando es además posible adaptar al ele­
mento puente mediante doblado a mano a la curvatura deseada.

Según una forma especial de ejecución la parte prinqi 
pal del elemento puente presenta una entalladura que eleva la 
resistencia del elemento puente contra una variación de la cur 
vavura.

Según otra forma de ejeouoióin especial la entalladura 
presenta una forma aproximadamente elíptica que se extiende en 
la direoción periférica de la banda, lo que se ha mostrado co­
mo especialmente ventajoso.

Según otra forma especial de ejecución el ensancha­
miento de la entalladura mira radialmente haoia adentro. Ésta 
medida qt- ¿ es ventajosa,porque la entalladura al contraer el 
ensanchamiento puede penetrar ain esfuerzo en el material de 
la manguera, y porque el ensanchamiento de la entalladura no 
estorba en modo alguno los puntos del pié del ensanchamiento 
de la banda que se mueven uno hacia otro al oontraer la misma.

Según otra forma especial de ejeouoión el ensancha­
miento de la entalladura mira radialmente hacia afuera. Én es­
te caco es ventajoso prevér por lo menos dos entalladuras para 
lelas, ya que en otro caso la parte principal del elemento puet 
te podria basoular alrededor del eje de la abrazadera para man
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gueras tan pronto cómo los puntos del pié del ensanchamiento 
entraran en la zona de la entalladura.

En el dibujo están representados en forma simplifica­
da ejemplos de ejecución de la invención.

Las figuras 1 y 2 muestran abrazaderas para mangueras 
sin elemento puente.

La figura 3 muestra una vista radial de un elemento
puente.

La figura 4 muestra una vista en la dirección del eje 
del elemento puente de la figura 3.

La figura 5 muestra una vista en direooión tangencial 
del elemento puente de la figura 4.

La figura 6 muestra una sección por la linea <6-6 de 
la figura 4 y

La figura 7 muestra una abrazadera para mangueras con 
un elemento puente, con ensanchamiento apretado y sin apretar.

En la figura 1, 10 representa una abrazadera para man 
güera según la solicitud de patente americana 3.082.498, y en 
la figura 2 representa una abrazadera para mangueras según lá 
'solicitud de patente americana 3.286.314. Las abrazaderas para 
mangueras presentan una manga de forma anular 11 y un ensancha 
miento apretable 12 de forma esencialmente rectangular. En la 
figura la el ensanchamiento está representado en estado no apr^ 
tado y en la figura Ib en estado apretado. En ensanchamiento 
12 presenta dos brazos 13a y 13b que se extienden radiales ha- 
*cia afuera, asi como una pieza de vértice 14. ^n la pieza de 
vértice 14 está dispuesta una entalladura 15 aproximadamente 
elíptica que se extiende en la dirección periférica de la tien­
da, como la que está desorita en la solicitud de patente ameri 
cana 3.475.793.
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Cuando ae aprieta el ensanchamiento en presencia de 
una manguera, este toma aproximadamente la forma de una omega, 
como representa la figura Ib. Pero cuando existe una manguera 
de pared delgada 18, según la figura 1, ésta se estruja enton­
ces penetrando en el hueco que queda entre los brazos 13á y 133 
del ensanchamiento 12, oomo ae representa en 18a. Esto t:rae con 
sigo desventajas. Por una parte el apriete del ensanchamiento 
no puede efectuarse en la medida deseada ya que la parte de man 
güera 18a lo impide, y no puede reducirse el diámetro de la 
abrazadera paró manguera a la medida que es posible según la 
figura Ib, y la tensión anular de la abrazadera para mangueras 
no alcanza el má3dmo posible. Además la parte de manguera 18a 
estrujada radialmente hacia afuera deja abierta una zona 19 lo 
cual puede conducir a una inestanqueidad. Además la manguera 
de pared delgada se solicita mucho a consecuencia del estruja­
miento en 18 , cuyo estrujamiento crece y decrece en el inte­
rior de la manguera a fluctuaciones de presión, de forma que 
puede surgir un deterioro, incluso una perforación del material 

, . de la manguera de pared delgada.
' * En la figura 2 el hueco entre los brazos del ensancha
'* miento 12 está ponteado por el extremo interior H a  de la ban- 

.* *-*; da 11 y y el extremo inferior 11b se halla en la proximidad del 

.... ensanchamiento 12. Mientras que en esta forma de ejecución se 
impide a la manguera 18 penetrar entre los brazos del ensanoha 

* miento 12 como es el caso en la ejecución de la figura 1, la
* construcción de la figura 2 presenta otras desventajas. La ex-
* * periencía ha demostrado que, especialmente en mangueras de pa-

red delgada, el canto vivo 11c en el extremo libre de la parte 
, de banda interior lia provoca un rápido desgaste del material 

de la manguera en la zona A de trazos y puntos. Además el ma-
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terial de la banda es relativamente grueso de forma que el ex­
tremo lia que esta solapando reduce el diámetro utilizable de 
la abrazadera para mangueras y produce una forma no simétrica 
de la abrazadera, lo que conduce a una forma no simétrica de 
la manguera la cual se adapta a la forma de la abrazadera cuan 
do está apretada la abrazadera. Además el extremo que solapa 
oonduoe a un costo adicional de material lo que eleva los cos­
tes en especial al utilizar acero templado o resistente á la 
corrosión.

En las figuras 3, 4, y 5 está designado con 20 el nue 
vo elemento puente. Este es de material considerablemente más 
delgado que el de la banda 11 de las figuras 1, 2 y 7# y pre­
senta una parte principal 21 que actúa sobre la manguera ^on 
un^ curvatura aproximada í la curvatura de la banda (vease la 
figura 4) y un ancho aproximado al de la banda. La parte prin­
cipal está desarrollada aproximadamente rectángular, como se 
vá en las figuras 5 y 6 a base del canto 21Í A ambos lados de 
la parte principal 24 están dispuestas partes de pared latera­
les 22 y 23 que se extienden radialmente hacia afuera y trans­
curren perpendicularmente al eje de la abrazadera para mangue­
ras. Cadr parte de pared lateral presenta en las que se miran 
una a otra dos pequeños relieves 24, y concretamente en les zo 
ñas de las caras frontales que miran en direoción periférica.
En esto la separaoión a en las figuras 3 y 5 de loe puntos ex­
teriores de dichos relieves entre si es algo menor que el anch i 
de la banda 11 en la figura 7, de forma que tiene lugar una 
unión de enclavamiento entre las partes de pared laterales y 
la bauda 11 encajada entre ellas. Los relieves 24 están además 
dispuestos en las zonas radiales exteriores de las partes de 
pared laterales, de forma que la extensión radial de las últi
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.mas supone solo un poco más que el espesor de la banda.
La parte principal 21 deí elemento puente 20 presen­

ta una entalladura 25 de forma aproximadamente elíptica que se 
extiende en dirección periférica.

En la figura 7 está representado un elemento puente 
aplicado a una abrazadera para mangueras, estando representa­
do el ensanchamiento 12 en estado no apretado asi como en es­
tado apretado.
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Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
así como la manera de realizarlo en la práctica, debe haber­
se constar que las dispo; ici.ones anteriormente indicadas son 
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alté­
ren su principio fundamental. También se hace constar que el 
invento corresponde a una solicitud de patente presentada en 
Norteamérica con el nómero 200.384 de 19 de noviembre de 1971, 
acogiéndose per lo tanto a los beneficios que conceden los 

' Con* enios Internacionales en vigor, siendo lo que constitu­
ye la esencia del referido invento y por lo que se solicita 
MODELO DE UTILIDAD por 20 años en España sobre: ELEMENTO 
PUENTE DE UNA ABRAZADERA PARA MANGUERAS, caracterizándose por 
lo siguiente:

1.- Elemento puente de una abrazadera para mangueras, 
utilizada para apretar una manguera sobre una boquilla, la 
cual presenta una banda y por lo menos un ensanchamiento de 
forma de oreja apretable, ponteando el elemento puente, el 
hueco entra los brazos del ensanchamiento que 3e extienden ra­
diales hacia afuera, caracterizado porque el elemento puente
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presenta, una parte principal que actúa sobre la manguera que 
se extiende en la dirección periférica de la banda, y una cür 
vatura aproximada a la curvatura de la banda asi como u& anch) 
aproximado al ancho de la banda, y presenta asimismo partes 
de pared laterales perpendiculares aproximadamente al eje de 
la abrazadera para mangueras y que se extiende radiales hacia 
afuera en la dirección periférica de la banda, estando previg 
tos en las partes de pared laterales, medios para establecer 
una unión de enolavamiento entre la banda introducida entre 
las partes de pared laterales, y el elemento puente.

2. - Elemento puente según la reivindicación 1, carac­
terizado porque los medios para establecer la unión de enola­
vamiento están configurados como relieves en las caras q^e
se miran una o otra de lus partes de pared laterales.

3. - Elemento puente según la reivindicación 2, carac­
terizado porque dichos relieves están dispuestos en las zonas 
de las caras frontales que miran en dirección periférica, y 
al mismo tiempo en la zona exterior radial de las partes de 
pared laterales.

4.- Elemento puente según la reivindicación 1, ca- 
, raoteri.ado porque está fabricado de un material cuyo espesor 

es menor del espesor de la banda.
5. -Elemento puente según la reivindicación 4, carac­

terizado porque está fabricado de un material 0,2 mm. de es­
pesor aproximadamente.

6. - Elemento puente según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque está fabricado de acero.

7. - Elemento puente según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque está fabricado de un material más blando 
que el acero.
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8. - Elemento puente según la reivindicación 7, carac­
terizado porque está fabricado de hierro.

9. - Elemento puente según la reivindicación 7, carac­
terizado porque está fabricado de un material no ferroso.

10. - Elemento puente según la reivindicación 9* carao 
terizado porque está fabricado de material no férrico.

11. - Elemento puente según la reivindicación 9, carao 
terizado porque está fabricado de aluminio.

12. - Elemento puente según lá reivindicación 7# carao 
terizado porque está fabricado de material sintético.

13.- Elemento puente según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque la parte principal presenta por lo menos 
una entalladura.

14. - Elemento puente según la reivindicación 13, 
caracterizado porque la entalladura presenta una forma apro­
ximadamente elíptica que se extiende en dirección periféri­
ca.

15. - Elemento puente según la reivindicación 13, 
caracterizado porque el ensanchamiento de la entalladura mira 
radialmente hacia adentro.

16. - Elemento puente según la reivindicación 13, 
caracterizado porque el ensanchamiento de la entalladura mira 
radialmente hacia afuera.

17. - Elemento puente de una abrazadera para mangue­
ras, tal y como queda sustanrialmente descrito en la presen­
te Memoria, y en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de once hojas,
quina por una sola cara. Madrid, 

HANS OETIKER,
í GÓMEZ AuZi-i) Y
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