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La presente invenoidn se refiere a la "obtencidn 
de nuevoa poliásteres resinosos artificiales que presentan 
una combinación especialmente favorable de propiedades 
físicas y químicas.

5. los nuevos materiales resinosos artificiales
obtenidos según la presente invenoidn son productos de 
póli-condensacidn que tienen la naturaleza química de los 
polifosfatos aromáticos lineares en los que los átomos 
fosfdricoe están en la cadena larga y enlázádos a des 

10# grupos aromáticos esterificantes que forman cadena y a un 
grupo aromático estorificante ramificado*

Estos nuevos materiales son insolubles eñ agua, 
alcohol, áter, parafina, pero son solubles en cloroformo.



dioxano y mezclas de benzol y alcohol en ciertas propor- 
15. clones y otras varias mezclas de.líquidos orgánicos, los

cuales individualmente no permiten su disolución. También

20+

25.

pueden disolverse en proporciones relativamente pequeñas 
de benzol y tolueno para formar soluciones concentradas.
Las soluciones de estas resinas son claras, transparentes, 
viscosas y liquidas. Los nuevos materiales resinosos se 
hacen blandos y fusibles cuando se callentan suficientemente. 
No manifiestan propiedades para endurecerse con el calor, 
pero por modificación química pueden hacerse infusibles 
al calor. Empleando disolventes volátiles las resinas 
pueden aplicarse por medio de rociado, frotamiento o por 
inmersión como recubrimientos en metales, vidrio, madera, 
caucho y otras muchas superficies y los recubrimientos
obtenidos de este modo tienen un gran brillo y buena 
flexibilidad y se adaptan muy bien para proteger las 

30. superficies metálicas contra la corrosión. Las resinas son 
de extremada claridad, de refracción elevada y tienen 
corrientemente un color pálido o son incoloras. Son de
elevada resistencia al agua y a los ácidos. Son de baja 
inflamabilidad y pueden calentarse a unos 300c o. sin 

35. descomposición. Varias de ellas son ininflamables cuándo
se descomponen calentándolas a la llaman A la temperatura 
ambiente las resinas son de dureza variable que depende 
de los compuestos que se empláen para su producción.

Los nuevos materiales resinosos pueden emplearse 
40. también como cementos para fines de ligazón. Pueden

emplearse como cementos invisibles para el cristal, teniendo 
algunos de ellos idéntico índice refractario que el vidrio. 
También pueden emplearse para ligar metales, caucho, madera
y otros materiales. Son agentes excelentes de ligazón para 

45. rellenos insolubles, pigmentos y similares y y mediante



incorporación de estos a materiales resinosos artificiales 
obtenidos según la presente invención a temperaturas por 
encima del punto de reblandecimiento, se obtienen compuestos 
termoplásticos de gran dureza y propiedades mecánicas 
valiosas.

Estos compuestos teimoplástices se emplean para 
bañar dieces de gramófono y artículos similares que 
pueden ser moldeados para dar finos contornos.

Dichos compuestos son compatibles con otras muchas 
películas orgánicas para formar materiales, por ejemplo, 
pueden mezclarse en cualesquiera proporciones con nitro- 
celulosa industrial y en proporciones determinadas con 
eelulosa etílica, cloruro polivinilice y otros varios 
polímeros. Si se desea los plastificantes para tales 
películas que forman materiales pueden mantenerse en 
solución junto con los nuevos materiales resinosos artificia­
les. Revestimientos que contengan los nuevos materiales 
resinosos artificiales y nitrocelulosa son menos inflamad- 
bles que los revestimientos de nitro celulosa, en otras pala­
bras, estos nuevos materiales resinosos artificiales tienen un 
efecto retardador a la llama sobre la nitro celulosa*

Según la presente invención , el procedimiento para 
la obtención de nuevos materiales resinosos artificiales 
comprende el condensar un bicloruro ariloxifosforilleo y un 
compuesto dlhidroxi-aromátice, siendo ambos grupos hidróxilos 
yendo unidos a átomos de carbono no contiguos.

Preferentemente el bicloruro ariloxi-fosforilleo 
y el compuesto aromático dihidróxido están en proporciones 
equimeleculares.

La citada condensación se efectúa preferente­
mente calentando una mezcla de dichos compuestos hasta 
qye se han desarrollado las requeridas propiedades resi-
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* 95.

100.

105.

nosas en la mezcla áe reacción. Preferentemente? la reac­
ción se efectúa calentando durante varias horas a tempera­
turas que ván elevándose progresivamente a medida que la 
reacción prosigue desde unos 100C 0 — 180S O.al iniciarse 
hasta unos 100s - 240^ C. Se conveniente agitar lentamente 
la mezcla de reacción, especialmente si su viscosidad empieza 
a aumentar, ge sobrentiende qpe deberá excluirse teda 
humedad durante la reacción. Es preferible llevar a cabo 
Aa reacción en una atmósfera inerte como por ejemplo de 
nitrógeno o bióxido carbónico. La reacción se ejecuta, 
preferentemente también, a presiones normales, pero es 
conveniente aplicar succión después de haberse completado 
la reacción para extraer vestigios de cloruro de hidrógeno 
del producto viseóse. La presencia de un catalizador 
para la eliminación del cloruro de hidrógeno, tal como 
por ejemplo , estaño metálico, cloruro de calcio? trifluoruro 
de boro y cine o cloruro de aluminio? estos dos últimos en 
proporciones muy reducidas? es machas veces conveniente para 
ayudar al progreso de la reacción.

La expresada condensación puede efectuarse también 
tratando el bicloruro ariloxi-fosforilice con el compuesto 
dihidroxi-aromático en un disolvente común e incluyendo en 
el citado disolvente un cloruro de hidrógeno "aceptador".

Como ejemplos de disolvente común pueden mencionar­
se: el óter? el benzol? el cloroformo. El "aceptador" puede
ser? por ejemplo, una amina terciaria come por ejemplo, la 
pirldima.

Los nuevos materiales resinosos formados según la 
presente invención pueden? ai se desea? ser purificados. Por 
ejemplo? pueden disolverse en benzol y precipitarse Subsi­
guientemente de estas soluciones añadiendo Óter* El precipitado 
qpá lo es en forma de líquido espeso disuelto en éter



110. puede lavarse además con óter y seguidJ^ente secarse
a presión normal o reducida. Si se desea además 
reducir el n^nero ácido de astas resinas, esto puede 
hacerse tratando las soluciones de las resinas en 
disolvente orgánico con carbonato sádico anhidro.

115. Los nuevos materiales resinosos artificiales
puede considerarse que contienen un grupo periódico

en la que B' es el radieal aromático presente en el biclo­
ruro ariloxi-fosforilleo.

C1 - P - 01
125. ?R'

130.

y R" es el radical aromático presente en el antedicho 
compuesto aromático dihidróxldo.

El antedicho compuesto dihidroxi-aromático donde 
ambos grupos hidroxilicos son nucleares y unidos a átomos 
de carbono no-contiguos, pueden ttener uno o más núcleos 
aromáticos en su moláoula y en el Ultimo casque grupos 
hidróxicos pueden estar presentes convenientemente en diferen­
te nádeos por ejemplo, en las posiciones para o meta una a 
otra en un compuesto dihidroximonocíclico o en la posición 
2:2'o 4:4' cuando se trate de un derivado difenílico.Pueden
emplearse también compuestos de naftaleno dihldróXicos.

Como el bicloruro ariloxi-fosforílieo puede emplearse 
por ejemplo el bicloruro fenoxi-fosforilieo,el bicloruro para­
dero- fenoxi-f o sf orilleo o el bicloruro <rto-^aoia-^nad-^s&rjlico,
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a cualesquiera de los nuevos compuestos siguientes: 
bicloruro 2:4 dicloro-fenoxi-fosforilleo, bicloruro 2:4^6 
tricloro-fenoxi-fosforilleoy bicloruro 2:4 dibromo-fenoxi- 
fosforilico, bicloruro orto-metilo-fenoxi-fosforílico o 
b i cloruro 2-metllo-4:6-dicíoro-fenoxi-fosf o ríli co. pueden 
emplearse igualmente mezclas de isómeros o bicloruros 
ariloxi-fosfOrilicos diferentemente sustituidos*. Estos 
Compuestos pueden prepararse mediante tratamientos del 
fenol^ para-cresol* 2:4 diclorofenol* 2:4¿6 tricloro-

' 150+ fenol, 2:4 dibromofenol, orto-cloro-fenol, orto—cresol o
2-metilo-4c6-dicloro-fenol o mezcla de cualesquiera de estos
a elevada temperatura con más de una proporción molecular de
oxicloruro fosfórico, si es necesario en presencia de un 
catalizador, hasta que el total del compuesto aromático 

155*. hidróxico presente se ha consumido, como se describe y 
reivindica en la solicitud pendiente neil6/4&*

Como compuesto hidroxf-aromático, en el que ambos 
grupos hidroxílicos son nucleares yendo unidos a átomos 
de carbono no contiguos, pueden emplearse por ejemplo 

160% hidroquinona o resoroinol, o hidroquinona clorada o Aihidroxl- 
naftaleno o difeniloa dihidróxicos, por ejemplo difenilo 
2:2'—dihidróxico; 4:4'-difenilo-dihidróxico o difenilo 
dihldróxico clorado.

La invención vá ilustrada en los Ejemplos siguientes: 
165+ EJEMPLO 1.

Una mezcla de proporciones equimoleculares de biclo­
ruro fenoxi-fosforilico (que hierve a 244%C+) e hidroquinona 
se calienta en un baño de aceite en un recipiente de cristal 
provisto de agitación lenta, y un condensador de aire desde 

170* un extremo del cual un tubo conduce a  un líquido de absorción 
de cloruro de hidrógeno. El contenido del recipiente se 
preserva de toda humedad por un tubo de cloruro de calcio



Empieza a desarrollarse cloruro de hidrógeno a la tempera­
tura de baño, a unos 120-1305 C. y como la reacción contln^ía 

175* unas pocas horas a esta temperatura, la mezcla de reacción 
se hace gradualmente un líquido claro que aumenta en 
viscosidad a medida que pasa el tiempo. la temperatura del 
hedió vá aumentando gradualmente a 205-2155 o. para mantener

195*

200.

la mezcla suficientemente fluida y permite que continúa 
dicha reacción. El calentamiento es discontinuo despuOs de 
un tiempo de calentamiento total de 20-26 horas, cuando el 
desarrollo de cloruro de hidrógeno cesa prácticamente y la 
viscosidad a 2155 0 de la mezcla de reacción cesa de 
elevarse.

El producto resinoso bruto resultante mientras está 
fluido se vierte fuera del recipiente y se le deja enfriar 
a la temperatura ambiente. Forma una resina transparente 
de color paja que se adhiere perfectamente al vidrio y los 
metales* Su punto de reblandecimiento determinado por el 
método de bola y anillo es 605 C. y tiene propiedades muy 
marcadas de estar fluido en frió. El número ácido de la 
resina bruta es 12 y su contenido 0.1% de su peso de hidro­
quinona sin reaccionar y bicloruro fenoxi-fosforilieo.

Una muestra de material resinoso bruto se purifica 
disolviéndola en benzol y extrayendo la solución resultante 
con éter, que extrae prácticamente todos los compuestos 
primitivos y reduce prácticamente su número ácido pues 
extrae el benzol. El residuo del extracto retiene la 
cantidad suficiente de un medio etéreo para mantenerle 
corno una capa de líquido espeso distinta de la capa que 
sobrenada del éter gastado. Este residuo todavía fluido se
pone en solución en una mezcla de alcohol y benzol y se 
aRade un exceso reducido de carbonato sódico anhidro y se 
pene en contacto con la solución durante una hora, como

205* resultado de lo cual el producto resinoso dé seco



210.

215.

a presida reducida tiene un minero ácido de 2. Loe siguien­
tes datos analíticos se obtuvieron de la resina purificada 
seca antes del tratamiento con carbonato sódico: c*. 57,8 

por Ciento, H ^ 3.6 por ciento, p ^ 12.2 por ciento. 
Calculado por C^H^O - P - 0 - OC^H^O - 6 C^^HgO^P ,
0 ^  68.0 por ciento , Es: 3*2 por ciento, P t* 12.5 por
eianto.

EJEMPLO 2.
Una mezcla equimolecular de bicloruro para- 

cloro-fenoxi-fosforílico (con punto de ebullición 265c c.) e 
hidroquinona se calentó en un recipiente similar al
utilizado en el Ejemplo 1 en el que se mantiene una atmós­
fera de nitrógeno. La temperatura del baño alia que 
comienza la reacción es 130-140C c. y continda el ealen- 

220. tamiento durante 12 a 15 horas a una temperatura Óque se 
vá elevando hasta 205-215C C, a cuyo tiempo la reacción 
queda terminada. La resina transparente bruta es casi 
incolora y forma un recubrimiento duro,brillante y resis­
tente para los metales. Su punto de reblandecimiento es 

225. 80a c. y su minero ácido es 14. Cuando se purifiea y trata
con carbonato sódico anhidro como se describe en el Ejemplo 
1, su m&nero ácido es cero. Un fragmento de la resina 
oáLentada en una llama descubierta no presenta tendencia 
alguna a continuar quemándose una vez retirada de la llama. 

30. Se adhiere bien al metal y al cristal.
EJEMPLO 3*

Una mezcla equimolecular de bicloruro 2:4-dicloro- 
fenoxifosforilieo (que hierve a 138c C. a 1,6 mm.) e 
hidroquinona se calienta en una corriente de nitrógeno 

235. durante lo horas a la temperatura del ba&o que vá elevándose 
desde 130-135C C. al principio de la reaeeión hasta 210- 
220C al final de la misma, con exclusión de humedad. La 
resina no inflamable bruta resultante tiene un minero
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\ 245.

250.

- 255.

26o.

265.

270.

ácido de 8 y un punto de reblandecimiento de 105c C.
Es algo más dura que la resina descrita en el Ejemplo 2 y 
tiene un mayor efecto de extinción de la llama, en mezcla
con nitro celulosa, pero por otra parte es muy similar en 
aspecto y propiedades a la resina que se ha descrito con 
referencia al Ejemplo 2.

EJEMPLO 4.
Una mezcla equlmolecular de bicloruro 2:4:6 

triclero-fenoxi-fosforilleo (punto de fusión 68-702 , 
punto de ebullición 118 2 a 0,1 mm.) e hidroquinona se 
calentaron con exclusión de humedad del modo descrito en el 
Ejemplo 1, siendo la temperatura del baño de !60B al 
iniciarse la reacción y elevándose hasta 195-2003 al 
final siendo el tiempo de calentamiento requerido 10 

horas.La resina bruta tiene un color paja y un punto de 
reblandecimiento de 115c C. Es ininflamable y tiene aun un
mayor efecto extintor a la llama,mezclándola con nitro-
celulosa, qp.e la resina descrita en el Ejemplo 3.

EJEMPLO 5.
ge emplea una mezcla equlmolecular de bicloruro 

fenoxi—fosforilleo y 4:4 dihidroxidife.niio y se hace pasar 
una corriente de nitrógeno por la mezcla de reacción agitada 
del modo usual.Las temperaturas inicial y final son 1702 y 
2202 O.y el tiempo de calentamiento son 16 horas. La resinaos 
de un color marrdR - y es transparente en películas delgadas. 
Dá revestimientos duros y resistentes y se adhiere excelente­
mente a los metales y al vidrio,y tiene extrema resistencia 
para diluir nánatales ácidos.Su punto de rá)Ladecimieitoes de 1302 C

EJEMPLO 6.
Se emplea una mezcla equimo 1 ecular de bicloruro 

para-cloro-fenoxi-fosforilleo y 4:4'-dihidroxi-difenilo, 
añadiendo 1% de dlacetato trifluoruro de boro, tomado



290*

295*

300*
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del peso total de la mezcla de reacción, y se mantiene ana 
corriente de nitrógeno con exclusión de humedad^ La reac­
ción empieza a la temperatura del baño a l8os C* pero 
para mantener la reacción se requiere un catalizador de 
triflnoru.ro de boro* La temperatura final es 2003 0. y 
el tiempo de calentamiento son 12 horas* JES. producto de 
resina bruta tiene una temperatura de reblandecimiento de 
1253 c. y tiene un color rojo vino oscuro en masa* En 
películas finas son transparentes y de color rosa y forman 
revestimientos duros pero de adherencia resistente sobre 
superficies metálicas*

EJEMPLO 7*
Dicloruro orto-oresoxi-fcsforilleo (punto de 

ebullición 256# O*) se sustituye por el bicloruro fenoxl- 
fosforííico del Ejemplo 1 y se hace pasar nitrógeno 
sobre la mezcla de reacción, pero el procedimiento, es por 
otra parte el mismo* La resina bruta transparente casi 
incolora resultante reblandece a 75# y tiene un námero 
ácido de lí. Es algo más dura que la resina descrita 
en el Ejemplo 1 y no muestra fluidez en frió. Un 
fragmento de la resina calentada en una llama descubierta 
arde débilmente con una llama luminosa cuando se reti­
ra de la llama descubierta*.

EJEMPLO 8*
Una mezcla de bicloruros orto-cloro, para olores 

y 2:4-dicloro—fenoxi-fosforilico conteniendo 25% de cloro 
hldrolizable a hidroquinona en una proporción tal que 
por cada molécula de un bicloruro fosforilico clorado hay 
presente una molécula de hidroquinona, se calentó en 
una corriente de nitrógeno durante 18 horas a la tempe­
ratura del ba&o que fué elevándose desde 1103 0. hasta 
2303 0* del modo usual.



305.

310.

315.
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La realna resultante reblandocea íboc o. y 
cuando se purifica y trata con carbonato sódico como ae 
ha descrito, tiene un mimero ácido de 4. Su apariencia y 
propiedades físicas y sus propiedades ininflamables son simi­
lares a las de la resina descrita en el Ejemplo 3.

EJEMPLO 9.
Una mezcla equimolecular de bicloruro para-cloro- 

fenoxi-fosforilleo y resorcinol se calienta a una tempera­
tura que vá elevándose desde 165a a 195C durante 20 

horas después de proceder del modo que se ha descrito en 
el Ejemplo 1. La resina bruta transparente resultante es de 
un color marrón rojizo y se adhiere excelentemente al vidrio 
y al metal. Su punto de reblandecimiento es 55a C. y su minero 
ácido es 28. Es un poco más dura que la resina del 
Ejemplo 1.

EJEMPLO 10.
Una mezcla equimolecular de bicloruro 2:4-dibromo- 

320. fenoxi-fosforilico(punto de ebullición 122a c. a 0,16 mm. 
mercurio) e hidroquinona se calienta a una temperatura 
que se vá elevando desde 95B 0. a 200a C. durante un 
período de 13 horas en una corriente de nitrógeno.La resina 
bruta resultante reblandece a I05e 0. y tiene un color de 

325. paja pálido y un mimero ácido de 14. La dureza y adherencia 
de la resina es aproximadamente la misma que en el Ejemplo 3 
y es igualmente ininflamable.

EJEMPLO 11.
Una mezcla de 1000 gm. de bicloruro 2:4 dicloro- 

330. fenoxifosforilleo y 393 gm. de hidroquinona se calientan
en un ba&o metálico en un reoipiente de cristal provisto 
de agitación a una atmósfera de nitrógeno. La temperatura 
del baac se mantiene a 130-160B C. durante seis horas y 
luego a 180-195a C . durante 10 horas en cuyo tiempo el 

335. desprendimiento de cloruro de hidrógeno cesa prácti**.



335*

340.

345.

4

350.

;

355.

360.

camente. El recipiente se conecta después a ana bomba 
dé vacíe y se mantiene durante una hora a presión reducida, 
a una temperatura de unos 180-170S 0. El producto resinoso 
resultante se vierte en una superficie de aluminio fria y 
después de refrigerado se rompe en trocitos. La resina es 
de buena claridad, de color paja pálida cuando está 
'én masa ,pero usualmente incolora al partirse. Su nttmero 
ácido es 11 y su temperatura de reblandecimiento 104C O. 
Después de disolverse en benzol, se laya con éter y se 
seca, su ndmero ácido es 8 y la temperatura de reblan­
decimiento 100S c.

EJEMPLO 12.
Una mezcla de 47 gm. de bicloruro 2:4-dicloro-fenoxi- 

fosforilleo y 31.2 gm. de 4:4'-dihidroxidifenilo recristali­
zado incoloro se calienta de un modo similar al que se ha 
descrito en el Ejemplo 11, excepto que se añaden unos 2 gm. de 
hoja de estaño metálico y la temperatura del baño se mantiene 
a 190-195RC. durante unas 8 horas. La resina obtenida es 
dura y resistente y casi incolora. Después de disolverla 
en benzol lavándola con éter y secándola, su münero ácido 
es 9r y su temperatura de reblandecimiento 160B C.

Los datos analíticos siguientes se obtuvieron de
la resina purificada seca: C 45.0 por ciento?
H "s 2.5 por ciento? P st 9.2 por ciento? C1 ** 22.6 por
ciento. Calculados por C1 O H 0-P-0-0C H40 - o2 6 3 6 4Ĉ H^C^O P C t= 45.4 por ciento, H & 2.2 por ciento?
P & 9.7 por ciento? 01 ** 22.4 por eiente.

EJEMPLO 13.
En un recipiente provisto conun agitador se 

echan 36.8 gramos de hidroquinona, 500 mol. dé benzol y 
56 gramos de pirldlna. Después se añade gradualmente non 
agitacldn, al contenido del recibiente una solucién dé 
74*5 gramos de bicloruro fenoxi—fosforílico en 250 m&l.
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t;
365*

370.

33o.

390

de benzol y se continúa la agitación durante 
tres horas. Una capa aceitosa de tinte amarillo 
hace la separación del benzol que flota sobre 
el ligante. El contenido del recipiente se caHen- 
ta después continuando la agitación durante 30 minu­
tos a 60S C. La capa aceitosa pesada se separa 
de la capa de benzol y después se lava sucesivamen­
te con benzol, agua y éter, y, por último, se 
seca a presión reducida. La resina obtenida es 
similar en propiedades a la que se ha descrito 
anteriormente en el Ejemplo 1. Sin embargo, es de 
color más oscuro y algo más adherente.

Todas las resinas descritas en los anteriores 
Ejemplos son solubles en cloroformo y en mezclas de 
benzol y alcohol (80:20 por volúmen). La relación 
óptima de benzol en alcohol difiere ligeramente para 
las varias resinas.

Pueden disolverse también en benzol o tolueno 
para formar soluciones concentradas y después 
diluirlas a la consistencia deseada con una 
mezcla de benzol-alcohol. Es preferible no acumular 
alcohol que contenga solución pues ello dá lugar 
a un aumento de acidez. La adición de alcohol 
debe efectuarse antes de aplicarse la solución, 
üdaehas de ellas son también solubles en acetato butílieo, 
acetato etílico y acetonaArmando soluciones claras.
Otras mezclas disolventes que pueden disolverlos son 
mezclas de acetato butílieo o amílico e hidrocarburos 
aromáticos que contienen menores proporciones de alcoholes 
allfáticos, tales como los que se emplean para disolver 
nitrocelulosa.

Las resinas pueden hacerse infusibles calcha



14
1 8 § 7  7 8

tándolas en presencia de óxidos metálicos^ tal como por 
ejemplo, óxido de plomo, y esto tiene también por objeto 
reducir su solubilidad en disolventes orgánicos. Asi, pues, 
incorporando una pequeña proporción de semejante óxido,

400, por ejemplo, de 1 a 5 partes de litargirio en una compo­
sición basada en una cualquiera de estas resinas y después 
se hierven por ejemplo a 8o—200S durante un periodo na 
de fi n i d o #  la resina que contiene dicha composición 
puede hacerse infusible,

405, Las resinas obtenidas segln la presente invención
de bicloruros ariloxi fosforilleos clorados o bromnrados, 
son de gran dureza, elevada temperatura de reblandecimiento
y dé menor inflamabilidad que las que se obtienen con bi- 

- cloruros ariloxl-fosforilicos no clorados o no bromnrados, 
410, Además, cuanto más elevado sea el contenido de cloro o 

bromo en estas resinas tanto más se acentuarán estas 
propiedades.

N O T A  -
Descrita suficientemente la naturaleza del invento 

415. asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indica­
das son susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto 
no altere su principio fundamental. También se hace cons­
tar que el invántc corresponde a una patente presentada en 

420. Inglaterra, con fecha 2 de enero de 1948, ns 117/43, aco­
giéndose, por lo tanto, a los beneficios que conceden JLos 
Convenios Intemacuonales en vigor y siendo lo que consti­
tuye la esencia del referido invento y por lo que se soli­
cita patente de Invención, por veinte años en España: "Pro- 

425. ceñimiento para la obtención de nuevos poliéstores resino­
sos" ; caracterizándose por lo siguiente:

le.sp procedimiento para la obtención de nuevos
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pollásteree resino eos, caracterizándose porque se condensa 
ún bicloruro ariloxi-fosforllico y un compuesto hidroxi- 
aromático, donde ambos grupos hidroxflicos son nucleares 
y ván unidos a átomos de carbono no contiguos.

2*.s, procedimiento según reivindicación 16, 
caracterizado porque el bicloruro ariloxi-fosforilleo y 
el compuesto dihldroxi-aromát ico están en proporciones 
equimoleeulares*

Procedimiento según las reivindicaciones 16 o
26y caracterizándose porque la condensación se efectúa 
calentando una mezcla del bicloruro ariloxifosforílico y el 
compuesto Rihidroxl-aromático, hasta que se han desarrollado
las propiedades resinosas requeridas en la mezela de 
reacción.

4B.t= Procedimiento según reivindicaciones prece­
dentes, caracterizado porque la condensación se efectúa en 
una atmósfera inerte.

53** procedimiento según cualquiera de las reivin­
dicaciones precedentes, caracterizándose.porque se emplea 
succión despuás de haberse terminado la condensación.

6s.e procedimiento según una cualquiera de las 
reivindicaciones precedentes, caracterizándose porque la 
mezcla de reacción inóluye un catalizador para la elimina­
ción del cloruro de hidrógeno*

73.M procedimiento según reivindicación 66, 
caracterizándose porque el catalizador para la eliminación 
del cloruro de hidrógeno, es estaño metáliee, cloruro de 
calcio, trifluoruro de boro, cinc,cloruro de aluminio*

8a.e procedimiento según reivindicaciones 16 o 
26, caracterizado porque la expresada condensación se 
efectúa mediante tratamiento del bicloruro ariloxi— 
fosforilleo con el compuesto dihldroxi-aromático en un
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disolvente comán e incluye en dicho disolvente un 
"aceptador" del cloruro de hidrógeno.

9*+= procedimiento según reivindicación 8?, 
caracterizado porque el disolvente comdn es éter,benzol, 
cloroformo.

10* ̂ Procedimiento según reivindicaciones 8 o 9y 
caracterizándose porque el aceptador de cloruro de hidró­
geno es una amina terciaria.

licúes Procedimiento según reivindicación 10*, 
caracterizándose porque la amina terciaria es piridina.

12*.^ procedimiento según una cualquiera de las 
reivindicaciones precedentes, caracterizándose porque el 
compuesto aromático dlhidróxico tiene más de un nácleo 
aromático en su molécula.

13*.= Procedimiento según reivindicación 12*, 
caracterizándose porque los grupos hidroxilos del expresado 
compuesto dihidroxi-aromático, están presentes en 
diferentes nádeos.

14*.= Procedimiento según reivindicaciones prece­
dentes, caracterizándose porque el bicloruro ariloxi- 
fosforílico es bicloruro fenoxi-fosforílico, bicloruro 
para-cloro-fenoxi-fosforílico y bicloruro ortO-cloro-fenoxi- 
fosforilleo.

15*.= procedimiento según reivindicaciones 1* a 13* 
caracterizándose porque el bicloruro ariloxi-fosforílico es 
bicloiuro 2:4 dicloro-fenoxi-fosforílice, bicloruro 2:4:6 
triolorofenoxi-fosforilico, bicloruro 2:4 dibromo-fenoxi- 
fosforilleo, bicloruro orto-metilo-fenoxi-fosfórillco,biclo- 
ruro 2 metilo 4^6 cloro-fenoxi-fosforilleo+

16*.= Procedimiento según una cualquiera de las 
reivindicaciones precedentes, caracterizándose porque si 
compuesto aromático dihidróxiáo en el que ambos grumos* 
hidroxilos son nucleares y ván unidos a átomos de carbono



dihidróxilos.
495.

500.

17c.z: Procedimiento según una cualquiera de 
láe reivindicaciones precedentes, caracterizándose porque 
tienen la naturaleza química de polifosfatos aromáticos 
lineares en los que los átomos fosfóricos están en la larga 
cadena y unidos a dos cadenas que forman grupos esterifioantes 
aromáticos y a una rama de grupos esterifioantes aromáticos 
que tienen la fórmula estructural

0R"0

en la que R' y R" son radicales aromáticos.
lóc.c procedimiento para la obtención de nuevos 

poliésteres resinosos; tal y como queda sUbstanclalmente 
descrito en la presente memoria, que consta de diecisiete hojas
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