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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar MODEIO DE UTILIDAD por VEIN?E afios
A nombre de WILHELM GEIDNER METALLWARE#-EABRIK‘K;G.
entidad aleman;

establecida en Ostbahnhofstrasse 33, Kempten (Allau),
Replblica Federal Alemana

por: "UN TUBO PARA TENIR HITLADOS E HILOS”
(CIase Internacional BOSc)
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- El invento se refiere a un tubo para tefiir hilados
e hilos sobre bobinas o tubos de tefir cilindricos o ¢o~
nicos perforados, hermetizables por~sus lados frontales
abiertos mediante platillos de. teﬁido o intermedios, y
enohufables sobre un husillo de tefiido. En especial esta
destinado este tubo para el tefiido a alta presion de hilos
que encojan fuertementa, por ejemplo, de poliéster, n&loh,
etc.; o de algoddn mny.retoroido, sobre bobinaa de arro-
llado oruzado, en los aparatos usuaies para tefiir.

Usualmente se arrollan los hilados o hi;oe a teﬁir
sobre tubos de metal rigidos y perforados, y se depositan
en aparatos para tefiir, en los que el 1{quido colorante es
hecho pasar a presion a través de las bobinaea Iraténdose
de hilos de algodén retorcidos de manera dura existen ya
grandes dificultades para tefiir irreprocheblemente en es-
pecial las capas inferiores, o sea, las que se apoyan 8o0-
bre el tubo metslico perforado, pero ésto no es nada fren-
te al problema que se presenta desde que se pretenden te-
fiir por este método hilos de material sintético, tal como
nylon, poliéster, etc. Los hilos de material sintético po~-
seen por lo general una gran elasticidad, que reacciona ya
ante le menor tensidn de arrollado, con lo que los hilos

son oprimidos de tal modo sobre el tubo de tefiir, que ya

no es posible tefiirlos totalmente, sobre todo las capgs

inferiores. Ahora bien, todos los hilos de material sinté-
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tico tienen en comin otra prpp;edad perjqdicial, a saber,
la de que como consecuencia de su alto grado de estira je
tienden ~-a pesar‘delia fijaecion - a gncogerse‘més 0 me-
nos fuertemente en bafios de tefiir calienfes.481 entonces
es preéiso tefiir a temperaturas supériorea a 1202C, tal
como ocurre sl tratarse de hilos de poliéater,_entonces

el encogimiento puede llegar a ser tan grande en él,pro-
deso de‘féﬁido, que no sdlamente las capas inferioreé, si-
no una gran parte del material.a tefiir quede oprimido tan
fuertemente sobre el tubo rigido.de teﬁ;do,-que ya no pue=
da garantizarse su tefiido total de maners uniforme. Tam-
bién las propiedades de alargamiento de las capas infe-
riores del hilado se ven influenciadas sustancialmente

con ello. Los métodos de tincion que tienen que éplicer-
se para conseguir resultados hasta cierto punto aprovecha-'
bles, son entonces a menudo muy costosos y engorrosos.

Por ello no han faltado intenfoe encaninados a creer pa-
ra estos fines los denominados tubos fléiibles pé fgﬁido.
as{, por ejemplo, algunas tintorer{as se sirven de tuﬁos
de cartén especialmente preparados, que pﬁeden comprimir-
ge vajo la acoidn de agua, calor y la presidn de prensa-
do del material al encogerse, con lo que de este modo tie~
nen en cuenta les necesidades de encogimiento del material
a tefiir. Ahora bien, estos tubos adolecen del inconvenien~

te de que Unicamente pueden ser utilizados una vez, por
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lo que su empleo resulta relativamente caro. Todas las
demés bobinss dadas & condcér hasta ahora; con periferia'
variable, sirven exclusivamente para el encogimiento ul-
terior de hilos de seda artificial recien hilados, no
pueden ser utilizadas para el teﬁido en aparatos de te-
fiir bobines de arrollamiento cruzado. Ademas resultan de-
masiado caras como consecuencia de su realizacién'trecuen-
temente demasiado complicada.

El invento se ha propuesto crear un tubo perforado
sencillo y barato para teffiir hilados e hilos, sobre todo
en forma de bobina de arrollamiento cruzado, que ses es-
pecialmente apropiado para un materisl con tendencia pro-
nunciada al encogimiento, 8in que en el teflido se produz-
can pérdidas sustenciales de bafio de tefiido, a pesar de
que el dispositivo tenga suficientemente en cuenta el en-
oogim;en#o del material.

Este problema se resuelve conforme al invento_por
medio de un dispositivo qué esté caracterizado por el he-
cho de presentar tubos4de tefiido de un material eléstico,
dotadas de una hendidura longitudinal, cuyos bordes de
la hendidura se solapan mas 0 menos al oprimirse radial-
mente el tubo de teﬁido, variando con ello correspondien-
temente el diametro del tubo.

Mediante el invento se consigue, sobre todo, Que

el tubo asegure un tefiido total irrepro¢hab1e de los hi=-
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los e hilados que tienden a encogerse, puesto que el tubo
de tefiido, a pesar de la presién axial de apriete preci-
sa para la hermetizacion, puede ser hecho variar facilmen-
te de diametro. Al mismo tiempo cui@a dq que las propieda-
des de alafgamiento de las capas superiores e'inferiores
del hilo presenten valores iguales. | '

Para poder confeccionar bobinas irreprochables de
arrollamiento cruzado, no basta con arrollar el hilédo con
una tensidén inicisl determinada. Se precisan ademds deno-
minados rodillos de apriete, con los que se puede'influir
en la dureza de las bobinas, sin eiigir una tensién ini-
cial excesiva del hilado. Este rodillo de apriete oprime
al hilo contra el tubo de tefiido durante el proceso de arro-
llado; pof eilo ée veﬁ afectadas de nuevo eSpeciéimente
las capas inferiores del hilado. Para poder evitar para
las capas inferiores de la bobina de tefildo esta presion
de apriete, sin que después de destensado el tubo sea po-
sible un crecimiento hasta cierta altura, especialmente'de
las capas infe;iores, puede el tubo de tefiido, de acuerdo
con otra mejora ventajosa del invento, recibir sendos en-
grosamientos de aproximadamente 2 mm de alﬁo, discurrentes
a una distancia determinada de los bordes del .tubo y de
la'perforacién, que pueden encajarse asimismo y que por
el lado opuesto al borde del tubo caen caéi éd sentido

vertical. El rodillo de presidn se apoya entonces contra

16.1.73 | -5«




10

.
vos
20
RN

25

los dos engrqsamientoé del tubo. 20r copsiguiente no pue-
de ejercer ninguna presion sobre el material, hasta que
no se ha alcanzado un arrollamiento oorfespondiente a la
altura de los engrosamientos. Al mismo tiempo evitan ea-
tos dos engrosamientos el peligro ye descrito mae arriba
de que las capas inferiorea, arrolladas de manera blan;\
da y distendidas, pueﬁgn Qrecerlhaata més de una altura
determinada. o |

En lsa mayoria de los casos basta el engrosamiento
como proteccion contra el crecimiento excesivo del arro-
llamiento. Ahora bien, éi se trata de arfollaf uh mate-
rial muy especialmente liso y sensible, entonces estos
engrosamientos sirven ademaa como superfioie de aplioa-
cién para estrellas de alambre 0 cinta en ei conocidas y
que, ﬁeohas paeaf a ﬁresién por encima delléngrosamiento,
1mpiden todo oreoimiento del cuerpo de la bobina. El tu—
bo con engrosamientos es tan universal que, dado el ca-
80, hace poaible tambien, sin mas ni mas, el trabajar con
preeion de apriete, basta pare ello com emplear un rodillo
de presion que encaje entre los engrosamientoa. Natural-
mente pueden emplearse tambien tubos elaeticoa ein en-
grosamiento, en especial para hilados e hiloa nés aspenos.
Ahora bien, éstos no son tan universales como los tubos
con engrosamientos y precisan tambien une chapa més grue-

sa para generar la presion elastica nsoesaria, debido a

16.1.73 . -6 - i
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ello hay que biselar los extiremos que se solapan entre
8, 1o que encarece el tubo. E1 tubo elastico con en-
grosamiento, por el contrario, puede confeccionarse de
una chapa sustanoiaimente més fina, Je que los dos en-
grosamientos le coﬁfieren una fuerte rigidez. Con una ,
chapa mas fina ya tampoco es necesario el biselado que
encarece el tubo. Asi, por ejemplo, es posible con- el
tubo elastioo de tefiido conforme al invento - especial-
mente en su tipo de realizacion ocon engrosamientos- rea-
lizar manipulaciones ya durante el arrollamiento, que
gon de 1mportancia para el teﬁido ulterior. '

Ejemplos de realizacion del invento han sido re-
presentados en los dibujos ¥y serén explicaos seguidamen—
te con més detalle, mostrando: '

La fig. 1, una vista de un tubo cilindrioo elésti-
co para tefiido, dotado de biaelado, para un dispositivo‘
oonfqrqo al invento, con perforacidn indicada en parte,

la fig. 2, une vista desde arribe sobre el tubo de
tefiido conforme a la fig. 1; | |

la fig. 3, una vista de otra forma de realizacidn
de un fubo de tefiido, con biselado y engrosamienfos, pare
un dispositivo oconforme el invento;

la fig. 4, una vista desde arriba sobre el tubo de
tefiido conforme a la fig. 3;

la fig. 5, una representacion en perspectiva de un
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tubo de tefiido conforme a ;a fig. 3, con una estrella de
glambre montade encima; ~

la fig. 6, una vista de otra forma de realizacion
del tubo de teflido, sin biselado, para un dispositivo
conforme al invento;

la fig. 7, una vista desde arriba sobre el tubo de
teﬁido conforme a la fig. 6;

la fig. 8, una vista de otra forma de realizacién
de un tubo de tefiido sin decanteado, pero con engrosamien-
tos, peara un d:.spositivo conforme el invento;

le fig. 9, una vista desde arriba sobre el tubo de
tefiido conforme a la fig. 8.

El tubo de teflido 1 conforme a las figs. 1 y 2 eg-
t4 formado por una envolvente de acero especial eldstico
u otro meterial apropiedo, oilindrica'y perfofada,'so;a-
pada que estéd hendida en sent;do longitudinal y cuyo bor-
de de la hendidura situado en la parte de dentro en el
lugar de solapedure, estd provisto de un biselado 2 do-
blado en direccidn al eje del tubo. Ie perforacion 3 del
tubo 1 se ha indicado sdlo percialmente. Se extiende has-
ta las proximidades de los bordes frontales 1l del tubo,
tal como se ha iﬁdioadq en la fig. 1 quiante ;1negs de
trazos. ' -

El tubo eléstico de tefiido conforme a las.fig. 3 y

4 presenta, a diferencia de la de acuerdo con las figs.

1601073 - 8 A




l y 2, sendos engrosamientos 4 de‘aproximadamentg 2 mm
de elto, que discurren slrededor a cierta distancia de
los bordes fronteles 11 del tubo y que, por ol lado opues-
to al borde fronta; 11 del tubo, descienden casi verti-
5 calmente. Bste, o estos lados de los énérosamientoé gir-
ven de euperficie de apoyo para eetrgliaé de élgmbre o]
c¢inta, que evitan el crecimiento exéeéiﬁo y el desiiéa-
miento de las capas de hilado o hilo arrolladas sobre
el tubo. La fig. 5 muestra de manera concreta la dis-
10 posicidn de una de estas estrellas de alambre 5 sobre
un tubo de tefiido conforme a las figs. 3 0 4.
La presente solicitud, que corresponde a la presen~-
tada en Repiblica Federal Alemana, el 14 de Noviembre
de 1969, bajo el N® P 19 57 373.0, se acoge a los bene-
7+ 15  ficios del Articulo 51 del vigenfo Estatuto sobre Pro-
piedad Industriel. |

,,,,,

20 | REIVINDICACIONES

Los puntos que como caraqterlstica de novedad se
?:.: presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo-

25 delo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, aonvlss que

16.1.73 . _ga
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se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18,.- Un tubo paera tefiir hilados e hilos, con una
envolvente perfora§a, cilfndrica o odnica, caracteriza-
do porque el tubo de tefiir, hecho de un material eldsti-
cOo, gsté provisto de'uﬁa hendidura iongitudinal cuyos
bordes se solapan en méyor 0 menor medida al comprimir

radialmente el tubo de tefiir oon uns variacidn corres-

‘pondiente del diametro del tubo.

28,.- Un tubo segin la reivindicacién 18, caracte-
rizado porque el borde de la ranura del tubo de tefiir
que queda por dentro en el punto de solapamiento esta
provisto de un viselado dirigido hacia dentro.

38.~ Un tubo segin la reivindicacién 18 o la 28,
caracterizado porque eatévprovisto‘en cha'extremo'de
un engrosamiento de unos 2 mm de althra, que diacﬁrre a
cierté-diatancia alrededor del borde ffontal del tubé y
de la perforacidn. ,

| .48,.- Un tubo segin la reivindicacidn 38, caracte-
rizado porque el engrosamiento desciende por el iado
apartado del borde frontal del tubo en forma‘acusada—
mente inclinada o casi perpendiculérmente a la paréd
del tqbo. | |

58.- Un tubo para tefiir hilados e hilos.

Tal y como se ha desorito en la Memoria que ante-

cede, representado en los»dibujos que se acompafian y con

- 10 -




los fines que se han especificado.
Este Memoria consta de once hojas escritas a maqui-

ne por una sola cara. 31 ENE, 1973

Mad.ridy

P.A.

PECECERY

16.1-73 - ll -
H.Mlc.
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