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PATBNTE DE INVENGION
por veinte eafios o |
a favor de i 85 76 3
Doii Vladimir OSTEN-SACKEN
residente en Bilbaeo- Gren Via 45.
| POR
#PERFECOTONAMIENTOS EN La PROYECGION DE PRODUGTOS LIQUIDOS
O POLVOS EN YORMA DE CHORROS O PARTICUIAS FINAMENTE DIVIDI-
mn

N D S ey o o

HEMORIA DESGRIPTIV&

El presente 1nve:nto se refiere a unos perfeccionamientos
en la proyeccidn de productos l:fqui&.os o polvos en forme de
chorros © partiau.las‘rinamenbe d&ivididas.

El procedimiento entre en el grupo de los #l stemas de pro-
yeocién de_lici&idos ¥ polvos en los ocuzles el producto es
proyectado por medic de una ﬁreaio’n c_:reada en el interior
del envase que contiene dicho pr.odnoto'

En estos moderncs métodos conocidos la presién de pro-
yecoidn se obtiene mefzclandqel liquido & proyeetar con un
fluido que es en general anhidrido carbénico,eloruro de me~-
tilo u otro fluido, creanlo en el interior del envese une
presidn iguel a su presicn de licuecién correspondiente a la
temperature de funcionmmiento del eparato. Se obtiene aef ume

proycm&idn sensiblemente uniforme, tratdndose de pequefias

15 _cant‘idadesrprcy‘entad&a cada vez,y se evita la utilizacidn
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asf es inferior a2 ta que herie felte en el caso de utilizar -

los viejos sistemas de proyeccidn por aspiracidn, necesitando

éstas dltimes 'ad‘emés instelaciones bastente’ éomplioadgs, ¥y
gastando energias |
Ahora blen,en tanto que &lgunos de estos métodos conosidos
de pulverizacidn, utilizando la presidn interior en 'e.fL envase,
han dado muy buems resultedos aplicdfidose a determinados
casos8, no se puede conseguir con ellos une presidn c_onstgnte
tratdndose de cantidades grandes de produeto & proyectars
Efectivamente el hecho mismo de la contimme evaporecidn del
fluido proyectador paré compensar la pérdida de presidn debi-
da 8 las cantidades de producto pulverizado y gas saliendo
del envase, provoce €l rendgneno de enfriamiento bien conooi-
do en la industria del friogBsta bajade de tempeiatui'a cam~ -
bia a cade momento la presidn de evaporacidn del fluido pro-
yectagipr.," que es le presidn de eyeccidn del producto a pifo-
yectar, llegando éste 'Qn poce tlempo de un chorroe continuo
a practicemente anulerse (1l temperatura‘ llezando a su pun-
to de licuecidn pqaolidiricacién a 1a presidn atmosférioca)e.
Por lo tanto, d4ichos métodos no solamente no pueden ser
aplicados a los cssos cuando una cantided apreciable de pro-
ducto tiene gue ser expulsado en chorro ininterrumpido,
pero tempoco en los cescs, cuendo, le cantided de producto
e ézp'ulsa;' sea ain peéuei’ia, se precise una prasiénA a cada
momento cohstante, como es el caso de lasv pinturas.
Otro inconveniente reside en algunos casos,en el hecho
de gue la mezcla ﬁirect& en el envase del producto & pro-
yectar con el agente prcyeote&o: puede‘ provocar perjudiq:l.a-
les o indeseables reacciones guimicas entre los dos cuerposs
Tazbién la presencia del cuerpo proyectador en su forms
no &gaaeosa," .dignelte en el producto a proyectar, ofrece gran-

des inconvenientes, cuando se busca & former con el producto
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cas; leces, barnices, Se comprende ‘efectivamente gue la pre

sencia de éstas partfoculas no gasiffcadas provocg una gasifi
cacidn ulterior destruyendo en puntos le uniformidad de la
capas '

EL preaentg invento elimine completamente todos estos in-
convernientes ofreciendo ademds, una serie de ventajas que
seldrdn en evidencia en la présente memoria« "

Segin el invento, la presidn uniforme .ejercida sobre el

.producto e proyectar, se consigue con el efecto combinado, de

por lo menos un flufdo sé;ido o 1fquido en un estado gaseoso,
¥y un 11§u;ldo otro que el primero, gue llamaremos egente esta-
bilizadora

El agente estabilizador tieme por objeto el desprender en
cade momentoc una centidad de calorigs iguel a lea ebsorbidas
en el mismo momento por el fluido proyectador para su trans-
formacidn & su estado gaseosos | ‘

El desprendimiento de calorfas se reallizz segin el inven-
to, por transformearse el agemte estabilizaedor, de su estado
1fquido al sdlido con desprendimiento del calor latente de so
lidiricacidne Este anido es escogido éegdn le presidn desea
da y la naturaleze del Eaxerpo proyectadoxr d_e tel maners,
que, @ su tenpératura de soligificacidn corresponda & la
ebulli‘éién del cuerpo proyectador para le presidn de funcio-
namiento deseadas

Se comprende que asf, la temperatura de funcionamiento,
es decir, le presidn de salidea del i)roducto e proyectar con-
serverd siempre estrictamente, el mianio -velor, ouélquierg
que ses el tiempo de funcionemlento del apareto y siempre
que la totalided del 1fquido estabilizador no sea solidificado.

‘ Segdn el invento le proporcidn de lfquido estabilizador, .
en relacidn al fluido proyectador es calculada pare que la |
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- s8¢ encuentra en un envase presentando une selids preferible-

o
cantidad de calorfas deaprendidaé por aquel »ﬁn M'L‘ransfor-
macidn total el estado sSlido no sea inferior a la centidad
de calorias absofbid& por el rlnif:lo- proyeata_doi- en su trans-
formacidn todal el estado @a.seo;so- En'!otr’as paiabms, el
runcionamie:;‘ba segin el procedimiento estd ceracterizado por
el hecho de que el fluido proyectador se transformes continua-
mente al estado gaseoso, ni entras que el 1fquido estebiliza-
dor se transforma en s611dos

;]!i‘.n le realizacidn del 1nveﬁto, el produeto a proyectar
mente obturable, y comunicaendo con el fondo de dicho envase,

El agente proyectedor se encuentra en otro envese que puede

ser separado o formar parte del 'primero; pera en todo caso,

impiendo cuaslquier contacto material entre el agente proyec-
tedor en su formsa no gesificada y el pr.odhcto a proyectars.
Eate segundo recipiente o compsrtimiento estd en comnicacidn
en su parte superior con la parte superior del envase, de .

menere que, el fluido proyectador en su.forma gaseoss pueds

' penetrar en la. parte superior vacfa del envase conteniendo

el producto a proyectars Dicha comunicacién entre los dos
envases o compatimientos, es preferiblemente regulable para
ser obturada o gbierta a. voluntad del opefadom El liquido
estabilizador se introduce en cualquier sitio en tento gue
se encuenira en condiciones de 1ntercambib térmieco, con el
fluido proyéctam En muchos casos, una envoltura concéntrice
al emase conteniendo el fluido proyestador,ofrece el es- |
pecio adeousdo para el liquido estabilizadors

8e obu;prend;e que regulandeo.las dimensiones del orifieio
de comnicacidn entre los dos envases conteni endo respectiva-
mente el produsto proyectador y el produetoc a proyectar con
reép’gcto el orificic (u orificios) que establece le comuni-
c,acrio"n'de éste ltimo con 1= eatmdafera exter:l.or, ge puede

consegulr tods uns gam de presiones constentes &er su valor,



115

128

136

140

145

-5-

una vez hecho el reglajes
Estas presiones pueden varigr entre lea presidn areotiva,
iguel a ceroc como minimun, ¥y como maximun a la presidn &e 1li-

‘cuacidn del fluide proyector a la temperatura de solidificecidn

del 1fquido reguledors

De aguf aparecé otra ventaje @e no se"puede consegulir con
ningin otro método de los anteriormente mencionsdos, que es |
de poder escajer en ceda caso particuler la pi'esicin exects
tan alta como sea deseada y} conserverla emtrictasmente conse-
tente dursnte todo el tiempo de proyeccidn heasta el agotamien-
to odmpleto del pmducto a proyectar en el envasea

En las figuras que se adjuntan eX la presente memoria, pa-
ra la mejor comprension del procedimliento y siin ninguns idee
limitativa del mismo; la Fig 1 es el ejemplo esquemético‘del.
conjunto de dist;lntoa- envases o compartimientos dispuestos
cqncéntricemente-a_ ’

La Fige 2 es una modificacidn del anterior. '

La Figt 3 representa el caso del envese conteniendo el pro-

ducto a proyectar separados de los enveases oanrespondientes

a la produccidn de la presidn constantes

-Ia Figs 4 rei)résenta une di sposieidn perticuler de envases‘
pudiendo ser utilizadé. la splicaecidn del invento en determina-
dos ceso8e , |

La Fige 1 A4 es 'él envese que contiene el producto e pro-
yecter Be C, es un envase resistente a la presién y hermético
como el p;’iwo, conteniendno el agente proyector PsEste re-
cip;l.ente o botella puede tembién formar cuerpo con el envkse
Ay e Un'rzecipiente‘o botella D; contieme el liguido estabi-
iizador Es y se encuentra en el interior del envese cl ;'a.vo-_
reciendo asf el intercambio térmico entre los agentes Pe ¥ Ee
Un orificio G 'representa‘la comunicacidn existente entre

4

las partes superiores de los envases &ly €.« Esta disposiocicn

i



* 150

160

185

170

175

como se comprende, impide todo contacto éntre el producto e
proyectar y €l agente proyector en tanto que éste dltimo no
esté gasiﬁ.cadOa»

El orificlo G,lleve un grifo o vélvula, o similar rique
puede ser regulada en su peso o ser vialvula automdtica fun-

cionando en las diferencies de presién o cualquier otro dis-

‘positivo adecuado; representada Qqui por una vdlvula ordi-

narie esctuads de fuera por una palance y gue obturs &l mismo

tiempo el gleclor del tubo de salida H_ e+ La penetracidn del

1

‘agente proyector en el envase Ai determine una presidn so- °

bre el cuerpo a proyestar que se encuentra expulsado por el
tubo Hlv. La pulverizacidn del producto a proyectar en caso
de que sea 1lfquido, se obtiene por cualquier método conoci-
do, mezolando en cualguier sitio @n&.ﬁiéanda del chorro
de _pintura u otro lfguidc con el ga;é P. que se encuentrs
8u presidn en la parte slte del envese ‘1'

Se comprende gue, cembiando el pase del producto & pro-
yectar' en su salide y conservando caonstante el paso de co-
municacién entre los envases Al ¥ ©; se puede tamb:lén con~
gseguir uns gama de presiones distintas comp anteriormmte

se ha expuesto:

In Flga 2 representa el mismo aiatema eplicedo & un

‘conjuntoc de envases distribuidos de otra forma.

El grifo Fpopone a volunted en contecto la parte superior
del envase Lgpon‘ el compertimiento conteniendo el agente
proyectador P+ En un comparcim;lento contiguo a este se encuen
tra el 1l{quido estabilizedor Es

I Fige 3 représént& otra disposicién cqnstructiva en'la
cusl el producto a p:cyeotar se enouentra en un envase se-
perado del conjunto de dos envases concéntricos, conteni en-
do respectivamente el egente proyecimior P ¥y el liquido
estabilizedor E.

Le comunicecidn Gses representeada como un tubo flexible
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“asi como le salida~33a 1a disposicién,aeﬁsruaajncx-conjunto

asegurador de la presién constente y del 'di‘sﬁoslitifc*eonte-
niendo el producto a proyectar, puede ofrecer en ’algun‘o's ca~
sos una comodided, sobre todo cuando se trata de envases de
gran capacidads En el caso cuando no se precisa dividir el
chorro en partfcaulas finas, o bien cuando el producto se en-
meﬁtm ye dividido (proyeoccidn de polvos) no hece falte pre-
veer ningune disposicidn de mezcla el chorro saliente del pro-
dueto a proyecter con el gas proyectador P« ¥ le salida del
envese A puede ser rea;iza;da. tel como ea@uemdtic‘amente es-
td indiceda en la Fig 3. '

La Flge 4 representa un caso particular en el cual el pro-
ducto a bmyectar admite ser mezcledo sin perjuiclo paratel
resultado finasl con eb liguido estabilizedors Este es también
el ceso cuando el disolvente del prbducto a proyectar es pre-
cisamente el mismo lfquido. Entonces ée puede prescindir del
compertimiento o envese separado para el liguido estabilizadox;,
afiadiéndolo directemente al producto a proyecters

El envese A contiene la mezcle M del producto & proyectar
con el 1fquido estabilizadors EL 1lfquido estabilizador se
encuentra en cantidad suficiente para suplir las calorfes ne~
cesarias segin lo expuesto anteriormente. El agente proyectador
se encuentra en un envase C gepresenta&o como colocado con-
céntricemente con el envase by

Se comprenderd que estes figuras esquemdticas 1lustren ¥ni-
camente unas pocas de las nuﬁerosﬂimas disposiciones que se
Pueden adsptar pars el envasado de los distintos productos
necesarios en la realizacidn del invento. _

Wo se ha creddo oportuno el complicer la desoripeidnm, in-
dicendo los muy numerosos dispositivos conocidos para 1
pueste en merche del procedimiento o para'pulverizar en forma
de nieblina el produwctio a proyecier, cuando se trgta de un

liquido que se precisa de proyectar en ests formae Efectiva-
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constructivos de 1os enveses pueden servir 1nd1ferentemente'

segin los oasos, a la realizacidn del 1nvento en tanto. que

permitan una presidn interior en el envese que contiene el
producto a proyectar, este presidn constante, siendo produei-
da por el efecto combinado, de por lo menos un fluido, trans-
formdndose en su estado gasecso ¥y un otro lfquido transformdn—
dose en su estado -dlido. El primero estd separsdo en su es-
hado no gaaeoso de dicho producto ¥ se queda en contacto tér-
mico con el segundo que se tranaforme en sdélido, =osteniendo
asi la temperatura del eonjuntb e un valor constante que és
el de la solidiffcecidn de dishc liguido; ests temperatura
es la qﬁe determina la presidn de proyeccidn cénstantee

El producto & proyectar puede ser cualquier producto 1f-

quido o polvo, el método estando particularmente aplicedo

'a todas clases de pinturas,barnices, duccos,lechadas de cal,

y disalueion de sulfato de cobre u otras soluciones acuosas,
asl como polvos impalpables y'otross :

El agente proyectedor en ia mayorie de los casos, prefe-
riblemente es el anhidrido carbdénieco, por su bajo precio ¥y
alta presidne La presién alta no implice enveses de la mis-
me presidn, necesitanio una rigidez mecdnica grande unica-
mente en el envase conteniendo dicho agente proyectador y 4«
1a ventaja de obtener cualguier presidn de proyececidn in-
qustrielmente utilizeds, reduciéndola como se ha explicado
anteriormente a cualguier valor deseado¢ _ |

En muchos otroa casos el cloruro de metilo o cualquier
otro fluido utilizedo en la industria frigorffica estd reco-
mendado en le realizecidn del presente inventos
L EL 1fquido estabilizador puede ser cualguiera, pero em la
térma ‘preferida del invento es ague o uns solucidn, acuoaa,
asl como un aceite o compuestos oleaginosos, ofreciendo és-

te clase de 1lfquidos unos puntos de congelacidn lo suficien-
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brantes en los citados fluidos proyectadores, y al mismo
tiempo lo suficientemente bajas para nc encontrarse en el
estado ya sdlido para las temperaturas scostymbrades a
la etmésfera ambiente. | |
REIVINDICACIONES

T i B A G S S 0 M Y N S S e M B T G S G M 2 S S

Relivindica el recurrente la propiedad y el derecho ex-

| clusivo de febricecidn en Eapafla y sus Dominios del obje-
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to de la presente patente de invencidn por veinte afios,
caracterizads en las siguientes reivindicacioness
'la'Perrecoionamientoa'en la proyeccidn de productos li-
quidos o polvos en forme de chorros o particulas rigamen—
te divididae en los cuales la proyecocidén se obtiene por
la presidn existente en el envase contdniandd~8iohq pro-
duofo car&cterizadps por el hecho de que, la citade pre-
sidn es obtenide pér el erecto combinedo de un 1fquido
que conserva uns temperature constante, solidificéndose
y-cualénie;& de los cuerpos o fluidos utilizedos en la
produceidn del frio artificial,el cual es contehido y se
evapora en un envase O comparfimiento separado del envese
o compartimiento conteniendo el prodncto a proyectar yb
penatra en éste dltimo en forme de gas por uha comunica-
cién practicada entre los dos citados,envases‘o compar-
timientos, con una presién constante y correspondiente
a su presidn de evaporizecidn a la femperatura de solidi-
ficacidn de dicho liéu;do, introducido éste dltimo en un
envase o oompaftimienmo que conténga el cuerpo frigorifieo
pero-ofreciendo un féo1l intercambio térmico entre el g;t&4
do cuerpo que se evepora y el liénﬁﬁo que se aoliniricéﬁ
2a Perfeccionamientos segin reivindicaeién anterior, ca-
racterizados por que, el citedo 1fquido gﬁe se solidifice

‘es escogido entre los que tienen su punto de solidificacidn
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por encims del punto de cdndenaacidn;;.pré§f6nrgtmbsrérica
del citaedo ges r:igbr{fiao Y por debajo de iaAtéﬁperatura

normal del embiente de utilizacidn del procedimiento,tal
liguido,pudiendo ser el egus,la mayoria de discluctones

_qcuosas, geeltes etae

‘3o Perfeccionamientos segin reivindicaciones anteriores

carecterizados, porque el ocuerpo que produce la presién

evaporégdoae, es une mezcl@ de dos o varios fluidos frigo-
riricpas 7

406 Perfeecionémientos segin las reivindicaciones ente-
riores carscterigedo porgque, modificando por medio de gi~-
¢lores, vdlvulas,grifos o similares,le relacidén entre el

orificio de salids del produecto a proyectar y el de comi-

‘nicacidn por el cusel el citado gaa_:rigorfrieo penetra en

el envase del producto & proyectar, se puede & voluntad

darme le presidn en el envase'qgéiconxione el citado pro-

_dncto,gepedyetteryeiatqubeprveldfogomprendido entre la pre-

siSn atmésférice y la de eveporacidn del citedo cuerpo fri-
gpriricp e le temperature de solidificacidn del oitado
ligquido. |

504 Perfeccionamientos segin cualguiers de las reivindi-
caciones anteriores, carecterizado porque el dicho lfqui~-
do que se solidifica, se encuentre mezcledo con el producto
a proyectar‘

624 Perfeccioneamientos segin cualquiera de les reivinéi-
caciones anteriores aplicado al caso, cuando el producto
& profecter es un 1fquido, & proyectar en forma,&e'g;ebli-
ns, caracterizado por el hecho de que, el chorro-liguido del
mentado producto saliente se mezcla con el gas frigor{fico
e presidn,que se encuentra en elwwese gue contiene el ei-

tado productoc & proyecters
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|78 Por "PERFECGIONAMIENTOS EN IA PROYECCION DE PRODUCTOS.
LIQUIDOB 0 POLVOS KN FORMA DE GEDRROS O PARTIOULAS FINAMERTE
DIVIDIDAS | | . . . : | o
Sean cdales'fueren las eircunstancias i&e cencurren en la

esencielidad de la presente petente de inrencién;
Conste éste memorie aeécriptiva de once hojes mecanogra-

fiedas por upa sole cers, mmeradas ¥y acompefiades de un pla-
no indicativo.

Hadrid 30 de 0ctubre_de 1948
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