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ME MORI A D E S C R I P T I V A

^ El presente invento se refiere a unos perfeccionad!entos
en la  proyección de productos líquidos o polvos en forma de 
chorros o partículas finamente divididas*

El procedimiento entra en el grupo de los sistemas de pro- 
 ̂ S yección de líquidos y polvos en los cuales el producto es
. proyectado por medio de una presión creada en el interior

del envase que contiene dicho producto*
En estos modernos métodos conocidos la  presión de pro­

yección se obtiene mezclando el liquido a proyectar con un 
10 fluido que es en general anhídrido carbónico# cloruro de me­

tilo  u otro fluido, creando en e l interior del envase una 
presión igual a su presión de licuación correspondiente a la  
temperatura de funcionamiento del aparato# se obtiene así una 
proyección sensiblemente uniforme, tratándose de pequeñas 

18 cantidades proyectadas cada vez,y se evita la  utilización
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de congreso res, bombas, etc# Lacantidad defluídd utilizado 
así es inferior a &a que baria fa lta  en e loaso  de u tilizar 
los viejos sistemas de proyección por aspiración, necesitando 
éstas dltimas además instalaciones bastante complicadas, y 
gastando energía#

Ahora bien, en tanto que algunos de estos métodos conocidos 
de pulverización, utilizando la  presión interior en el envase, 
han dado muy buenos resultados aplicándose a determinados 
casos, no se puede conseguir con ellos una presión constante 
tratándose de cantidades grandes de producto a proyectar# 
Efectivamente el hecho mismo de la  continua evaporación del 
fluido proyectador para compensar la  pérdida de presión debi­
da a la s cantidades de producto pulverizado y gas saliendo 
del envase, provoca el fenómeno de enfriamiento bien conoci­
do en la  industria del friogEsta bajada de temperatura cam­
bia a cada momento la  presión de evaporación del fluido pro­
yectado^ que es la  presión de eyección del producto a pro­
yectar, llegando ésta en poco tiempo de un chorro continuo 
a prácticamente anularse (la temperatura llegando a su pun­
to de licuación popolidiflcación a la  presión atmosférica)#

Por lo tanto, dichos métodos no solamente no pueden ser 
aplicados a los casos cuando una cantidad apreciable de pro­
ducto t i  Míe que ser expulsado en chorro ininterrumpido, 
pero tampoco en los casos, cuando, la  cantidad de producto 
a expulsar sea aún pequeña, se precisa una presión a cada 
momento constante, como es el caso de las pinturas.

Otro inconveniente reside en algunos casos, en e l hecho 
de que la  mezcla directa en el envase del producto a pro­
yectar con el agente proyectador puede provocar perjudicia­
le s  o indeseables reacciones químicas entre los dos cuerpos#

También la  presencia del cuerpo proyectador en su forma 
no gaseosa, disuelte en el producto a proyectar, ofrece gran­
des inconvenientes, cuando se busca a formar con el producto
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unas capas uniformes y sobra todo en l a s .piatnr#^ -
cas, lacas, barnices? Se comprende efectivamente que la pre 
senda de éstas partículas no gasificadas prcvoen una gaslfi 
caeión u ltad or destruyendo en puntos la  uníforíai^d de la 
capa#

El presente invento elimina conmistamente todos estos in­
convenientes ofreciendo además, una serie de ventajas que 
saldrán en evidencia en le  presente memoria*

Según el invento, la  presida uniforme ejercida sobre el 
producto a proyectar, se consigue con el efecto combinado, de 
por lo menos un fluido solido o liquido en un estado gaseoso, 
y un liquido otro que el primero, que llamaremos agente esta­
bilizador#

El agente estabilizador tiene por objeto el desprender en 
cada momento una cantidad de calorías igual a la  absorbida 
en e l mismo momento por e l fluido proyectador para su trans­
formación a su estado gaseoso*

El desprendimiento de calorías se realiza según el inven­
to, por transformarse el agente estabilizador, de su estado 
liquido a l sólido con desprendimiento del calor latente de so 
lid ificación* Este líquido es escogido según la presión desea 
da y la  naturaleza del cuerpo proyectador de ta l manera, 
que, a su temperatura de solidificación corresponda a la 
ebullición del cuerpo proyectador para la  presión de funcio­
namiento deseada.

Se comprende que a s i ,  la  temperatura de funcionamiento, 
es decir, la  presión de salida del produoto a proyectar con­
servará siempre estrictamente, el mismo valor, cualquiera 
que sea e l tiempo de funcionamiento del aparato y siempre 
que la  totalidad.del liquido estabilizador no sea solidificado, 

Según el invento la  proporción de liquido estabilizador, 
en relación al fluido proyectador es calculada para que la
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cu cantidad de calorías desprendidas por pqpél #B¡-^üfrahsfcre­

mación total a l estado sólido no sea inferior a la  cantidad 
de calorías absorbida por el fluido proyectador en su trans­
formación total a l  estado gaseoso* En otras palabras, el 

85 funcionamiento segdn el procedimiento está caracterizado por
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el hecho de que el f  luido proyectador se transforma continua­
mente a l  estado gaseoso, mientras que e l liquido estabiliza­
dor se transforma en sólido*

En la realización del invento, el producto a proyectar 
se encuentra en un envase presentando una salida preferible­
mente obtura ble, y comunicando con el fondo de dicho envase* 
El agente proyectador se encuentra en otro envase que puede 
ser separado o formar parte del primero, pero en todo caso, 
impiendo cualquier contacto material entre él agente proyec­
tador en su forma no gasificada y el producto a proyectar* 
Este segundo recipiente o compartimiento estó en comunicación 
en su parte superior con la parte superior del envase, de 
manera que, el fluido proyectador en su.forma gaseosa pueda 
penetrar en la  parte superior vacía del envase conteniendo 
el producto a proyectar# Dicha comunicación entre los dos 
envases o compatimientos, es preferiblemente regulable para 
ser obturada o abierta a voluntad del operador* El liquido 
estabilizador se introduce en cualquier s itio  en tanto que 
se encuentra en condiciones de intercambio térmico, con el 
fluido proyector* En muchos casos, una envoltura concéntrica 
a l  envase conteniendo el fluido proyectador,ofrece e l es­
pacio adecuado para el liquido estabilizador*

Se comprende que regulando las dimensiones del orificio  
de conranicación entre los dos envases conteniendo respectiva­

llo  mente el producto proyectador y e l  producto a proyectar con 
respecto a l orific io  (u orific io s) que establece la comuni­
cación de éste último con la atmósfera exterior, se puede 
conseguir toda una gama de presiones constantes An su valor.
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Estas predones pueden variar entre la  presión efectiva, 
igual a cero como minimun, y como maximun a la presión de l i ­
cuación del fluido proyector a la  temperatura de solidificación 
del líquido regulador#

Be aquí aparece otra ventaja que no se puede conseguir con 
ningtín otro método de los anteriormente mencionados, que es 
de poder escajer en cada caso particular 1& prevén exaeta 
tan a lta  como sea deseada y conservarla estrictamente cons­
tante durante todo él tieapo de proyección hasta el agotamien­
to oómpleto del producto a proyectar en el envase#

En la s  f i a r a s  que se adjuntan al la  presente memoria, pa­
ra la  mejor comprensión del procedimiento y s&n ninguna idea 
limitativa del mismo; la  Fig 1 es el ajenólo esquemático del 
conjunto de distintos envases o compartid entos dispuestos 
concéntricamente#

ISO la  Fig$ 2 es una modificación del anterior#
la  Figa 3 representa el caso del envase conteniendo el pro­

ducto a proyectar separados de los envases correspondientes 
a la  producción de la  presión constante#

la  Fig# 4 representa una disposición particular de envases 
135 pudiendo ser utilizada la  educación del invento en determina­

dos casos#
la  Figa 1 ¿ i  es e l envase que conti ene el producto a pro­

yectar B# es un envase resistente a la  presión y hermético 
como el primero, conteniendo el agente proyector p#Este re­

ído d p i ente o botella pude también formar cuerpo con e l envase 
* Un recipiente o botella Di contiene el liquido estabi­

lizador E# y se encuentra en e l interior del envase favo­
reciendo a s i  e l intercambio térmico entre los agentes p. y B# 
Un orific io  representa la  comunicación existente entre 
la s  partes superiores de los envases A^y C^* Esta disposición145
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como ce comprende, impide todo contacto entre el producto a 
proyectar y el agente proyector en tanto que éste último no 
esté gasificado*

El orificio  G^lleva un grifo o válvula, o similar F^que 
puede ser regulada en su paso o ser válvula automática fun­
cionando en las diferencias de presión o cualquier otro dis­
positivo adecuado, representada qqui por una válvula ordi­
naria actuada de fuera por una palanca y que obtura a l  mismo 
tiendo el gielor del tubo de salida La penetración del 
agente proyector en él envase A  ̂ determina una presión so­
bre e l cuerpo a proyectar que se encuentra expulsado por el 
tubo La pulveriza don del producto a proy ectar en caso 
de que sea líquido, se obtiene por cualquier método conoci­
do, mezclando en cualquier s it io  denlaiáalida del chorro 
de pintura u otro líquido con e l gas P. que ae encu entra 
su presión en la  parte a lta  del envase A^#

Se comprende que, cambiando el paso del producto a pro­
yectar en su salida y conservando constante el paso de co­
municación entre los envases A  ̂y se puede también con­
seguir una gama de presiones d istin tas como anteriormente 
se ha expuesto#

La yiga 2 representa el mismo sistema aplicado a un 
conjunto de envases distribuidos de otra forma#

El grifo Fgpone a voluntad en contacto la  parte superior 
del envase A^con el compartimiento contení endo el agente 
proyeetador P* En un compartimiento contiguo a este se encuen 
tra el líquido estabilizador E*

La Figs 3 representa otra dispoaición constructiva en la 
cual e l producto a proyectar se encuentra en un envase se­
parado del conjunto de dos envases concéntricos, contenien­
do respectivamente e l agente proyeoAztor P y e l liquido
estabilizador E#

La comunicación G-es representada como un tubo flexible3

175



asi como la salida Hg. La disposición separaaa ctei. conjunto
18o asegurador de la  presión constante y del dispositivo Cíate­

les

198

't

800

808

ni endo el producto a proyectar, puede ofrecer en algunos ca­
sos una comodidad, sobre todo cuando se trata de envases de 
gran capacidad# En e l  caso cuando no se precisa dividir el 
chorro en partículas finas, o bien cuando el producto se en­
cuentra ya dividido (proyección de polvos) no hace fa lta  pro­
veer ninguna disposición de mezcla a l chorro saliente del pro­
ducto a proyectar con e l  gas proyectador p# y la  salida del 
envase A puede ser realizada ta l como esquemáticamente es-3
tá indicada en la Fig 3#

La Figs 4 representa un caso particular en el cual el pro­
ducto a proyectar admite ser mezclado sin perjuicio para el 
resultado final con e l líquido estabilizador# Este es también 
el caso cuando el disolvente del producto a proyectar es pre­
cisamente el mismo líquido# Entonces se puede prescindir del 
compartimiento o envase separado para el liquido estabilizador, 
añadiéndolo directamente a l producto a proyectar*

El envase ^contiene la  mezcla M del producto a proyectar 
con e l líquido estabilizador* El líquido estabilizador se 
encuentra en cantidad suficiente para suplir la s  calorías ne­
cesarias según lo expuesto anteriormente* El agente proyectador
se encuentra en un envase c representado como colocado eon-4
céntricamente con e l envase A„*

Se comprenderá que estas figuras esquemáticas ilustran úni­
camente unas pocas de las numerosítimaa disposiciones que se 
pueden adaptar para el envasado de los distintos productos
necesarios en la realización del invento#

üb se ha creído oportuno el complicar la  descripción, in­
dicando los muy numerosos dispositivos conocidos para la 
puesta en marcha del procedimiento o para pulverizar en forma 

810 de nieblina el producto a proyectar, cuando se trata de un
liquido que se precisa de proyectar en esta forma* Efectiva-



constructivos de los envases pueden servir indiferentemente 
según los casos, a la  realización del invento en tanto que 

316 permitan una presión interior en el envase que contiene el
producto a proyectar, esta presión constante, siendo produci­
da por e l efecto combinado, de por lo menos un fluido, trans­
formándose en su estado gaseoso y un otro líquido transformán­
dose en su estado sólido* El primero está separado en su es- 

330 bado no gaseoso de dicho producto y se queda en contacto tér­
mico con el segundo que se transforma en sólido, sosteniendo 
asi la temperatura del conjunto a un valor constante que es 
e l de la solidificación de dicho líquido; esta temperatura 
es la que determina la  presión de proyección constante*

335 El producto a proyectar puede ser cualquier producto l í ­
quido o polvo, el método estando particularmente aplicado 
a todas clases de pinturas,barnices, duccos,lechadas de cal, 
y disolución de sulfato de cobre u otras soluciones acuosas, 
asi como polvos impalpables y otros#

350 El agente proyectador en la  mayoría de los casos, prefe­
riblemente es el anhídrido carbónico, por su bajo precio y 
a lta  presión* La presión a lta  no implica envases de la mis­
ma presión, necesitando una rigidez mecánica grande única­
mente en el envase conteniendo dicho agente proyectador y dá 

355 la  ventaja de obtener cualquier presión de proyección in­
dustrialmente utilizada, reduciéndola, como se ha explicado 
anteriormente a cualquier valor deseado*

En muchos otros casos el cloruro de metilo o cualquier 
otro fluido utilizado en la industria frigorífica  está reco- 

840 mandado en la  realización del presente invento*
El líquido estabilizador puede ser cualquiera, pero en 1§. 

forma, preferida del invento es agua o una solución acuosa, 
asi como un aceite o compuestos oleaginosos, ofreciendo és­
ta clase de líquidos unos puntos de congelación lo sufleien-



245 temente altos para determinar presiones peet ticamente so­
brantes en los citados fluidos proyecta dores, y a l mismo 
tiempo lo suficientemente bajas para no encontrarse en el 
estado ya sólido para las temperaturas aeostymbradas a 
la  atmósfera ambiente.

280 R E I V I N D I C A C I O N E S
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Reivindica e l recurrente la  propiedad y el derecho ex­
clusivo de fabricación en España y sus Dominios del obje­
to de la  presente patente de invención por veinte aSos, 
caracterizada en las siguientes reivindicaciones:

855 H perfeccionamientos en la  proyección de productos l í ­
quidos o polvos en forma de chorros o partículas finamen­
te di &1 di das en los cuales la  proyección se obtiene por 
la  presión existente en el envase conteniendo dicho pro­
ducto caracterizados por el hecho de que, la  citada pre- 

860 alón es obtenida por el efecto combinado de un liquido 
que conserva una temperatura constante,solidificándose 
y cualquiera de los cuerpos o fluidos utilizados en la  
producción del frió  a r t if ic ia l ,e l  cual es contenido y se 
evapora en un envase o compartimiento separado del envase 

265 o compartimiento conteniendo el producto a proyectar y 
penetra en éste último en forma de gas por una Comunica­
ción practicada entre los dos citados envases o compar­
timientos, con una presión constante y correspondiente 
a su presión de evaporlzaclón a la  temperatura de so líd i- 

870 ficación de dicho líquido, introducido éste último en un 
envase o compartimiento que contenga e l cuerpo frigorífico
pero ofreciendo un fá c il intercambio térmico entre e l cita­
do cuerpo que se evapora y el liquido que se solidifica#

2a perfeccionamientos según reivindicación anterior# ca- 
275 raeterizados por que, el citado líquido que se so lid ifica  

es escogido entre los que tienen su punto de solidificación
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per encima del punto de condensación a presión atmosférica 
del citado gas frigorífico y por debajo de la  temperatura 
normal del ambiente de utilización del procedimiento,tal 
liquido,pudlendo ser el agua,la mayoría de disoluciones 
qeuosas, aceites etc#

So perfeccionamientos según reivindicaciones anteriores 
caracterizados, porgue el cuerpo que produce la presión 
evaporándose, es una mezcla de dos o varios fluidos frigo­
ríficos#

da# perfeccionara entos según las reivindicaciones ante­
riores caracterizado porgue, modificando por medio de gi- 
clores, válvulas,grifos o sim ilares,la relación entre el 
orific io  de salida del producto a proyectar y el de comu­
nicación por el cual el citado gas frigorífico  penetra en 
el envase del producto a proyectar, se puede a voluntad 
darme la  presión en el envase que contiene e l citado pro- 
ductc^cpBa^B&taryedaRqu&eprvsl&Rqcomprendido entre la pre­
sión atmosférica y la  de evaporación del citado cuerpo f r i ­
gorífico a la  temperatura de solidificación del citado 
liquido#

5a# Perfeccionamientos según cualquiera de las reivindi­
caciones anteriores, caracterizado porque el dicho líqui­
do que se so lid ifica , se encuentra mezclado con e l producto 
a proyectar#

6a# Perfeccionamiento* según cualquiera de las reivindi­
caciones anteriores aplicado al caco, cuando el producto 
a proyectar es un líquido, a proyectar en forma de niebli- 
na, caracterizado por el hecho de que, el chorro líquido del 
mentado producto saliente se mezcla con el gás frigorífico 
a presión, que se encuentra en chayase que contiene e l c i­
tado producto a proyectar#
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7a Por "PERFECCIOmMIEnPOS EN IA PROYECCION DE PRODUCTOS 
UNCIDOS O POLVOS EN Poma. DE CHORROS O PARTÍCULAS FINAMENTE 

310 aiVIDIDáS**#
Sean cuales fueren las circunstancias que concurran en la  

esencia iidad de la  presente patente de invencién#
Consta ésta maaoria descriptiva de once hojas mecanogra­

fiadas por una sola caía, Bameradas y acoa^eHadas de un pla- 
31S no indicativo*

Madrid 30 de octubre de 1946
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