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M E M O R I A D E S C R I P T I V A

para una patente de In trod u cción , por diez años, en España, p o r:

= PROCEDIMIENTO PARA LA METALIZACION DE HELICES PROPULSORAS DE 

BARCOS Y AVIONES, Y PALAS O PALETAS DE TURBINAS Y VENTILADORES .  

a fav o r de lo s  Señores, DON RAMON ZUBIAGA Y ALDECOA y la  firm a, 

METALIZACION Y MAQUINARIA S/A, resid e n te s  en Zorrozaure -  Bilbao -

La presente patente de in trod u cción  se r e f ie r e  a un pro -  

cedimiento para l a  m etalizació n  de h é lic e s  propulsoras de barcos  

y aviones, y p alas o p a le ta s  de tu rb inas (de vapor o h id rá u lica s )  

y v e n tila d o re s , o ap arato s s im ila re s , e l cual es conocido y prác -  

5 tica d o  en lo s  Estados Unidos de America y con e l  que se consigue

un mayor rendimiento y duración de ta le s  elem entos, a l  propio 

tiempo que economía de m ateria l y tiempo de fa b ric a c ió n  o repa - 

ra c ió n , por todo lo  cual parece in teresan te  reivindicar su a p lic a  - 

ción en España#

10 Mediante ta l  procedimiento se m etalizan la s  su p e rfic ie s

de la s  h á lice s  o de la s  palas de tu rb in as , lo  mismo s i  son de 

madera, h ie rro  fundido, acero fo r ja d o , acero  fundido, o chapa 

de acero soldada, proporcionándoles dureza s u p e r f ic ia l , r e s is te n
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c ía  a l a  oxidación atm ósferica  o marina y una su p e rfic ie  tan  l i  -  

sa que haga úism inuir e l  c o e f ic ie n te  de f r i c c ió n  del f lu id o ; ap li  

candóse también e l procedim iento para cu b rir la s  zonas de c a v ita  

ción de la s  p alas de lo s  re fe rid o s  elem entos.

Esencialm ente el procedimiento se d e s a rro lla  en la s  s i  - 

guientes fa se s  s u ce s iv a s :

- p rep aración , por cualq uier medio de decapado químico 

o mecánico, de l a  su p erficie  a m e ta liz a r .

-  a lisa d o , por m etalizació n  o r e c t i f i c a c i ó n ,  de la s  pro - 

tu b eran cias p rin cip a le s  de la s  p a la s .

- preparación  e l á c t r i c a ,  química o mecánica sobre la s  

hendiduras p rin cip a le s  de l a  s u p e rf ic ie .

- llen ad o por m etalizació n  o soldadura de esas hendiduras

- a lisad o  de esas p artes  que por m etalizació n  o sddadu - 

r a  tapan la s  re fe r id a s  hendiduras.

- preparación de l a  su p e rfic ie  e x te r io r  de l a  pala a  me - 

t a l i z a r ,  dejándola lim pia y áspera mediante chorros de aPena ,̂ g ra ­

n a lla  o ab rasiv o s, por co rrie n te  e l é c t r i c a ,  por m etalizació n  es -  

p e cia l o químicamente.

- m etalizació n  de la  su p e rfic ie  preparada, por proyección  

usándose generalmente z in c , alum inio, acero s in o xid ab les, h ie rro ,  

plomo, estañ o , bronce, e t c . ,  o cu alq u ier o tro  m etal o compuesto 

que reúne la s  c a r a c t e r í s t i c a s  apropiadas.

- r e c t i f i c a c ió n  y pulimento de l a  capa m etalizad a, con lo  

que l a  su p erficie  queda terminada para r e a l iz a r  l a  novena y ú l t i  

ma f a s e , co n sisten te  en :

- pintado de l a  su p erficie  con barnices o p in tu ras espe -  

c ía le s  o recubrim iento de l a  misma de p lá s tic o s  o cementos que 

la s  refin an  o protegen.

El d e ta lle  del modo de r e a l iz a r  la s  d is t in ta s  operaciones
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indicadas en la s  d iversas ap licacio n es  que pueden hacerse del pro 

cedim iento, tanto  en lo  que se r e f ie r e  a l a  preparación de la  su - 

p e rf ic ie  a m e ta liz a r , como a lo s m etales aportados y a l  espesor 

y alisad o  ue l a  ap o rtaoió n , dependen de la s  c a r a c te r ís t i c a s  de l a  

h e lice  o tu rb ina a que se aplique e l  procedim iento; par lo  cual 

e ste  admite m últiples modalidades de ejecu ció n  y m ientras la s  mo -  

d ifica c io n e s  que para cada una de e l l a s  se introduzcan no afe cte n  

a l a  esenoialidad reiv in d icad a darán lu g ar a meras v a ria n te s  ig u al 

mente comprendidas y protegid as por e l presente r e g is t r o .

Las p rin cip a le s  v en ta jas  d e l procedim iento que s e  re iv in  

d ica  resp ecto  a lo s  que h a sta  l a  fech a vienen empleándose con ana 

logos f i n e s ,  pueden resum irse en la s  s ig u ie n te s :

- a /  No es n ecesario  hacer la s  h ó lice s  o tu rb inas de meta -  

le e  a n tico rro s iv o s  ya que se le s  protege su p erficia lm en te .

b / Pueden fa b ric a rs e  h é lic e s  de madera, que se endurece, 

de acero fundido o de chapa de acero y quedar después protegidas  

y a lis a d a s , o de h ie rro  fundido y quedar a lisa d o .

o / Se puede a p lic a r  el metal y e l  espesor de capa apor -  

tada más convenientes.

d / Queda l a  su p e rfic ie  p e rfe c ta  para e l  mayor rendimiento  

hidrodinám ico, pues disminuye e l  co e fic ie n te  de f r i c c ió n  e in&lu -  

so se puede a l t e r a r  l a  forma de l a  p a la .

e /  E l procedimiento se a p lica  en f r i ó  por lo  que no sufre  

e l  m a te ria l o forma p rim itiv a  de la s  p alas o p a le ta s .

f /  En tu rb in as de vapor se puede usar un m etal de ap o rta ­

ción con mayor r e s is te n c ia  a l a  co rro sió n  tórm ica.

g /  En h é lic e s  de acero se e v i ta  e l fenómeno de f a t ig a -  

co rro sió n .

h/ Las capas m etalizadas s i  se desprenden por im pacto, 

ca v ita ció n  u o tra  causa pueden reponerse por procedimiento .
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logo a l  d e s c r i to .

Los o jo s , en lo s  núcleos de la s  h é l ic e s , pueden dis -  

minuirse de diámetro a voluntad por e s te  procedim iento.

N 0 T ________ , _ , _ A

5 E l objeto de e s ta  patente de In tro d u cció n , se exp lota

por la  r . s .  M etalliz in g  Engineering C o;, I n c . ,  de Nueva York; 

y la  cual consta de la s  sig u ien tes  re iv in d ica c io n e s :

10

. 15

2o

25

1 . /  Procedimiento para l a  m etalizació n  de b e lice s  pro -  

pulsoras de barcos y aviones, y palas o p a le ta s  de turbinas y 

v e n tila d o re s , ca ra c te riz a d o  porque la  h e l ic e , pala o p a le ta , sea  

de madera, h ie rro  fundido, acero forjad o  o fundido, chapa sóida - 

da u o tro  m aterial que pueda reem plazar a lo s  enunciados, se lim  

pian, en una primera f a s e , por cu alq u ier medio de decapado a  

ch orro , mecánico o e lé c t r ic o  o por p roy ecció n ; y , despuás, en 

fa se s  su cesiv as, se prepara l a  su p e rfic ie  para m e ta liz a r la , a l i  - 

sando sus protuberancias por m ecanización o r e c t i f i c a c i ó n ;  pre -  

parando e l é c t r i c a ,  Química o mecánicamente sus p rin cip a le s  hen -  

diduras y llenánd olas por mecanización o soldadura; alisando  

esas p artes  tapadas por m etalizació n  o soldadura; y preparando 

e l  conjunto de l a  su p erficie  e x te r io r  a m e ta liz a r  mediante cho - 

r ro s  de arena, g ra n a lla  o ab rasiv o s, por c o rrie n te  e l á c t r i c a ,  

por mecanizaoión e sp e cia l o químicamente.

. 2. /  Procedim iento, segur, lo  reiv in d icad o  en el punto

1 ,  ca ra c te riz a d o  porque en una sepfima f a s e , mediante un apara -  

to  de m e ta lizar o cualquier d isp o sitiv o  p ro y ecto r de metal ro - 

ciádo, se aporta sobre la  su p erficie  a m e ta liz a r  un m etal apro -
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piado para p r e s ta r la  la  dureza y p ro tecció n  co n tra  l a  corrosión  

(a tm o sfé rica , h id rá u lica , m arina, térm ica o química) del ambiente 

en que tra b a je n ; cuyo m etal preferentem ente sera  z in c , alum inio, 

aceros in o xid ab les, h ie r r o , aceros e s p e c ia le s , bronce, plomo es - 

taño, cob re, p lá s tico s  u o tro s  eq u iv alen tes.

3 . /  Procedim iento, según lo  re iv in d icad o  en lo s  puntos 

a n te rio re s  1 y 2, ca ra cte riz a d o  porque l a  capa de m etal aportado 

puede a p lica rse  en e l  mismo o en d ife re n te  espesor a cualquier

í parte de l a  h e l ic e , p ala  o p a le ta ; a l i s a r le  o d arle  forma por me - 

dios mecánicos u o x id a rla  de modo que se aumente l a  p ro tecció n  

a n tic o rro s iv a  del m etal b ase ; y también r e a l iz a r  la s  operaciones 

re iv in d icad as para rep arar lo s  d efectos de c a v ita c ió n  o porosi -  

dades, en h é lic e s  o tu rb in as, y c o rre g ir  e l diámetro del núcleo.

4. /  Procedim iento para l a  m etalizació n  de h é lic e s  pro -  

pulsoras de barcos y avfones, y p alas o p a le tas  de tu rb in as y 

v e n tila d o re s . =

Según se d escrib e y re iv in d ican  en e s ta  memoria d e s c ri -

t i v a .

La cual consta de cinco h o ja s , fo lia d a s  y e s c r i ta s  a má - 

quina por una so la  de sus c a ra s .

Madrid,
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