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MEMORIA - DESCRIPTIVA

para una pstente de Introduccidn, por diez safos, en Espaiis,, por:
= PROCEVIMIENTO PARA TA METALIZACION DE EBIICES PROPULSORAS DE
BARCOS Y AVIOWES, Y FPALAS O PALETAS DE TURBINAS Y VINTILADORES =
a favor de los Sefiores, DOW RAMON ZUBIAGA Y ALDECOA y la firms,

METALIZAZION Y HAGUINARIA S/A, residentes en Zorrozaure - Bilbao -

La presente patente de introduscidn se refiere & un pro -
cedimiento para la metalizacidn de hélices propulsoras de barcos
Yy aviones, y ﬁalas 0 paletas de turbinas (deAvapor 0 hidrdulicas)
y ventiladores, o aparatos similares, el cual es conocido y préc -
ticado en los Estados Uniaos de America j con el gus se conéigue
un mayor rendimiento ¥y duracidn de tales elementos, al propio
tiempo que economfa de material y tiempo ce fabricacidn o repa -
racidn, por todo 1o cuél parece interesante reivimicar su aplice -
cidn en Espafias

Mediante tal procedimiento se metalizan las superficies
de las hélices o de las palas de turbinas, lo mismo si son de
madera, hierro fundido, acero forjado, acero fundido, o chapa

de acero soldade, proporciondndoles dureza superficial, resisten
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cia a la oxidacidn atmbésferica o0 merina y una superficie tan 1i -
se que hage disminuir el coeficiente de friccidn del fiufdo; apli-
cdndose también el procedimiento para cubrir las zonas de cavita =
cidn de las palas de los referidos elementos.

Esencialmente el procedimiento se dessgrrolla en les si -
guientes fases sucesivas:?

- prerarecién, por cuslguier medio de.decapado guimico
o mecédnico, de la superficie & metalizear.

- alisado, por meteiizacidn o rectificacidn, de las pro -
tuberancias principaleé de las palas.

- preparacidn eléctrica, quimica o mecdnica sobre las
hendiduras zrincipales de la superficie.

- llenado por metaiizecidn o soldadura de esas hendiduras.

- alisado de esas ﬁartes gue por metelizacidn o soldadu -
ra tapan las referidas hendiduras.

- preparacidn de la superficile exterior de la pala & me -
talizar, deJjdrndols 1impia y dspera mediante chorros de afen%,gra-
naella o abrasivos, por corriente el€ctrica, por metalizacidn es -
pecial o quimicamente.

- metalizacién dae la superficie preparsda, por proyeccién
usandose generalmente zine, aluminio, aceros inoxidebles, hierro,
plomo, estaflo, bronce, etc., 0 cuelguier otro metal 0 campuesto
gue reune las caracteristicas apropiadas.

- rectificacidn y pulimento de la capa metalizada, con lo
cue la superficie gueda terminada para realizar la novena y dlti =
me fase, consistente en:

- pintado de la superficie con barnices o0 pinturas espe -
ciales 0 recubrimiento de la misma de pldsticos o cementos gque
les refinan o protegen.

ElL detalle del modo de reglizar las distintas operaciones
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indicadas en las diversas aplicaciones gue pueden hacerse del Pro -
cedimiento, tanto en 1o gue se refiere & la preparscidn de la su -
perficle a metalizer, como a 1los metales aportedos y al espesor

y elisado ae la aportacidn, dependen de las carccter{sticas de la
h€lice o turvina & que se aplicue el procedimiento; par lo cual
€ste admite miltiples modalidades de ejecucidn y mientras las mo =
dificaciones gue para cada una de ellas se introduzcan no afecten
a la esencialidad reivindicada dardn lugar a meras variantes igual.
mente comprendidas y.protegidas por el presente registro.

Las principales ventajas del'prOcedimiento gue se re.vin -
dica respecto a los yue hasta la fecha vienen empleandose con and -
logos fines, pueden resumirse.en las siguiente st

- o/ No es necesario hacer las hélices o turbinas de meta -
les enticorrosivos ya que se le§=Protege superficialmente.

b/ Pueden fabricarse hélices de madera, gue se endurecé,
de acero fundido o de chapsa ie acero y guédar después protegidas
y alisadas, o de hierro fundido y vueder alisado.

e/ Sé puede aplicar el metal y el espesor de capa apor -
teda més convenientes.

4/ Queda la superficie perfecta para el mayor rendimiento
hidrodinémico, pues disminﬁyelel coeficiente de friceidn e inzlu -
80 se puede alterar la forme de la pala.

.e/ El procedimiento se aplica en fric por lo gue no sufre
el material o forma primitiva de las palas o paletas,

'~ £/ En turbines de vapor se puede-usar un metal de aporta-
cidn con mayor resistencia a la corrosién térmica.

g/ ¥n hélices de mcero se evita el ferdomeno de fatiga-

corrosién.

h/ Las capus metalizadas si se desprenden por impacto,

cavitacidn u otra causa pueden repcnerse por procedimiento angd -
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logo al descrito.
1/ Los ojos, en los nicleos de laes hé€lices, pueden dis

minuirse de digmetro a voluntad por este :rocedimiento.

El objeto de esta patente de Introduceidn, se explota
por la r.s. Metallizing Engineering Co., Inc., de Nueva York;

¥ la cual consta de las sigulentes reivindicaciones:

1. / Procedimiento pars 1a metalizacidn de hélices pro

pulsoras de barcos y aviones, v palzs 0 paletas de turbines ¥y

ventiledores, carzcterizado porgue ia héiice, pala © paleta, sea
de madéra, hierro fundido, acero forjado o fundido, chaps solda -

da u otro material jue pueds reemplazar a los enunciados, se 1lim -

pian, en una srimere fase, por cualguier medio de decapado &

chorro, mecdnico o eléctrieo o por proyeccidn; y, después, en

fases sucesivas, se prepara la superficle para metaiizarla, all -

sendo sus protuberancias por mecanizacidén o rectificacidn; pre
parzndo eléctriéa, guimics © meqénicamante sus principales hen
diduras y llensndolas por me~anizacidn o soldadura; alisando
esas partes tapadas por metslizscién o soldadure; y preparando
el conjunto de la superficie e.terior a metalizer mediante cho
rros de sarens, grahallﬁ o sbrasivos, por corriente eléetrica,
por mecanizaoidn especial o yufmicamente.

2. / Procedimiento, sexdn lo reivindicado en el punto
1, caracterizado porque en una sepfima'fase, mediante un epara
to de metalizar o cualguier dispositivo proyector de metal ro

ciado, se aporta sobre la superficie a metalizar un metal apro
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piado para prestarla la durezs y proteccidn contra la ecorrosidén

(atmosférica, hidradlica, marina, térmica o guimica) del ambiente

en gue trabajen; cuyo metal preferentemente sera zinec, aluminio,

aceros inoxidables, hierro, aceros especiales, bronce, plomo es -
tafio, cobre, plésticos u otros egaivalentes.

3., / Procedimiento, sesdn 10 reivindicado en los puntos
enteriores 1 y 2, carscterizado porgue la capa de metal aportado
puede aplicarse en el‘mismo 0 en diferente espesor a cualguier
parte de la héiice, pala o paleta; alisarle o darle forma por me -
dios mecdnicos u oxidarla de modo oue se sumente la proteccildn
anticorrosiva del metal base; y tembi€n realizar las operaciones
reivindicadas parsa réparar los defectos de eavitacidn o porosi -
dades, en hélices o turbinas, ¥y corregir el didmetro del ndcleo.

4. / Procedimiento pare ls metalizacidn de hélices pro -
pulsoress de barcos y aviones, y palas o paletas de turbinas y
ventiledores, =

Segin se describe y reivindican en esta memoria deseri -
tiva.

La ocual consta de cinco hojas, foliamdas y escritas a mf .
guina por una solas de sus caras.

Medrigd,
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