para unz Patente de Invencidn, por veinte afios, pa-

ra todo el territorio espafiol, sus colonias ¥ protec-
torado, por: "MEJORAS EN EL PROCEDIMIENTO DE FABRI-
CACION DE BAIDOSAS HIDRAULICAS™, a favor de Don
Prancisco Belda Dominguez, de nacionalidad espa-
dola, residente en: VALENCIA, Samaniego nim. 26.-

Bn la fabricsacibén de baldosas hidradlicas, se

viensn empleando una serie de elementos considerados
como imprescindibles, los cuales tiemen forgosamente
gque ser modificados al mismo tiempo si tienen que sexr
5 variados los procedimientos conocidos, refir@endose
esta patente de invanéién, a me joras introducidas
en los elementos empleados en esta fabricacidn.
Asf por ejemplo se vienen empleando actualmente
V.trepas'individuales qué son las:piezas qué llevan
10 las divisiones correspondientes al dibujo adoptedo,
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para el vertido en ellas de los distintos colores.-
Las niltiples combinaciones de dibujos ¥ colores gque
es posible realizaer en esta clase de trabajos, re~
quieren, como es natural, de un gran nimero de tre-
pas y ello pparte del elevado coste inicial que sue
pone posteriormente una obra nmuerta que llega a ser
totalmente inutil si el dibujoque contienen no es
de facil salida en el mercado.

El objeto de esta mejora estd encaminado a re-
solver sencilla Y convenientemente este importante
problema, creando para ello la trepa o divisor uni-
versal, susceptible de contener en un solo elemento
¥ mediente la adicién de pequefias piezas supletorias,
todos los dibujos imaginables ya sean a base de lineas
rectas, curvas o mixtas o por figuras capribhosaso

Congiste ®pencialmente en una piega principal
0 soporte constituida por un cuadrado, rectangulo,
triangulo, exdgono, segfin sea la forma de la placa
del molde en gque se ha de trabajar, sobre la que se
acopla otra pfleza de igu§1 forma uniendose ambas por
medio de tornillés o cualquier otro medio de presién
éuficiente.' La segunda de las plezas indicadas,
llevagen su cara interna unas escotaduras que se
prolongan ligeramente por la inferior en las cuales
se introducen los extremos de las piezas supletorias
que dando firmementevSujetas por aprisionamiento entre
las dos piezas antes citadas.

Las piezas supletorias son naturslmente de forma
variadamente infinita y con su acoplamiento se consi-

-

guen'todos_los dibujos imaginadbles, siendo en cualquier
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cagso mucho mas econdémice ¥ sencilla la faricacidn de
estas piezss que la de una trepa para cada dibujo.

Para el llenado de los distintos compartimientos
formados en esta trepa, se proponen también unas cu-
charas mejoradas, aungue tambiéﬁ pueden utilizarse
las conocidas y las gue han sido objeto de patentesA
anteriores. Una de las cucharas propuesta es de for-
ma ovoidal ¥y superficie plana con boca de salida un
tanto alargeda ¥ mas estrecha; la segunda cuchars
que se utiliza para el llenado de la anterior, rea-
lizando la mezcla de colores, presenta la forma de
un sector de circulo o mas vulgarmente de abanico,
llevando en la direccibén de su radio una serie de
tabiquesmediante los cuales se forman unos canales
que alcanzan la longitud aproximada de los 2/3 del
total.

Bstos canales tienen 1la pérticularidad de que
sus tabiques preséntan una pequefla tolva o embudo
formado por la deformacién en angulo de los mismos,
a fin de facilitar un especio m&yor para el vertido
de la pasta,

Para facilitar la mezcla de los colores en
esta cuchéra, puede colocarse una piega accesoria

que los mezclard de una foma especial y caracteris-

tica ya gue se trata de una placa erigada de puas o clav

vos,

Refiriendonos a los dibujos adjuntos citaremos
que la figura la, muestra la nueva trepa o divisor
en planta y, la figure 2z, un corte lateral de la

-

misma por la linea A-B.
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La Figura A, muestra la cuchare ovoidal en plan-
ta ¥ lateral ¥ |

La Pigure B, la cucharz radial con detalle de
la plega mezcladora aplicable su boca de salida.

BEn dikchas figuras se aprecian las sigulentes
referencias;

| En las Figuras 1 ¥ 2,

~l~ es la piega principal o soporte.

-2- la pieza superior de igual forma a la an-
terior, )

-5+ Gornillos o madio de unién de las dos piegas
indicadas.

~4— escotaduras practicadaé en ntimero variable,
sobre la cara interna de la pieza -2-.,

~5- resaltes que constituven los topes para el
centrado de la trepa sobre la plaea.

-6~ agas para el manejo de la trepa.

En estos dibujos se ha representado la pieza -2-
con solamente tres escotaduras -4~ en cada uno de
sus lados, pero se compiende que para lograr cualgqguier
dibujo se precisard en muchos casos gue lleven los
lados totalmente cubiertos de escotaduras incluso
en los vertices de los angulos,

Para facilided en la colocacidn de los piezas
supleterias se ha prewvisto gue lleven unsa indicacién,
ndmero, letra o anilogo que coincida con la de la
escotadura donde hayva de situarse.

En las Piguras A ¥ B:

—-l- es el cuerpo de la cuchara.,

-2- tabiques intermedios.
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-3- deformaciones angulares 0 tolvas para la
carga. :
~4= espacio ﬁara recibir la pieza -6-.

-~5= Doca de vertido.

-6~ pieza mezcladora.

-7- plas o clavos.

Cualgquier modificacidn que pueda introducirse
en el objeto descrito ¥y que no afecte a su esencimli-

dad caracteristica, se considerarsd incluida en la

presente Patente de Invencién¢

h 0 T 4

Descrito suficientemente el objeto del invento
se declaran de novedad ¥ propia invencidén las siguien-

tes:
REIVIVDICACIONLES.-

le~ Mejoras en el procedimiento de fabricacidn

de baldosas hidréulicas, caracterizado por la dispo-

sicién de una trepa o divisor universal, constituida

por dos piegzas de igual forma gue se superponen Y se - .7

sujetan fuertemente por medio de tormillos u otro me-
dio apropisdc aprisionando al propio tiempo los ex-
tremos de unus piezas supietorias qQue son laquue
foxmén los dibujos o separaciocnes deseadas .~

20~ Mejoras en el procedimiento de fabricacién
de baldosas hidréulicas, segin .ia reivindicecién an-
terior, caracterigado porque la pieza superior de las
dos citadas en lavreivindicacién primera, lleva en sus
lados interiores unas escotaduras que se prolongan
ligeremente por la parte baje al objeto de esteblecer
la cavidad en gue ha de guedar aprisionado el extremo

de la pieza supletoria.

]
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3.~ Mejoras en el procedimiento de fabricacién
de baldosas hidrdulicas, seglin las reivindicaciones
anteriores, caracterizada por la fijacidén scbre el
recuadro interior de la'trepa de las piezas auxilisres
necesarias para la conformacibn del dibujo o divisio-
nes precisas, puiiendose realizar esta fijacifn por
el medio indicado o cualquier otro que surta el miamo
efecto,.

4,=- Mejoras en el procedimiento de fabricacién
de baldogas hidraulicas, caracterigadoc por la dispo~
sicidén de una cuchara plana de superficie y forms
ovoidal con pared en su borde ligeramente inclinada
hacia afuera y mango pare su menejo, presentando su
boca de vertido en una prolongecidn de su cuerpOe~

5.— Mejoras en el procedimiento de fabricacidn
de baldosas hidrfulicas, segun las reivindicaciones
anteriores, carscterizado por la disposicibn de una
cuchara de superficie plana y forma de sector de
cirfulo, la cual presenta en parte mayor ¥ en direccidn
a su radio unos tabiques que forman canales de verti-
do, presentando los dos tabiques de cada cansl unas
defomaciones angulares gque determinan un espacio o
pequeils tolve para facilitar el vertido dé la pasta.

Ge- Mejoras en el procedimiento de fabricacién
de baldesas hidriulicas, segin las reivindicaciénes
anteriores, caracterizado por la aplicacién de una
Pleza erizada de puas o clavos en la preximidad de
su boca de vartido ¥ que sirve de mezcladora de la

pasta contenida en lz cuchara.
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160 7o~ "MiJ ORAS EN EL PROCEDIMIENTO DE FABRICACION
DE BALDOSAS HIDRAULICAS™.-

Todo tal ¥ conforme se describe ¥ reivindica

en la presente memoria ¥ se iluestra en los dibujos

que a la misma se acompafien .-
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