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PATENTE D E IS?PR0DUCCIOR

por UIEZ afios

cuyo privilegio se solicita para todo el te-~
rritorio espafiol, sus colonias y protectora-

dos a favor de:

Don kiguel GUILA FEARELLO y
Don Juan CASAS S5Lulil,

anbos de nacionalidad espaficla y residentes
an ‘Tarrasa, (Provincias de Barcelona), calle

de wuemads nfm. 12, por:

»,SIORAS B EL PHCCESO DE POLIABRIZACION ¥
LOLDEC DE ESTERES DEL ACIDO LETACRILICO™.
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nga Patente se refiere a unas mejoras introdu-.
cidas en el proceso de polimerizacién y moldeo de com-
puestos orgdnicos, especialmente de los estéres del
ficido metacrflico, gracias a los cuales se logra que
este proceso de polimerizacién se efectfie a tempera-
tura pricticamente constante y regular por toda la ma-
sa del ester, obteniéndose por ello piezas moldeadas

— o e e e Gme m me  mm e e e

en perfectas condiciones.

Sebido es que estos estéres del 4cido metacrili-
co, son fécilmente polimerizables a temperatura varie-
ble dependiendo esta y asimisso el tienpo de polimeri-
zacidn, de la mayor o menor adicibn de plastificentes
0 aceleradores de polimerizacién, pero como la reac-
cibn de polimerizacién es exotérmica,. ocurre gue al
disminuir el tiempo, aumenta la produccién de calor
¥y por ello es necesario un control constante de la tem-—
peratura para en su caso evacuar el cslor engendrado
en esta reaccidén exotérmica pues en caso contrario se
eleve considerablenente la temperatura alcanzando el
punto de ebullicibén y se producen burbujas o espuma,

quedando estas en el seno de la masa polimerizada.

Para evitar esto, se procede en la actualidad a
la polimerizacidén de estos estéres con adicién de plas-
tificantes o aceleradores, disponiendo para ello wnos

moldes o recipientes muy extensos y de muy poco espe-
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sor, Yy en grandes cémaras calentadas por aire, de
esta forma el calor producido por la reaccién exo-—
térmica es evacuado a través de las paredes de los
moldes ¥y quedan evitadas las irrelkularidsdes de tem-—
peratura y con ella la formacién de focos de sobre-
calemtaniento gue producirfsn burbujes o espuma en

el seno de la masa polimerigada. — = = = = - — = — =

Bste procedimiento no d3 solucién adecuada al
problena, toda vez gue su eplicacién se reduce a lsa
obtencién de léminas delgadas, ¥y en muchos casos es
necesario obtener blogues de gran espesor, méxime
teniendo en cuenta la propiedad de los esteres del
écido metacrflico de ser termoplésticos a pesar de
estar polimerizados, o sea que son ffcilmente ablan-
dados mediante procesos térmicos'y Por ello se pue-
den obtener por leminacién prensado 6 otro procedi-
miento, objetos diversos con tode facilidad, tales
como léminas muy delgedas, pelfculas, etc gue hoy
dfe precisan la disposicibn de moldes sspeciales o
de prolongaedos procesos de polimerizacién a bajas

temperaturag.s = - = = = = = - - - - - L o 4 L - - o

Para subsanar estos incoavenientes, los titu-
lares de esta ratente de Introduccién han podido
comprobar gue en Alemanis se llevan a le préctica
estos procesos de polimerizacibén y moldeo de gran—~
des bloyues, merced a las wejoras a que se contrae

esta Yatente y gracias a ellos se logra gue este
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proceso de polimerizacién se pueda realizer en las
condiciones térmicas deseadas y asimisno obtener las
piezas, sean cumles fueren sus dimensiones, guedando
eliminada la formacidn de focos aislados de sobreca-
lentamiento y regulada la temperatufa de toda ls masa
dél ester metacr{lico que se polimerice en forma consg-—

tante y dentro de lfmites previstosSe — = = — — — — =

Estas mejoras consisten esencialmente en dotar
a los moldes de polimerizacién de grendes superficies
de pared delgade gue actuarén, segfin el caso absorbiem-
do o rediando calor, dependiendo tanto las dimensio-
nes interiores de estos, como el gruesc y superficies
exteriores, del tiempo y temperatura de polimerizgeién
guedando estos moldes alojados en el interior de e
cénerae de tratamiento térmico en la cual se mantiene
e temperatﬁré constente sirviéndose para ello de un
bafio 1fquido o gaseoso gue actfia como elemento cale-
factor, refrigerador o regulador de temperatura, se-
gtn las condiciones de polimerizacién deseadas, pera
ello este elemento liguido o gaseoso tendré unas de—

terminadas propiedadés fisicas, teles como, celor es—

- pecifico, viscosided y otres, y asimismo se haré cir-

cular por el interior de la cémare de tratamiento tér-
mico & une veloclidad controlade dependiente también

de las citadas condiciones de polimerizacién, - - - -

Los moldes indicados, serén, como es natural, de
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la forma apropiada, pero deberén en todos los casos
estar reglizados con paredes delgades ¥ tener una
superficie adecuasda, normalmente guedaen constituf-
dos por dos planchas de vidrio, cristel o cualquier
otro material gue no sea atacedo por el ester 6 éci-
do a polimerizar, las cuamles formen la base y techo
del molde; estas planchas son separadas entre si
medisnte wnos tecos de un materiml soluble en el es-
ter emplaZados entre ambas y en los lugares apropig-~
dos, normalmente en sus vértices, cerréndose el mol-
de por medio de wna bande o tire de material fle-
xible, no atacable ni soluble en el ester, por todos
los bordes de la configuracién de las plenchas, gue-
dando esta benda ¢ cinte pegade sobre las propias

plancheSe — =~ = = = = = = = = = = 0 = = = = = = - =

La céuara de tratamiento térmico estd dotada
en los lugares adecuados, de unos conductos por los
cuales se produce eﬁ forma controlada la entrada ¥y
salida del agente cglefactor o refrigerador, siendo
controlada le temperatura del mismo por medio de
wos termbmetros o termostatos instaladds en estos
conductos de entrads y salida, con lo cual y bien
en forma manusl o automética, se regula la tenpe-
rgtura de tel suerte que =e mantengs constante en

el grado conveniente, — — = = = = -~ - - - = - - ~

Con ello quedp el molde o0 los moldes, de poli-

merizacién, rodeados de una gran masa de agente ca-
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lefactor o refrigerador y por ello al calor engen-—
grado en el proceso exotérmico es absorbido fhcil-
mente por ellos ya gue por ser las paredes del mol-

de mwy delgadas actfian como elementos radiasdores.

Para facilitar la mejor comprensién de estas
mejoras se acompafia a esta menoris de unos plenos
ilustrativos en los gue s6lo a tftulo de ejemplo,
no limitativo, se han representado unos casos préc—
ticos de reslizacién del molde y cfiiara de polime-
rizacién individual en sus figuras primera y segun-
da; un grupo o baterfa de ellas en su figura terce-
ra, y ua céhara para nfmero variable de moldes en

su figure cuart@e — — — = = = = = = = — - = — « — -

En diche figure primers, se aprécia claramente
la disposicién del molde de polimerizacién —-1l- cons-—
titufdo por dos planchas -2- de materisl rigido se-
Parados por los tacos -3- y enlazadas por sus late-
rales por un elemento flexible —4-, al objeto de -
gue como gl polimerizar el contenido, éste se con-
trae, actla la plancha superior como elemento com-
Presor y regularizador del espesor del cuerpo po-
limerizadt. =C= = = = = = = = = = & = = = = - - -

Este molde; gue seré de las dimensiones gpro-
piledas, gueds instalado en el interior de la céna-

ra o celda de trataniento térmicoc -B- apoyada so-
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bre dos o mfs puntos -6- los cuales estén distribui-
dos en forma tal gue el molde -l- no sufra flexiones ,

que lo deformen, = — - — = = = = - = - - - - - - -

Bsta cfuara estd dotada en sus extremos de los
conductos -7- y -B- los cuales sirven para la entra-—
da ¥ salida del agente calefactor o salida y entrada

del agente refrigefador resgpectivamente, - - - - - =

Las cénaras de trataniento asi fonmadas, se en-—
lazan entre sf, bien superpuestas, tal y como se ha
representado en la figura tercera, o de cualguier
otra forma, pero formando baterfa, con lo cusl gueda
formada wna cémara de polimerizacién multicelular,
gue por serlo permite un perfecto control de la tem-—
peratura y con ello la polimerizecién del ester sin
gue se formen burbujas en el seno de la masa polime-
rizada ya que en ninglin caso la tenperatura puede

alcanzar el punto de ebullicibn, = - - - = = = - =~

Estas cémaras quedan todas eilas wnidas a sen-
dos colectores -9~ y -10- los cuales estdn dotados
en lugares apropiados de los termémetros -1l1-, (en
este caso cuatro), o bien de termostatos guse pdr dis-
positivo eléctrico o mecénico gobiernen el paso del

agente calefactor o refrigergdore — — — = = = = = =

Dispuesta asf la cémara mGlticelular, se com-
prendera fécilmente que si la temperestura deseada

es por ejemwplo la de 702 C gl iniciar el funciona-
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miento, se producird por el conducto -10- lg entreda
del agente calefactor mantenibndose la circulecién
contfnua haste lograr gue la teuperature marceade por
los cuatro termémetros -11- sea de losg 702 C deseados.

Una vez gue por avanzar el proceso de polimerizacién

se inicia la reaccién exotérmica, la temperaturs del

agente calefactor se elevard por absorber el calor gue
radiarén las paredes del molde -1- siendo ascusado este
ausento por los termbmetros o termostatos -11-, en el
primer caso se reduce el calentamiento del agente ca-
lefactor en forma menual, bien mezcl&ndolo con agente
frfo o reduciendo el grado de calor de la fuente tér-
mica qué 36 haya empleado, ¥ en el segundo caso esta
reduccién se efectfia en forma sutomftica goberneda por
los propios ternéstatos -il—. Le calefaccibén del agen-~
te, que en el ejemplo indicado puede ser el agua, se
efectlia bien por sstar dotedo el conducto =10- en su
prolongacién por -12- de unos calefactores eléctrices
¥ asimiano de les correspondientes llaves o vélvulas
de paso, o bien pudiendo ser alimentada simulténea-~
mente por ajua a temperatura de 702 C y por agua fria
realizdndose en este caso la regulacién por medio de
dos vélvulas de magndo independiente o acoplados entre
8Ly = = . e e e e e e e e e e e -

La figura cuarta representa m caso préctico de
reelizacién de la cémnara de tratasiento térmico para
nfuero varieble de moldes, juedendo representada por

=13~ la propie céuara, la cusl es cerrada por su par-
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te superior por medio de la tapa -l4- y asimismo esté
dotsde de, la entrada -12- y salida -9~ del agente ca-
lefactor y de los termdmetros -1ll- insgtalados en los

lugares convenientes, == = = = - = = = = = = = —~ —

En esta chuers de trataniento -13- ss introduce
la zsrmadura-15- (en forma de jaula) la cual estéd dota-
da de los puntos de apoyo -16— para colocar los moldes
-1~ guedando esta armadura soporte, terminada por su
parte superior en forme cerrada y dotada de la anillae
-17~ para poder, mediente gria o similar, extraerla de

la cfuara con los moldes en ella instaledos, — - - - =

Pécllmente se comprenderdn las ventajas de estas
mejoras toda vez que con ellas guedm permitida la ob-
tenclién de planchas o0 cuerpos de mayor espe sor, ya gue
por el control de la temperatura no se producen irrs-

guleridades en 2l seno de la masa polimerizada. - - -

Tanbibn gqueda permitida la polimerizecién del mo-
nomero, o ester regensrado, sin adicién de plastifican-
tes, catalizadores ni aceleradores de polimerizacién,
con lo cual se logra esta polimerizacién a muy bajas

tenperaturas, — — - - = - - - - - - - - - ~ &~ —« . o &

Agimismo la obtencién de léminas delgadas, barras
Yy otros perfiles, se logra partiendo de planchas grue-
sas, laninéndolas en caliente en el primer caso, ¥ cor-

tendo tiras que posteriornente se fresan, en el segundo,



210,

]l5,

220,

235,

230,

[35.

[ R

Otre de las ventajas de estas wejoras, es qﬁe
por lograrse la polimerizacién del ester monomero o
regenerado a bajas temperaturas, gueda permitida la
disposicibén en &l seno de la masa a polimerizar, de
cuerpos extrafios no atacables ni solubles en el es-—
ter, tales como armaduras metflicas, objetos de ador-
nos etc. los cuales no sufren variaciones ni asltera—
ciones en sus propiedades, en el primer caso , ni en
su aspecto y colorido en el segundo, afin en el caso
de gue estos cuerpos extrailos sean orgénicos, ya que
en todos los casos se podré polimerizar a una teape—

raturas conveniente a esta finglidade — = = - — - —~ =

Para dar cumplimiento a lo previsto en el arti-
culo setente del vigente Estatuto de la Fropieded In-
dustriel, se hace constar gue los perfeccionamientos
a gque se contrae esta Patente de Introduccién, se lle-
ven a la préctica por la casa Rohem de'Dannstadt, Ale-
manieg, desconociéndose si hen sido objeto de registro

en algln pafsSe — = = = = = = = & - = - .~ = & - - =

Descritas convenientemente las fumdeunentales ca-
racteri{sticas de estos perfeccionsmientos, se hace ob-
servar gue en los mismos seré susceptible introducir
todas aguelles modificaciones gue la experiencia, la
préctica y la técnica puedan aconsejar, siempre gue
con ellas no se cambie, altere o modifigue su idea

fundanental, la cual gueda resumida en la siguiente:
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Se declaran de novedad, propiedad y utilidad para
todo el territorio espafiol, sus colonias y protectora-

dos les siguientes:

REIVINDICACIONES

e F =

let,- llejoras en el proceso de polimerizacién y
moldeo de esteres del 4cido metacrflico caracterizadas
en yue el ester en estado monomero o semipolimerizado,
tanto porcedentes de la obtencién directa como de la
regeneracién, y con o sin adicién de plastificantes,
catalizadores o aceleradores de polimerizacién, se in-
troduce en un molde de pared delgada ¥y gran sup rficie,
el cual es emplazado a su vez en el interior de una cé-
mare de tratemiento térmico en la gue es bafiado cons—
tantemente por la circulacién de un flufdo calefactor,
refrigerador o regulador de la temperatura, gue en to-
do mouwento mentiene la temperatura entre lfmites previs-
tos, dependiendo éstos lfmites, y la duracién de este
trateniento térmico, del estado iniciai del ester mono-
mero y en su casd de las cantidades adicionadas el mis-
mo, de plastificentes, catalizadores o aceleradores de
polimerizacién, resultando asf independiente la tem-
pératura mantenida, de la gue produce 0 pueda producir
la reaccién exotérmica durante el proceso de polimeri-

Zacién. ———————————————————————

28,~ Lgs nismas mejoras de la note anterior en lsa

gue los moldes indicados quedan formados por dos plan-
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chas de vidrio, cristal 4 otro material suficienté;
mente rfgido, separados entre s{f por unos tacos, de
material soluble en el ester y unidas por todos sus
bordes por ung cinta, banda o tire flexible de ma-
teriel no atacable por el ester; la.cual se une con las
propias planchas por pegado o similar, actuando la -
plencha superior cowmo compresora del producto a poli-
merizer por la contraccibn progresiva gue se produce
en el esfer durente su proceso de polimerizacién, lo
que gueda permitido por la disposicién de las bandas
o tiras flexibles gque clerren el molde pof sus late~
rales. Tento la plancha superior, como la inferior o
enbas podrén estar configuradas de acuerdo con el ob-
jeto a obtener, debiéndose en todos los casos preveer
la citada contraccién y con ella la gproximacién o -
wiién parcial de las dos planchas en cuyo caso gueda-~
rian los objetos moldeados alojados en las configura-
ciones o bajos relieves de una o las dos plenchas gue

formen el molde, — — — — = = =~ = = =« = = = - = - —~ ~

32,- Las mismas.mejoras de la nota primera en
las que la célmara de tratamiento térmico queda for-
made por un recipiente cerrado en el gue previaments
se introduce 0 coloca el molde, teniendo este reci-
piente o cémara dispuesto unos apoyos para la colo-
cacién del molde de tal forma gue entre éste y aguel
quede wn espacio libre por el gue circule wn flufdo
gue actfia de agente calefactor, refrigerador o re-

gulador de la temperaturas, teniendo por ello esta cé-
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mara, unos conductos pare la entrade y salida de dicho
de dicho agente cuyo paso se puede regular mediante
llaves o vélvulas de accionamiento munual o automé-
tico, controléndose la teuperatura por unos terméme-
tros o termostatos gue uedsn Instglados en los luga-

res apropiados de la referida céumara. — - - — = - =

48 ,- Tas mismas mejoras de la nota primers en las
gque la cémera de trataniento térmico indicada en le
nota tercera, puede ser bien para contener wn so0lo mol-
de o bien para contener varios, guedando formade en el
primer caso por una envﬁelta hennétiéa del propio mol-
de y separada de 61 convenientemente, pudiéndose enla-
zar dos o més cénaras individuales en forma de bate-
ria o cémara multicelular, y en el segudo caso gue-
dando formede por un recipiente de las dimensiones apro-
piadas en cuyo interior se colocan dos o més moldes
dispuestos sobre une grmadura soporte la cual esté

dotada de los elementos convenientes para su coloca-

‘cién y extraccifén de la cémara, por medio de gruas o

procedimientos similares, = — = = = = = - - = — - -

5¢,~ Las misnas mejoras de la nota primers en
las gue las caracterfsticas del flufdo gue actfia como
agente calefactor, refrigergdor o regulador de tem—
peratura, dependen del gredo de temperatura & conser-
var, el cual a su vez viene determinado por las pro-
porciones de plastificantes catalizados o acelerante

de polimerizacién gue se le hayan adiciongdo sl ester
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monomeroc juédando asimismo determingdo por las cir—
cunstancias indicadas, el tiempo de tratamiento gue
en todos los casos es inversemente proporcionel al

grado de temperatura de polimerizaecibn, - - - - -

68,~ Las miwsngs mejoras de la nota primera en las
gue para la obtencibén de léminas delgadas, pelfculas
fi otros objetos, barras o perfiles, se parte de las
planchas obtenidas seglin se he indicado, las cuales
se someten a un tratemiento térmico adecusdo simul-
téneo con un laminado en los dos primeros casos, pren-—
sado mediante moldes en el tercero y por fresado o
procedimiento similar, de tiras previamente cortadas

de las planchas obtenidas, en los Gltimos, - - - - -

7e¢,~ Las mismas mejoras de la nota primera en las
gue para la obtencién de planchas o cuerpos dotados en
su seno de cuerpos extrafios, bien para ﬁejorar'las
caracteristicas mecénicas del producto acabado, o bien
para le obtencién de objetos decorativos o de adormos,
en el primer caso con lg disposicidn de slmas metéli-
cas o similar y en el segundo con le disposicién de
objetos apropiados sean orgénicos o inorgénicos, se
regula la temperaturs de polimerizacién al 1lfmite con-
veniente para gue no se alteren las propiedades, as—
pecto o colorido ds los cuerpos dispuestos en el se-
no del producto para lo gque se dosificarén las pro-
porciones de plastifieéntes, catalizadores o acele-

rentes o bien se procederé a la polimerizacién del
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ester monomero sin ningunae adicién de estos productos,

guedando al mismo tiempo limitado el grado de la reac-

cién exotécnica, - = = = - = = = — = = = & - &« - - -

82,~ Las mismas mejores de la nota primera en lgs
gue cuando el objeto a obtener en la polimerizacién y
moldeo sea de forma de cuerpo redondo, se dispone el
molde correspondiente de pared delgmda el cual es lle-
nado con ester en estado de sewmipolimerizacién, con o
gin adicién de plastificantes, catalizadores o acele-
rentes de polimerizacién, efectuéndose el llenado del

misno en condiciones de presién o depresién adecuadas,

92 ,- *;EJORAS BV EL PROCESO DE POLIMERIZACION Y
iOLDEC DE ESTERES DEL ACIDO liETACRILICO®, - - - - -
Todo ello tal y como se describe y reivindica en
la presente memoria gue consta de guince hojas folia-
das y mecanografiadas por uaa solae de sus caras y dos
planos gue le ilustran.
edrid L6 22 Natubre ds 1.9448,
F. A, de
D, WIGUEL GUILA PERELLO, y

D, JUA CASAS SIuoW,
Luis Triana Arroyo




| S h2s

OJAS)

DON MIGUEL GUILA PERELLO Y
DON JUAN CASAS SIMON HOI4 71 /2 H

1

s

7
" v oy
# T \ i
% & b Ty . 1 ) !
0l gl g TIZIZIIIRG R Ll
‘ .. S . R SRR . SR S H
| s — = A
o VIl s ) B |
g ST SETSSReS It _ S ———— S e Toids
V] (T i . R . R . R . R S = 7]
/ i
/ 10
/ 4
' e e e o e s e et s o o 1 Y
/ %
? ’
/ ’
7 ~ ’ 10
' it 2 T ] S A - i > S
/ -
11\ e /
N S . S o B - S <. E .- — /
0B U
7 J
‘ "
/ - e I — 8
g %
E G
¥l
i e — ’
’ 2
" i J
0 Y S e S|
VA i pa— 17
AN 01 /A
-
PAPE
DON MIGEL GULA Y
DON JUAN CASAS
ESCALA VARIABLE | L7772
N pAY  ~

4




DONAIGUEL GUILA PERELLO v
DON JUAN CASAS S/IMON

18528

:"‘1: f?
f1G 42
14
//
|
9
L#é:;_
{ 17
— [= -3
1" ; " .
L =17 |
7
( ///
D/ )
/5///‘@ - "
|7 L
m///’ ]
-/
/
E =2 H | /
L
ﬁ- — ﬁ\ e =J
Vi \ / \ [
|
72
24 DE
OON MIGUEL GULA Y
DON JUAN CASAS
Faii, T
: /W-
BVl
ESCALA VARLIABLE




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



