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"APARATO PARA EL CORTE EN LA FABRICACION CONTINUA DE VI
_ DRIO PLANO" |
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Como ya es sabido la fabricacién continue de vidrio en
hojaé,‘por~ejempln, la del vidrio ordinario,. comporte segfin

procedimiento my extendido, la produccién de una banda de

vidrio conf;nua vertical, Para geparar de este bands 1osele-

montos destinados pars su entrege a la dlientela, se corte

por lo general la bands vertical en hojas‘pdr medlo de cortes ’
tranfversales sucesivos,. perpendiculares & la direccifn de.

estirado; cade una de estas hojas pasa segui&amente de le po-3

i i

giclbn vertical a la posicién horizontal es dividido por me-.x

dio de cortes longitudinales en elementos rectanguleres adap-9




tedoa a las dimsnsionas comsrcieles,

Se han propueato ya ‘diverses. medios mecénicos pars eje-
cuﬁaxf une u otra de estas operaciones, pero hasta el presente
no existe, en modo alguno,'al menos no ha llegado & conocimien

6 = to do la peticidnaria, aparato que realice el conjunto de to-
daz estas operécibnés ¥ do un modo compietamente automitico,

El prqSente invento tiene por objeto un procedimiento
que perm;te obtener los eleméntos rectangulares de dlmenalo~
nes comercieles sin 1nterven016n elgune de mano de obra, es

-10.~ decir, de un modo'mecénico, ¥y a partir de la banda,de vidrio

contfinua vertical.

L]

El preéente invento consiste en realizar la sucesibn de
las operaclones mocénices de corte transversal de la banda
vertical oontinﬁa, de realizar‘un movimiento basculante del

15 = tablero asi cortado, de'hacervpasar éobre la mesa de corte
final en posicilén horizontal y la ¢jecucibdn de éste dltimo
'corte;aﬁéaiﬁﬁdb eetas.opéraciones de tél suerte que eantes de
lsaccién de los aparatos de corte finel, un mecanismo o medlo
mecénico auxilliar, acéionado por una de les operaclones que

20 - preceden a este corte, oriente la hoja lleveda & su posicién
horizontal, & fin‘de que los bordes tramversales de esta hoja

" gean perpendiculeres a la‘direcciénvde los apafatos de corte
final, |

Le ventaja principal del presente 1hvento es le de permi-.

25 - tir la reélizaciﬁn sutomftice del conjunto de opereaciones de |

corte gracias a la intervenciﬁn del modio mecénico de orien-

'taciﬁn de la hoja antes de realizar su corte final, empleando

unos aparatos soncillos, tanto pera la ejecuoién del corte de

las hojes en su ascensibn vertical como por lo que se refiere '

30 = al corte final en posici6n horizontal;
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~dable por su. simplicided y resistencis, podré segfin la veloci-

" mento perpendiculares a su eje longltudinal,

 gus bordes transversales no gerfan siempre perpendiculares a

s 2 AT PR

En particular puede ser suflclente, al menos en lo que
el corte de las hojas durante la ascensiSn vertical de la ban-
da'se refiére,‘cqn'tener unog dispositivos senclllos ¥y fuartesl
utilizando un aperato que se desplaza trénsversalmentq por la
banda y sobre una trayectoria flje al par que con une velooi-~:
dad constante, Es sabido ya que en tales dispositivos, para
obtener un trazo de corte horizontal esta trayectoria debe ir
ligeramente inclinadé por encima de la horizontal, en razén a
1a continue ascensidn de la banda durante la dufadiﬁn del tra-
yecto del aparatos. |

'Se sabe también que es neceaariovhaoer varlar la veloci-

ded de asconsién de la banda blen para regulmr de modo adecus-

. do el espesor de la‘hoja o bien para tener en cuenta las varias

ciones eventuales en la densidad de la mese del vidrio que ha

' de ser estiradoe

De ello reéulta, pues, que egte dlspositlvo de corte con

valocidad>e inclinacidn fijas una vez para todas, muy,recoman-f

dad de escensidn de 1la banda, dar unos trazos de corte, que
no serfn siempre y de modo riguroso perpendlculares al eje‘

longltudinal de la banda y Qua, por conslgulente, determina=-

rén las hojas cuyos bordes trensversales no serén en todo mo-

8in la pueste én marcha del procedimiento, de acuerdo con
Ql'presente invento de tales hojas, se colocarfsn sobre la me-

ga en que se reallza el corte final y en posiclones tales que

la trayectoris de los aparatos o herramientas, Resultaria de K
ello, después de reallzedo el corte, unos elementos que no

serfan perfoctamente rectangulares,




Yy

10

15

20

26

30

-4 - '
1857066
E1l presente invento'parmits, por el contrarlo, el cortar
estos elementos rectangulares utilizando para el corte trans-
versal mecfnico de la banda vertlcal los dispositivos senclllos
y robustoa anterlormente menoionadoe.
El dibujo anejo y la descripelén slgulente hacen referen-

cia a una forma de realizacibén del presente lnvento, dade sim-

~ plemente, a tfitulo de ejempld v 8in tener, en modo alguno, o~

récter limitativo.

La figura 1 es una elevacibn del dlspositivo de corte
transversal de la banda de vidrio en posicién vertical y del
movimiento basculente de la hoja a fin de colocarle en posi-
c1én horizontal,

La figura 2 es ﬁna elevaclibn del dispositivo destinado é
hacer pasar le hoja sobre la mese en que ha de reallzarse el
corte,

Le flgura 3 mestra, oen escala ampliada, el detalle de

una pinza o palance destinada a sujetar el teblero para colo~-

carle sobre le mese,

Las figuras 4 y 5 representan vistes esqueméticas respec-
tivamente on elavaciénly de plano del disposltivo de regulacién
de la pbsicién de la hoje sobre la mesa de corte para orientar-
la de modo adecuado, _ a k

La figure 6 es une viste de plano esqu@mﬁtica de eéte.misQ
mo dispositivo; el tablero esté ye oriehtado para su corte co~%
rrespondiente, | ' |

La figuré 7 es une elevacidn de un carro que lleva Jla pinQ
za o palance de transferencia del tablero sobre la mesa de cor%
te y los aperatos o herramientas de corte longitudinal, 5

Le figurza 8 es una viste en perspectliva de un detalle deli

cerro relativo 2 le colocacifn y separacidén de los aparatos o
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herramientas de corte,

Ie figura 9 es una vistsa en elevacibdn de un trinquete
encargado de accionar o reallzar ia detencidén o parada del
movimiento del carro al final de un clclo de corte,

5 = Como puede verse en la figura 1, le banda de vidrio 1,
sale de la mAquine de fabricacién 2, continua elevéndose- y
engrana por su parte terminal 3 en una especle de bancada
constituida esencialmente por dos muelles en los cuales giran,
el menos dos peres de cillindros ehgomados 5,6 y 6,6° prensa~

10 - dos uno contra otro, dos & dos por medio de resortes o plezes
de goma, .

Estos rodillos van*proviatos de un trinquete gque no les

: permite girer sino en el sentido de subida o elevacibn de la
banda P
15 - Lz banceada 4, repregsentada en trazos plenos en su posl-

cibn vertical, y en trazos punteedos en su posilcidn horizon-
tal, puede girar alrededor de un eje 7 por medio de uns ruede
denteda 8 'que forma cuerﬁb con la banceda y que engrane coh
un pifibn 9 cuyo &rbol o eje 10 es arrastrado por un motor

20 -« eléctrico no representado en la figura.

Cuendo le parte terminal 3 de les banda 1 ha alcanzado en
la bancada unse éierta altura determinada que depende de le
longitud del teblero que qulera separarse, encuentra una es-
poecle de guljarro 1l que glra sobre el extremb ée una palanca:

25 - llé la cual hace bascular alrededor de un eje llb, llevado por
uno de los muelles de la bbéveda 4,

Esta palance lle cilerra un circuito eléctrico que pone en
marcha el mecanlsmo de corte transversel, Este funciona como
e es sabido, realizendo un trazo sensiblemente horizontal a |

30 - través de la banda 1 por medle de un diamante o de una roseta
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de -estrella de acero 13 que se apoye sobre el vidrio & la al-
ture de un rodillo-14 que resiste a la presidn asi{ ejercida,
Ia regulacidn de la altura del eje 1lb permite corter unos
trozos de longitud determinesda, Le banda 1 y su parte termi-
nal 3 contlinuan su ascenslidn y la ariste de la banda encuen-
tra uh segundo guljarro 12 que gira sohré el extremo de unsa
palance 12a que tiene su eje en 12b, La palanca l2a en su To-
tacifn clerrs un segundo circulto eléctrico, que pone en mar=

cha ol motor que arrastra o acclona el pliidn © provocande asf

‘el movimiento basculante de la bencada 4 y, por conslguiente,

le. ruptura de la banda 1 sligulendo el trazo de corté; la per=-
te terminal de la benda forme desde entonces un tablero sepa-
rado 3, Para determinar esta rotura se he previsto que la po-

gsicidn de altura delneje 12b en la bancada, esté regulada de

" manera que el movimiento basculante del tableroc 4 no tenga

lugar sino en el momento an'que el trazo de corte de la banda
llega por encima del nivel.de un E;dillo 14° dispﬁesto en el
mismo lado que el trazo de corte, Este rodillo se opone al
desplazamiento lateral de la banda hacia la izqulerda por
efecto del movimiento basculante Ge le parte terminel de la
banda, lo que fecillta le roture a lo largo de-este trazo de
corte,

En ol movimiento basculante de la bancada, la hoja cor-
tada 3 que se separa de la banda 1 permanece aprisionsda entm
los rodillos agrupades por los peares 555; Yy 6,6” cuya presidn
ha sido regulada al objeto de que el tablero I 'no pusda resbe
lar bajo su probio peso. Al finsl de la rotacién de la banea;‘
da, un dede o encaje 15, solidario de la béveda 4, viene a
encontrarse con una pleze de contecto eléctrico 16 que cortsa

la corriente del motor de rotacidn de la banceda lleova sobre -

IR ™
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cade uno de sus melles un vhstago 17 1nf1adoréue viene al fl=-
nal del movimiento basculante & engranarse entre dos hojas de
mielle 18 que presenten en su entrada una especle de estrangu-
lacién; un resorte de muelle em espiral 19 hace los efactos de
amortlzador y rechaza la parte inflada del vfstago 17 contra le
estrangulacién lo cuel asegura a la bancada une posicidn hori-
zontalibien determinada. .

El tablero 3 separado de la bande y rebejado horizontalmen-
te debe ser cortedo en sentido longitudinsal,

12) Pare l1liberar los bordes que son por lo general irregu-
lares,

2¢2) Ppara partifle en diversos‘elementos rectangulares cuya
enclura corresponde a las dimensiones comerciales.,

A este efecto, una mesa de corte horizontalAfija 20 va co-
loceda en la prolongacidn de la banceda y a un nlvel inferior
en algunos cent{metros al nivel del tablero despubés del movi-
miento basculante, Por encime de la mesa y & través de ésta ve
dispuesto un travesafio 21 mbvil, de un lado & otro de la mose
en un sentido v ean el otro ¥ qua'lieva los aparatos de sujecién
vy los aparstos de corte, '

Fl movimiento del travesafio se realiza de la manera si-
guiente:

El traveaaiio esté soportado por cade uno de sus extremos
por un movimiento vertical 22 al cual va fija una vaina o fun-
de 23 que se desliza a2 lo largo de uns gule horizental 24 pea~-
relele & le mese y situada por debajo de ésta, Por debajo de
le mesa v & cada uno de los 1édos, ge encuentra une cadena sinhg
fin 26 que‘pasa gsobre dos ruedas dentadag 26 y 27 une de leas |
cuales, la indicada con el ne 26, lleva su &rbol arrastrado o

accionado por un motor. La cadena lleva a su vez, una especle §
. ; ' : |




1o

15

20

25

50

-8.-

{85706"

de espoldén 28 que engrana en una hendidure 29 practicade en

el montante 22, La hendidure 29, se extiende sobre una altu-

re al menos lgual a la distancis que gepera los dos bordes

de le cadelly, de suerte que la cadena 25 arrastra el travesafio
21 y los aparates que éate goperta en un movimiento de vaiven
cuye velocldad se anula a cada extremo para cambiar de'aigno,
despubs crece progresivamente en tanto que el plvote 28 des-

cribe la mitad de la clrcunferencie de la rueda dentada 26 o

de la rueda denteda 27, Se obtiene asf a cade uno de los ex-

' tremos de la mesa unos dispositivos de detenclén y partide sin

sacudida,

Ei travesaﬂo‘porta herramientes 21 estando en su posicién
de reposo &l final de la mssa & la derecha, (opuesto & la mh-
quina de produccibn y a 1a bencada) es puesto en accién hacis
la izquierda por el dedo o encaje 15 que he cerrado el circui-
to dol mobor que arrastra o 2cciona el travesafio, al mismo
tiempo que cortabe el del motor de la bancada.

El brgeno de sujecidn o pinze esté constituido en la for-
me. slgulente: un armazén 30 o dos que pueden deslizarse sobre
el travesafio 21 lleva un brazo 31, al extremo del cual va f1je
una mandibula guarnecide de goma 32, que al final de su curso,
hacle le izqulierda, viene a ponerse en contadto bajo el table-

ro 3 hacia su extremo. Sobre otro brazo 33, gituado por encima

-del anterior, se articule alrededor de un eje 34, una palanca

acodada 35 que lleve en su extremo inferior una mandibula 36,
siempre solicltade hacia abajo por el resorte 37 que une la
palanca 35 al armezdén 30, Al final del curso haclia le lzquier-
da el tablero ve sujetado entre las dos mandf{bulas 327y 36, a

congecuencla de la obliculdad de la parte inferior de la palsn-

ca 36 desde que el travesafio 51 se desplaza hacla la derechs,
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86 ejerce entre 1és dos mandfbulas 32 ¥y 36>una presifn tal que
el teblero 3 es arrastradoc hacia la derecha., Cuando él téblero
hae sido por completo separado de la bancada su extremidad, qwe
he caido sobre le mesa, la palanca 128 que hasta entonces se
apoyeba sobre el vidrio, cae de nuevo, y en este movimiento
cier}a el clreculto eléctfico del motor de elevacibén de la ban- [
cada, Al final del curso de éste; el dodo o encaje 15 vuelve e
encontrar el mecanismo de contacteo 16 que corta el circuito,
en tanto que la banceda permanece inmbvil en posicidn vertical,
¥y dlspuesta & recibir la banda de vidrio que sals de la méquine
que ha continuado su ascensién, )

Al finel de su curso o carrera del travesafio 21 hacis la
derecha el extremo posterlior del tablero gque descansa g obre la
mese de corte 20, el movimiento del travesafio 21 provoca la
sbertura de la pinza constitulds por las mandibules 32 y 36
que aflojan o sueltan el tablero; éste se apoya entonces por
completo sobre la mesa de corte, Le abertura de la pinza ha
sido‘p;oVQcada de la sigulente menera,

En el extremo inferior de la palanca acodada 35 va unida
una cadena 38 que pasa sobre un disposltivg de retorno 39 cuyo
eje va fljo o unido al armazén 30, E1l obtro extremo de la cade-
na va unide a una palanca 40, le cual gira sobre un eje 41 mon-j
tado sobre el armezén 30. Sobre este mismo éje.puede girar tamoé
bién una palancé 42 dirijida por su proplo peso hacla el fondo.%
BEgta palanca lleve un talbn 43 que se apoya sobre ;a palance
40, En el movimlento del travesafio hacie 1la dereche y en el
instante en que se quiere provocar la abertura de la pinze o
pleza de sujeoién, la pelanca encuentra un tope flijo 43° cuyz i
rampe 44 oblliga a la palance 42 y por consiguiente a la pelan- :
ca 40 a girar alrededor del e je 41; En este movimlento la pﬁr
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ﬁih»palanca 40 tira scbre laz cadene 38 que phbliga & la mandf-

bula 36 & eievarse, ¥y por consiguienﬁe, a aflojar el tablero

que cae sobre la mesa desde el momento que la mandibula 32 he
aleanzado el extremo de la hoja; )

En el recorrido en sentido lnverso del travesalio, el eg-
tribo 43’ no tlene accidtn alguna sobre la elevacién de la man-
di{bula 36, la palanca 42 es en ests movimiento, independiente |
dela palanca 40. En todo el recorrido las manﬁibulas 32 v 36
permanecen en ‘contacto bajé la accién del resorte 57 y dispues~
tas para sujetar una‘nueva hbja. ‘

Ia mand{bula 32 estd a un ni&el un poco superior al de la
mese de corté, de suerte que, al volver haéia atrés, pasa por
enclime de ié hojé depositada, sih riesgo de encontrarls,

La hoja 3, una vez depositada sobre la mesa de corte 20
en la forme que acaba de indicarse, es conveniente sea coloca-
da en posicilén bian'definfﬁa para obtener en el corte unas ho-.
jas blen rectangulares. A este efecto, sobre 1a mesa 20, v un |
poco por delante de la posicifdn on que la pinza o pinza de su-
jeclén ha de jado libre la hoja, va dlspuesto un estribo trans-i
versal 44° que se extiende en toda la longitud de la mesa 20

¥ perpendicular al borde de la mese y, por conslgulente, en le.

) direccién‘da marche del travesafio 21. Este estribo 44° sobre-

pasa'al nivel de la mesa 20 & una altura lgual al espoesor de
la hoja. ‘

Por dehajo de la mesa 20 van dispyestﬁs do; varillas pa-
ralelas 45 (figuras 4 y 5). Las varillas van terminades en es-;
cuadra por su extremo delantero por una parte 46 llevando un

resorte 47 en un tubo 48, Gontra ol resorte se apo&a une ple~

i o,

za 48° destinada a hecer de tope. En el otro extremo de la ve-

rille va articulada;-alrededor de un eje 49 una palanca 50 pros
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vista de un contrapeso 51 que la mantiene en posicién vertical,

- En esta poalcidn choca contra un éstribo o tope 62, llevado por

le varilla 65, .

'quante 1a marche adelante del travesafio 21 (en el sentido
indicedo por la flecha x) la palsnca 50 es impulsada hatla la
derecha por la hoja 3 alrededor del eje 49; dicho tablero se

epoya sobre la palsnca, pero desde el momento en que la hoja la

 ha sobrepasado, 86 eleva de nuevo, y su eXtremo superior sobre-

pasa.entonces ol nivel de la mesa Zé (posicién representada por
la figuras 4 y B), El travesafio 21 continua durante un instante
su movimiento hacia 1a derecha después que 1a hoja ha sido co-
locada, llegando 2 chocar contra el tope 48" y ponlendo movi-
miento en la varills 46 que 1o acompafia en su movimiento, des-
11;éndose por las plezas de.resbalamiento 534 La palanca 50 lle-
ge en oste movimiento.abencontrarsé con el borde transversal

49° del tablero 3 e impulsa éste contra el estribo 44’ , La se-
gunda varilla 45 produce el mismo efecto antes o.dsspués que

‘la primsra varilla 45 sigulendo la obliculdad del borde del ta-

blero 3 con relacién al eje longitudinel de la mesa 20, pero &l
final del recorride, despubs de una flexibén de los resortes, se
est& seguro de .que el borde 49°° de le hoja 3 alcanza toda la
longltud del estribo 44 y es, por lo tenbo, perpendicular a la
diracéi&n de merche del travesafio 21, afin en el caso on que los :
trazos de corte 49’ y 49’’ no fuesen rigurosamente perpendicula-
res & la direccidn del estirado de 1a hoja. ;
La posicién del estribo 44’y la de los topes 48° hen sido ]
regulados de tal suerte que on 1a posicién extrema del travesa-(

fio 21 alcanza, cuando 6l espoldén 28 llega a su posicién extrem@&

pleto.

hacla la derecha, que los recortes no sean comprimidos por com-‘
i
i
1
i
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en suspensibn y en el extremo derecho de la mesa, Qcups esta

La figura 6 mestra la posicién de la hoja colocada en

el lugar oportuno, y despubs de esta operacidén precedente: la

hoja es asi dilspueste para 6l corte final. En esta flgura se

ha representado también, por linea de puntos, las tfayactorias

de las méquinas o herramientas que realizan este corte,

Este corte longotudinal de las hojas se reallza shora en
un segundo movimiento del travesafio 21. Este lleva, a este
efecto, aparte de los mecanlsmos o plezas de sujecién, las
plezas de corte digspuestas en la fofma representade en la
figura Ve '

De acuerde con la figura 7, en. los dos extremos del tra-
vesaiio él vae montado dos ermazones de los cuales uno de ellos
54 solamente es visible en esta fligura.Estos des armazones
van reunidos por medlio de un &rbol 56, Sobre}é@te £rbol pue-
den deslizarse, por medio de uné espiga y morteza, los brga-
ﬁos de corte, en nmero suficiente para obtener el nfmero de
hojas deseado, Su posicién es regulable sobre éste &rbol se-
ghn la longitud que se quiera dar a las hojas, El dlspositivo
de corte, se compone de une pieza 88 con un orificioc o aguje-

ro en el cual gse pueda hecer tirar con la mano, y graclas a

un botbn estrellado 82 un tubo hueco 83, Este tubo va filetea=~

do o renuredo interiormente v glrve de tuerca a un tornillo
84, en cuyo extremo va articulada unes palanca 85 que lleva la
molete o estrells de corte 86, Girando el botdn 82 se regula
la posicidn dé le menclonada moleta o estrella 86, Un resorte
87 unido por una parte a la palanca 85, otra parte e la pleza
88, regula la presibén de la estrella o moleta 86 sobre el vi-
drio en posicién de corte, -

El dispositivo de corte va representado en la figura 7

*
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posicidn dufante el movimlento hacia la lzquierda que sigus
e esta detencidén o suspensibn (marché en vacio) y durante la
primera marche hacia adclante qus tiens por objeto colocar la
hoja en el 1ugar~oportun6 sobre 1é mesa de corte 20. Esta ope-
racibén una vez reallizada, el travesafio 21 yqus estribos que
lleve, se encuentran unidos al extremo derecho de la mesa, En
éste momento las mAquinas o herremientas de corte deben reba-
Jarse para reallizar los trazos de corte qua>perm1t1rén la se-
peracifn de las hojas. Deberfn elevarse nuevamente el fipal
de su recorrido hacia la lzquierda para situarse & la derecha
en esta posicidn y comenzér nueveamente el mismo c¢iclo para la
siguiente hoja, y as! sucesivamente, '
| Cade ciclo debe, pues, partiendo de la sltuaclébén de repo-
so efectuarse en 1la forma sigulente: '
Primera marche hacla la izquierda; posicién elevada del
aparato o herramlente de corte,

Primera marcha hacla la dereche, posicién elevada del

aparato o herramlenta de corte,

Segunda marcha hacia }a izquierda; posicién reba jeda del
aparato o herramien£a~de corte, ‘

Segunda marcha haclia la derecha; posicidén elevada del ape-
reto o herramlente de @orte. |

Es decir, que el dispositivo no ha de estar rebajado,sino
una sola vez de les dos que integran ls mercha hacia le izquiex
da., '

Esto ée,obtiene de la forme alguiente:

Sobre el &rbol 5 va remachada (véase figure 7) una pleza-

58 que lleve un brazo 59 unido a una biela 60 articulede por
, - ‘ - #

su-otro extremo sobre un plexo# circular 61 pudiendo girar ale

rédeder de su eje 62 unide al armazén 54, La pleze 58 lleova
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otro brazo 63 unido al armazbn por un resorto de llamada, 64

f1jo al armazdn por su otro extremo. A

El plano 61 lleva un dedo 65. Sobre ol Arbol 41 qus sir-
ve como g6 ha visto (figuras 2 y 3) para elevar las mendfbu-
las de sujecidén va remachado o unido a una pisza 66 que lle-
ve dos brazos 67 y 68 idénticos y diametralmente opuestos,
Cade vey que el &rbol 41 d& una media vuslte, el brazo 67
sustituye‘ai brazo 68, e 1nvaisamenta. Ha aido ya explicado
anteriormente que hacle 6l finai de su primer rdcorrido ha- -
cia la derechs, 1a palenca 42 encuentre en el estriﬁb 43°
(figura 2) que le hace glrar (en sentido de las agujas de un
reloj, o8 deéir, hacia la derechs) hasta un clerto &ngulo,
graclas a un slatema de trinquetes o disparadof (no indicado
en la figura) el sje 41 es arrastrado en el misﬁn dngulo y
en este sentldo. Sobre este eje. (véase la figura 8) va rema-
c¢hada una GCruz de San Andrés 69 sobre cuyo corte se apoya
una pieza 70 comprimida por un resorte 71, A cada desplaza-

miento angular del &rbol 41, esta pleza 70 v& levantada por

- una rama de la cruz pues le presidén del resorte 71, actuando

sobre le parte posterior de la rama, obliga al &rbol 41, a
terminer una rotacifn o vuelta de 902 y la inmoviliza en es-
ta posicibn., Esto no es sino al final de un recorrido hacia

1a derecha de los dos, quo uno de los £rboles 67 o 68 reali-

-z& estando en posicidén para permitirle el ponerse en contac-

to con el dedo 65, Ig pieza 66 ha sldo alcanzada sobre el
&rbol 41 de tel suerte que al finel del segundo recorrido,
hacia la derecha, cuando eliérbol 68 actuarf sobre el dedo
65, Egta accibn tendré por efecto hacer girar el plano 61
a un éngulo tal, que las ruedas estrelladas 86, cuyo sopor-

te es atraldo por la blels 80 se'colOQue‘an posiciﬁn_dg cor-
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te, Bn este momento dichas ruedecillas descansan sobre el

travesafio 44° y puede atacar el vidrio, sin nacerlo saltar,

Al fihal de recorrido hacla la izquierda un dedo 72
. : montado sobre un plano 73 solidario del éfbol 62 oncuentra
5 - un estribo fljo a 1la mess de corte’zo el cual tiene por ob-

jeto, volviendo al &rbol 62 a su posicibn iniclal, elsver

los dispositives de corte, '
La parada del motor, que arrastra o acciona la cadena’

. 25, al final de un ciclo de operaciones, se obtiene de la

10 - forma sigulente:

. | Al travesefio 21, van fljos o unldos dos plezas o mue-
lles 74 (véase la figura 9) atravesadas por un e je 76 sobre
el cual puede oscilar una pleze 76 que por su proplo peso,
se mantiene en poslcidn vertical, Al final del recorrido,ha-

15 = cila la defecha, la pleza 76, apoyada contra 74 por su talén,
hace girar una cruz 77 montada sobre un &rbol 78 sostenido
por unas mesillas o soportes fijos con relacidn & la mesa y
gsobre los cuales van, 1gﬁalmente, remachados una cruz de San
Andrés 79 vy un brazo 80, |
20 = A cada recorrido hécia le derecha, la cruz gira con un
fngulo de 902 y es preclso, por conslguiente, dos recorrldos
hacile la dereche para que elibraza 80 heya girado con un fn-
éulo de 1804. El brazo 80 va calzado, de tal susrte, que &
cada rotacidn de 1802 correspondiente al fin de recorrido ha-:
25 - cila la derecha que sigue la operacidn de corte -el brazo 80
por su extremo opuesto, vienen a apoyarse sobre un dedo 81
que corta ia corriente del motor., En el recorrido, en marcha f
hacla la 1zquiordé, la pealanca 76 no tiene accilbdn ningune
sohbre la cruz 77 pueéto que se eparta, con movimiento bascu-

30 - 1lante, slrededor del eje 75,

ISR~
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Ha de entenderse bien, que el invento no esté limitado,

on modo alguno, & la forma de realizacién que acaba de ger
descrita, tan solo a tftulo de ejemplo. Es asf, el que los
brgenos, o macanismo’da sujecidn, pueden estar también cons-
tituldos por una‘aapecie de ventodas que los armazones que
soportan los brganos o mecanismos dé sujecidn y de cérte'pue-
den ir fijos, y la mosa de corte puede‘ser mévil;’con rela-
cién,é estos armazones,
NOTA

En resumen: la presente patente de“invencidn recaeri so-
bre lasigigulentes reivindicac lones: |

le.- Aparato para el corte en la fabricacidn continua

de vidrio planp, caracterizedo por el hecho de que la mesa

. de corte comporta un estribvo dispuesto, perpendicularmente,

a la trayectoria de las mfquinas o herramientas de corte, o

en que 86 han previsto unos mecanlsmos para desplazar mecfni-
camente la hoja colocada sobre la msa, y llevar uno de sus
bordes transversales a pener en contacto con el mencionado eg-
trivo. .

22 ,- Aparato de acu@rdo‘con.la relvindicacién le carac-
terizado por el hecho de que los mecanismos destinados & po-
ner én contacto uno de los bordes transversales de la hoja con
ol estiibo o tope, van montado, elésticamente, de'manera que
puedan continuar en une cilerta medida su movimiento, despubs
que el tablero se ha puesto en contacto con el mencionedo eg-
tribo o tope. V

3;;- Aparato de corte transversal de la beanda de vidrio;
una bancada basculante destinado & reciblr la banda y a lle-
var, la hoje cortada, de la posicibén vertical a ld posicidn

horizontal; unos mecanismos péra coger la hoja y pasarla del
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'chasis o armaz6n1a la mesa dondse se realiza el corte ¥ unas.

pinzas u érganos de corte dispuestas de forma que puedan dea-
plazarse en seﬁtido longitudinal; los movimientos del dispo-
sitivo de corte transversal de la bancada basculante de los
brganos de cambilo o tranaferencia y de los 6rgancs dq corte

longitudinal son realizados por arrastre mechnico; cada mo=- o

- Vimlento cuando termina pone en camino automfticaments el mo-.

vimiento sigulente, y la puesta en mercha del primero de los

movimientos es provocada por la ascensibén de la banda cusndo

une longltud suficlente de esta banda se ha engranado en la

bancada, de suerte que, finalmente, 1la obtencién de los ele-

mentos cortados en las dimensiones comerciales, es realizada !
a partir de la banda vertilcal continua sin intervencién de
mano de obra, |

4e ,~ Aparato de acuerdo con la reivindicacidn 32 en el
cual un carro que puede degplazarse hbrizonfalmente Y en sen-
tido longitudinal, y que 1leva unos érganos o mecanismos de
sujecidén y mecanismos o plezas de corte, efectfia, en el cur-
s0 de sus movimientos- de valvén longltudineles, y de modo
sucesivo el cambio o transferencia de la hoja sobre la mesa
donde ha de cortarse, éu orientacidn pon'relacién al eje lon=-,

gitudinal de la menclionada mesa y el corte de la misma, si-

. 52 ,~ "APARATO PARA EL CORTE EN LA FABRICACION CONTINUA

i
¥

DE VIDRIO FPLANO"

858617 ge “doseriDé on.ld phésénto memoria que consta f
de diecisiete hojas esoritas a mlquinae por una sola cara v :
divujos. ’ 4

Madrid, 25 de Octfibre de 1948

C T i, : ' -
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