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F ra n cia  *

Se conocen in te r r a p to r e a  en lo e  que l a  e x t in ­

c ió n  d e l  a rc o  ae e fe c tú a  p or ana c o r r ie n te  de añ medio 

e x t in t o r  a p reaió n  prod ucida por e l  miatao a r c o .  Para c a ­

t e  f i n ,  enana cámara de p ra a ió n  ea tá  d ia p a e s to  e l  c o n ta c ­

t o  f i j o  con aa c o n ta c to  de e a p ig a . A l  aep araraa  lo a  co a - 

t a e t o a ,  e l  con tao to  de eap iga  a t r a v ie a á  a  l a  cámara de 

p rea io n  y  C a tira  a l  a r c o , de manera qaá ae prodacC an a a  

m eato de l a  preai6 n ¿ A l a a l i r  e l  c o n ta c to  de eap iga  de 

l a  cámara de e x t in c ió n , qaeda l i b r e  l a  a b é r ta r a  y  a can ­

ea d e l  medio e x t in t o r  pueato b a jo  p re a io n  por é l  a r c o ,
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f lu y e  in term iten tem en te h a c ia  f u e r a , e x tin g u ié n d o se  e l  

a r c o , s i  no ae p ro d u jera  l a  e x t in c ió n  por la  s a l id a  in ­

te rm ite n te  d e l  medio e x t i n t o r ,  en e s t e  c a s o  ya  no e x is ­

t e  o tr a  p o s ib il id a d  de in te r r u p c ió n  d e l  a r c o , toda v e z  

que é s te  ha s id o  sacado de l a  cámara y  ya no ea p o s ib le  

l a  prod ucción  de p r e s ió n .

Para e le v a r  e l  aumento de l a  p re s ió n  se  conocen 

además o tr o s  in te r r u p to r e s  en lo a  que en  l a  cámara de 

e x t in c ió n  e stá n  d is p u e s to s  dos puntos de in te r r u p c ió n . 

Además* s e  ha p rop u esto  tam bién in t r o d u c ir  e l  a rc o  den­

t r o  de l a  cámara de e x t in c ió n ,  para que e l  medio e x t in ­

t o r  a a l ie n t e  e s té  o b lig a d o  a s o p la r  e l  a r c o . Para mandar 

m ejor a l a  c o r r ie n te  y  a l a  expansión  Se han d isp u e sto  

v á lv u la s  y  o tro s  d i s p o s i t iv o s  en l a  cámara de e x t in c ió n . 

En e s to s  con ocid os in te r r u p to r e s  se  ha u t i l i z a d o  como me­

d io  e x t in t o r  g a s , gas duro y  l íq u id o .

En s a to s  con o cid os in t e r r u p t o r e s ,  la  a cc ió n  

da la  e x t in c ió n  d e l a rco  es siem pre lim ita d a  y  e s tá  d e s ­

favorab lem en te in f lu id a  p or lo s  la r g o s  arco#  n e c e s a r io s  

para l a  prod ucción  de la  p re s ió n  y  e l  tiem po corresp on ­

dientem ente la r g o  d e l  a r c o .  Por e s t a  c a u sa , e l  medio ex­

t i n t o r  en l a  cámara de e x t in c ió n  ae l l e v a ,  p or una p a rta  

a e le v a d a  tem peratura y  s e  io n iz a ,  de modo que para e l  

p ro ce so  de e x t in c ió n  y a .n o  puede em plearse can é x i t o .

P or o tr a  p a r te , l a  in te r r u p c ió n  de a rc o s  muy e s t ir a d o s  

e s  muy d i f í c i l  por la d  con o cid as ra zo n e s  t é c n i c a s .

En a te n c ió n  a e s t a s  d i f i c u l t a d e s ,  c o n tr a r ia ­

mente a  e s tó a  t ip o s  de in te r r u p to r e s  con prod ucción  de 

l a  p r e s ió n  por e l  mismo a r c o , se  han d e s a r r o lla d o  i n t e ­

r r u p to r e s  sñ l o s  que, por medio de una in s ta la c ió n  de
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comproaOr u-^otro d ia p o a it iv o  m e c á n i c o ^ 1  medio e x t i a -  

t o r  a prealÓ n ao produce ya a n te a d e c o m e n z a r  e l p r o o e -

ao da a r t in o ió n  y  ao m antiene d ia p u e e to  en c a ld e r a a  e a -  

p e c ia le s  de p rca ió n  para a i  p ro ce so  d a  e x t in c ió n .  E l - 

fun cion am ien to  de un in t e r r u p to r  de e a t e t i p o  eafRCgni- 

f in a *  La neeeaidad d e  una in a t a la e ió n  e s p a c i a l  p a ra  l a  

p rod u cción  d e l medio e x t in t o r  a  p re a ió n  en carece mucho

a l  in te r r u p to r ^  p aeato  que l a  in a ta la e id n  p rod uctora  d e  

l a  p re a iá n  re q u ie re  mea g e s te a  c e n a tr u e t iv o a  de le a  que 

aon n e o e e a r io a  para a l  p ro p io  in te r r u p to r *  E l gran in ­

co n ven ien te  d e e a t e  in t e r r u p to r  r e a id a  ademán an qua e l  

buen f  unoionam iento de la  a x t ln e ió n  d e l  a rc o  depende ab ­

solutam en te de l a  in a t a la c io n  p rod u cto ra  d e la  p rea ió n *

Por aato  m otivo , e l  em pleo de un in t e r r u p t o r  de e a te  t i -  

5 5 , po ea im p o sib le  en  la  mayor p a rte  de lo a  puntea de l a  

d ia t r ib u c ió n  da a n a rg ía  e lé c t r ic a *  <

Loa in c o n v e n ie n te s  d e lo a  in te r r u p to r e a  con o- 

cid oa  ae e v ita n  p or e l  in te r r u p to r  d e l  In ven to  d e a o r ito  

a c o n tin u a c ió n , y  ae o rea  un in te r r u p to r  que; coa in d a -  

6e* pen den cia  de ccm plicadoa d ia p o a it iv d a  y  c o n a tru c c lo u a a , 

gurantium  un n ta g n ífic o  fun cion am ien to  en e l  que e l  me­

dio e x t i n t o r  a p rea ió n  ae ha prod ucido  y  alm acenado ya 

a n tea  d e  com enzar e l  proceao  de e x t in c ió n , a ln  que sea 

p re c ia n  una in a ta la c ló n  a e p a o ia l ( ia a tm la c ió n  de compre-  

65* c o r ,  e t c . ) *

gegdn e l  in v e n to , en  Un in te r r u p to r  Uó prodU C#' 

l a  e x t in c ió n  de un a ro o  p or pUenteado (p u ea ta  eh c o r to ­

c i r c u i t o )  , cuando e l  miamo ha p rod ucido  e l  medio e x t in ­

t o r  a  p ré a ió n  n e c e s a r io  parst e i p r o c e s o  d s e x t i n e ló n í  E l  

70 . m edio e x t i n t o r  a p rea i $n alm acenado puede no f l t f i r  fub^a



de l a  aamara da p re s ió n  h a eta  que a l  a rd a  p rod u ctor da 

l a  p re s ió n  ae ha e x t in g u id o  por puentaado (pu esta  en 

c o f t o c i r e u i t o )  y  en l a  a b e r tu ra  da s a l id a  ae ha sacado 

de nuevo o tr o  a r c o  para e l  p ro ce so  de e x t in c ió n  de d e- 

7 5 * term inad oa a r c o s . E l arco  p rod uotor de l a  p re s ió n  ae i n ­

tro d u ce  an l a  camera de p r e s ió n  por a l  perno de c o n ta c to , 

a rd ien d o  e l  arco  en una p a rta  d e l  p ein o  de co n ta c to  que 

a s t a  a le ja d a  de l a  punta d e l  mismo y que c a tó  aeparada 

e lé c tr ic a m e n te  de la  mencionada punta p or medio de un 

8o* a is la m ie n to , con una lo n g itu d  determ inada d e l  arco  in ­

tro d u cid o  en l a  oamara de p re s ió n  para lo g r a r  la  produc­

c ió n  de la  p r e s ió n , e l  a rc o  as puenteado ( c o r t o c lr c u i t a -  

do) p or la  punta d e l perno y  de e s te  modo se provoca l a  

e x t in c ió n . Para e s te  f i n ,  l a  punta d e l  perno de c o n ta c -  

8 5 . t o  e s tá  unida e lé c tr ic a m e n te  oon e l  p ern o , y  una p a rte  

determ inada da l a  punta d e l  perno da c o n ta c to  e s t é  r o ­

deada de una p ie z a  a ia la d o r a ,  l a  c u a l  c ie r r a  l a  s a lid a  

duran te e l  tiempo en que e l  a rc o  p ro d u cto r de la  p re s ió n  

s s  in tr o d u c id o  en l a  oámara de p r e s ió n . Bespuás d e l  puen 

9 0 * te a d o  ( e e r to c ir c u ita d o )  d e l  a rco  e x tin g u id o  en l a  cámara 

de p r e s ió n , en l a  a b e r tu ra  de s a l id a  de l a  cámara de pro 

s ió n  e s  sacado un nuevo a rco  por l a  punta d e l  perno de 

c o n ta c to  y a l  mismo tiem po se  d e ja  l i b r e  l a  a b e r tu ra  de 

s a l i d a ,  de modo que e l  nuevo a rc o  e s  e x tin g u id o  por e l  

9 5 * medio s x t ln t o r  s a l i e n t e .  Para d ism in u ir  la  e n e rg ía  a in ­

te rr u m p ir , e n tre  la  punta d e l  perno de c o n ta c to  y  e l  p ar 

no puedo d isp o n erse  una r e s i s t e n c i a .  La punta d e l  perno 

de c o n ta c to  puede h a c e rse  term in ar d e n tro  de la  p ie z a  

a is la n t e  que l a  e n v u e lv e , de modo que l a  punta do so b re -  

100* s a lg a  de la  p ie z a  a i s l a n t e .  Para e l  alm acenam iento s u f i -
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a la n te  de m edia e x t i n t o r ,  en l a  cámara de e x t in c ió n  pue- 

de d ia p o n erse  un émbolo som etido a  la  p rea ió n  de un mue­

l l e ,  s ir v ie n d o  e s te  émbolo para aum entar e l  almacenamlen 

t o  a  p re s ió n  d e l  medio e x t in t o r  con sim u ltán eo  aumento 

1 0 5 .  d e l volum en. También pueden d isp o n erse  dos puntos de in ­

te r r u p c ió n  en una cám ara, o en dos matuamsnte u n id a s, he* 

liá n d o s e  e l  punto de in te r r u p c ió n  p ro d u cto r de l a  p re s ió n  

sn una cámara de p re a ió n  y  acum u lación , m len traa  que e l  

punto de in te rru p c ió n  que s i r v e  para l a  e x t in c ió n  c e ta  

1 1 0 * p r e v is t o  en la  cámara de e x tin c ió n *  Uno d e lo a  puntoa de 

in te r r u p c ió n  s ir v e  ad am an te  para c o n e c ta r  y  e s t i r a r  e l  

a r c o  p ro d u cto r de la  p r e a ió n , m ien trae  que p or medio d e l  

o tr o  punto de In te rru p c ió n  s e  ex tin g u e  e l  a rc o  p ro d u cto r 

de la  p re s ió n  por puenteado ( c o r to e ir c u ita d o )  y  se  saca  

115 *  un nuevo a rc o  en e s t e  punto de in te r r u p c ió n  (punto de ex ­

t in c ió n ) *  e l  c u a l ae ex tin g u e  p or e l  m edio e x t in to r  que 

s a le  da la  cámara de p r e a ió n . Los dos puntos de in t e ­

rru p c ió n  pueden e e ta r  con ectad os en p a r a le lo ,  y  e l  paao 

de la  c o r r ía n te  en e l  in te r r u p to r  con ectad o  solam ente 

120 . t ie n e  lu g a r  a  tr a v é a  d a l punto de in te r r u p c ió n  p ro d u cto r 

de l a  p r e s ió n , m ie n tra s  que e n tr e  e l  o t r o  punto de i n t e ­

rru p c ió n  (punto de e x t in c ió n )  e s tá  d ia p u e s to  un a i s l a ­

m iento e n tr e  lo s  c o n ta c to s*  é l  c n a l  im pide una unión 

e l é c t r i c a .  En e l  m ovim iento de d escon exió n  e l  a ia la m ie n - 

1 2 5 . t o  se  aepara en e l  punto de e x t in c ió n , y  l o s  co n ta c to s  

se  unen e lé c tr ic a m e n te  cuando en e l  punto de in te r r u p ­

c ió n  p rod u cto r de l a  p re s ió n  se  sa ca  un a rc o  do lo n g itu d  

d eterm in ad a. E l a is la m ie n to  en lo e  c o n ta c to s  en e l  punto 

de e x t in c ió n  se e fe c tú a  por medio de un tubo a le la n t e  p a- 

i 3 0 . sedo so b re  S I  perno de c o n ta c to , cu b rien d o  e s te  tubo a l
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perno de co n ta c to  en una p a rte  de su  lo n g itu d , de modo 

que s o lo  queda l i b r e  l a  cabeza d e l c o n ta c to . En e l  p e r­

no de c o n ta c to  d e l  punto de e x t in c ió n  se ha p r e v is t o  una 

r e s i s t e n c i a  o tam bién e l  perno de c o n ta c to  e s tá  c o n s t i­

tu id o  por m a te r ia l  de r e s i s t e n c i a .  Los dos pernos de 

co n ta c to  para lo s  dos puntos de in te r r u p c ió n  pueden e s ­

t a r  sop ortad os e lá s tic a m e n te  en una t r a v i e s a  y e s tá n  u n í 

dos e lé c tr ic a m e n te  con l a  acom etida e l é c t r i c a  c o n s tru id a  

como aocionam ientoá T anto l o s  pernos de co n ta cto  como 

l a  t r a v i e s a  son gu iad as en e l  m ovim iento de conexión y 

d escon exió n  por medio de dos ran u ras o m ediante una p lan  

t i l l a  resp e ctiva m en te  y son m antenidos en una p o s ic ió n  

d eterm in ad a. A q u í, o fr e c e  v e n ta ja  que, en e l  movimiento 

de co n e x ió n , e l  perno de c o n ta c to  d e l  punto de in te r r u p ­

c ió n  p ro d u cto r de la  p re s ió n  a lc a n c e  prim eram ente a  su  

c o n tr a c o n ta c to  y  h a sta  en to n ces e l  perno de co n ta cto  

d e l  o tr o  punto de in te r r u p c ió n  (punto d é e x t in c ió n )  no 

toque con su eo n trao o n tacto  y  l e  re c o rra  h a s ta  su p o s i­

c ió n  f i n a l .  En e l  m ovim iento de d escon exió n  se produoe 

prim eram ente l a  sep a ra ció n  d e l punto de in te r r u p c ió n  pro  

d u c to r  de la  p r e s ió n , m ie n tra s  que en e l  punto de e x t in ­

c ió n  lo s  c o n ta cto s  se unen prim eram ente y después se  s e ­

paran cuando una lo n g itu d  deten n in ad a d e l  perno a is la d o  

de co n ta c to  ha s id o  pasada p or e l  punto de in te r r u p c ió n . 

P ara sem entar l a  p o te n c ia  de d e sco n e x ió n , durante e l  p ro ­

ce so  de e x t in c ió n  puede in t e r c a la r s e  una r e s is t e n c i a  p or 

e l  hecho de que e n tre  lo s  dos c o n ta c to s  de conexión se 

e s t a b le c e  l a  unión e l é c t r l o a  y  e l  e s t i r a d o  d ^ f a rco  p ro ­

d u c to r  de l a  p re s ió n  p or una p ie z a  con d uctora que & stá 

d is p u e s ta  a is la d a  en e l  perno m ó v il de c o n ta c to , m ien-



t r a s  que para #1 p ro ce so  de e x t in c ió n  l a  an ión  e l é c t r i ­

ca  y  e l  e s t ir a d o  d e l  a rc o  de e x t in c ió n  ae e fe c tú a  a  t r a ­

v é s  d e l  perno m óvil de c o n ta c to  qne e s ta  anido con e l

c o n ta c to  de conexión  a t r a v é s  de una r e s is t e n c ia *  l a  

165.. p a rte  conductora que se en cu en tra  sobre e l  c o n ta c to  mó­

v i l  t a t é  co n s tru id a  como tubo de c o n ta c to  y  su lo n g itu d  

e s t é  determ inada por la  d is t a n c ia  que guardan e n tre  s i  

l o s  co n ta c to s  de con exión  d e c a e q u il lo *  La punta d e l  p e r  

no d e l c o n ta c to  m óvil e s t é  separada e lé c tr ic a m e n te  d e l  

17&* tubo de co n ta cto  por medio dé un a is la m ie n to  y so b re sa ­

l e  d e l  mismo* l a  punta d e l perno de c o n ta c to  e s té  s e p a ­

rada en t a l  medida d a l  tpbo  de c o n ta c to , qué primeramen­

t e ,  e n tr e  e l  tubo de c o n ta c to  y  e l  c o n ta c to  f i j o ,  se  in ­

tro d u ce  en la  cámara de e x t in c ió n  un a r c o  que después se 

1 7 $ . p u e rte a  por la  punta d e l  perno de c o n ta c to  con in t e r c a ­

la c ió n  de una r e s i s t e n c i a .  En un determ inado t ip o  de in ­

te r r u p to r  l a  d is t a n c ia  s n tr e  la  punta d e l  perno de con­

t a c t o  y  e l  tubo de c o n ta c to  puede m antenerse ta n  pequeña, 

que a l  se p a ra r  l o s  c o n ta n te s , ta n to  s i  tubo ds c o n ta c to  

t#0. como tam bién l a  punta d e l perno ds c o n ta c to  se  d e s l iz a n

en s i  c o n ta c to  f i j o ,  de modo que la  r e s is t e n c i a  queda c o ­

n ectad a  a n te s  de que un a r c o  se t i r e  p or l a  punta d e l p eg  

no de c o n ta c to . En a lg u n o s in te r r u p to r a s  o fr e c e  v e n ta ja  

e l  que l a  punta d e l perno de c o n ta c to  ten g a  una lo n g itu d  

determ inada y  se  d e a lis e  d u ran te un determ inado la p s o  ds 

tiem po en s i  co n ta c to  de c a e q u il lo  con r e s is t e n c ia  i n t e r ­

c a la d a . Con s i  f in  de lo g r a r  una buena co n s tru c c ió n  se 

p ro lo n ga  e l  c o n ta c to  m ó v il h a c ia  e l  la d o  opu esto  a  l a  pün- 

ta  d e l p em d de co n ta cto  y  se l e  hace d e s l i z a r  sn un eon- 

19O* t a c t o  en e l  que e s té  empalmada l a  r e s i s t e n c i a .  Con cu  o tr o



extrem o, l a  r e s ia t e h c ia  e s t á  unida e lé c tr ic a m e n te  con 

un c o n ta c to  da empalma. En lu g a r  da l a  r a a ia ta n c la ,p u e ­

dan d isp o n erse  tam bién d is p o s i t iv o s  lim ita d o r e s  de l a  

ca p a c id a d , como b eb id as de r e a c c ió n , e t c . ,  que dism inu- 

195- yen y  l im ita n  l a  e n e rg ía  e l é c t r i c a  que, d u ran te e l  p ro ­

cesó  de e x t in c ió n , f lu y e  a t r a v é s  d e l  in t e r r u p t o r .  E ste  

d is p o s i t iv o  lim ita d o r  de l a  capacidad  ( r e s is t e n c ia ,  bo­

b in a  de r e a c c ió n , e t c . )  puede e s t a r  d is p u e s to  fu e r a  d e l  

in te r r u p t o r  y  e s tá  en com unicación con e l  mismo por me- 

2 0 0 # d io  de con d u ctores e l é c t r i c o s .  O frece  e s p e c i a l  v e n ta ja  

d o ta r  a l  in te r r u p to r , según e l  in v e n to , de dos árganos 

de con exión  y  d escon exió n , lo s  c u a le s  son s e r v id o s  por 

e j e s  de accion am ien to  y  aeo u n d ario , eatandó e sto s  e je s  

en com unicación mutua por medio de un t r in q u e t e  y  un d ia -  

205. p o s i t iv o  de empuje y  provocando e l  t r in q u e te  mandado p or 

é l  e je  de accion am ien to  l a  l ib e r t a d  o e l  b loqueo d e l e je  

a e cu n d a rio , m ien tras que e l  d is p o s i t iv o  de empuje aop or- 

tad o  a rticu la d a m en te  en e l  é^e de accio n am ien to  hace r e ­

tr o c e d e r  a l  e je  aecu n d ario  a una p o s ic ió n  d eterm in ad a. 

2 1 0 # En é l  m ovim iento de co n e x ió n , e l  t r in q u e te  bloquea a l  

e j e  se cu n d a rio  para e l  órgano de con exión  durante e l  

tiem po que e l  órgano de in te r r u p c ió n  n e c e s it a  para a l -  

oan zar a au c o n tr a c o n ta c to . En e l  m ovim iento de descone­

x ió n , prim eram ente s o lo  e s  p u esto  en m ovim iento e l  ó rg a - 

2 1 5 * no de in te r r u p c ió n , m ie n tra s  que e l  órgano de conexión 

no es movido por e l  d is p o s i t iv o  de empuje h a sta  que e l  

e j e  de accio n am ien to  ha r e a l iz a d o  un g i r o  determ inado.

En lo s  a d ju n to a d ib u jo s*  e l  in v e n to  e s tá  i l u s ­

tra d o  en v a r io s  ejem plos no l im i t a t i v o s  de r e a l i z a c i ó n .

En l a  f ig u r a  1  ae m uestra l a  re p re s e n ta c ió n220.



fundam ental de una cámara de e x t in c ió n  con aumento d e l  

volum en.

La f ig u r a  2 re p re s e n ta  una cámara de e x t in ­

c ió n  con dea puntoa de in te r r u p c ió n .

2 2 5 . La f ig u r a  3  re p re a e n ta  un in te r r u p to r  con d ia

p o a ic ió n  de una r e a ie t e n c ia  en o fu e r a  d e l  in t e r r u p t o r .

La f ig u r a  4 re p re a e n ta  e l  mando eaquem ático 

d e l  in te r r u p to r  con dos miembros de co n e x ió n .

Laa f ig u r a s  5  y  6 re p re se n ta n  doa p o s ic io n e s  

230* de un in t e r r u p t o r ,  según e l  invento#

En l a  f ig u r a  1 , en una cámara de e x t in c ió n  1 

e s t á  d is p u e s to  e l  c o n ta c to  f i j o  2 y  e l  c o n ta c to  m óvil 

3 .  La cámara de e x tin o ió n  posee un o r i f i e i o  de s a l id a  4 

que, en una lo n g itu d  d eterm in ad a, e s tá  r e v e s t id a  de un 

235. tubo a is la n t e  3 , m ien tras que l a  p a rte  r e s ta n te  6  e s  de 

m e ta l. En ano de lo s  la d o s , l a  cámara de e x t in c ió n  1  e s ­

tá  cerra d a  por un embolo 7 que se en cu en tra  b a jo  l a  p re ­

s ió n  de lo s  m u elles  8 . E l  e s p a c io  9  en que se  mueve e l  

ámbolo 7 va p r o v is to  de lo a  o r i f i c i o s  10 y  e stá  en co - 

240. m anieación con e l  alm acén de medio e x t i n t o r  1 1 .

Sobre e l  c o n ta c to  f i j o  2  e s tá  d is p u e s to  un 

a n i l l o  ap agach isp as 1 2 . E l co n ta cto  f i j o  2  se en cu en tra  

en c o n ta c to  e lé c t r i c o  f i j o  con una p a r te  16  d e l perno 

de co n ta c to  3 que e s tá  a le ja d a  de l a  punta 13 d e l perno 

243. de c o n ta c to . La p ro lo n g a ció n  d e l perno de c o n ta c to  h aata  

l a  punta 13  d e l mismo va rodeada de un tubo a is la n t e  1 4 . 

Es con ven ien te  d isp o n er una r é s ie t e n c ia  15 en la  p ro lo n ­

g a c ió n  h a c ia  la  punta 13 d e l  perno de c o n ta c to .

E l in te r r u p to r  a ctú a  d e l  modo s ig u ie n t e .  4 1  

250*  ̂ a b r i r  e l  in te r r u p to r  e l  perno de c o n ta c to  3 se mueve ha-



255*

260*

265*

270.

275.

280*

eia arriba y arde un arco entre e l  contacto 2 o e l ani­

l l e  12  apatsachispaa respectivamente y  la  parte 16  del 

perno de contacto 34 El arco es estirado a ana longitud  

determinada en la cámara de extinción 1* Eñ éste movi­

miento la  abertura de salida 4 queda cerrada por la  p ie­

za alelan te 14, de modo que la  cámara de extinción está 

cerrada por tódáa partea y , por e l arco muy estirado,ae  

produce un gran aumento de la presión an la  cámara de 

extinción 1 . Cuando este aumento de la presión ha alcan­

zado un valor determinado, e l embolo es movido hacia 

arriba en contra de la  fuerza de los muelles 8. Ahora y 

por e l aumento dsl voltmen da lá cámara da extinción 1 ,  

se produce un elevado almacenamiento del medio extintor  

que se encuentra bajo presión*

Al continuar moviendo e l perno de contacto, la  

punta de la  pieza aisladora 14 y la  punta d e l perno de 

contacto 13 llegan a la s  proximidades de la  abertura de 

salida que asta formada por e l contesto f i j o  2. En asta  

posición e l arco que arde en la  cámara de extinción 1  

éntre e l  a n illo  apagachispas 12 y la  parte 16 del perno 

de contacto 3 es puenteado por e l contacto f i j o  2 y  la  

punta 13 dal pomo do contacto, de modo quo so extingue. 

Simultáneamente o poco después ds la  extinción del arco 

en la  oámara de extinción 1 se t ir a  un nuevo arco entro

la  punta 13  del perno Ae contacto y  el contacto f i j o  2 , 

quedando a l mismo tiempo lib r e , por la  pieza aislante 14, 

la  abertura da salida 4. E l medio extin tor acumulado bajo 

muy elevada presión en la  cámara Ae extinción 1 , sale y 

sopla a l nuevo aroo pequeño que arde entre la  punta 13 

dal pero dé contacto y e l a n illo  apagachispas 12, provo-



cando muy fá c ilm e n te  su  e x t in c ió n .

E l proceso  de e x t in c ió n  ae produce con etma f a ­

c i l id a d  y seguridad por l a  s ig u ie n te  ramón. A cau sa  d e l 

a rco  muy e s t ir a d o  y  que arde durante mucho tiempo en l a

cámara de p r e s ió n , l a  c u a l  e s tá  ce rra d a  p o r  la  p ie z a  

a is la n t e  1 4 , se produce y  acumula una ca n tid a d  s u f i c ie n ­

t e  de medio e x t in t o r  b a jo  p ree ió n  muy e le v a d a . E l  v o lu ­

men d a i  medio e x t in t o r  a p re e ió n  acum ulado puede d e te r ­

minara# desde un p r in c ip io  de t a l  modo, qúe una c o r r ie n ­

t e  e f i c a z  de medio e x t in t o r  se mantenga para un tiempo 

determ inado con d e s t in o  a l  p ro ce so  de e x t in c ió n . E ste  

medio e x t in t o r  que f lu y e  no e s tá  m ezclado con g a se s  c a ­

l i e n t e s ,  p u esto  que s i  a rco  p ro d u cto r de la  p re s ió n  ha 

s id o  apagado a n te s  de comenzar la  c o r r ie n te  de medio 

e x t in to r *

O frece e s p e c ia l  v e n ta ja  para e l  p roceso  de e x ­

t in c ió n  que e l  medio e x t in t o r  s a l ie n t e  s o p le  a  un peque­

ño a r c o , recien tem en te  t i r a d o ,  b a jo  l a s  más fa v o r a b le s  

co n d ic io n e s  de c o r r ie n te  y  l a s  m ejoras co n d ic io n e s  pera 

l a  e x t in c ió n  d e l a r c o .

Por medio de l a  r e s is t e n c i a  1$ d is p u e s ta  en l a  

p ro lo n g a c ió n  d e l perno de c o n ta c to  3 h a c ia  l a  punta 13 

de d ich o  pern o, se s im p li f ic a  y  f a c i l i t a  to d a v ía  más l a  

e x t in c ió n , tod a v e z  que l a  e n e rg ía  que se ha de in terru m  

p ir e s  dism in uida por la  r e s i s t e n c i a .  La prod ucción  de 

l a  p re a ló n  t ie n e  lu g a r  por un a r c o  de to d a  l a  e n e rg ía  

d is p o n ib le ;  en cambio para la  e x t in c ió n  se emplea un a r ­

co  de poca e n e r g ía . E l a rco  t ir a d o  de nuevo de poca e n e r­

g ía  e s  so p lad o  por lo  ta n to  por un m edio s x t in t o r  a p r e ­

s ió n  que ha s id o  prod ucido y  acumulado p or un arco  la r g o
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de gran e n e rg ía *  Esté ae r e f i e r e  ta n to  a  la a  más pequeñas

como tam bién a la a  mayorea p o ten o iaa  que ae pretende i n ­

te rru m p ir , de modo que lo a  arco a  de tod a c la a e  aún e x t in ­

gu id o s con l a  máxima aeguridad*

E l perno de c o n ta c to  ea movido h a c ia  a r r ib a  

h a sta  e l  alm acén 1 1  de medio e x t i n t o r ,  de modo que l a  

cámara de e x t in c ió n  1  puede v o lv e r  a l le n a r a e  con medio 

e x t in t o r  f r e s c o .  Como medio e x t in t o r  puede u t i l i z a r s e  

gaa en c u a lq u ie r  form a, l íq u id o  u e tr o a  m edios para l a  

prod ucción  de p r e s ió n .

Es co n ven ien te  que e l  o r i f i c i o  de s a lid a  4  ae 

en vu elva  p arcia lm en te  con un tubo a i s l a n t e ,  para im ped ir 

un s a l t o  prem aturo d e l a rco  a la  punta 13  d e l  perno de 

c o n ta c tó .

En determ inados t ip o s  de in te r r u p to r e s  puede 

re n u n c ia rse  a  l a  d is p o s ic ió n  d e l  émbolo 7 s in  que ae in ­

f lu y a  d esfavorab lem en te en e l  fun cion am ien to  d e l  in t e ­

rru p to r*  También l a  d is p o s ic ió n  de l a  r e s is t e n c i a  e s  su ­

p e r f in a  en d i fe r e n te s  t ip o s  de in te r r u p to r e s *

En l a  f ig u r a  2  s a ta  re p re se n ta d o  un iB 2d rru p - 

t o r  que, en p r in c ip io ,  l l e v a  dos puntos de in te rru p c ió n *  

En una cámara de e x t in c ió n  21  e stá n  d is p u e s to s  dos pun­

to s  de in te r r u p c ió n . Uno de lo s  puntos de in te rru p c ió n  

c o n s ta  dé Un co n ta c to  de c a e q u il lo  22  con a n i l l o  apaga­

c h isp a s  25 y  d e l perno de c o n ta c to  27 y  s ir v e  para conec­

t a r  y  e s t i r a r  e l  a rc o  para l a  prod ucción  de l a  p r e s ió n .

E l o tr o  punto de in te r r u p c ió n  (puente de e x t in c ió n )c o n s ­

t a  d e l  c o n ta c to  hueco 23 con a n i l l o  ap ag a ch isp a s 26 y  e l  

perno dé c o n ta c to  28. M ien tras que e l  perno de co n ta cto  

27 e a tto ta lm e n te  de m a te r ia l  co n d u cto r, e l  perno de con-
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ta e to 2 8  va d otad o , en una p a rte  da aa lo n g itu d , da un 

tubo a ta la n ta  29 ¿ E l tubo a t a la n t e  29 ^  cerrad o  p or l a  

cabeza 3 0  d e l perno de c o n ta c to . Ademas, en e l  perno de 

c o n ta c to  28 va p r e v is t a  una r e s is t e n c i a  31*

Loa dos pernos de c o n ta cto  27 y  28 s a t ín  so p o r­

ta d o s g ira to ria m e n te  a lre d e d o r  de lo a  p asad ores 32 y  33 

en l a  t r a v i e s a  34 . La t r a v i e s a  3 4  e s  movida por e l  p e r­

no de acom etid a, e l  que a su  v e z  e s tá  soportad o  g ir a t o ­

riam en te a lre d e d o r  d e l pasad or 3 6 . Los pernos de co n ta c­

t o  27 y  28 e s tá n  un idos e lé c tr ic a m e n te  con l a  acom etida 

35  por medio d e l o ab le  3 7 . La t r a v ie s a  34 d e sca n sa , en 

l a  p o s ic ió n  de co n exió n , sobre e l  b u len  38 y ,  en l a  po­

s i c i ó n  de d e sco n e x ió n , sobre e l  bulón 3 9 . La g u ía  de l a  

t r a v ie s a  34 y  de lo s  pernos ds c o n ta c to  27 y  28 t ie n e  

lu g a r  p or medio de la s  ran u ras 40 y 41*

E l empalme de l a  c o r r ie n te  se e s ta b le c e  por l a  

grapa 43 y  e l  co n ta c to  de f r i c c i ó n  4 2 . Como medio e x t in ­

t o r  puede u t i l i z a r s e  g a s , gaqduro, l íq u id o ;  e t c .  E l pun­

t o  de in te r r u p c ió n  22 y  2 7 , p rod u cto r de l a  p re s ió n ,p u e ­

de a p a n ta n a r s e  por medio ds un mamparo 44 con e l  f i n  de 

p r e v e r  m edios e s p e c ia le s  p ro d u cto res  ds ga s  y  de p r e s ió n . 

Para acum ular un volumen muy c o n s id e r a b le , una de l a s  pa­

red es de la  cámara da e x t in c ió n  puede d isp o n e rse  dee]Saza- 

b l e ,  con e l  f i n  de que, aumentando e l  volumen t u  l a  cáma­

ra  de e x t in c ió n , pueda d isp o n e rse  de mayor can tid ad  da 

medio e x t in t o r  a p r e s ió n .

E l modo de fun cion am ien to  d e l in te r r u p to r  e s  s i  

s i g u i e n t e .  En e l  m ovim iento de d e sco n e x ió n , e l  perno 35  

ds l a  acom etida e s  movido h a c ia  a r r ib a  y  a r r a s t r a  a  la  

t r a v i e s a  34 con lo s  pern os de c o n ta c to  27 y  28. La t r a -370 .
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v ie s a  3 4 , a canea de l a  g a fa  en l a s  ran u ras 40 y  4 1 , 

permanece en la  p o s ic ió n  o b lic u a  dibujada^  de modo que

lo s  pernos de co n ta cto  27 y 28 son m ovidos con u n ifo r ­

m idad. A causa de e s te  m ovim iento, t ie n e  lu g a r , por una 

p a r t e ,  una sep aració n  de lo a  c o n ta c to s  22  y  27 y  se  t i ­

r a  un a r c o  que produce un aumento de l a  p re s ió n  en l a

cámara 4 e e x t in c ió n  21  cerrad a  por to d a s  p a r t e s .  Por 

o tr a  p a r t e ,  e l  tubo a is la n t e  29 se d e s l i z a  sobre e l  con 

t a c t o  de c a e q u il lo  23 y  c ie r r a  l a  a b e rtu ra  de s a l id a  24. 

S i  por e l  perno de c o n ta c to  27 ha s id o  t ir a d o  un arco  

de determ inada lo n g itu d  y  d u ració n  de manera que e l  me­

d io  e x t i n t o r  e x is t e n t e  en la  cámara de e x t in c ió n  21 ha 

s id o  alm acenado b a jo  un e le v a d o  v a lo r  de p r e s ió n , en e s ­

t e  caso la  p ie z a  a is la n t e  29 se ha d e s liz a d o  con toda ah 

lo n g itu d  sobre e l  c o n ta c to  23 y  en to n ces la  cabeza 30 

d e l  perno de c o n ta c to  to c a  con e l  c o n ta c to  23 e s t a b le ­

c ién d o se  una unión e l é c t r i c a s  coso  e l  punto de in te rru p *  

o ió n  28, 3 5  y  23 ae en cu en tra  en p a r a le le  con e l  punte 

de in te r r u p c ió n  27 y  22, por l a  unión e l é c t r i c a  28, 30 

7  23 as puentea y  e x tin g u e  e l  a rco  que ard e e n tre  e l  p er 

no de c o n ta c to  27 y e l  co n ta c to  2 2 . E l  perno de c o n ta c to  

28 s ig u e  m oviéndose h a c ia  a r r i b a ,  de modo que ahora se 

t i r a  un a rc o  en tre  la  punta 30 d e l perno de co n ta cto  y 

e l  c o n ta c to  23. A l  mismo tiem po, por l s  punta 30  d s l  p e r­

no de c o n ta c to  ee d e ja  en l ib e r t a d  a l a  a b e rtu ra  de s a l i ­

da 24, de modo que por e l  aumento de p re s ió n  producido 

en s i  punto d e in te r r u p c ió n  22 y  2 7, e l  medio e x t in t o r  

a p re s ió n  almacenado sn l a  cámara da e x t in c ió n  21 aban­

dona c&n gran v e lo c id a d  l a  cámara da e x t in c ió n  a t r a v é s  

d e l  o r i f i c i o  ds s a l id a  &4 . E l  arco  que arde en e l  o r i f i -



c ió  de c a l id a  24 a n tro  e l  c o n ta c to  23, y  é l  perno do 

c o n ta cto  30 queda exp u esto  a  una c o r r ie n te  de gran  e f i ­

c a c ia  y  se produce au e x t in c ió n .  La e x t in c ió n  d e l  arco  

t ie n e  lu g a r  de manera e sp ecia lm e n te  s e n c i l l a ,  porque ha 

405. s id o  t ir a d o  muy recien tem en te  y  soplado  por Un medio e x ­

t i n t o r  a p re s ió n  que e s t á  d e a io n iz a d o , to d a  v e z  que e l  

a rc o  p ro d u cto r de l a  p r e s ió n  ya fuó  e x tin g u id o  por puen- 

tea d o  a n te s  de comenzar e l  p roceso  de e x t in c ió n . E l p ro­

ceso  de e x t in c ió n  puede f a c i l i t a r s e  to d a v ía  más a i  en e l  

4IO . perno de c o n ta c to  30 se  d isp on e una r e s is t e n c i a  3 1 .  Por 

e s te  m otivo  se dism inuye con sid erab lem en te l a  e n e rg ía  

que ae p reten d e in te rru m p ir , m ien tras que l a  e n e rg ía  d e l  

a rc o  p ro d u cto r de l a  p re s ió n  es m ayor. Se produce y  a l ­

macena medio e x t in t o r  a p re s ió n  p or medio de un arco  de 

4 13 . gran  e n e rg ía  y  ae u t i l i z a  para la  e x t in c ió n  de un arco  

de poca e n e r g ía .

Los pernos de c o n ta c to  27  y  26 con tin úan  m ovién­

dose h a c ia  a r r ib a .  Cuando e l  perno de g u ía  3 1 ha r e c o r r i ­

do l a  ran u ra  40, l a  t r a v i e s a  34 ea g ir a d a  en eu p o s ic ió n  

4 2 0 .  y  l l e g a  a d escan sar en lo s  b u lon es 3 9 * Entonces e l  i n t e ­

r r u p to r  e s t á  d isp u e sto  en su  m ovim iento de co n e x ió n .

En e l  m ovim iento de con exió n , l a  t r a v ie s a  34 

queda en la  p o s ic ió n  d ib u ja d a , de madera que e l  perno 

de c o n ta c to  27 a lc a n za  prim ero a l  co n ta cto  22 y  s e  e a ta -  

425* b íe c e  una unión e lé c t r ic a *  H asta e n to n c e s , la  cabeza 30 

d e l  perno de co n ta cto  no to c a  a l  c o n ta c te  23 para c o n t i­

n uar m oviéndose h a sta  au p o s ic ió n  f i n a l ,  de modo que e l  

tub o  a is la d t e  29 se  d e s l iz a  sobre e l  c o n ta c to  23 y  l a  

t r a v i e s a  l l e g a  a l a  p o s ic ió n  d ib u ja d a  que e s tá  l im lt a -  

430. da p or l o s  b alo n es 3 3 .
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Para disponer da suficiente cantidad da medio 

extintor con d estinó a l  proceso de extinción, la  distan­

cie  entre la  cabeza 30 del perno de contacto hasta e l  

contacto 23 puede elegirse desde ñn principio tan amplia, 

435* que en lo s contactos 22  y  27 se t ir e  Un arco de longitud 

correspondiente. La duración del arco puede fija r s e  a 

voluntad en semiperiodos de co m en te*

En la  figura 3  está representado un interrup­

tor en e l  que la  resisten cia está dispuesta en e l  propio 

44#* interruptor o fuera dei mismo*

En un bastidor 51 está mentado, por medio de 

loa aisladores 52, un interruptor según el invento, e l  

cual consta de la  cámara de extinción 53  y  de la  guia 

54 para e l  contacto móvil 57* zn la  cámara de extinción  

445* 53 cata dispuesto un contaoto f i j o  55 con pieza do em­

palmo 56. El contacte móvil 57 con la  punta 58 d e l per­

no do contacto oa mecido por e l  accionamiento 59 en la  

guía 54. El contacto móvil 57 está prolongado hacia aba­

jo  por medio del perno 6a, mientras qus hacia arriba se 

450* transforma en un perno 61  do menor diámetro, en el que 

patá dispuesta la punta 58 del perno de contaoto* El 

perno 61 eetá rodeado do un tubo alelante 62, o l anal 

a lo ja  a l tubo de conexión 64* El tubo de conexión 64 

elrve para la  unión e le c trie a  de lo s dos contactos f i -  

4 5 5 * Jes de eáaquillo 55 y  65 lo s anales están unidos con las  

piezas de empalme 56 y  66 para la entrada y salida de la  

corriente.

El perno prolongado ¿e contacto 57 se dealiza  

con eu parte 60 en e l  eonteeto de eemuillo 67; e l  cual 

460* está unido con la  boma de empalme 68* Entre la  boma do



empalme 68 y la  pieza de empalme 66 está empalmada y

eléctricamente anida la resistencia 76 sabré ana placa 

aislada 69*

El interruptor funciona como sigue. En e l di-* 

465. bajo, e l  interruptor se encuentra en estado conectado. 

La corriente entra por la s  piezas de empalme 66 y 76 y 

la  nnlén e lé ctrica  tiene lugar por e l  tubo dé conexión 

64 a través de los contactos 55 y 65*

 ̂ .

Sí e l  interruptor es desconectado, e l  perno 

470* de contacto 57 es movido hacia abajo por e l aceionamlcn* 

to  59. Entre e l  tubo de conexión 64 y el contacto f i j o  

55 se t ir a  un arco dentro de la  cámara de extinción 53. 

pomo la cámara de extinción 53 ésta cerrada por todas 

partes, se produce un aumento de la  presión y a l  mismo 

475. tiempo tiene lagar un almacenamiento del medio de extin­

ción a presión. El arco contia&a ardiendo hasta que e l  

aislamiento 71 ha pasado junto a l  contacto de caequillo  

55 y la  punta 58 del perno de contacto ha alcanzado a l  

Contacto de caequillo 55. En Cate instante se establece 

480. una anión metálica por e l  perno de contacto 61 -  57 y 

60, a través de contacto de caequillo 67, hacia la  re­

sisten cia  70 en dirección a la pieza de empalme 6É. A 

causa de esta unión m etálica, queda pUenteado (cortocir- 

euitadó), entre é l tubo de cohexión 64 y e l contacto de 

485* casquilío 5 5 , a l arco que a l l í  arde, y por este puente 

se provoca su extinción. El medio extin tor producido y 

almacenado por e l arco permanece invariable en la  cáma­

ra de extinción 53 que está cerrada por todas partes.

A l proseguir 01 movimiento del perno de oon- 

490. tacto 57 se tira  un nuevo arco entre la  punta 58 del per-
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no do contacto y  61 eoñtaoto do caequillo 55 con in ter­

calación do la  roelatonóia 70, pues la  entrada de la  ca­

rpiente por e l contacto de empalme 56 tiene lugar a tr a ­

vés de la  resistencia 70, e l  contacto de caequillo 67,

495+ e l perno prolongado de contacto 60, e l  pomo de contac­

to  6 1 , de diámetro disminuido, ímtoia la  punta 58 del per­

no de contacto. Al tir a r  e l nuevo arco en la punta 58 del

perno da contacto, queda a l  miamo tiempo lib re la  abertu­

ra formada por e l contacto de eaaquillo 55 en la  cámara 

5 0 0 * de extinción 53. E l medio extintor a presión producido 

y almacenado por e l arco de gran energía, s a le  y extin­

gue con gran facilidad y  seguridad a l pequeño arco de 

poca energía, recientemente tirado*

E l perneare contacto 57 continúa moviéndose a la  

505. posición dibujada con línea do trazo interrumpido que 

ea la posición extrema*

Por la  diapoaición de una unión eléctrica  entra

las dea piezas ds empalmes o contacto a través de un tu­

bo de contacto que ceta dispuesto aislad o sobra a l perno 

510. móvil de contacto, mientras que para e l proceso ds extin  

eión la unión eléctrica  tiene lugar a través de una re­

siste n cia , se logra una ejecución s e n c illa  del interrup­

to r desde e l punto dé v is ta  ConstrUotito*

En 13gar del perno proloa&ado de conteoto 60  pue- 

515^ de elegirás también un cable para establcoer la  comuni­

cación con la  resistencia 70*

Como medio extintor puede emplearse especialmente 

gas en cualquier forma.

En la  figura 4 se representa e l  Invento en un in -  

520. terruptor con medio extintor líquido, habiendo elegido



l a  c o n s tru c c ió n  d&  in te r r u p to r  exacta^ en ra ig u a l  que en 

e l  in te r r u p to r  de la  f ig u r a  3*

En una cámara de e x t in c ió n  75  e s t á  d is p u e s to  e l  

co n ta cto  f i j o  76 con la  p ie z a  de empalme 7 7 . La cámara 

323# de e x t in c ió n  75 e s tá  rodeada p or una cám ara-alm acén 78 

p ara  e l  medio e x t in to r *  E l c o n ta c to  m ó v il 79 ea e l  con-* 

t r a e o n ta c to  para a l  c o n ta c to  de c a e q u i l lo  7 6 . E l co n ta c­

t o  m ó v il 79 e a tá  rodeado en una p a rte  de au lo n g itu d  por 

medio de un tubo a le la n t e  80, en e l  que se  a lo ja  un tubo 

<$30. de c o n ta c to  8 l .  E l tubo de co n ta c to  81  s i r v e  para e a ta -  

b le c e r  l a  unión e l é c t r i c a ,  con e l  in te r r u p to r  con ectad o , 

de lo a  doa co n ta cto s  da c a e q u il lo  76 y  82 que e s tá n  u n i­

dos oen la a  p la z a s  da empalma 77 y  83*

E l c o n ta c to  m óvil 79 a a tá  prolon gado fu e r a  d e l  

535# tubo de co n ta cto  81 por medio de la  punta 84 d e l  perno 

de c o n ta c to . La punta 84 d e l  perno de o o n ta cto  e s t á  s e ­

parada e lé c tr ic a m e n te  d e l  tubo de c o n ta c to  8 l p or medio 

de un a is la m ie n to  85. La d is t a n c ia  e n tr e  la  punta 84 d e l 

perno de c o n ta cto  y  e l  tubo de c o n ta c to  8 l ,  por medio d e l 

540. a is la m ie n to  8 5 , se ha m antenido ta n  pequeña que, a l  a b r i r  

e l  in t e r r u p t o r ,  ta n to  e l  tubo de o o n ta cto  8 l  como tam bién 

l a  punta 84 d e l perno de c o n ta c to  se d e s liz a n  en e l  con­

t a c t o  f i j o  de c a e q u i l lo .  E l o o n tacto  m ó v il 79e s t á  p ro lo n ­

gado h a c ia  a r r ib a  p o r l a  p ie z a  86 que se  d e s l iz a  en e l  

5 4 5 * c o n ta c tó  de c a e q u il lo  87+ E l o o n ta cto  de c a e q u il lo  87 e s ­

t á  empalmado por la  bom a 88 a l a  r e s is t e n c i a  89 que e s ­

t á  d is p u e s ta  a is la d a  p or l a  p la c a  90 y  l a  g u ia  91*

Como medio e x t i n t o r  en e s te  in te r r u p to r  ae ha 

e le g id o  un l íq u id o .  E l fun cion am ien to  empleando un medio 

550. e x t in t o r  gaseoso  no t ie n e  in f lu e n c ia  d e sfa v o ra b le#



XI interruptor función* como sigue: Al abrir

3 5 5 .

3 6 6 .

565 .

5 7 0 .

5 7 5 .

Cl interruptor, e l contactom Óvil 79 es movido 

árribé. Eñ éste movimiento, e l tnbo de contacto 81 se 

d esliza en é l  oóñtecto dé caequillo %  y lo  ábañdeha.

Al mismo tiempo'sigue é l  aislamiento y la punta 84 

^el perno dé contacto,de modo qué la  corriente fluye  

ahora por la  punta 84 deí perno dé ¿éñtaéto, e l perno 

dé contacto 79* e l  caaquiilo de cm tacto  §7 y ía  re sis­

tencia hacia la  pieza de empalme 8§^

P w  e l  movimiento del contacto móvil 7$ se co­

necta pues la  reaiaté&oia 8§ antea dé que se t ir e  un ar­

co. Al continuar é l  movimiento, la  punta Ó4 del pemo 

dé contacto se d esliza todavía uñ determinado lapso de 

tiempo en e l contacto de caequillo 76 hasta que lo  aban-
' - n s f - t .  :  *1^3 * - . . .  . . .  ' * :*- * *

doña entonces, éntre e l  contacto de caaquillo 86 y  la  

punta 84 del pemo de contaoto se tir a  un aroo con re- 

sisten eia intercalada, ge produce un aumento de la  prs- 

sien y  por la  salida del medio extintor a presión tiene 

lugar la  extinoien del aroo. El interruptor trabaja de
pp;''. - 1 '

modo oonecido como interruptor de camera apagachispas,

pero con intem alaoion de una resisten cia previamente de­

terminada para la  reducción de la  energía del arco. Si 

se quiere hacer trabajar a l  interruptor, según e l  inven- 

to , la  oamara de extinción ha de elegirse  con una pared 

fle x ib le  y la  disposición d e l pemo de contacto ha de 

preverse con arreglo a la figura 3*

580.

Para e l  interruptor,según el invento,es conve­

niente que e l  punto de interrupción para la  corriente 

no ae u tilio e  para la  eonexión. En la  figura 5 ae repre- 

aenta un interruptor según e l invento, con dos órganos



5 8 5 .

5 9 0 .

5 9 5 .

6oo.

605.

610.
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de con exió n , u t i l iz a n d o  uno de lo a  órganos solam ente 

para in te rru m p ir  l a  c o r r ie n t e ,  m ie n tra s  que e l  o tro  so ­

l o  s ir v e  para l a  co n e x ió n .

En l a  f ig u r a  5 e s t a  re p re se n ta d o  e l  in te r r u p to r  

en esta d o  co n e cta d o . Para poder r e p r e s e n ta r  gráficam en ­

te  e l  fun cion am ien to  d e l  in v e n to , se  ha e le g id o  por ejem ­

p lo ,  un in te r r u p to r  con medio e x t in t o r  g a s e o s o . En un in  

t e r r u p to r  con medio e x t in t o r  gaseoso  t ie n e  p a r t ic u la r  im 

p ó rta n e ia  que a l  c o n e c ta r  no pueda t i r a r s e  arco  alguno 

en e l  punto de in te r r u p c ió n .

En un b a s t id o r  l o l  se ha montado e l  in te r r u p to r  

cob re lo s  a is la d o r e s  1 0 2 , 2,03 Y I0 4 . E l punto de i n t e ­

rru p c ió n  para lo s  a rc o s  t ie n e  lu g a r  p o r l a  cámara de ex ­

t in c ió n  105  que e s t á  f i j a d a  sobre e l  a is la d o r  1 0 2 . E l 

punto de conexión con sta  de une c u c h i l la  de c o n ta c to  120 

con lo s  c o n tra c o n ta c to s  130 y  1 3 1 .

E l perno de c o n ta c to  107  para l a  cámara da e x ­

t in c ió n  105  e s  se r v id o  por a l  accio n am ien to  1 0 6 . E ntre 

lo s  a is la d o r e s  103 y  104 e s t á  d is p u e s ta  l a  g u ía  para e l  

perno de c o n ta c to  1 0 7 . La gu ía  108  e s t á  formada p o r una 

p ie z a  a is la n t e  109 la  c u a l ea so p o rtad a  p o r  lo s  a is la d o ­

r e s  103 y  I0 4 . so b re  la  p ie z a  a is la n t e  109 e s tá  s u je t o  

sobre m a te r ia l  con d u ctor e l  punto de con exión  1 2 0 . E l 

acclon am ien toe 106 para e l  perno de c o n ta c to  107 e a tá  

en com unicación con d  e j e  de accion am ien to  110 , sobre 

e l  c u a l e s tá  p r e v is to  e l  e j e  de le v a s  1 1 1  con l s  le v a  

1 1 2 . Además, e s tá  d is p u e s to  tam bién e l  b razo  de p alan ca  

1 13  en e l  que ee en cu en tra  e l  m uelle  de t r a c c ió n  I I 4  y  

e l  d i s p o s i t iv o  de empuje 11$ . La le v a  112  a c tú a  sobre 

un tr in q u e te  116  que as en cu en tra  som etido a l a  te n s ió n



de un m u e lle , estand o e s te  tr in q u e te  en com unicación con 

e l  d ie c o  de muescas 1 1 7 . E l d iscC  ds muescas 117 e s ta  su 

je t o  en e l  e je  secu n d arlo  118  en e l  que adaméa ae sncuejo. 

t r a  e l  brazo  de accion am ien to  119  con la  b a rra  de eagnije 

615* 124 para e l  punto de con exión  120, a a í  como e l  p i t ó t e

13 1  del b razo  1 2 1 , e l  c u a l p iv o te  e s té  en com unicación 

con e l  d ia p o a it iv o  de empuje 1 1 5 * Además e s t é  tam bién 

d is p u e s to  e l  brazo  de p a lan ca  122 en e l  e u a l va a u je to  e l  

m u elle  de t r a c c ió n  1 1 4 .  E l tope 123  l im it a  e l  g ir o  d e l  

620 .  e j e  secu n d arlo  1 1 8 . E l  empalme de l a  c o r r ie n te  t ie n e  l u ­

g a r  en l a s  grap as 12$ y  1 2 6 . E l carao  de la  c o r r ie n te  se 

v e r i f i c a  a t r a v é s  de la  p ie z a  de con exió n  120, e l  co n tac­

t o  de f r i c c i ó n  127 aobre e l  perno de c o n ta c to  107 con su 

c o n ta c to  de c a e q u il lo  128 h a c ia  e l  empalme de c o r r ie n te  

625. 126 o v ic e v e r s a .

A l d e sco n e cta r  e l  in t e r r u p to r , e l  e je  de a c c io ­

nam iento 100 ea a tr a íd o  h a c ia  a r r ib a  p or medio d e l  m uelle 

1 1 4 ,  de modo que, por medio de la  p a la n ca  de accionam ien­

t o  I0 6 , e l  perno de c o n ta c to  107 separado de au ecm- 

630. t a c t o  128 y ae e a ta b le c e  un arco  e n tre  e l  perno de con­

t a c t o  107  y  e l  co n ta c to  de c a e q u il lo  1284 En su  p a rta  su 

p e r io r ,  e l  perno de c o n ta c to  107 posee un c a e q u il lo  a i s ­

la n t e  12 7 , de modo que e l  arco  ee e s t i r a d o  la r g o  d en tro  

de l a  cémara 10 5, produciéndose un aumento de l a  p re s ió n  

635. en l a  cémara que e a ta  cerra d a  por to d as p a r te a . Cuando

a l  perno de c o n ta c to  107 ha r e c o r r id o  un determ inado t r a ­

y e c t o ,  e s t e  arco  ea puénteado y  e x t in g u id o  en l a  cémara 

10 5 p or medio de l a  cabeza 129 d e l  perno de c o n ta c to . 

P ro s ig u ie n d o  e l  m ovim iento d e l  perno de c o n ta c to  1 0 7 #por 

640+ l a  cab eza  129 y  e l  c o n ta c to  de c a e q u i l lo  128 se t i r a  un

i
4
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nuevo a te o  y  a l  mismo tiem po ae d e ja  l i b r e  l a  a b o rta ra  

de s a l id a  de la  cámara 1 0 5 * E l medio e x t i n t o r  alm acena­

do a p re s ió n  muy e le v a d a  s a le  y  e x tin g u e  a l  a rc o  an tea 

de que e l  perno de o o n tacto  haya abandonado a la  cámara 

645. de e x t in c ió n .

E l  perno dé co n ta c to  107  *a movido to d a v ía  

más h a c ia  a b a jo  por medio d e l accion am ien to  106 y  pasa 

fin a lm e n te  p or l a  p o s ic ió n  a* A l a lc a n z a r  e s ta  p o s ic ió n  

e l  d i s p o s i t iv o  de empuje 11$  comienza a a o tu a r  sobre e l  

650* b ra zo  de p a lan ca  1 2 1 , de modo que ae hace g ir a r  a l  e je  

118  y  e l  co n ta c to  dé c u c h i l la  120 i n i c i a  su m ovim iento 

de d e sco n e x ió n . Antea de que e l  accion am ien to  p ara  e l  

perno de co n ta cto  107 l le g u e  a su p o s ic ió n  f i n a l ,  e l  

c o n ta c to  dé c u c h i l la  120 ha s id o  sacado de au con tra* 

655# o o n ta cto  130 y ae en cu en tra  en la  p o s ic ió n  132 d ib u jad a  

cón l i n e z  da tr a z o  in terrum pid o*

En la  p o s ic ió n  B d e l  accio n am ien to  de cone­

x ió n  I0 6 , l a  d is p o s ic ió n  de mando para lo a  dos órganoa 

de con exión  se en cu en tra  en l a  p o s ic ió n  rep re sen ta d a  en 

669. l a  f ig u r a  6* E l t r in q u e te  116  ha enganchado en e l  d is c o  

de muescas 1 17  Y *1 e je  l i ó  queda f i j o  por e l  b lo q u e o . 

La d is p o s ic ió n  de mando e s tá  d is p u e s ta  para e l  movlmien 

t o  de co n exió n .

En e l  m ovim iento de co n exió n , e l  perno de 

665. c o n ta c to  107 es movido p e r  e l  g ir o  d e l  e j e  dé a cc io n a ­

m iento 110  en d ir e c c ió n  a la  cámara de e x t in c ió n  195  y  

a l  mismo tiem po e l  m uelle  H 4  se te n s a  p or e l  b ra zo  de 

p a la n ca  1 1 3 . En e s te  m ovim iento e l  d ia p o a it iv o  de empu­

je  1 1 5  v u e lv e  a  se p a ra rse  d e l  p iv o te  131 d e l  brazo de 

670* p a lan ca  1 2 1 , p uesto  que e l  e je  118  e s tá  im pedido en su



675 -

68o*

685.

690.

695.

700.

g ir e  por medio d e l t r in q u e te  1 1 6 .  B ata  p o s ic ió n  f i j e  

d e l  a je  118  aa m antiene h aata  que l a  cab eza  129 6 *1 

perno d e  c o n ta c to  y  e l  c a e q u il lo  a le la n t e  127 hayan 

paaado por e l  co n ta cto  de c a e q u il lo  128 y  e l  perno de 

c o n ta c to  107 e n tr e  d e n tro  d e l campo de acciÓ É d e l  con­

t a c t o  de c a e q u il lo  128+ B ata p o s ic ió n  e s t á  re p re s e n ta -  

da por l a  l in e a  C de t r a z o  in terru m p id o , en l a  que l a  

le v a  112  comienza a le v a n ta r  e l  t r in q u e te  1 1 6 . C o n ti­

nuando e l  movimiento d e l perno de o o n ta cto  107 en au 

p o s ic ió n  f i n a l ,  e l  e j e  118  e s  desenganchado d e l  t r i n ­

quete 116  por medio d e l d is c o  de m uescas 1 1 7 * A causa 

de e s te  desenganche e l  e je  queda l i b r e ,  y  por medio d e l 

m uelle  te n so  114  e s  t ir a d o  h a c ia  a b a jo  e l  b razo  d e  pa­

la n ca  122 h aata  que en cu en tre  una d e te n c ió n  en e l  tope 

123* A causa de e s te  g i r o  rá p id o , e l  miembro de cone­

x ió n  120 e s  conectado con gran fu e rza  y v e lo c id a d  por 

medio de ña b a rra  de empuje 124  y  d e l  b ra zo  de palan ca 

1 1 9 *

Por e l  mando au tom ático  de lo e  dos órganos de 

co n e x ió n , de lo s  c u a le s  uno de lo s  miembros s i r v e  s o la ­

mente para in te rru m p ir  l a  c o r r ie n te  m ie n tra s  que e l  

o tr o  se  emplea únicam ente para l a  con exió n , a l  conec­

t a r  jamás puede t i r a r s e  un a rco  en e l  punto de in te r r u p ­

c ió n  para la  e n tin c ió n  d e l  a r c o .

Por l a  co n stru cc ió n  con ju n ta  de l o s  dos ó rga­

nos de con exión  en un b a s t id o r  formando un in te r r u p to r  

se c re a  una e je c u c ió n  c o n s tr u c t iv a  s e n c i l l a .  E l in v e n to  

puede a p l ic a r s e  a todos lo s  t lp o a  de ln ta rK p to re s*  Ade­

más e s te  mando puede em plearse tam bián en in te r r u p to r e s  

an lo a  que lo s  miembros de con exión  e s tá n  oonectadoe en



705.

7 10 .

715*

720.

7 2 5 *

730 .

p a r a le lo .
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P era  e l  accion am ien to  de lo a  Aoa a je a  pueden 

d iap o n erse  sendas fu e r z a s  m o trice s  (m u elle , m o to r ,e tc .)*

-  N O T A  -

Habiendo ya d e s c r i t o  am pliamente l a  n a tu ra le z a  

d e l  in v e n tó , a s i  como la  manera de l l e v a r l o  a cabo en 

l a  p r a c t ic a ,  se hace c o n s ta r  que lo s  p erfecc io n a m ie n to s

a n terio rm e n te  d e s c r it o s  son s u s c e p t ib le s  de l ig e r a s  mo- 

d i f ic a c lo n e s  de d e t a l l e ,  sin gue p or e l l o  se a l t e r é  e l  

p r in c ip io  fundam ental d e l  in v e n to , s ien d o  lo  que cons­

t i t u y e  l a  e se n c ia  d e l mismo, y  por lo  que se s o l i c i t a  

P a ten te  de In ven ción  por v e in te  años en España: "P e r­

fe cc io n a m ie n to s  en in te r r u p to r e s  con e x t in c ió n  d e l a r ­

co por una c o r r ie n te  de un m edie e x t i n t o r  a p re s ió n  p ro ­

d u cid a  por e l  mismo a r c o " ;  c a r a c te r iz á n d o s e  por l o  s i ­

g u ie n te  :

1 * -  P e rfe cc io n a m ie n to s  en in te r r u p to r e s  con 

e x t in c ió n  d e l  aro o  por una c o r r ie n te  de un medio e x t in ­

t o r  a  p re s ió n  producida por e l  mismo a r c o , con alm acena­

m iento d e l  medio e x t in t o r  a p re s ió n  en una cámara c e r r a ­

d a , c a r a c te r iz a d o  porque un a rco  es e x t in g u id o  p or medio 

de puente ( c o r to c ir c u ita d o )  cuando e l  mismo ha producido 

e l  medio e x t in t o r  a p r e s ió n  n e c e s a r io  para e l  p roceso  de 

e x t in c ió n *

2 " -  P e rfe ccio n a m ie n to s en  in te r r u p to r e s  con 

e x t in c ió n  d e l  a rc o  por una c o r r ie n te  de un medio e x t in ­

t o r  a p re s ió n  prod ucida por e l  mismo a r c o , según lo  esp e­

c i f ic a d o  en la  r e iv in d ic a c ió n  1 ,  c a r a c te r iz a d o s  porque 

e l  medio e x t in t o r  a p re s ió n  no puede s a l i r  de la  cámara 

h a s ta  que e l  arco  p ro d u cto r de la  p re s ió n  haya s id o  e x -
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t in g u id o  por medio de puente ( c o r to e ir c u ita d o )  y  en l a  

a b e rtu ra  de s a l id a  ee haya p rod ucido un nuevo arco^ dea 

tin a d o  a l  p roceso  de e x tin c ió n *

3 * -  P e rfe cc io n a m ie n to s  en in te r r u p to r e s  con

e x t in c ió n  d e l  arco  por una o o r r ié n te  de un medio e x t in ­

t o r  a p re s ió n  producida p or e l  mismo a r c o ,  según lo  e s ­

p e c i f ic a d o  en la s  r e iv in d ic a c io n e s  1  y  2, c a r a c t e r iz a ­

dos porque e l  a rc o  p rod u cto r de la  p re s ió n  in tro d u cid o  

d e n tro  de la  cámara de p re s ió n  por e l  perno de co n ta c to

arde en una p a rte  d e l  perno de c o n ta c to  que e s t a  a l e j a ­

da de l a  punta de d ich o  p ern o , la  c u a l p a rte  e s tá  se p a ­

rad a  e lé c tr ic a m e n te  de la  punta d e l perno de co n ta cto  

por medio de un a is la m ie n to .

4 * -  P e rfe cc io n a m ie n to s  en in te r r u p to r e s  con 

e x t in c ió n  d é l  a r c o  por una c o r r ie n te  de un medio e x t in ­

t o r  a p re s ió n  producida por é l  mismo a r c o , según l o  e s ­

p e c if ic a d o  én la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 - 3 ,  c a r a c te r iz a d o s  

porque con una lo n g itu d  determ inada d e l  a r c o  p rod uctor 

de l a  p re s ió n  t ir a d o  d e n tro  de la  cám ara, e s te  arco  se 

s a lv a  por medio de puente ( c o r to e ir c u ita d o )  p o r l a  pun­

t a  d e l  perno de c o n ta c to , prod uciéndose con e l l o  la  ex­

t in c ió n  d e l  mismo.

5 * -  P e rfe cc io n a m ie n to s sn  in te r r u p to r e s  con 

e x t in c ió n  d e í arco  por una c o r r ie n te  de un medio e x t in ­

t o r  a p r e s ió n  producida por e l  mismo a r c o , según lo  ee-* 

p e c if ic a d o  en la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 - 4 ,  c a r a c te r iz a d o s  

porque la  punta d e l perno d e co n ta c to  e s té  unida e l é c ­

trica m en te  con e l  perno de co n ta cto  y  una p a rte  d e te r ­

minada de d ich a  punta e s ta  rodeada por una p ie z a  a is la n ­

t e  que c ié r r e  a l a  a b e r tu ra  de s a l id a  duran te e l  la p s o
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de tietapo en que e l  a rco  prod ucto? de p re s ió n  es in t r o ­

ducid o en l a  cámara de p re s ió n *

6* -  P e rfe cc io n a m ie n to s en  in te r r u p to r e s  con 

e x t in c ió n  d e l  a rco  por una c o r r ie n te  &e un medio e x t in ­

to r  a p re s ió n  producida por e l  mismo a r c o , según lo  e s ­

p e c if ic a d o  en la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 - 5 ,  c a r a c te r iz a d o s  

porque daspuás d e l p u e n te a d o d e l aroo e x tin g u id o  en la  

cámara de p re s ió n , se  t i r a  un nuevo a r c o  por l a  punta 

d e l  perno de co n ta cto  en la  a b e rtu ra  de s a l id a  en l a  

cámara de p re s ió n  y sim ultáneam ente se d e ja  l i b r e  l a  

a b e r tu ra  de s a l i d a ,  de modo que e l  nuevo a rc o  es e x t i n ­

gu ido  p or e l  medio e x t in t o r  qué f lu y e  de la  cámara de 

p r e s ió n .

7 * -  P e rfe cc io n a m ie n to s  en in te r r u p to r e s  con 

e x t in c ió n  d e l  a rco  por una c o r r ie n te  de un medio e x t in ­

t o r  a  p r e s ió n  producida por e l  mismo a rco ,se g ú n  lo  e s ­

p e c if ic a d o  en la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 - 6 ,  c a r a c te r iz a d o s  

porque e n tre  la  punta d e l perno de c o n ta c to  y e l  perno 

e s tá  d is p u e s ta  una r e s i s t e n c i a .

8* -  P e rfe cc io n a m ie n to s en in te r r u p to r e s  con 

e x t in c ió n  d e l arco  por una c o r r ie n te  de un medio e x t i n ­

t o r  a p re s ió n  producida p or s i  mismo a rc o , segón l o  e s ­

p e c if ic a d o  en la s  r e iv in d ic a c ió n  1 - 7 ,  c a r a c te r iz a d o s  

porque l a  puhta d e l perno de c o n ta c to  term ina d e n tr o  de 

l a  p ie z a  a is la n t e  que l a  en vu elve y  por e s ta  cau sa  no 

s o b r e s a le  au punta de l a  p ie z a  a i s l a n t e .

9c -  p e rfe cc io n a m ie n to s  en  in te r r u p to r e s  con 

e x t in c ió n  d e l  a rc o  por una c o r r ie n te  de un medio e x t in ­

t o r  a  p re s ió n  producida p or e l  mismo a r c o , según lo  e s ­

p e c if ic a d o  en la s  r e iv in d ic a c ió n  1 - 8 ,  c a r a c te r iz a d o s
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porque en la  cámara ds e x t in c ió n  va d is p u e s to  un émbolo 

que e s t a  som etido a  la  p re s ió n  de un m uelle  y  que s ir v e  

para e l  sumehto d e l alm acenam iento a p re s ió n  d e l  medio 

e x t in t o r  con sim ultán eo  aumento d e l  volum en.

10* -  P e rfe cc io n a m ie n to s  en in te r r u p to r e s  con 

e x t in c ió n  d e l  a rc o  p or una c o r r ie n te  de un medio e x t in ­

t o r  a p re s ió n  prod ucida por e l  mismo a r c o ,  según l o  e s ­

p e c if ic a d o  en l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 - 9 ,  c a r a c te r iz a d o s  

porque en una o dos cám aras sn com unicación mutua van 

d is p u e s to s  dos puntos de in te r r u p c ió n , h a llá n d o se  e l  

punto de in te r r u p c ió n  p rod u cto r de la  p re s ió n  en una Cs 

mara de p re s ió n  y  alm acenam iento, m ie n tra s  q#e e l  punto 

de in te r r u p c ió n  d e stin a d o  a la  e x t in c ió n  e s t á  p r e v is t o  

eh l a  cámara de e x t in c ió n *

1 1 * -  P e rfe ccio n a m ie n to s en in te r r u p to r e s  con 

e x t in c ió n  d e l  a rco  por una c o r r ie n te  de un medio e x t in ­

t o r  a  p re s ió n  producida por s i  mismo a r c o ,  aagún lo  s a ­

p o n ific a d o  en la  r e iv in d ic a c ió n  l o ,  c a r a c te r iz a d o s  p or­

que uno de lo s  puntos da in te r r u p c ió n  s o lo  s ir v a  para 

c o n s c ta r  y  t i r a r  s i  a rc o  p ro d u cto r de la  p resió n ,m ien ­

t r a s  que p o r medio d e l o tr o  punto de in te r r u p c ió n  se 

e x tin g u e  por puenteado e l  a rco  p ro d u cto r de l a  p re s ió n  

y se t i r a  un nuevo a rc o  en e s t e  punto de in te r r u p c ió n  

(punto de e x t in c ió n ) , a r c o  que es e x tin g u id o  por e l  me­

d io  e x t in t o r  a p rea ió n  que s a le  de la  cámara de p re s ió n *  

1 2 * -  P e rfe cc io n a m ie n to s  en in te r r u p to r e s  con 

e x t in c ió n  d e l a rco  por una c o r r ie n te  de Un medio e x t in ­

t o r  a  p re s ió n  producida pop e l  mismo a r c o , según l o  es­

p e c if ic a d o  en la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 0 - 1 1 ,  c a r a c t e r iz a ­

doa porque lo s  dos puntos de in te r r u p c ió n  están  c o c e o -



tados en parálelo y e l paso de la  corriente, con in te­

rruptor conectado, tiene lugar Bolamente por e l panto 

de interrupción productor de la presión, mientrae que 

entre e l otrempunto de interrupción (punto de extinción) 

está dispuesto un aislamiento entre lo s contactos^ e l  

cual inpide la  unión s ló c trle a .

13* -  Perfeccionamientos en interruptores con 

extinción deí arco por una corriente de un medio extin­

to r a presión producida por e l  mismo arco, según lo  es- 

pecificado en las reivindicaciones 10-12, caracteriza­

dos porque en e l  movimiento de desconexión e l aislamien­

to  es alejado en e l  punto de extinción y los contactos 

se unen elásticamente cuando Mí e l  punto de interrupción 

produotor de la  presión as ha tirado un arco de longitud 

determinada.

14* -  Perfeccionamientos en interruptores con 

extinción del arco por una Corriente de un medio extin­

tor a presión producida por el mismo arco, según lo  es­

pecificado en las rsiVindicaciones 10-13, cáiucterlzados 

porque s i  aislamiento de lo s contactes en s i punto de 

extinción se efectúa por medio de un tubo alelante e l  

eual cubre uña parte de la  longitud del perno de contac­

to , de modo que solo queda libre la  cabeza de contacto.

15! -  Perfeccionamientos en interruptores con 

extinción del arco por una corriente de un medio extin­

to r a p a sió n  producida por el mismo arco, según lo  es­

pecificado en las reivindicaciones 10-14, caracteriza­

dos porque la  cabeza del perno de contacto del punto de 

extinción se encuentra, en estado conectado, a una d is­

tancia determinada del contracontacto.
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1.6 * -  P e rfe cc io n a m ie n to s  en in te r r u p to r e s  con 

e x t in c ió n  d e l  arco  por una c o r r ie n te  de un medio e x t in ­

t o r  e  p re s ió n  producida por e l  miamo a r c o ,  según lo  e s­

p e c if ic a d o  en l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 0 -1 $ , c a r a c t e r iz a ­

dos porque en e l  p em o de co n ta cto  en e l  punto de e x t in ­

c ió n  e s t é  d isp u e sta  una r e s is t e n c i a  y  porque e l  perno 

de c o n ta c to  co n sta  p a rcia lm en te  de m a te r ia l  de r e s is t e n ­

c ia  re s p e ctiv a m e n te .

17 * ** P e rfe cc io n a m ie n to s en in te r r u p to r e s  con 

e x t in c ió n  d s l  a rcó  por una c o r r ie n te  d s un medio e x t in ­

t o r  a  p re s ió n  producida por e l  mismo a r c o ,  según lo  e a -  

p e c i f ic a d o  en la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 0 -1 6 , c a r a c t e r iz a ­

dos porque lo a  dos p om os de c o n ta c tó  d e  l o s  dos puntos 

de in te r r u p c ió n  está n  so p o rtad o s e lá s tic a m e n te  en une 

t r a v i e s a  y  van unidos e lé c tr ic a m e n te  eon l a  acom etida 

e l é c t r i c a  co n stru id a  como a ccio n a m ien to .

l8 * -  P e rfe cc io n a m ie n to s  en  in te r r u p to r e a  con 

e x t in c ió n  d e l  a rco  por una c o r r ie n te  de un medio e x t in ­

t o r  a  p r e s ió n  producida por e l  míeme a rc o , según l o  e s­

p e c if ic a d o  en la s  r e iv in d ic a c io n e s  10 -17* c a r a c t e r iz a ­

dos porque por medio de dos ran u ras y  una p l a n t i l l a  r e s -  

p e ctiv a m e n te , ta n to  lo s  pernos de c o n ta c to  como tam bién 

l a  t r a v i e s a  pusden s e r  gu iad os en e l  m ovim iento d e cone­

x ió n  y  d escon exió n  y  m antenidos en una p o s ic ió n  d e te r ­

minada .

1 9 * -  P e rfe cc io n a m ie n to s  en in te r r u p to r e s  con 

e x t in c ió n  d*el arco  por una c o r r ie n te  de un medio e x t i n ­

t o r  a  p re a ló n  prodncida p er e l  mismo a r c o , según lo  e s­

p e c if ic a d o  en la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 0 -18 , c a r a c te r iz a d o s  

porque en e l  movimiento de con exión , prim eram ente a le a n -
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za su  co n trao o n tacto  sím pem e As c o n ta s te  A s i  punto de 

in te r r u p c ió n  p rod u ctor de í a  p re s ió n  y  en ton ces e l  p e r­

no de c o n ta c to  d e l o tro  punto de in te r r u p c ió n  (punto de 

e x t in c ió n )  to c a  co n tra  su c o n tra c o n ta c to  y  pasa sobre 

885. ó l  h a sta  a lc a n z a r  su p o s ic ió n  f i n a l .

20* -  P e rfe cc io n a m ie n to s  en in te r r u p to r e s  con 

e x t in c ió n  d e l a rc o  por una c o r r ie n te  de un medio e x t in ­

t o r  a p re s ió n  producida por e l  mismo a r c o ,  según lo  e s ­

p e c if ic a d o  en la s  r e iv in d ic a c io n e s  16 -19 *  c a r a c t e r iz a -  

890* dos porque en e l  m ovim iento de d escon exión  t ie n e  prim e­

ram ente lu g a r  la  se p a ra ció n  d e l punto de in te rru p c ió n  

p ro d u cto r de la  p r e s ió n , m ien tras qus sn s i  o tro  punto 

de in te r r u p c ió n  lo s  c o n ta c to s  no as unen y  se  separan 

h a s ta  que una lo n g itu d  determ inada d e l  perno a is la d o  

895* de c o n ta c to  ha pasado por s i  punto de in te r r u p c ió n .

21 * -  P e rfe cc io n a m ie n to s sn  in te r r u p to r e s  con 

e x t in c ió n  d e l  a rc o  p or una c o r r ie n te  de un medio e x t in ­

t o r  a p re s ió n  prod ucida por s i  mismo a r c o , según lo  e s ­

p e c if ic a d o  Sn la s .r e iv in d ic a c io n e s  10 -20 , c a r a c te r iz a d o s  

900. porque en e l  punto de e x t in c ió n  l a  lo n g itu d  de d e s l iz a ­

m iento sobre e l  a is la m ie n to  h a sta  l a  cab eza  d e l perno 

de c o n ta c to  se ha determ inado en fu n c ió n  de la  e le g id a  

d u ra ció n  d e l  a rco  p ro d u cto r de la  p re sió n *

2 2 * -  P e rfe cc io n a m ie n to s  en in te r r u p to r e s  con 

905+ e x t in c ió n  d e l  a rco  por una c o r r ie n te  de un medio e x t in ­

t o r  a p re s ió n  producida por e l  mismo a r c o , según l o  e s ­

p e c if ic a d o  sn la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 - 1 0 , c a r a c te r iz a d o s  

porque e n tre  lo s  dos c o n ta c to s  de empalme l a  unión e l é c ­

t r i c a  y e l  e s tira d o  d e l a rco  p rod u cto r de la  p re s ió n  t i e  

9 10 . ne lu g a r  por medio de u n t a r t e  oonductora l a  cu a l e s tá



i 85702
dispuesta aislada aobre a l  pemo móvil da contacto,mi en­

tras que para é l  proceso da extineión la  anión eléctrica  

as v e r ific a  a través del pernó móvil dé contacto que es­

tá  unido con una pieza de empalme a través de una roéis-* 

915* tencia n Otro dispositivo para la  lim itación de la  ener­

gía#

23" -  Perfeccionamientos en interruptores con 

extinción del afeo por una corriente de un medio extin­

tor a presión producida por el mismo arco, según lo es- 

920. peelfieadó en la reivindicación 2 2 , caracterizados por* 

que la parte conductora que se encuentra sobre e l  con­

tacto  móvil está construida como tubo da contacto y su 

longitud está determinada por la  distancia de lo s con­

tactos da cosquillo entre s í ,

9 5̂ ' 24* -  Perfeccionamientos en interruptores con

extinción del arco por una corriente dé un medio extin­

tor a presión producida por e l mismo arco, según lo es­

pecificado en las reivlndieaciónes 22-23. caraoterizados 

porque la  punta del pemo del contacto móvil catá sepa- 

9 3 0 . rada eléctricamente del tubo de contacto por medio de 

ún aislamiento y sobresale dé dicho tubo.

-  Perfeccionamientos en interruptores con 

extinción dei arco por una corriente de un medio extin ­

to r a presión producida por e l  mismo arcó, según lo  ea- 

9 5 5 * pacificado en las reivindicaciones 22-24, caracterizados 

porque la  punta del perno de contacto está alejada del 

tubo de Contacto por medió de un aislamiento en t a l  am­

p litu d , que primeramente se tir a  un arco dentro de la  

cámara de extinción entre e l  tUbó dé contacto y e l con- 

940* tacto  f i j o ,  alendo puenteadó éste arco por la  punta del
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perno de c o n ta c tó  aón I n te r c a la c ió n  de ana r e a ia t e n c ia .

26" -  P e^ fscción am ibd tos en in te r r ú p td r e a  con 

e x t in c ió n  d é í a rc o  por ana eb rT ie n té  da un medio e x t in ­

t o r  a p ro a ió n  producida p or e l  mismó a r c o ,  según lo  e s ­

p e c if ic a d o  eR la s  ^ itr in d io á c io n e s  22-2$, c a r a c t e r iz a ­

dos porque i a  d is t a n c ia  e n tre  la  punta d e l  perno de con­

t a c t o  y  e l  tdbO dé c o n ta c to  se m antiene ta n  pequeña que, 

a l  se p a ra r  lo s  '¿ ¿ in ta cto , ta n to  e l  tubo de c o n ta c to  como 

l a  punta d e l péRRó de c o n ta c tó  sé d e s liz a n  én e l  co n ta c­

tó  f i j o ,  de móáó qué la  r e s is t e n c i a  ee co n e cta  a n tes  de 

qué s e  t i r e  uR'ar^Ó p or l a  punta ¿tél perno de c o n ta c to .

2 7 * * P é rfé cc ió a á m íé ñ tó s  #n in te r r u p to r e s  con 

e x t in c ió n  d é i a rco  póT una bórriéa^ #  de un medio e x t i n ­

t o r  a p re s ió n  producida por é l  miSÉo a r c o , según lo  e s ­

p e c if ic a d o  en l&a r e íV in a lc a c io ü é é  22^26^ c a r a c t e r iz a ­

dos perqué la  punta d e l  perno ¿de ó b n ta cto  posee una lo n ­

g itu d  determ inada y  s é  d e s l iz a  durante un determ inado
. . . ,, diSM. '
la p s o  de tiem po en e l  c o n ta c to  de c a e q u il lo  con r e s i s ­

te n c ia  in t e r c a la d a . ^

28" -  P erfece io n am ien to e  en in te r r u p to r e s
, A .'-*c e n i  o. 5 $ X' ?. = ̂  ^

con e x t in c ió n  d e l a rc ó  por una c o r r ie n te  de un medio ex -

t i n t o r  a p re s ió n  p rod ucida por e l  mismo a r c o , según lo

un o

S'/gU!. es-
e s p e c i f ic a d o  en l a s  ic iv in d ic a e io n e s  22-27, o a r a c t e r i-

zados porque e l  co n ta c to  m óvil e s ta  prolongado por e l
jí'áUn ; - * *-.  ̂  ̂ le. " *

la d o  opuesto  a  la  punta d e l perno de c o n ta c to  y  ae d es­

l i z a  en*un co n ta cto  en é l  que e s t á  empalmada la  r e s l e -
^  . :r r  .. ,, ,  - r r u p Y . r , , - '  ,  V i  ...' i' . ; ............'
t e n c ia .

2 9 " -  P e rfe cc io n a m ie n to s  en in te r r u p to r e s  con

.. n?.

e x t in c ió n  d e l  a rco  por una c o r r ie n te  de un medio e x t in ­

t o r  a producida por e l  mismo a rc o , ssgún lo  e s -
- t- . - í . -  . - ; ^ - 4  ,  '
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p a c i f ic a d o  en la s  r e iv in d ic a c io n e s  22*28, c a r a c te r iz a d o s  

porque l a  r e s i s t e n c i a ,  por su  o tro  extrem o, e s tá  unida 

e lé c tr ic a m e n te  con un c o n ta c to  d e  empalme.

303 -  p erfe cc io n a m ie n to s  en in te r r u p to r e s  con 

e x t in c ió n  d e l  aroo por una c o r r ie n te  de un medio e x t in ­

t o r  a p re s ió n  producida por e l  mismo a r c o ,  según lo  e s ­

p e c if ic a d o  en la s  r e iv in d ic a c io n e s  22*29* c a r a c t e r iz a ­

dos porque en lu g a r  de l a  p ro lo n g a ció n  d e l  co n ta cto  mó­

v i l  se  ha p r e v is to  un ca b le  que e s ta b le c e  la  unión en­

t r e  e l  c o n ta c to  m óvil y  l a  r e s i s t e n c i a .

3 1 * -  P e rfe cc io n a m ie n to s  en in te r r u p to r e s  oón 

e x t in c ió n  d e í  aroo por una c o r r ie n te  de un medio e x t in *  

t o r  a p re s ió n  prod ucida por e l  mismo a ro o , según lo  e s ­

p e c if ic a d o  en la a  r e iv in d ic a c io n e s  22*30, c a r a c t e r iz a ­

dos porque en lu g a r  de l a  r e s is t e n c i a  se  ha d isp u e sto  

un d i s p o s i t iv o ,  como r e a c t a n c ia ,  bobina de r e a c c ió n  o 

s im i la r e s ,  que durante e l  p ro ce so  d e  e x t in c ió n ,  d ism i­

nuye y  l im it a  la  e n e rg ía  e l é c t r i c a  que f lu y e  a t r a v é s  

d e l  in t e r r u p t o r .

323 -  p e rfe cc io n a m ie n to s  en in te r r u p to r e s  con 

e x t in c ió n  d e l a rco  por una c o r r ie n te  de un medio e x t in ­

t o r  a p re s ió n  prod ucida p o r e l  mismo a r c o , según l o  e s ­

p e c i f ic a d o  en la s  r e iv in d ic a c io n e s  2 2 -3 1 , c a r a c t e r iz a *  

dos porque e l  d is p o s i t iv o  e l é c t r i c o  para l a  d ism inución 

de l a  e n e rg ía  ( r e s is t e n c ia ,  bobina de re a c o ió n  o s im i la ­

r e s )  s s tá  d isp u e sto  fu e r a  d e l  in te r r u p to r  y  va unido con 

e l  mismo por medio de con d u cto res e l é c t r i c o s .

333 -  P e rfe ccio n a m ie n to s en in te r r u p to r e s  con 

e x t in c ió n  d e l  arco  por una c o r r ie n te  de un medio e x t i n ­

t o r  a p re s ió n  producida p o r e l  mismo a r c o , son dos miera-
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Broa de co n exió n , según l o  e s p e c if ic a d o  en la s  r e i v i n ­

d ic a c io n e s  l - l o  y  22-32, c a r a c te r iz a d o s  porque lo a  á r ­

ganos de conexión  s e tv id o s  p o r m edie d e  un age de a c c io ­

namiento y  un e je  secu n d a rio  e stá n  en com unicación mútua 

por medio de un tr in q u e te  y  un d i s p o s i t iv o  de empuje, 

provocando e l  tr in q u e te  mandado por e l  e je  de a c c io n a ­

m iento l a  l ib e r t a d  o e l  b loqueo d e l e j e  secu n d ario ,m ien ­

t r a s  que e l  d is p o s i t iv o  de empuje so p o rta d o  a r t ic u la d a ­

mente en e l  e je  de accion am ien to  hace r e tr o c e d e r  a l  e je  

se cu n d a rio  a  una p o s ic ió n  d eterm in ad a.

3 4 * ** P e rfe cc io n a m ie n to s  en in te r r u p to r e s  con 

e x t in c ió n  d e l arco  p or una c o r r ie n te  de un medio e x t in ­

t o r  a  p re s ió n  producida por e l  mismo a r c o ,  según lo  e s ­

p e c if ic a d o  en l a  r e iv in d ic a c ió n  33 c a r a c te r iz a d o s  p or­

que en e l  movimiento de conexión  e l  t r in q u e te  b loquea

a l  e je  secu n d ario  para e l  Órgano d e con exión  durante ta n  

to  tiem po cómo e l  órgano de in te r r u p c ió n  n e c e s it a  para 

a lc a n z a r  su c o n tr a c o n ta c to .

3 5 * -  P erfe ccio n a m ie n to s en in te r r u p to r e s  con 

e x t in c ió n  d e l arco por una c o r r ie n te  de un medio e x t in ­

t o r  a p re s ió n  prod ucida p or e l  mismo a r c o ,  según lo  e s­

p e c if ic a d o  en la s  r e iv in d ic a c io n e s  33*34. c a r a c t e r iz a ­

dos porque en e l  m ovim iento de con exión  se te n sa  o s e  

m antiene d isp u e sto  resp e ctiv a m en te  un órgano de fu e r z a  

(m u elle , m otor, ámbolo de p re s ió n  o s im i la r e s ) ,  y  e s ta  

fu e r z a  se tra n sm ite  a lo s  dos e j e s ,  g iran d o  e l  e je  de 

accion am ien to  m ien tras e l  e je  secu n d ario  e s tá  bloqueado 

p o r e l  t r in q u e t e .

36c -  P e rfe cc io n a m ie n to s  en in te r r u p to r e s  con 

e x t in c ió n  d e l a rco  por una c o r r ie n te  d e un medio e x t i n -1030
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t o r  a p re s ió n  prod ucida por a l  m i ¡amo a f e o ,  según lo  e s­

p e c if ic a d o  en l a s  r e iv in d ic a c io n e s  33*35* c a r a c t e r iz a ­

dos porque en  una determ inada p oeici& n  d e l  e je  de a c c io ­

nam iento e s  desenganchado e l  tr in q u e te  p o r medio de una 

le v a  d is p u e s ta  en d ich o  e j e  y  con l o  que queda l i b r e  e l  

e j e  se c u n d a rio .

3 7 * * P e rfe cc io n a m ie n to s  en in te r r u p to r e s  con 

e x t in c ió n  d e l a r c o  por una c o r r ie n te  d e un medio e x t in ­

t o r  a p re s ió n  prod ucida por e l  mismo a r c o ,  según lo  e s ­

p e c if ic a d o  en la s  r e iv in d ic a c io n e s  33*36, c a r a c t e r iz a ­

dos porque e l  e je  secu n d ario  que se en cu en tra  som etido 

a una fu e r z a ,  a l  quedar l i b r e  por e l  t r in q u e te ,  se mue­

ve con gran  v e lo c id a d  a en p o s ic ió n  f i n a l  lle v a n d o  por 

lo  ta n to  a l  órgano de conexión  a su p o s ic ió n  de cone­

xión *

3 8 * -  P e rfe cc io n a m ie n to s en in te r r u p to r e s  con 

e x t in c ió n  d e l  arco  p or una c o r r ie n te  de un medio e x t in ­

t o r  a  p re s ió n  producida por e l  mismo a r c o , según l o  e s­

p e c if ic a d o  en la s  r e iv in d ic a c io n e s  33*37# c a r a c t e r iz a ­

dos porque en e l  m ovim iento de descon exión  primeramente 

s o lo  se pone sn m ovim iento e l  órgano de in te r r u p c ió n ,

m ie n tra s  que e l  órgano de conexión  no e s  movido por e l

d i s p o s i t iv o  de empuje h a s ta  que e l  e j e  de accionam iento 

ha r e a liz a d o  un g ir o  determ inad o.

3 9 * * P e rfe cc io n a m ie n to s  en in te r r u p to r e s  con 

e x t in c ió n  d e l a rc o  por una c o r r ie n te  de un medio e x t in ­

t o r  a p re s ió n  prod ucida p o r e l  mismo a r c o , según lo  e s ­

p e c if ic a d o  en la a  r e iv in d ic a c io n e s  33*38, c a r a c t e r iz a ­

dos porque s i  miembro d e  conexión e s  l le v a d o  por e l  d i s ­

p o s i t iv o  de empaje a .s u  p o s ic ió n  de descon exión  en fu n -
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e i ó n d a l g i r o  d e l e je  de accionam iento^ v o lv ie n d o  sim u l­

táneam ente e l  t r in q u e te  & b lo q u ear a l  e je  secu n d a rio .

4 0 * -  P e rfe cc io n a m ie n to s  en in te r r u p to r e s  con 

e x t in c ió n  d e l  a r c o  por una c o r r ie n te  de un medio e x t ln -  

IO 65. t o r  a p re s ió n  prod ucida p or e l  mismo a rc o ; t a l  y  como 

queda su betan olalm en te d e s c r it o  en l a  p re se n te  Memoria 

y  rep re sen ta d o  en lo s  d ib u jo s  que se acompañan.

E sta  Memoria co n sta  de t r e i n t a  y  s ie t e  h o ja s  

e s c r i t a s  a máquina por una s o la  de su s c a r a s .
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