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p A T E N T  E D E  I N V E N C I O N

a fa v o r  de

D. F ran e lseo  de P . MAS PARNES -  de n acion alid ad  española -  

d om iciliado  en BARCELONA# o /  V a len c ia , na 245

por:

"  perfeccion am ien tos en l a s  je r in g a s  de in y eccion es "+

; oOo: =s Msi—

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

E s ta  paten te  se r e f ie r e  a  c ie r t o s  perfeccionam ien­

to s  en l a s  je r in g a s  p a ra  in y eccion es d e l t ip o  desmontable que 

son ob jeto  de l a  paten te  de in trod u cción  ndm. 148.563 d e l m is­

mo s o l i c i t a n t e .  E s ta s  je r in g a s  tien en  e l  cuerpo de bomba cons-
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t i tu id o  por un tubo de v id r io  p ro teg id o  por ana envolvente 

m e tá lic a  y en cajado , con in te rp o s ic ió n  de aran d e la s de jun­

t a ,  en tre  ana p ie z a  in fe r io r  que form a l a  b o q u illa  para  adap­

t a r  l a  a g u ja  de in y ección  y una tap a  su p erio r ro scad a  que 

a p r ie ta  e l  con junto, p ara  obtener l a  herm eticidad n e c e sa r ia , 

de manera que en c a so  de r o ta r a  d e l  tdbo de v id r io  se  pueda 

desmontar fác ilm en te  l a  je r in g a  y s u s t i t u i r  e l tubo de v i ­

d r io  por otro  nuevo con lo  cu al l a  je r in g a  queda c a s i  in sta n ­

táneamente en s itu a c ió n  de poderse con tin uar usando. En e s ­

t a s  je r in g a s  de l a  paten te  a n te r io r , e l cuerpo de v id r io  de 

l a  je r in g a  v á  con binado con un émbolo de goma de diám etro a ja s  

t a b le ,  para  d ap tarse  convenientemente a l  tubo de v id r io .

E ste  t ip o  de je r in g a s  desm ontables t ie n e  hn l a  próc 

t i c a  grandes v e n ta ja s  por poderse reem plazar fác ilm en te  e l  

tubo de v id r io  en ca so  de ro tu ra , lo  que asegu ra un uso con­

tinuado de l a  je r in g a , pero como e l diám etro de lo s  tubos de 

v id r io  no e s  nunca e x ac to , p a ra  a segu rar  e l a ju s te  del émbolo 

a l  cambiar e l  tubo de v id r io ,  ha sid o  n e c e sa r io  h a s ta  ahora 

en e s t a s  je r in g a s  desm ontables, hacer e l  émbolo de goma y d is ­

poner en e l  v á stag o  y l a  empuñadura de e s te  émbolo, un meca­

nismo que perm ite a p re ta r  más o menos e l  émbolo de goma para  

v a r ia r  su diám etro y ad ap ta r lo  a s i  en cada ca so  e l diám etro 

d e l tubo de v id r io .  E sto  com plica l a  con stru cción  de l a  j e ­

r in g a  y e l  manejo de l a  misma.

L os perfeccion am ien tos ob jeto  de e s t a  paten te  ev i­

tan  e s te  inconveniente de l a s  je r in g a s  desm ontables y permi­

ten  emplear un émbolo m etálico  y a se g u rar  siempre su  a ju s te  
con e l  tubo de v id r io .

E sto s  perfeccion am ien tos se  c a ra c te r iz a n  e se n c ia l­

mente por c o n stru ir  e l  émbolo de l a  je r in g a  de m etal macizo 

y por e sm erila r  l a  s u p e r f ic ie  in t e r io r  de l o s  tubos de v id r io
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que han de form ar é l cuerpo de bomba de l a  je r in g a ,  de manera 

que su  diám etro corresponda exactamente con e l  diám etro del ém­

b o lo .

En e l  p lano ad ju n to  se  rep resen ta  una je r in g a  p ara  

in y eccion es según l o s  perfeccion am ien tos o b je to  de l a  p resen te  

p a te n te .

La f ig u r a  1 , e s  una v i s t a  e x te r io r  de l a  je r in g a .

La f ig u r a  2 , e s  una sección  lo n g itu d in a l de l a  m is­

ma.

E l cuerpo de l a  je r in g a  e s t é  c o n stitu id o  por un tu ­

bo de v id r io  - 1 -  que del modo ya conocido p a ra  l a s  je r in g a s  des­

m ontables, v á  d isp u esto  completamente su e lto  en e l  in te r io r  de 

una envolvente m e tá lic a  p ro te c to ra  -2— y queda f i ja d o  a  e s ta  

envolvente con in te rp o s ic ió n  de aran d e las de goma -3 -4 -  en l o s  

extremos del tubo , p ara  form ar ju n ta  e s ta n c a . Por l a  p arte  in­

fe r io r  se  apoya e s te  tubo en una p ie z a  m e tá lic a  -5 -  encajada 

en l a  envolvente -2 -  y que s i  mismo tiempo forma l a  b o q u illa  

- 6 -  a  l a  que se  a p l ic a  l a  a g u ja  de in y ecc ió n , m ientras que por 

l a  p a rte  su perior vá cerrado  e l  tubo por una ta p a  m e tá lic a  -7*" 

ro scad a a  l a  envolvente - 2 -  y p ro v is ta  de un o r i f i c i o  por e l 

que p asa  e l v á stag o  -8 -  del émbolo - 9 - .  En e l  p lan o , se  su ­

pone que e s te  v ástago  -8 -  t ie n e  una o más c a ra s  p lan as en l a s  

c u a le s  l l e v a  grabadas sendas e s c a la s ,  en combinación con un 

tope móvil -10- para  l im it a r  a  voluntad l a  c a r r e r a  d e l émbolo, 

pero pod ría  adoptarse también cu a lq u ier  o tra  d isp o s ic ió n .

Según lo s  perfeccion am ien tos de e s t a  p a te n te , e l

émbolo -9 -  e s m etá lico  y de diám etro c a lib ra d o  e in v a r ia b le  y 

p ara  con segu ir que e s te  émbolo a ju s t e  perfectam ente en e l in ­

t e r io r  d e l tubo de v id r io  -1 -  se e sm erila  in teriorm en te e s te  

tubo para  c a l ib r a r lo  a  un diám etro con stan te  y correspondiente 

exactamente a l  diám etro d e l émbolo - 9 - .  P ara e l l o ,  se  toman
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tubos de v id r io  de diám etro in t e r io r  más pequeño que e l d iá ­

metro d e l émbolo y de paredes su ficien tem ente g ru esa s para 

p erm itir  su esm erilado y después de co rtad o s e s t o s  tubos en 

tro zo s de l a  lon g itu d  correspon d ien te , se  pasan  a  una máqui­

na de e sm erila r  v id r io  en l a  cu a l por medio de un macho o man­

d r i l  del mismo diám etro que e l  émbolo y de polvo de e sm eril, 

se  e fec tú a  e l  esm erilado in t e r io r  de lo s  tubos en toda su lo n ­

g itu d  de manera que l a  su p e r f ic ie  in t e r io r  quede c i l in d r ic a  y 

exactamente d e l diám etro d e l émbolo, en toda l a  lon g itu d  d e l 

tubo .

De e s t a  manera l o s  tubos de v id r io  quedan todos 

con e l  mismo diám etro in t e r io r ,  que corresponde exactamente 

con e l  d iám etro d e l émbolo m etá lico  y a l  s u s t i t u i r  un tubo 

ro to  por o tro , e s te  nuevo tubo a ju s t a  exactam ente con e l  ém­

bolo m etá lico  s in  n ecesidad  de ninguna operación  de a ju s t e ,  

ge ev itan  a s i  tra b a jo  y m o le s t ia s  a l  cam biar un tubo ro to  y 

además l a  con stru cción  de l a  je r in g a  r e s u l t a  mucho más sim p li­

f ic a d a #

L as je r in g a s  para  in yeccion es co n stru id a s  segán 

l o s  perfeccion am ien tos o b je to  de e s t a  p a te n te , presentan  por 

l o  tan to  tod as l a s  v e n ta ja s  de l a s  je r in g a s  desm ontables, jun­

to  con l a s  que proporciona e l  empleo de un émbolo m etálico  en 

vez de l o s  émbolos u su a le s  de goma.

25 -===: N C A

Se re iv in d ic a  como o b je to  de e s t a  p a ten te :

1 . -  perfeccion am ien tos en l a s  je r in g a s  de in y eccio­

nes de t ip o  desm ontable, en l a s  que e l  cuerpo de l a  je r in g a  e s-  

30 t á  co n stitu id o  por un tubo de v id r io  desmontable p ro teg id o  por

una envolvente m e tá lic a , c a ra c te r iz a d o s  por c o n stru ir  e l  émbolo
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de m etal m acizo, y e sm erila r  l a  s u p e r f ic ie  in te r io r  de dicho 

tubo de v id r io  de manera que quede perfectam ente r e c t i f ic a d a  

en to d a  l a  lon g itu d  d e l tubo y de un diám etro exactamente 

ig u a l  a l  d e l émbolo m e tá lic o .

2 .  -  perfeccion am ien tos en l a s  je r in g a s  de in yec­

c io n es segán l a  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r , c a ra c te r iz a d o s  por­

que lo s  tubos de v id r io  recam biables que forman é l cuerpo de 

l a  je r in g a  se e l i j a n  de un diám etro in t e r io r  más pequeño que 

e l  diám etro del émbolo y después de corvados a l a  lon g itu d  

n e c e sa r ia , se pasan  a  una máquina de e sm e r ila r  para  r e c t i f i ­

ca r  su su p e r f ic ie  in t e r io r ,  de manera que en toda su  lon g itu d  

quede un diám etro uniforme correspon dien te a l  diám etro d el ém­

b o lo .

3 .  -  perfeccion am ien tos en l a s  je r in g a s  de in y ecc io ­

n e s .

E s ta  memoria co n sta  de cinco p á g in a s , e s c r i t a s  por

una s o la  o a ra .

BARCELONA, 16 de octubre de 1948.

P . A.
¿OSÉ M.*




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



