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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

a favor de

ADOLF HAUSAMMANN -  de nacionalidad suiza -  domlcilladado en 

Herglswil 3/See, S U I Z A #  

por:

" procedimiento para elacorar piezas para construcciones

: O0O:

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

El objeto de esta patente es un procedimiento 

que permite elaborar o faoricar piezas de material de cons­

trucción, que pueden tener numerosas aplicaciones tanto en 

construcciones interiores como exteriores, revestimientos, 

rellenos, etc#

Las piezas de construcción obtenidas segón este
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procedimiento son lig e r a s , pero a l mismo tiempo sólidas, poce 

fr á g ile s  y aislan tes del sonido, del calor, del fr ió  y de la  

humedad. Además no son combus t i  EL es, pues todo lo  más llegan  

a oaroonizarse a una temperatura muy elevada y pueden faori— 

earse fácilmente no solo en forma de placas o bloques, sinó 

en cualquier forma que se desee.

El procedimiento objeto de esta patente se carac­

te riza  por mezclar cal apagada en pasta, con cemento, añadien­

do e l curso de l a  operación flo ra s de lana o lana en polvo 

y viru tas, introduciendo además juncos o cañas en la  masa del 

material, el cual se moldea para darle la  forma deseada.

La cal que se emplea en este procedimiento puede 

ser cal grasa y como cemento se emplea preferiblemente el ce­

mento portland.

Como ejemplo de elaboración de una pieza de cons­

trucción según este procedimiento se indica EL siguiente:

ge teman 24% en peso de ca l grasa, 1% de cemento 

portland, 50% de fib ra s  de lana o lana en polvo, 20% de v i ­

rutas, por ejemplo virutas de cepilladora mecánica y  5% de jun­

cos o cañas. Lbs materiales que son combustibles y de fá c il  

descomposición pueden Impregnarse previamente para hacerlos 

ininflamables y resisten tes a la  corrupción, por ejemplo im­

pregnándolos con vid rio  soluble; e l junco, especialmente cuan­

do se tra ta  de faoricar placas o bloques se emplea preferible­

mente en forma de e s te r illa  o te jid o , disponiendo una o va­

rias de estas e s te r illa s  en la  masa de m aterial. Si se mol­

dea una placa, preferiblemente se colooa esta e s te r illa  o 

te jid o  de junco en el centro, es d ecir aproximadamente equis- 

distante de la s  dos caras# Después de moldeada la  pieza se 

re tir a  del molde y se deja secar#

Como en la  faoricaeión de estas piezas de oonstruc-

30



5

10

15

20

25

30

Í 85 6 7 7
ción se u tiliza n  residuos ta le s  cono fibras de lana y v i ­

rutas, su ooste resalta relativamente bajo. Las piezas de 

construcción asi fabricadas, por ejemplo en forma de placas 

para construcciones lig e r a s, no tienen el inconveniente de 

dilatarse por e l calor ni de contraerse por el fr ió  una vez 

montadas* cualquier enlucido, incluso e l oemento se adhiere 

bien a su superficie sin  necesidad de ninguna preparación, 

lo  que resu lta muy interesante cuando se emplean estas pie­

zas para revestimientos in terio res, techos, e tc.

— — — Bwssaa !  N O T A *  ssnssM*— —

Se reivin dica como objeto de esta patente:

1 * — procedimiento para elaborar piezas para cons­

trucciones, caracterizado porque se mezcla cal apagada en 

pasta, con cemento y durante esta operación de mezcla, se 

añaden fibras de lana o lana en polvo y viru tas, después de 

lo  oual, se llen a con esta mezcla un molde de forma conve­

niente introduciendo en la  masa juncos o cañas y una vez ob­

tenida la  pieza se descoldea y se deja secar*

2 .— procedimiento según la  reivindicación ante­

rio r, caracterizado por emplear cal grasa*

3 * - procedimiento según la  reivindicación 1 , ca­

racterizado por emplear cemento portland*

4*— procedimiento según l a  reivindicación 1 ,  ca­

racterizado por emplear 24 % de cal grasa, 1% de cemento

portland, 50% de fibras de lana o polvo de lana, 20% de v i ­

rutas y 5% de junco o caña*

5*— procedimiento según la  reivindicación 1 ,  ca­

racterizado porque lo s  materiales combustibles y de fá c il  

descomposición se impregnan antes de su empleo para hacerLos
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Ininflamables y resisten tes a l a  corripción.

6.— procedimi^rto s e g ^  l a  reivindicación 1 ,  ca­

racterizado porqtie e l  gano o se emplea en forma de una este­

r i l l a  o te jid o .

7 *— Procedimiento para elaborar piezas para cons­

triccio n es.

Esta memoria consta de cuatro páginas, escritas  

por una sola cara.

BARCELONA, 1 6 0 C Í 1948 

P.A.
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