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La presente memoria tiene por objeto la descripcidn de una
vdlvula distribuidora especialmente diseflada para su acoplamien-
Yo a depuradores de agua, que permite realizar‘autométicamente
todas las operaciones necesarias para el funcionamiento de estos,
para cuya vdlvula se solicita la concesidn del privilegio de Mo-
delo de Utilidad para su explotacidén industrial y comercial ex-
clusiva en el territorio nacional.

Los depuradores de agua dotados de resinas intercambiadoras
de iones necesitan para la regeneracidén de éstas, después de ha-
ber tratado un determinado volumen de agua, un lavado con agua
bruta y la circulacidn de salmuera con cierta proporcidn de clo-
ruro sdédico. Ademds es conveniente realizar el lavado a contra-—
corriente, con el fin de remover las resinas gue llenan el reci-
piente del depurador para obtener asi un tratamiento homogéneo
y evitar zonas de meuor resisteuncia al paso‘del agua'y salnmuers.

La finalidad de la presente vdlvula es conseguir la realiza-~
cidn de dichas operaciones en forma automdtica de acuerdo con un
orden y duracidn establecido para cada una de las fases, para lo
cual la vdlvula se compleuenta con un dispositivo de accionamien-
to cronométrico convencional.

La vdlvula se coumpone de un cuerpo tubular dotado de acopla-
mientos laterales para las tuberias de éntrada de agua bruta, sa-
lida de zgua tratada, salida al desaglle y entrada por aspiracidn
de la salnuera. Dentro de dicho cuerpo se aloja un distribuidor
cilindrico, hueco, coun los adecuados canales laterales en combi-
nacidn con lumbreras interiores del citado cuerpo de vdlvula, cu-
yo distribuidor al girar movido por un dispositivo de accionamien-
to pone automdticamente en comunicacién el interior del depurador
con las correspondientes canalizaciones para obtener sucesivamen-—

te todas las operaciones del ciclo de regeneracidn.
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Con el fin de facilitar la mejor interpretacidn dei invento,v
en los planos adjuntos, complementarios de la presente exposicidn
Se representan una forma de realizacidn prdotica que Unicamente
se incluye con cardcter méramente informativo y no limitativo del
invento.

En los citados planos:.

La figura 1 wmuestra una vista lateral de una vdlvula realiza-
da de acuerdo con el invento,

La figura 2 muestra la misma vdlvula en planta.

La figura 3 wmuestra una seccidn longitudinal de la vidlvula,
con el distribuidor, no seccionado, en posicidn de realizar el-ci—:
clo de tratamiento,

La figura 4 muestra en perspectiva el distribuidor.

Las figuras 5 a 9 muestran esquemdticamente 1la vdlvula en po~
sicidn de realizacidn sucesiva de las diferentes operaciones. -

Como se muestra en las figuras 1 a 4, la vilvula se compone
de un cuerpo (1), de forma sensiblemente tubular, dotado de asien-
tos circulares extremos para su.acoplamiento a cuerpo del depura—
dor (2) y. del dispositivo de accionamiento (3) respectivamente,
cuyo cuerpo presenta en su parte superior tres acoplamientos a
tuberias dispuestos en "I" de los cuales el acoplamiento (4) es
para la tuberia de entrada de agua bruta (E), el acoplamiento (5)
para la tuberia de salida de agua tratada (8) y el acoplamiento .
(6) para la tuberia de descarga o desagtle (V) del agua procedente
del lavado; en la parte inferior, debajo del acoplamiento (4) es~
14 situado un cuarto acoplamiento (7), para la tuberia (B) de as-
piracidn de la salmuera.-

Interiormente, el citado cuerpo (1) presenta un alojamiento
cilindrico para el distribuidor (8), abierto en su parte inferior

¥ situado al lado de un conducto longitudinal (9) que comunica 1a
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eatrada (4) con la entrada (7) y presenta en la barte‘inferior

la boquilla (10) enfrentada al tramo inferior (11) del citado
conducto que presenta forma de venturi, el cual desemboca junto

al alojamiento del distribuidor formando una sola salida protegida
por una rejilla (12) cuya finalidad es impedir el paso del pro-
ducto de tratamiento, las resinas intercambiadoras, durante el
lavado a contracorriente.

En posicidn diametralmente opuesta al conducto (9) y el ven-
turi (11) estd situado otro conducto (13), de mayor seccidn, que
comunica por su parte superior directamente con la salida de agua
tratada (5), presenta en su parte media un asiento (14) para una
vdlvula cdnica (15), dotada de un vdstago (16), que actda como
valvule antirretorno., Dicho conducto tiene acoplado en su parte
inferior el tubo (17), .cuyo extremo estd situado junto al fondo
del recipiente (2) del depurador, y preéenta en dicho extremo
unas ranuras que sirven de rejilla para impedir el paso de las
resinas intercambiadoras al interior del tubo.

El cuerpo presenta por dltimo un conducto longitudinal (18),
dotado de dos aberturas inferiores (19 y 20) a la cavidad cilin-
drica principal, que se comunica por su parte superior con la bo-
ca de salida (6) para desagle a través de una vdlvula de vaciado
(21). |

El distribuidor (8), estd constituido por un cuerpo cilindri-
co hueco, abierto por su parte inferior y dividido en cuatro zonas
limitadas por cinco juntas tdricas de estanqueidad que permite el
giro a dicho elemento pero impiden la intercomunicacidén entre las
citadas zonas exteriores.

El distribuidor gira accionado por el dispositivo de grras-
tre antes citado situdndose sucesivamente en cuatro posiciones

angulares, correspondientes a giros de 902, que corresponden a
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las siguientes operaciones:

a).~Marcha normal.

b).~-Primer lavado rdpido y removido.

¢).~-Regeneracidén y lavado lento.

d).-Segundo lavado rdpido y removido.

Dicho distribuidor comprende en la primera zona, empezando
por la parte superior una abertura (22) que coincide con la en-
trada (4) Unicamente en la posicibn de marcha normal, poniendo
en comunicacidn ésta con el interior del depurador a. través del
interior del distribuidor.

En posicidn de marcha normal, representada esquemdticamente
en la figura 5, el agua a tratar entra en el depurador por su par-
te superior, pasa por el extremo inferior del tubo (17), y sale
directamente por el conducto (5) levantando la vdlvula antirretor—
no (15). Esta posicidn, permite la circﬁlacién de agua con el mi-
nimo de pérdida de carga.

Cuando comienza el ciclo de regeneracidn el distribuidor gi-
ra un éngulovde 902, y se situan en una posicidn en que la venta-
na (22) queda fuera de la posicidn de aperturs, cerrando el paso
al agua bruta. Esta posicidn se mantiene en todas las posiciones
salvo la de warcha normal. En la zona segunda el distribuidor pre-
senta unas canalizaciones laberales (23) en correspondencia con
las lumbreras (24) (25) y (26). En esta posicidn la rama vertical
de la canalizacidn (23) coincide con las lumbreras (25 y 26) mien-
tras que la rama media horizontal coincide con la lumbrers (24),
de manera que las tres lumbreras se euncuentran en comunicacién.
Por otra parte el conducto (18) se pone en comunicacidn con el in-
terior del distribuidor por coincidir un orificio (27) de éste con
la ventana (20), resultando las trayectoria de circulacidn repre-

sentadas en la figura 6,




125.-

1300—

1350-

14’00—'

145--

150, -

Por consiguiente, en esta operacidn de removido se produce
una inversidn en la entrada de agua al depurador - ya que se efec-
tda por el conducto (17) y sale por el conducto (18) al desagtle
(6), por estar la vilvula abierta. Esta posicidn de la vdlvula
de vaciado se mantiene en todas las fases del ciclo de regenera-
cidn, Durante esta primera fase devremovido Se produce la comuni- :
cacidén directa, con paso reducido entre la entrada (4) y la sali- :
da (5).

In la siguiente operacidn de regeneracidn y lavado lento, el
distribuidor gira otro dngulo de 902 en el mismo sentido y se pro-
duce el cierre de la comunicacidn entre la canal (23) con la ven-
tana (26), con lo cual el agua de lavado deja de pasar por el tu~
bo (17) en sentido descendente. Por el contrario al cesar este
peso aumenta la presidn en la boquilla (10), determinando un cho-
rro a alta velocidad sobre el venturi (11), consiguiendo una de-
presidn en el tubo (B), que naturalmente determina la afluencia
de la salmuera junto coun el agua de arrastre gue al entrar por la
rarte superior de la masa de resina y retoruna por el tubo (17),
pasa por la lumbrera (28) y alcanza la cavidad lateral (29) de 1la
tercera zonag del distribuidor, gque por su otroc extremo estd en-
frentada a la lumbrera (19) del conducto (18), de forma que los
productos de desecho salen por la tuberfa (V). Simultdneamente

sigue en comunicacién a través de la ventana (25) y el canal (23)

de la segunda zona del distribuidor, la entrada de agua bruta (E)

con la salida (S), con lo cual no se corta la utilizacidn de agua.
Después de la fase de regeneracidn Que Se acaba de describir,
se produce el lavado lento, representado en la figura 8; esta fa-
se Se obtiene sin desplazamiento angular del distribuidor y se
consigue simplemente al vaciar totalmente el contenido del dosi-

ficador de salmuera, en lo cual el venturi arrastra solamente aire.
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En la siguiente operacidn, el segundo lavado rdpido y'remo—
vido, el distribuidor gira un nuevo dngulo de 902 y se coloca en
posicidn equivalente a la fase (b), para lo cual colnciden con
las dos lumbreras (25 y 26) un tramo vertical de la canalizacidn
(23) situado en posicidén diametralmente opuesta,mientras gque se
mantiene en comunicacidén el tramo horizontal intermedio de dicha
canalizacidn.

Un nuevo giro de 902 hace que el distribuidor se sitide de
auevo en la fase inicial (a) de marcha normal, quedando en esta
posicidn hasta que mediante un dispositivo horario ponga en mar-
cha el mecanismo de arrastre del distribuidor.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi como
un ejemplo de realizacidén préctica del mismo, solamente cabe aila-
dir que en el conjunto y partes descritas es posible introducir
cambios de materias, formas y disposicidn de sus elementos compo-
nentes, siempre que tales alteraciones no supongan variacidn sus-

tancial en el objeto reivindicado.
REIVINDICACION ES

12),~"VALVULA DISTRIBUIDORA AUTOMATiCA PARA DEPURADORES DE

AGUA" que se caracteriza pér estar constituida por un cuerpo de
forma adecuada para su acoplamiento a la parté superior del depu~
rador, gque aloja en su interior un distribuidor giratorio arras-
trado por un mecanismo situado en la parte superior del menciona-
do cuerpo de vdlvula, el cual presenta tres canalizaciones lbngi—'
tudinales, una de las cuales une la boca de salida de égua tfata—
da con el fondo del depurador a través de un conducto acoplado en
su parte inferior, otra une la boca de entrada de agua bruts con
la parte superior del depurador Yy presenta una derivsacidn inter-
medis en la que estd acoplado la tuberia para aspiracidn de sgl-

muera y por Ultimo, la tercera canalizacidn que une la boca de
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desagtie con la parte inferior del distribuidor mediante dos lum-
breras laterales, comprendiendo el citado distribuidor giratorio
canales laterales e interior hueco, que desemboca por su extremo
inferior en el interior del depurador; el cuerpo cilindriod com—
prende varias lumbreras de comunicacidn con el interior del ci-
lindro de alojamiento del distribuidor dispuestas combinadamente
con las canalizaciones de éste para obtener al girar dicho distri-
buidor, hasta situarse sucesivamente en posiciones determinadas v
por giros de un cuarto de vuelta, el funcionamiento del depurador .
en wmarcha normal, de lavado y removido del contenido del depura-—
dor a contracorriente saliendo el agua por la boca de desaglle,
de regeneracidn del contenido del depurador mediante el pasb de
salmuera en el sentido normal de funcionamiento saliendo por el
desaglle y, por Ultimo, de un segundo lavado y rewmovido del conte-
nido del depurador a contracorriente.

28),~"VALVULA DESTRIBUIDORA AUTOMATICA PARA DEPURADORES DE
AGUAY segin la reivindicacidn 1, que se caracteriza porque en la
canalizacidn del cuerpo de la vdlvula que une la boca de salida
de agua depurada con el fondo del depurador, presenta en su parte
media un resalte anular para asiento de una vdlvula antirretorno,
que impide el paso en sentido descendente, cuya vdlvula comprende
un obturador cénico dotado de una varilla longitudinal que se pro—
longa dentro del tubo inferior de comunicacidén coun el fondo del
depurador. ‘

3%2),~"VALVULA DISTRIBUIDORA AUTOMATICA PARA DEPURADORES DE
AGUA" segin la reivindicacidn 1, que se caracteriza porque la ca-
nalizacidn del cuerpo de la vdlvula que comunica la boca de entra-
da de agua bruta con la parte superior del depurador, dotada en
su parte media de una dexrivacidn para conexidn de una tuberia de

aspiracidén de salmuera, presenta en el tramo inferior, después de




!‘ . :
esta derivacidu; una estrangulacidn seguida de un ensanchamiento

progresivo en forma de venturi y tiene encajada frenta a dicha
estrangulacidn una boquilla destinada a producir el necesario
chorro.
215~ 48).~"VALVULA DISTRIBUIDORA AUTOMATICA PARA DEPURADORES DE
AGUA" segin la reivindicacidn 1, que se caracteriza porque el
distribuidor estd constituido por un cuerpo cilindrico y hueco
dotado de cinco canales anulares en donde se alojan otras tantas
Juntas téricas de estanqueidad, que lo dividen en zonas indepen-
220, -~ dientes, y presenta su interior abierto por su extremo inferior
frente a una rejilla circular fijada al cuerpo de la vdlvula que
abarca ademds de la citada boca, la boca de salida inferior de la
canalizacidén donde se encuentra situado el venturi.
52).-"VALVULA DISTRIBUIDORA AUTOMATICA PARA DEPURADORES DE
225, - AGUA" segun la reivindicacidn 1, que se caracteriza porque la zo-
na superior del distribuidor presenta una aberturs lateral de di-
mensiones y posicidn coincidentes con la boca de entrada de agua
bruta cuando el distribuidor se encuentra eun posicidn de marcha
normal del depurador, con la cual se comunica en dicha posicidn
230,- mediante una lumbrera situada en la pared del cuerpo de vdlvula. .
62).-"VALVULA DISTRIBUIDORA AUTOMATICA PARA DEPURADORES DE
AGUA" segin la reivindicacién 1, gue se caracteriza porgque lg se-— ;
gunda zona dei distribuidor, a continuacidn de 1la zona_superior,
presenta un canal constituido por dos tramos longitudinales dia-
235.- metralmente opuestos, un tramo superior horizontal que cubre un
semicilindro y otro tramo horizontal qﬁe une las partes medias de :
los citados tramos verticales situado en el otro semicilindro,
comprendiendo en correspoundencia la pared del cuerpo de vilvula
que limita la canalizacidén que une la boca de salida de agua tra-

240.—- tada coun el fondo del depurador, dos lumbreras, una pPor encima de
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la valvula antirretorno y otra por debajo de ésta, y a su vesz,
la pared que limita con la canalizacidén donde se encuentra situa-
do el veunturi otra 1ﬁmbrera, situado por encima de la boquilla
de ésta y a un nivel correspondiente con el tramo horizontal in-
245.-  termedio de la canalizacidn.
72) .~"VALVULA DISTRIBUIDORA AUTOMATICA PARA DEPURADORES DE

AGUA" segun 1la réivindicacién 1,‘quense caracteriza porque la
tercera zona del distribuidor comprende un canal de mayor seccidn
que los situados en la segunda zona, que cubre un buerpo de did~

250,~ metro del distribuidor, con el que se corresponde en la posicidn
de regeneracidn una lumbrera situada en la pared que limita con
la canalizacidn que une la salida de agua tratada con el foundo
del depurador y con otra lumbrera situada en la pared que limita
con la canalizacidn de desaglle.

255 .- 82),-"VALVULA DISTRIBUIDORA AUTOMATICA PARA DEPURADORES DE
AGUA" segun la reivindicacidn 1, que se caracteriza porque, la
cuarta zona del distribuidor, situada en el extremo inferior, pre-~
sentavdos aberturas diametralmente situadas gue coinciden sucesi-
vamente en las posiciones de lavado y removido con una lumbrera

260.-  situada en la pared que limita con la canalizacidn de desagile.

9&),~-"VALVULA DISTRIBUIDORA AUTOMATICA PARA DEPURADORES DE
AGUAY segdh la reivindicacidén 1, que se caracteriza porque la ca-
nalizacidn de desaglle comprende en su enlace con la boca de sali-
da una vdlvula que se abre durante los ciclos de regeneracidn y

265.~  lavado,

102 ).-"VALVULA DISTRIBUIDORA AUTOMATICA PARA DEPURADORES DE
AGUAY, '

La presente memoria descriptiva consta de once hojas folia-

das y mecanografiadas por una scla cara, componiendo un total de




. Madrid, 14 de oviembfe de 1.972.-
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