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PATENTE DE INVENCIOE
por VEINTE afios
en
ESPARN
e favor de Don Félix GONZALEZ ALMONIGA, sdbido espafiol

de profesién Técnico Industrisl, con residencia en Mg-

"~ drid (Espsfia), cslle Comandentie Cirujeda nf 38

pors "Un procedimiento pera la fabricacidnrdeglosetgg

“mixtas”.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencién comprende, conforme indica su enun-

' clado, un proceso completo para la fabricecidn de lose-

tae mixtsgs. .

Las losetas mixtas estén formadas por un pequeﬁq
tablero de madera, generslmente cuadrengular, cuya cars
inferior tiene adheridas una capa de masa‘ﬁétrea convenien-
temente solidificasda. Le parte superior del tablero cons-
tituye lo que podrfemos llemar la "superficie de trgbe-
joﬁ; . :

Es fécil comprender las importantes ventajes que
éste elemento de solado nos ofrece, en relacién con los
divulgedos sistemas de entarimedo, beldosgs hidréulicas
o de cualquier otro tipo ya que elimingndo los defec-
tos presentados por dichos sistemas aprovecha sus ven-

téjas y belleze sunédndolas en un sélo elemento.
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Una ventaja del invento es la posibllidad de for-
mer le soleria con superffcie de madera sdornades con
los dibujos mée ceprichosos en une gemas tan amplis como
la que nos ofrecen las bsldosas hidréulicas, pero con
mayor belleza que éstas,

Otra ventaje mds del invento, es la posibilided
de soler con madeéa mediante piezas qu§ ge instzlan, el
igual que lgs baldosas, por sencillo sgjuste.

Resulta ventajoso igualmente el empleo de leg lo=-
setas mixtes, preconizadas por éstas pstente, pars lograr
un revestimiento que gisle acUstica y térmicamente dos
compartimientos superpuestos.

Podrfesmos segulr enumersndo otras ventasjas que el
resultante de ésta patente nos proporciona, pero omiti-

mos su resefla por no hacer excesivemente extensa ésta

memoria, y nos ocupsremos seguidemente de su descripcidn,

Ls febricecidn de éstes losetas presenta dos fa-
gses, unag que comprende el tratamiento y prepsracidn de
los materiales, y otra gue se refiere gl mecanizado de
los mismos. |

Lz primera fase del proceso ge circunscribe gl
tratamiento dé determinadaes meterigs y g la forma espe-
ciel de megclarlss y tratarlas pers former finslmente
una masa pétres con el grado de dureza, compacidad e
inpermeatilided adecusdos pare los‘fines gque se persiguen.

Seg¥n el invento, como yrimera operacidn, se pro-
cede @& calcinar magnesie traténdola después conveniente-
mente hasta obtener el grado necessgrio de divisidn. Fos-~

teriormente se mezclard con cloruro magnésico enhidro,
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(en solucién haste una concentracién de 152 5 282 Bé),

en las siguientes proporcioness

Magnesia calcinada —-ee—m—meema- de 2a8 partes
C}loruro magnésico anhidro (en
solucién hastes una concentre-

cidén de 152 g 282 Bé) ———eeeooeo de 1 a 6 partes

Esta mezecls forma un cewmento de excelentes caracteristi-

‘cas mecdnicsgs, pero presents el inconveniente de gdmi-

tir humedad, por ello y con objeto de eliminar ésta po-
sibilidad, al tratar éste materisl, se gdiciona de una
e cinco partes de solicato en forme oolitica con lo cusl,
una vez fraguada lg mezcla, el producto resultante es
impermeable,-incombustible y tiene la propieded de ser
un magnffico aislante térmico y acustico lo que contri-
buye notablemente a mejorar las cualidsdes del solado.
Mezcladas convenientemente las materies sntes ci-
tadas, se completars la formacidén de la masa con lz adi-
cién de mgteries orgdnicaee (serrin, corcho,'etc/) que
pueden intervenir en proporcidén de ung e velnte veces
la sume total de los restantes productos mezclados, sien-
do por tanto, la siguiénte mezcla la que 44 lugar a le
formacién finel de una masa pétrea de las caracteristi-

cas indicadass

Meggnesia csléinada ---------- de 2 a 8 partes
Cloruro magnésico anhidro.(en
soluclidn haste una concentra-
cién de 152 g 28R Bé) ————-u- de 1 @ 6 partes

Silicato en forme oolftica —— de 1 & 5 partes
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Meterigsorgénicas (serrin
corcho, etc.,) - - - - —- de 1 .a 20 vecés la suma

‘total de los productos anteriores.

En los casos en que resulte conveniente gumentar
el voldmen de la masa péirea obtenida se adicionard resi-
na, una disolucidn adecusda de jsbdén o bien materiés inor-
génices que puedan cumplir en buenes condiciones ésta fi-
nalidad. -

ia proporcidn de mezcla de todos éstos productos
p&ede modificarse segun lo requieran las casracterIsticas
de las losetss mixtes a fsbricar.

La fase mecanizado se inicia con ls preparacidn de
un tablero de madera especial. Para ello se gjustarén re-
ciprocamente, sobre un mismo plano, unos listones sobre
los que se vierte ls masa pétres que, sl fraguar, queda
sélidamente unida gl tatlero formendo con €1 un conjunto
homogéneo de gran resistencia mecénica,

Mediante éste proceso, se obtienen las losetas mix-

tas a que venimos ;efiriéndoﬁos y previg reglizacién de

algunas operaciones de acgbado, pera otorgsrles una pre-
sentacidén adecuada, se procede a instslerlas sobre el pi-
so, uniéndose & éste con €l auxilio .de una lechsds o con
pasts de agarre,

kediante el proceso descrito se fabrican losetas
mixtes cuys superficie exterior se forms por la unién
reciproce de varias piezas de nsders cuyas superficies

laterales Ge contacto tienen practicadas unas entallaes

(macho y/o hembra) en forme de cols de milano, sirviendo
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éstas entallas como medio de ajuste y unidn entre los

.; 5~; 'e'\

listones y una vez unidos, se practica por toda la su-
perficie inferior del conjunto formado unas éntallas,
transverssles también en forma de cola de milsno, por
1as‘que se introducen unas piezas de maders de seccidn
doble cole de milano que ajustan en dichass entellas y
atraviesan la csra inferior del tablero creando un ner-
vio que quedsard en el seno de la masa sl fraguar. De és-
te modo se propocrciona un medlo para esfab;ecer la per-~
fecta relacidén entre los materigles que integran la lo-
seta,

La propia mess pétrea presenta por la cars inférior
unas hendidures, en forma de cola de milsno o similar,
para recibir el material de agarre que afianze ei con—-
Junto sobre 1ls superiicie en.que se instala la losets,

. Ests forma especial de relacionar entre sf las
riezas de madera, presenta la notgble ventaja de que el-
conjuntc no se dessjusta, aﬁn cuando se utilicen made-

ras poco secas ya que s¢ contrarrestan las fuerzss de sgla-

beo gue corrientemente se producen en lg maders gl se-

carse.

Con sl fin de facilitar cuanto seg posible la com-
prensidén del invento se¢ acompalia a €sta memoria, unos
planos ilustrativos, en los qué, sélamente a tftulo de
e jémple, no limitativo, se represents uns poéible reali-
zacidén de la patente.

La figura 12, es un fragmento de loseta visto la-
teralmente, pudiendo aprecisrse que el némero -l- co—

rresponde a los listones de madera cuyas caras coinciden~
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tes presentsn los nervics y/e vaciddos en cole de mila-
no =2- y =3-.

La cars inferior de cads listén, tiene practicada
en sentido longitudinel una entalles -4- por le que pene-
fra la mgss pétrea -5-,

La figura 25, es un detalle por el gue puede apre-
cisrse 1la forma de relacionar reqiproca y'oolaﬁeralmente
los listones ~1l-, medisnte las colas de milano -2~ y -3-.
En ésta figura el conjunto de listones se representa con
un corte convenclonal, con objeto de resaltar las parti—
culsridades de iste ajuste. |

La figure 3%, es un fragmento de losetg visto por
un ledo perpendiculer gl representado en lg figura 18,
Puede aprecisrse que sobre el conjunto de listones -1- y
en sentido transversal se han practicédo unas entallas
en formg de cola de milesnoc, que reciben las piezas -6-
paia reforzar el ¢onjunto. Estas piezas presentan seccidn

de doble cola de milano y sobresalen de la superficie en

'que van ajustadas, de modo gue simulténeasmente constitu-

yen un medio pare la mejor unidén de la mssa pétrea -5-
con lg madera, unidén que tenbién se refuerza con las en-

tallas —4- en las que penetrs la masa. La cara inferior

de la losets esté doteds de las entallés -T7«~, practicadas

sokre la mesa -5-, gue servirdn pars fijar 1lg loseta so-
bre el suelo o superficie a revestir, medieante lechada
de cemento ¢ cuslquier otra pasta de agarre,

Lg figurs 48, es una viste en persyectiva de uns

loseta en la cual los ndmercs representados tienen el
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mismo velor que en las figuras precedentes; ¥n ésta fi-
gura las piezas -6~ de seccidédn doble dola de mileno, apa-
recen representadas sobre la superflicie de la loseta en -
lineas de trazos. o
Esté exposicidén debe considergrse desde un punto
de vists ilustrativo, mds bien que desde un término res-
trictivo y es 1ldégice que se consideren inclufdas en la
patente cualquier verisnte que no altere el espiritu y

esenciglidad del invento.

- § O T & -

Se declaran couo de propia y nueva invencidn las

siguientes

REIVINDICACIONES:

12 - Un procedimiento pars la fabricacién de lose-
tes mixtas, céracterizado, porque como primers fase del
rroceso se€ procede a la calcinacidén de carbonato de mag-

nesio, moliéndole desrués convenientemente hastas logrer

el grado necesgrio de divisidn,

2¢ -~ Un procedimientc pera la fabricacidn de lose-~
tas mixtes, caracterizzdc porque el carbonato de magne-
sia tratedo, segin reivindieacidén primera, se mezela con

leos productos siguientes, en las proporciones que se in-

dicans

Magnesia calcinada (magnesitas) de 2 8 8 partes
" Cloruro magnésico anhidro (en
solucidn hasta uns concentra-

cidn de 152 g 282 Bé) ~~——e-e— de 1 2 6 partes
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31licato gn forma colitica==-=---=- Go 1 a & partos

P 3 . rd 2 S i

Maturlas orvganicas (gerrln,

corcho, gigs)mmmmmmee e ——e—we=dg 1l a 20 vecos la

Suma total 4o 1os praductos anturiorses.

3a.-Un procecimicato Darta la fupricacidn de loscetas
mixbas, cavactorizado sorgue el aumehto de volwasn de la

masa 8¢ obtloae por adicibn do vesinas , disolacionas

jabouosus yﬁu otrad mabtorias orgénicas adropiadas.
48,=Tm procadiniento para fuibelear losstas niztas,

on 6l gue varias piczuas d¢ nadera 80 provéen nara ualrlas

ontre sf, dc¢ 91tallud y.'0o machos, ca forma do cola de

of

3

oata formar vaa superficie de dimen-

phy

milans o similawe,

&)
[y

J11@3 adscuadade.

Se,-1n procgiinicato vara fabricar 1lossvas mixitas,

i

3

e el cual aohre la susorfleic de mnadera de la adta 4@

[

5.

¥ 29t 3u cuvz iaforior se prucsican wnas entuilas lonzi-

[N

tudizales gae wecibzn siczas de ¢obhle cola du milano,

1as cuwales sobeosales coaveal-oabumeade do la superficie

- .
3 L.&d HE

S&,- g opraeaiiie ho suara fabrilcar losetas oixtas,
3 - E -] .. ~ & 1y -
g exifrenmidald eon 1as tus 1% , 3& , 7 3% , caracte-

E - . . 7 - N
rizado porgue la mass dbloaids so veriiri sobra moldes

pate 2roeclar a su Jrensaio o Dion 36 mantlens ¢n vepo-

32 o+ P . . 2 T3 * ] s - 7 . -
80 Duta guds frazus vwiilligindose 45 €8¢ MoG0 Jura 103

-

filunoes que se sersisuen pudiendd wcelsrarae  su solidl-
E4 N 4 - - . - L - - . A -
fleacidn por medion e cor~isntes do alre acondiclona-

448 0 0.
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78 - Procedimiento para fabricar losetas mixtas,
segdn el cual la masa pétrea es unida Intimamente con
l1a parte de madera por medio de plezas en cola de wxilano,
segyn nota 58. furasando un conjunto howogéneo de gran
solidez ¥y resistencia iecdnica. ‘

8¢ - Un procedimiento paras fabricar losetas mixtas,
segdn el cval se practican sobre la superffcie inferior
de 1a masa pétrea, unas entalles longitudinsles gque re-
civen la materis de agarre para la fijacidn de la loseta
sokbre la superficie en que éstd ha de sexr instalada.

98 - "Un procedimiento para fabricsr losetas mix-—
tas”,

Todo ello conforme se describe y reivindica en 1la
memorla que antecede que consta de nueve hojas esgcritas

Por una séla cara y dos hojas de planos que is ilustran.

Medrid, 2He. Qetuhre d?/l??#s\

— W
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