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MEMOL 1 4 O E S 1P IVa

que Se zcomvafis & 15 solicitud de uns petente de finveneidn por vein-

-2 . .
te &fice en HBspsiiz, pors " Lsjores en la coustruccion de mAquinss pe-

ra fabriosr ocalzedo v, & favor des Ly rirms vyulcznizados Codz, Seh.,

recidente en alicante, Reyes catdlicos, 55e=

L& presente patents de inverncidn se refiere ¢ mejoras en la
sonstruccidn e m’quinss pere zebricar oselzzdo, mediznte las cualéa
ge estiblece wi méquine especiclnente &pte para febricar zapatillas
00l pico de somE& esponjos&, o ocutliquier otrs cirse ts ellaé con pi-
80 de some, que tiene &demf: lr veuntsjs ds que permite reslizer el
trebhajo con un solo operzrlo ¥y ds que en ell; s6 he pressindido de
los muelles y resortes de que oousten lrs ndouines similarese

Bs decir, 1& nueve miquing lo mismo sirve pare isuricar calza-
30 con suel: esponjosa, gus 8¢ el iin & gue prinocipzlmente ssté
destinada, que eon susla maciza.

Gomo es scbido, hasta el presente Gnicsmente e hen venide fa-
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bricando lzs wepstillre con »igo de gome.microporosa {caucho sapon-
joso) medisznte ¢l emnleo pers su vuleznizecidn de autoolaves (ocalor
& vepor) y con moldes susltos. Tl Ifabric: ¢idn resulta de coste muy
elevado, vnor lz emplis inStalacién.mecénioa gue requiere, y 46 mane-
Jo tzn compliczdo que co prscissn elementios nersonales generslmente
técnicos.

I mfquin:. que se reivindica viene ¢ resolver tales dificulta-
des, tanto ue Orden econduico como prictice, permitiende la febri-
cacion del artfculo mencionzdo de modo que -st al alosnoe de todo
industriel en Svtimas condiciones, y& cus con ella puede obtenerse
ung zapetilla do mixime perfeceidn oon piso de goma esponjoss, plan
tilla enguatada y todo ello oon un reducido coste «s lechura y un
progedlimiento sumemente simplificzdo de tabricaocidn.

Esencialimente lz maquinc recponde 81 prineipic ue prensa abier-
ta y tijera, de nuestres miquincs »rotezidas por npatentes snterio-
res, emple&ndo en le gque reiviandicoics una tijera-cuchilla y aro
como molde oon lo que = l& vez que se disminuye lz complicaaién~me-
ofnica y coste, se iacilita el trevajo manual. Ademés, en el husi-
1lo gque hace presidn, se zdicions un tops que tiense por objeto impe-
dirle descender heste ol molde, con lo que guedard entre éste y 1a
horme, solidaria del husillo, un espaoio de sutficiente altura parse
gqus £1 vuleenizar la zome los srses que en &sta vayan desprendiéndo-
gse eunmenten paulatinemente el volumen de lz misma.

Pere mayor cleridad, concretzresmos lics o&raoteristioas de 1la
méquing que se reivindice con reierenci:s @ las sdjuntas figuras co-
rrespondientes.a une de sug formes de ejscucién preferentes; pero
que no tienen cardcter alguno limitativo, ya que tsznto en la forms
y dimensiones de la mfquing, como en los materiales de qus ss la
construye y en sus detalles G6 su presentacidn y organizecidn, po-

drén hacerse cusatas variscionss se estimen pertinentes para adap-
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tarla & la aplicecidn concretz de que se trste ¥, mientres tales
modificeciones no rfecten ¢ is esencialidad reivingdi cads, darén lu-
gar & veriecntes igualmente edmprendides y orotegides por el presen-
te registro.

is flzurs 12 representc le proyeccidn de 1s méquing sobre un
plano psrpsudicuiar al eje de ziro de su palanca-puente.

Iz figure 2% corresponde : la proyeccidn de 18 miema sobre un
planoc pervendicular al de le figurs an terior.

la figura 32 se refiere ¢ . & tijerm-cuchills representais en
planta y alzadoe.

gon reisrencis & dichus .Jigures y & los nimeros que sobre sllas

designan leg distintes prirtes y elementos del conjunto representado

.

su descripeidn y funcionzmiento es como sigue
Sobre 1z prensc ae orleirceidn eléctrica 1£, o plancha porta-
molde, ve disnusste lo tijsrr-cuchilla molde 7 en las gufas 10 del
misuwo, siendo el canto ouchills 11 el que moldead, mientras la palen-
ca giratoria 6, oon agarrzdero o mANZO, 8irve para cerrar el molde.
I2 horms 5, dotada tembién de colefacoidn eldetrica, ve sujeta
en 9 y conducida por lzs gufes 8 moviéndiosels mediante el husillo
de prensa 2 solidsrio del volante 1 y eujetéfndcse con l& palanca-
Puente 3 que se menejd mediante sl mango 4 y se sujeta con el pasa-
dor 13.
El tope 14 del huaillo es sl nue limita su recorrido, para de-
Jar un espeoic de @lture suficiente purz que, &l vulceni z2r la go-
ma, los gesos que éste desprenda ﬁayan aumentando poco & poco el

vYolumen de ls wmismBe
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Iz presente prtente de invencidn somprende las siguientes rel-

Vindicroiones;
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1 - Msjorzs ea 1 congtruceidn de wm'quints pera fabrioar oale

- zado, caracterizrdas porque l: mfiquins estd constituida por una

prensd de calefacoidn eldctrict o pluneha porte-molde, sobre la que
va dispbuesio éste coneistente en uns tijere~cuchilla con palancsa pa-
ra su clerre y qus se coloos sobrs el =ort:-molde conducida por guiss
apropiedag; mientres gue iz horms, tambidn con ciletmccidn eldctrica,
ve uaide & un hueglllo prensa, ouyo husillo tiene un tope que limita
su recorrido, de modo qus en sl avance de 12 horma quede pars la zo-
ma vulocanizada una azltura suficiente narz que la expansidn de los
gases esponjs &quelle, completanqo la ﬁéquina con 1s8 ga{as de la
horme y una pélancé-puante ds sujecidn con su agarf&dero ¥ pabsdor
ds cierrse.

28,~ liejores cu o ccnst:uccién de miquinas pera irbricer ocal-
zado. |

Segin se describe y reivindicz en la presente memoria desorip-
tive y se ilustra con leos dlbujos qus ¢ ls misme se &compafian.

conste cstt memorie de cuatro nojas iolicdags y eseritas = -

quina por una gole (e sus oaras.

Hadrid, & 20 de LGotubre de 1948,
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