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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia 4 la sollcitud de réglstro de
PATENTE de INVENCION

por velnte afios en Espafia, su Protectorado y Posesiones,
4 favor de _
Don NICOLAS IBARRA IGARRETA, PAMPLONA, Calle Mayor 1)-1€,

por

- "UN PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO Y EL APARATO CORRESPON-

DIENTE ‘PARA FABRICAR CALZADO CON SUELA DE GOMA DE CUAL-
QUIER CLASE" ‘
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La presente Patente de Invencidn se refiere a un
procedimlento perfeccionado y el aparato correspondien-
te para fabricar calzado con suela de goma de cualquier
clase, maciza 4 compacta mis 0 menos duré, esponjosa mis
6 menos ablerta, crepé y combinadas, y si bien es adap-
table a la fabricacidn de toda clase de calzados, esté
particularmente destinado para la fabricacién de zapati
1los mullidos con corte encimero de pafio de cualquier

clase 6 plel y suela de goma esponjosa flexible y ligera;
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producto de por si conocido ya y de dominio piblico,pero
cuya elaboracién es susceptible de las mejoras qué més a
delante se dirén.

El muliido en contacto con la planta del pie, con-
siste generalmente en una plantilla de material basto lla
mado “"rapén®que forma casi siémpre, parte del corte en -
cimero y esta apliéada siémpre directamente sobre la sue
la de goma 0, en su caso, sobre la lona que 4 ésta'cubre;
o blen, se coloca después de confeccionadd la zapatilla,
en forma de plantilla postiza. |

La pelficula cerrada y sin solucidn de continuidad
que,en el caso de emplearse la goma esponjosa para la
suela, se produce siémpre en la cara externa de ésta,
estd expuesta a un desgasté rédpido y la humedad llega
entoncés a la planta del ple, ya que la cara superior
en contacto con la plantilla de tejido ablerto del cor-
te, por su propia {ndole, no forma al vulcanizafse,nun—
ca una superficie completgmente unida e impermeable, si-.
no conserva mis bilen la estructura del interior de la
suela, es decir constituye una retfcula ablerta con mil-
tiples soluciones de continuidad. Hecho éste qQue ha in-
ducido a los fabricantés a disponer debajo de la suela
esponjosa, otfa &é plsar de goma compacta que, sl blen
evita los inconvenientes cltados, aumenta el peso, men-

gua la flexibilidad e incrementa el preclo de coste.
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Ademds, segin los procedimientoé generaimente se~
guldos, la horma, guarnecida del corte de piel o tejido
y unida al molde de la suela en cuyo fondo se halla el
material de goma para ésta, sé tiene que Iintroducir pa-
ra la vulcanizacién,ven una estufa o autoclave, con el
evidente perjulcilo paré el material del corte encimero .
o pala a causa de las altas temperaturas a que estd so-
metido durante esta operécién;Mi procedimiento lo excluye.

Las cualidadés fisicas de las diferentes partes de
la suela acabada se alcarzan segin los métodos arriba in-
dicados,por una combinacién adecuada del material de goma.
cruda; este mismo resultado obtengo por mi procedimiento,
de manera mis segura,por'reguiacién adecuada de las tem-
peraturas de vulcanizacidén de dichas partes.

A continuacidén se describe detalladamente el proce-

dimiento y el apératd,objeto del presente invento, a base

'de las figuras del dibujo que se acompafia y que muestra

un ejJemplo preferido,no limitado,por cuanto podrd variar
en detalles que no afecten a su esencia; de llevar & 1la
prédctica eéte invento, representandb: _
Fig.l, un tanto esquemdticamente, un corte vertical
central a través del dispositivo;segin I-I de la Fig.2;
Fig.2, el dispositivo en elevacidén frontal; -
Fig;i; la abrazadera movible en corte verticalg

Fig.l, dicha abrazadera en vista de planta;
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Fig. 5, un corte transversal a través de una zapa-
ti1lla fabricada segin el invento y

Fig;é; un corte longitudinal vertical por el eje
de la figura anterior.

Con arreglo a las figuras 1 y 2, el aparato-dispo-
sitlvo para fabricar las zapatillas, etc.,se compone e-
sencialmente,de la horma 1l que puede gilrar en un plano
vertical sobre un angulo de unos 90 oalrededor del eje
horizontal 2 y ocupar,asi, dos posiciones extremas,o sea,
la horizontal y la vertical, quedando limitado su curso
en la vertical,por el encuentro de su tope 7 con la ba-
se L v en la horizontal, por el asiento de su cara infe-
rior sobre la superlor de dicha base convenlentemente su
jeta sobre la bancada 5; de la abrazadera 6, formada
por dos mitades simétricas articuladas para su giro ho-
rizontél alrededor del eje-plvote vertical 7 con el que
puede ejecutar ademds un movimiento en un plano vertical
accionado hacia arriba, por la excéntrica 8 solidaria del
eje_9 con manilla 10, cuya excéntrica hace contacto con
el tope 11 en el extremo inferior de dicho eje, ¥y hacla
abajo, por la fuerza del muelle 12 que arriba,se apoya
contra la cara anular 13 del soporte 1l y abajo, en la
cara superior de dicho tope, con tendencla de mantenerlo

siémpre en su posicién inferior. El soporte 1l se solida-

riza con la base 4 ajustando la tuerca 1l5,pudiendo des-
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plazarse en dicha base en la ranura 16. En posicién nor-
mal; la abrazadera descansa con su superficle inferior y
central abovedada 17 sobre la parte antagénica de la hor-
ma, 18, pfovisﬁa del corte'de la zapatilla con la que a~-
Justa y limitando el filete 19 el contorno de la suela a
su encuentro con el corte encimero, mientras el contorno
superior 20 del hueco de la abrazadera determina el peri-
metro de lag suela de goma aéabada} | conmpletando el con-
Junto el pisén-prensa 21 que en su cara Inferior lleva
una placa,ventajosamente de aluminlo 22 que casa con el
hueco superior de la abrazadera y lleva en su cara infe-
rior, la forma y el dibujo e 1nscripciones de la suela

de goma acabada, quedando el grueso de ésta determinado .
por la mayor o menor penetracidn del saliente 23 de dicha
placa 22 en el hueco de la abrazadera, a cuyo efecto esﬁe
saliente, segin indicado en 23=,serd mds o menos pronun—
clado. Este pisén puede subir y bajarse mediante el husi-
fido 2} de rosca cuadrada, acciondndose por el volante de
mano 25. E1 yugo 26, provisto en su parte central superior,
ventajosamente del manguito o tuerca de bronce 27 para el
paso del husillo; puede efectuar Juntamente con todas las
plezas del pisén-prensé citadas,’un movimiento basculan-'
te en un plano vertical sobre unos 60 grados,para permi-
tir los movimientos de la horma y la abrazadera, y con

tal fin, es mévil con los cojinetes 28 alrededor de mu-
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110 fiones 29 previstos en la base L. Guias 30 én el hueco del
yugo centran el movimiento de subida y bajada del pisdn
y desgargan de su peso al husillo durante los movimientos
basculantes del yugo. Un rodamiento de bolas axial 31 dis-
puesto en un vaclado central superior del pisén; asegura

115  un giro fdcil del husillo y el equilibrio perfecto del pi-
sén al efectuar la presién.

Tanto la horma como la abrazadera, el pisén y el so-
porte de la abrazadera llevan cada cual un dispositivo 32
de calefaccién propia e individualmente regulable con co- .

120 nexiones en 33; slendo esta calefaccidn actual eléctrica,
pero pudlendo serlo,sin salirse fuera del marco de esta
patente, también de vapor, agua caliente u otra.

Para llevar a la prictica el procedimiento segin el
- Invento, se procede como sigue: .

125 Para mayor'brevedad, se supone cortada la pala'o.cqr~
te encimero de cualquier material adecuado para zapatillas,
vy unides los dos extremos de la parte del taldn y ribetea-
da o no con cinta adecuada dicha costura de unién.'De una
tela lanuda, vulgarmente llamada "rapdénj se cortan plezas

130 quevafectan la forma de la suela de la zapatilla,pero de

‘un perimetro algo mayor que la planta interior de la za-
patil;a, vy Se cose esta pieza por cualquler medio cpnoci-
do, por su borde a la paia ¥y un poco més arriba del borde

inferior de esta ﬁltima,dedaﬁdoisin coser la:parte correg-
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pondiente al talén. De otra pleza de tejido, de preferen-
cla lona, se cortan piezas en forme de suela, pero de di-
mensiones algo inferlores a la planta interior_del calza-

do, uniendo una de ellas por su borde medlante costura, g

la pala a ras de su borde inferior. Del mismo modo Se cor

tan plantillas de papel, hule u otro materialbadecuado,qus
se introduceﬁ'por el taldén abierto, entre la plantilla de
rapén y la de lona con el fin de evitar que la goma al

vulcanizarse,atraveséndo la plantilla de lona,pueda po-

'nerse en contacto con la plantilla de rapdn, lo que da-

ria lugar a la pegadura total o parcial de esta ultima,

anulando o reduciendd el espaclo que ha de quedar libre

para la formacién del mullido. Esta plantilla de bapel,

etc., podra coserse simulténeamente con la plantilla de

lona al corte. - Para facilitar el cosldo de las planti-
llas con el corte, se frunce éste por un pespunte-hilvén
disminuyendo su desarrollo en la punta;

Una vez realizadas las operaciones descritas,se ten-
drd un calzado-sin suela Que entre su plantilla de rapén
¥y la de 1léna-papel,ofrece un espacio o hueco 11bre.y ac-
cesible a través.de la abertura dejada en la parte del ta-
16n entre el corte y el rapdn, para la introduccién del
matefial para el mullido.

En las figuras 5 y 6 significan: a el corte, b la.

plantilla de rapén, ¢ su unidén con el corte, d la aber-
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turé provisionai entre éste y el rapbn, e la plantilla
de lona, £ su unién con el borde del corte, g la plan-
tilla de papel,hule u otro material impermeable a la go-

ma, h el hueco libre para el mullido, 1 una plantilla

fina de goma maciza,y J la suela de goma esponjosa'con

el regrueso k formando tacén.

Se continuda ahora el procedimiento bomo siggg:
Mane jando adecuadamente ‘el volante del husilio, se sube
el pisén hasta ocupar aproximadamente la posicién alta A"
(Fig.l) indicada con tracitos; se le hace bascular con su
yugo hasta Qque ocupe la posicién inclinada "I}y dando me-
dia vuelta a la manilla ;Q;se héce girar el eje 9 con su
excéntrica 8 hasta que ésta mcupe su posicién alta,con 1o
que quedard levantada a su poslcién superior }a abrazade-
ra 6; se arloja la tuerca de aletas 3), se hace salir ei'

bulédn zi_del alojamiento 36 girdndolo alrededor de su pun-

to de sujecidn 37, y se abren las dos mitades de la abra-

zadera hasta ogupar éstas aproximadamente la posicidén in-

dicada con trazo interrumpido (véase para ello lasFigs.3

y ). Ahora se hace girar la horma alrededor de su eje

~ horizontal hasta que ocupe la posicién vertical "v* in-

dicada con puntos en la Fig.l, y en esta posiciébn,se le

adapta el conjunto de corte y plantillas deéscrito antes,

y seguldamente se la vuelve a su posicidén horizontal y,

acto seguldo, se vuelven a cerrar las dos mitades de la.
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la abrazadera y girando la manilla 10 en el frente del
aparato en sentldo inverso, se hace descender la abraza-
dera hasta hacer contacto con la horma guarnecida del cor-
te ¥y cuyo contacto queda asegurada por la presidn ‘del mue-~
lle 12, quedando as{ formada una caja sin tapa,de forma y
dimensiones apropladas, cuyo fondo estd formado por la
planta de la horma y sus paredes laterales por ambas;hor-

qulllas de la abrazadera. - En esta'baja se coloca la

.cantidad de goma precisa para formar la suela, dependien-

do’la cantidad y composicidén del tipo de suela que se
qulera obtener, es decir, se llenari esta caja total §
parcialmente, segin la suela haya de ser compacta o es-
ponjosa; en caso de suela esponjosa se cubrird antes la
planta de la horma con una_peliculé de goma maciza paré
obtener una mayor impermeabilidad, y solamente después

se aplicarid la cantidad de goma esponjosa preparada;se
podré,naturalmente, prescindir de esta pelicula interme-—
dia;sin menoscabo de la eficacla del procedimiento en si.
Una vez colocada la goma preciéa, se vuelve el pisén-pren—
sa a su posicidén normal vertical y,dando vueltas al volan-
te, se hace descender el pisén que actuando de ‘tapa de la
caja, la clerra al entraf su saliente inferior 22 en el
hueco superlor 20 de la caja. Con el fin de evitar toda
desviacidén de la abrazadera por la presidn del pién, ésta

queda apoyada por debajo en sus sallentes centrales la-
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terales 38 por los bulpnes de alivio 39 graduables en
su-altura sobre la base } por rosca y tuerca }O.

As{ las cosas dispuestas, se procede a la vulcani-
zacidén que se realiza del modo mis perfecto posible,dado
que cada una de las partes principales del aparato tiene
su calefaccién propia e”independiente ¥y regulable ,pudien-
do obtenerse en cada una de ellas la temperatura ideal
para la vulcanizacién mis adecuada de cada parte de la
suela. As! por ejemlo, de trabajarse goma esponjosa ma-
cfo 0 mlcroporosa, al estar la goma en contacto con la
horma mids tiempo que con el pisén y la abrazadera; a i-
gualdad de temperatura en las tres partes, se verifica-.
ria una sobrevulcanizaciénAen la cara de la suela en con-
tacto gon la horma con respecto a las partes en contacto
con la abrazadera y el pisén; evitdndose este inconve-
niente ségﬁn mi prooedimiento, por la regulacién adecua~ ’
da de las temperaturas en cada una de dichas partes. La -
fuga en demasia del calor de la abrazadera a_través del
eJe vertical 7 queda impedida por la disposicién del ele-
mento de calefaccidén, lgualmente graduable, dispuesto al-
rededor de su soporte 1li.

| Realizada la vulcanizacién se abre el<aparato en su
totalidad segin queda anteriormente descrito, y se saca
la zapatilla de la horma, se recortan las rebarbas que

por los intersticlos entre el pisén y la abrazadera pus~
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den producirse, y se procede al relleno del espacio 1li~
bre h con material de mullido como guatina, borra,serrin
de goma, U otro apropiado, introduciendo al efecto,a tra-
vés de la abertura provisionalmente dejada da que ,después
de haber vuelta al revés la parte del corte del taldn,ha
quedado éccesible, un tubo aplastado (no representado)
a través del cual se empuja dicho material de mullido y
desprendiéndose paulatinamenﬁe la zapatilla de dicho.tu-
bo a medida que el eépacio se va rellanado de material de
mullido. Seguldamente se dierra con unas‘puntadas ia aber-
tura del talén, se ribetea el corte, se coloca el pompdn
u otro adorno,si se quiere; quedando asi terminada-la za-
patilla. '

. Se observard que segun mi procedimiento, la masa
de goma cruda se pone sobre la plantilla del corte,lo que
garantiza una perfecta unibén entre el corte y la suela,lo
cual es de mucha importancla especlalmente al trabajar za-
patillas u otro calzado con suela de goma porosa, ya que
aqui ,no existe presién inicial al empezar la vulcanizacién
y,de hallarse la masa de goma colocada en el fondo del mol-
de de la suela,y el corte aplicado por encima de diche mol-
de;coﬁ el espacio imprescindible entre la goma cruda y el
corte pafa obtener el esponjamiento,durante la vulcaniza-
cién,la goma tiene que ir en busca del corte y puede muy

bien ocurrir una prevulcanizacidn antes de llegar al corte.
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Descrita la naturaleza del Invento asi como el mo-

do de llevarlo industrialmente a la préctica y demoétra-‘

do que supéne un adelanto técnico positivo sobré lo has-

ta aqul conocido y practicado en la industria del calza-

do,

se solicita registro de Patente de Invencidn pér 20

aflos en Espafia, su Protectorado y Poseslones, con arre-

. glo

12)

a la sigulente
NOTA REIVINDICATORIA

Un Procedimiento perfeccionado y €l aparato corres-

pondiente para fabricar calzado con suela de goma de

cualquier clase, caracterizado porque la pala o cor-

Te encimero lleva coclda algo distante de su borde ,
una plantilla de rapdn,de perimetro superior al de la

planta Interior de 1la zapatilla y por debajo de di -

cha plantilla, la pala lleva cosida a su mismo borde,

2a)

otra plantilla de lona, de perimetro inferlor al de
la planta Interlor de la zapatilla y estando revesti-~
da dicha plantilla de lona en su cara vuelta hacla la
de rapén, de una plantilla de papel,hule u otro mate-
rial impermeable a la goma en vulcanizacién.

Un procedimiento perfeccionado y el aparato correspon;
diente segin la reilvindicacién 12, en virtud del cual
se produce entre la plantilla de rapdn y-la de lona
recublerto de material aislante, un hueco libre sobre

todo el largo y ancho de la planta interior de la za-~
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patilla, cuyo hueco,destinado a recibir el mullido
de guatina, borra, serrin de goma u otro material
adecuado,después de la unién de la suels de goma,

a través de una. abertura en la parte del taldn,se
¢clerra por costura;

Un prdcedimiento perfeccionado y el aparato corres-
pondiente segin las reivindicaciones 12 y 2&, carac-
terizado porque la masa de goma cruda, maéiza, €S~
ponjosé, de crepé u otra, se coloca,con interposi-

cién de una pelicula de goma compacta,‘o bien sin

ella, sobre la cara inferior de la plantilla de lo-

na de la pala colocada en la horma, rodeada de la
abrazadera y cubierta del pisén-prensa por eﬁcajé‘

de su saliente inferior en dicha aﬁfazadera cerrada.
Un procedimiento_perfecbionado y.el aparato corres-
pondiente segin las reivindicaciones 12 4 34, carac-
terizado por llevarse a cabo medlante un aparato.e-
sencialmente compuesto de:iuna horma movible en un pla-
no vertical alrededor de un eje horizontal solidario

da una placa-base sujeta sobre una bancada,pudiendo

. ocupar la horma posicidén horizontal y vertical; una

abrazadera formada por dos mitadas simétricas movi-
bles alrededor de un eje vertlical con facultad de des=-
plazarse verticalmente en ambos sentidos dentro de

su soporte fiJo a tuerca a la placa-base con facultad
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de desplazarse horlzontalmente en una ranura de dicha
placa-base;efectuéndose el movimiento vertical por me-
dio de una excéntrica deslizable longltudinalmente so-
bre un eje del que es solldarila una‘manilla, ¥y un re-
lle ciiindrico; la abrazadera lleva un vaclado central
que con su cara inferior abovedadsa se as;entavsobre 1a
horma; un filete hacla la mitad de su altura que ajus-
ta con el corte sobre la horma; una cara vertical con
parte inferior 1nolinada que determina el contorno de
la suela de goma,; un pisénéprensa provisto en su ca-
ra inferlor de una placa-modelo que llsva los dibujos
vy accldentes .de 1a cara de la suela de goma‘y que con
su contorno vertical encaja en la abrazadera, estando
el pisén suspéndido y movido,a través de un cojlnete
de bolas axiél,_por un husillo cbn rosca cuadrada mo-
vido por volante de mano, dentro de un yugo con tuerca
de bronce y con racultad de bascular en cojlnetes Iin-
Ieriores;con todas las partes adheridas a €1, sobre un
adngulo de por lo menos 60 O alrededor de mufiones hori-
zontalés solidarios de la piaoa base que en este mlsmo
sitio aloja tornillos de alivio gréduables en altura

para sustentar las dos mitades de la abrazadera.

5&) Un procedimiento perfeccionado y el aparato correspon¥

diente segiin las reivindicaciones 12 a )8, caracteri-

zado porque tanto la horma, la abrazadera, el pisén,
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3§5A "~ como el soporte vertical de la abrazadera estin pro
vistos de calefaccidn,regulable individualmente para
cada una de dichas partes, ya sea eléctrica, por va-
por 0 agua caliente.’
La presente Patente de Invencidén debe recaer sobre
Zh0 62) "UN PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO Y EL APARATO CORRESPON-
DIENTE PARA FABRICAR CALZADO CON SUELA DE GOMA DE CUAL-
QUIER CLASE" ' '
Sean cuales fueren las circunstancias especlales
Que céncurran con la esenclalidad de la Patente
345 ~ descrita en la presente Memoria, ilustrada por las
_ figuras del Dibujo y definida por las anteriores
Reivindicacionés.
Madrid;718 de Octubre de 19)8.

El'Ingeﬁiero-Agente
BRAULIO HELGUERA

DeD.
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