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MEMORTIA DESCRIPTIVA
sobre:

vperfecoionamientos en las mhquinas de sacudidas
"pare la preparacidn de moldes de fundiciénn,
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Soliecitante: CENTR IME T A L, sodiedad
domiciliada en Via delle Terme Disvléziane,
75, RONA, Itelia.

SRS

Este invento tiene por objeto un dispositivo destinado
e aplicarse apas mdquinas de percusidn o sacudida,:&a aire
ecomprimide, ¢ a las mdquines para confeccionar las formas
o moldes de tierra con cajas de seccién cirdu1ar, pera la
5. fundiocién centrifuge o normal de tubos de hiere fundidos.
Sebido es que el problema nés importante para la
fundicién centrifuga de los tubos en moldes de tierra,

o8 el de encortrar un procedimiente rdpido paras ia
formacién del tubo, ya esté destinade a emplearse en las
10. camisas o forros de cilindros o bien se trate de tubos de
enchufe y corddén, en cajas bien equilibradaajque’hayan5de
"~ ponerse en rotacidén en las méquines de centrifugar qﬁe
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constituyen el objeto de otras patentes de la misme
sociedad solicitante.

El objeto de este invento es proporcionar un dispb-
sitivo preparado para splicarse a mﬁquinas de perousidén o .
de sacudiﬂa‘por aire comprimido, o a las de tipo de
sacudida mecdnica, para formar, en pocos minutoé, con
arena de fundicidn, moldes.de seccidn circular bien
equilibrados. _

El dispositivo puede aplicarse en el plano de la
mdquina de percusidén, no s0lo pars obtener una forma
cada vez, sino tambien dos, con rapide, y de modo
perfecto, empleando personal limitado y no especializado,
por ejemplo mijeres o aprendices.

Para comprimir o apisonar la tierra de fundicién
con un clerto grado de humedad, se utiliza como en sl éaso
de esta memoria citado por via de ejemplo, una mesa
comin de formeocién , por saondidas y, pare comprimir
después la tierrs en la parte superior dsl molde o caja

 que no esté adecuadamente comprimida, se emplee un

dispositivo gue funciona por 1a'aceién de la‘gravedad. 
Para el moldeo destinado a la funcién cenmtrifuga,
es de gran importancia el obtener una capa © espesor
de tierra uniformemente compacto en toda la longitud del
molde, para evitar las oscilaciones &en la méquina
centrifugadora. Para elle es necesario que el eje del
molde coincida exactamente con el de la méquina centrifu~
gadora. o
El dispositivo que constituye el objeto de este
invento, se representa a titulo de ejemplo ne limitative
en el dibujo adjunto, en el que:
le fig, 1 es un corte vertical de un dispositivo
coiocaao en el plano de un apisonsdor de aire comprimido.
" ia fig, 2 es un corte vertical de la parte superior

de un dispositivo y en ella se pone en evidencia la
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,introduceién en el molde de un peeo calibrado, en lugar

de la corona de centrado, y

La fig. 3 es un corte vertical de la parte 1nférior
de un dispositivo para la formacién de un tubo de enchufe
y corﬂdn.

El disposgitivo representado en la figurae 1 se refiere
al moldeo para obtener, centrifugemente,un tubo del cual
haye que preperar secciones para forros eldsticos de los
pistones y de las camisas de cilindros. '

Estd constituido por una base 1, destineda a fijarse
en el plano del apisonador, en la gue se sujeta el cuerpo
2 solidario de la piaca 3 de centrado -~ sobre la que se
apoya el horde de la ocaja 5 - proviste de un cubo central
circuiar gue se acopla exactamente en la cavidad inferior .
de la caja, Esta placa 3, tiene en su centro un taladro
roscado pare recibir la espige roscada 9 del modelo ‘
(ndcleo o apoyo) 6. Sobre la placa 3 estd sujeta la placa
de fijacidn 4 que tiene un collar central circular oon
embocadura cdénica, para recibir la supertic;e exterior
de lé caje 5. Introducida éste entre el cubo d%la place
3 j el collar circular de la placa 4, se aplieca iuego
en la parte superior de la caja 5 un anillo de sujecidn 7,
provisto de tres enganches colocados a 1202 une de otro,
en los que se introducen los ganchos de tres verillas
curvadaﬁfn sus extremos y provistes de tenéores,répidos 8
con objeto de que la ceaja forme verdaderamente cuerpo

‘con la méquine de sacudias, de modo que pueda resistir

toda la aceidn de la sacudida para el adecuado apisonado
de la tierrsa,

Para que el ele del ndcleo 6, cuya'esyigaiﬁgoha‘ge“'f "
dijo, estd atorniliade o aujeta en la parte central de la
plaea 3, coincida perfectamente con el eje d%la caja 5a , en
la parte superior de éeta se aplica: una corone 10 de

centrado del nicleo, que no solo debe rodear & ésgte



sino, ademds, prolongarse a 1o largo del resalto de la
perte interna del borde de la caja.
Sin esta corona, el centrado seria 1mperfecto; ye
que, durante el llenado con la tierre, & causa de la
85, ‘acoidn del la sacudida, el micleo, dada su longitud,
podria desviarse ligeramente. ,
En este punto se fija la tolva 1l que sirve para
el relleno de le tierra, por medio de la 1;2&##12;
esta tolva, que he de ser muy menejable, estéa
90. constituide por megal ligero. ILa tolva asf sujets,
mentiene tambien eh su sitio la corona de centrado,
Realizado el apisonado de la tierra en toda la
longitud de la caja, se retira la tolva 11 y luego les
. corone 10, y, en lugar de ésta, se ensarta en el micleo
95, un peso 13 (fig. 2) debidamente calibrado, gque después
~ de algunos golpes de la mdquina de percusién se goloca
con el borde 14 en contacto con el borde de la caja.En estas
condiciones, eevdesatornilla la eepigé 9 del micleo,
empleando una barre de hierro introducida en la abertura
100. 15 del micleo y, cuando la espiga 9 estd ya suelta, por
medio de un gancho del polipasto colocado sobre el micleo,
se extrae &éste mientras el obrero sostiene fuertemente
eon le menc el peso 13 que sirve de gula.
Pare la formecidén de un tubo de enchufe y corddén
105, (fig. 3), el modelo es de dos partes, una que tiene el
ensanchamiento del enchufe 16 y la otra cilindrica 6 que
constituye el cuerpo del tubo. La forma del.enchﬁfe
16, después de quitar el mieleo 6, se hace descender
A 'actuanda ‘8 mano con tirasdores de cierre de bayoneta, o
110. bien puede hacerse descender por medio de un mecanismo |
de aire comprimido. E1 modelo 16, al desceﬁder, ‘ .
atraviesa una placa 17 que}sirve déguia e impide él
movimiento de lea tierra. El modelo 16, para no
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estar sujeto a deeviaciones durante el descenso, lleva dos

‘guies 18 que se deslizan en un cilindro 19 fijo & 1a base 1.

Este invento se ha descrito y representado en una
forme preferida de aplicacién pero ée entiende que gin salir
del campo de~prot&écién de esta Patente podrén introducirse
en el mismo distintas modificaciones de construecidén
sugeridas por lea préétiea.

N _C T A
Yesorita sufioiéntemente la naturaleza del invento,

asi como la manera de realigzarlo en la préctica, debe
hacerse cénstar que las dispesiciones anteriormente indi—..
cedas son susceptibles de modificaciones de detalle, en
cuanto no altere su principio fundamental. Tambien se hace
constar que el invento corresponde a una patente presentada
en Itelie con fecha 18 de octubre de 1947, n# 435.119,
acogiéndose, por lo tanto, a los beneficios que conceden
los Convenios Internaeionﬁles en vigor ¥ siendo 1q que
constituye la esencla del referido invento y por lo que
se solicita patente de invencidn,por 20 afiog en Eepéﬁaa
"Perfeccionamientos en las mfquinas de sacudides, para la -
preparacidn de molées de fundicién®; caracterizéndese por
lo siguiente:

19,= Perfeccionamientos en las mdgquinas de sacudidas
pera le preperacién de moldes de fundicidén, centrffuge
o normal, de tubos, carécterizados por el hecho de que 1la
caje se apoye en el pleno dele méquina de sacﬁdides,_con
interposicién de érganos adecusdos para centrar la caja y el
nicleo que contiene, colocdndose un dispositiveo pare
centrar superiormente el micleo en la caja y medios para
sujetar ésta perfectgmente » de modo que forme cuerpo con‘
elkécelo montedo en el plano de la méquina de sacudides.

22,= Perfeccionamientos, segun lo especificedo en
el punto 1, caracterizados por ellheeho de gue los
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érgenos adecuados pars centrar la caja y el micleo ‘estén
constituidos por un mdchio pars la fijacidn del dispesitivo
en el plano de la mdquina de sacudidas; por un cuerpo

solidario del zécale y adecuedo para sostener en le parte

‘superior una placa de centrade en la que se introduce el

borde inferior de la cejs, que se centra exteriormente

por una pléca de fijacién que le eujqfa & la placa de

centradory el cuerpo citado. . ,
30,= Perfeceionamientos segun lo easpecificado en el pun#

to 1, ceracterizados por el hecho de que el diepositivo

para centrar superiormente el modelo en la caja y para

hacerlo coaxial con ésta, estd constituido por una

corona de centrado que permite ademds le introduccidn de

la tierra e impide que el micleo se desvie durante las

sacudidas, |

49.i Perfeccionamientos segun lo especificado en sl

" punto 1, caracterizados pague los medios para fijar

la eaja de modo que forme cuerpo com el zécelo, estdn congtie
tuidos por un anillo de sujecidn que rodea la parte

extremos curvedos, provistos de tensores raﬁﬁdos; cuyos
ganchos, por un éxtramo se acoplan al gzécalo y, por el
otro, se introducen en tres enganches del anillo de
sujeclidn eituados a 1202 uho de otro,

52.= Perfeccionamientoe segun lo eepecificado en los
puntos 1 & 4, caracterizados por el hecho de que después
de 3a aplicacién del anillo de sujecién , se coloce entre
la ecaja y la corona de centrado una tolve pare verter la
tierrs, y que se fije al anillo ds sujecidn por medio
de tornilles. , B |

6¢.=Perfeccionemientos segun lo especificado en los
puntos.1 a 5, caracterizados por el hecho de que en la
parté supgrior de la cajé ge aplica un pesovconveniénte-

mente calibredo, adecuads péra compfimir o-sﬁjetar ia



fierraide la parte superior de la caja, y que sustituye a
la corona de centradc, después de apisonar la tierra
en toda la longitud de la caja y de retirarse la tolva.
72,.= Perfeccionamientos segun lo especificado en los
185. puntos 1 a 6, caracterizados por el hecho de que en el
caso de prepararse el molde para un tubo de enchufe y
cérddn,;el micleo estd constituido por dos partes de
las cuales la superior, eilindrica, est4 dispuesta para
retirarse mientras le inferior den forme del ensanchemiento
190. pars el encimfe, mediente movimiento a mano, mecénico o
por aire comprimido, se hace descender hacia el zdécalo |
fijo en el plane de la méquina de sacudidas.
& 82.= Perfeccionamientes segun lo especificadc en
. log puntos 1 a 7, ceracterizados por el hecho de permitir

'195. 1lepreparacidnge uno o dos moldes cada vez.

9e¢,= Perfeceionamientos segun lo especificado en
los puntos 1 a 8, y prdcticamente tal*?comﬁ»ee he descrito
¥y representado. | B
'109.3 Perfeccionamientos en las mdquinas de'eécudidas
200+ para ia~preparaoidn de moldes de fundiecidn; tal y como J
queda substancialmente descrito en la presente memorie,
e ilustrado en los dibujos que se acompafian.
Este memoria consta de siete hojas escritas por una
sola cara,
Madrid, 16 de ootubrefle 1948,
"CENTRIMETALY A~
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