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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
qne se acompaña 

a la solieitnd de
?na PATENTE DE INVENCION per VEINTE ANOS en ESPA&A,

a favor de
AXTIEBOLA5ET SEPáRATOR residente en STOCEROIM 1 falacia)

per
"UN METODO PARA PURIFICAR PREFERENTEMENTE ACEITE PESADO 
DE CALDERA DESTINADO A COMBUSTIBLE PARA MOTORES DE COM­
BUSTION, ESPECIALMENTE MOTORES DIESEL*.

Inventor: Hans Olof Lindgren, de naoionalidad snaoa.

Ck)n prioridad de la solioitnd sneoa n^. 9667/47 del 
18 de Oatnbre de 1*947.
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Cerne combustible para les motores diesel se utiliza ge­
neralmente el llamado aeeite diesel, pero desde hace tiempo 
se han realizado ensayos para emplear a tal fia el aeeite 
más pesado, eoaooido por aeeite.de ealdera, ya que este ul­
timo resulta bastante más económico que el aeeite diesel. 
Tales ensayos no han tenido tenido éxito, entre otras causas 
por el exoesivo desgaste de los anillosde pistón y de las 
camisas de loa cilindros, oon el correspondiente aumento de 
loa gastos de reparaciones. Esto fue debido aí hecho de que 
no era posible dejar el aceite suficientemente libre de las 
impurezas cálidas que contiene, además dé agua.

Mediante la aplicación del presente invento el cual es 
refiere a un mátodo para purificar preferentemente aceite 
pesado de ealdera, destinado a motores de combustión, en 
particular motores diesel, y que contiene agua e impurezas 
sólidas, se hace posible el empleo de dicho aeeite pesado 
de caldera como combustible para motores de oeabustión, tan­
to desde el punto de vista técnico como en su aspecto eco­
nómico.

La caraoteristioa saliente del invento consiste sustan­
cialmente en que el aeeite, previo oalentam&ento, se somete 
a separación en un separador dentrífugo en el cual se elimi­
nan el agua y las impurezas sólidas, retirándose el agua de 
un modo continuo mientras que las impurezas sólidas se des­
cargan a través de salidas dispuestas en la pared de la ta­
za del separador, sometiéndose a continuación el aceite a 
separación centrífuga oon el fin de eliminar las impurezas 
sólidas remanentes. La primera separación debe efectuarse 
a temperatura bastante elevada, de modo que quede descom­
puesta cualquiera emulsión contenida en el aceite. la tem­
peratura a la cual el aceite debe calentarse antea de la 
separación depende de la viscosidad y de otras caracterís­
ticas del aoeite. Generalmente el aoeite debe calentarse
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a una temperatura de anea 60* C, pero tratándose de naoitaó 
muy pesados, ae impone ana temperatura más elevada. En el 
eurao de la primera faae de separación ae eliminan el agua 
y las partículas máa gruesas de impurezas sólidas* La mayor 
parte de laa impurezas sólidas se compone da partículas 
gruesas, fácilmente separables y que pueden eliminarse en 
un separador corriente del tipo llamado de tobera, es decir, 
un separador de eficiencia separadora relativamente baja* 
Basta por lo tanto con que el separador empleado en la se­
gunda fase pueda evacuar las partículas sólidas remanentes, 
de separación más difícil. Por consiguiente, este segundo 
separador no necesita dispositivos para la descarga del 
agua, ni toberas o elementos similares para retirar el lo­
do durante la operación, ya que tan solo santidades de ledo 
relativamente pequeñas se separan* El separador por consi­
guiente puede ser del tipo ordinario de olarifloaoión, de 
suerte que, para el grado de separación requerido, su ren­
dimiento so mantendrá relativamente alto.

En vtsta de que la gravedad específica del aceite pe­
sado de caldera del tipo en cuestión es muy alta, siendo 
casi igual a la dol agua, la taza separadora de la primera 
fase debe ser del tipo en el cual la posición do la su­
perficie límite entre aceite y agua se mantiene lo más 
constante posible y, por consiguiente, ea indóppndáeMo 
tanto de los cambios de proporción entro aceite y agua en 
la mezcla sin separar, como del rendimiento o cantidad so­
metida a separación* Boro aun en el easo de estar asegura­
das semejantes condiciones, es indispensable que el sumi­
nistro de líquido al separador sea lo más constante po­
sible, por lo cual preferentemente la alimentación do acei­
to al separador debe efectuarse mediante una bomba do ca­
pacidad volumétrica determinada, correspondiente a la ca­
pacidad separadora del aparato separador, por ejemplo urna
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bomba de ruedaa dentadas, cuya velocidad ae escoge con arregla 
a un rendimiento adecuado*

Se ha comprobado la conveniencia de efectuar la separa­
ción en la segunda faae a una temperatura algo más baja que 
durante la primera# Por lo tanto se deja enfriar el aceite 
despuáa de la primera separación, utilizándose en oaso ne­
cesario un dispositivo refrigerador. A oausa del enfriamiento 
las substancias bituminosas disueltas en el aceite son pre­
cipitadas y evacuadas despuás en el eurso de la segunda se­
paración, y arrastran oonsigo las partículas sólidas finamen­
te desmenuzadas que quedan en el aceite despuás ds la prime­
ra separación. De esta suerte las impurezas sólidas en el 
aceite purificado quedan reducidas a tal punto que al utili­
zarse el aceite pesado de caldera, el desgaste de las cami­
sas do cilindro y de les anillos do pistón no será mayor que 
cuando so emplea aceite diesel corriente*

De los ensayos realizados se deduce que el descenso de 
temperatura entre las dos fases de separación debe ser de 
por lo menos 10*0.

El separador tipo "tobera" que se emplea durante la pri­
mera faae puede ser de cualquier modelo en el cual el ledo 
separado en el recinto correspondiente, pueda ser evacuado 
durante la operación a través de las aberturas de la pared 
de la taza; dichas aberturas pueden tener la forma de peque­
ños orificios siempre abiertos o pueden ser controlados du­
rante la operación mediante válvulas o dispositivos simila­
res.

N O T A
En resumen: la Patente de Invención cuyo registre so 

solicita, reoaerá sobre las reivindicaciones siguientes:
1*.- Un método para purificar preferentemente aceite pesa­

do do caldera destinado a combustible para motores de combus­
tión* especialmente motores diesel, y que contiena agua e
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impurezas sólidas, caracterizado porque, después del oáíem-"** 
temiente para desoomponer la emulsión, el aceite se somete 
a separación en un separador centrífugo, durante cuya opera­
ción las impurezas que comprenden agua y partículas sólidas 
son separadas, evacuándose el agua continua y separadamente, 
mientras que las impurezas sólidas son descargadas separada­
mente durante la separación, de un modo intermitente e de 
modo continuo, a través de orificios de salida del lodo, dis*' 
puestos en la pared de la taza del separador, y porque des* 
puás el aceite de caldera es sometido a una separación cen­
trífuga adicional durante la cual las impurezas sólidas res­
tantes prácticamente son eliminadas por completo.

20.- Un método, según la reivindicación 10, caracterizado 
porque, previamente a la separación, el aceite de asidora 
es calentado a una temperatura de unos 00*0.
5*.- Un método, según las reivindicaciones 1* y 2*, carac­

terizado porque la separación adicional se efectúa cuando 
el aceite de caldera tiene una temperatura de aproximada­
mente 10*0 inferior a su temperatura durante la primera se­
paración.

4*.- Se reivindica, por último, como objeto sobre el qte 
ha de recaer el Patente de Invención que se solicita, "UN 
METODO PARA PURIFICAR PREFERENTEMENTE ACEITE PESADO DE CAL­
DERA DESTINADO A COMBUSTIBLE PARA MOTORES DE COMBUSTION, 
ESPECIABANTE MOTORES DIESEL".

Todo conforme queda desdrito en la presente Memoria, 
que consta do cinco páginas escritas a máquina por una 
sola cara.

Madrid, 16 de Octubre de 1.948
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