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K E M C R I A D E S C R I P T I V A  
sobre:

"perf eccionemd.ehtos en la construcción dé oágas 
"desmontables".

Solicitante: RENE PINSBHMBEE, de nacionalidad francesa 
domiciliado en 15 Rué de Toumon, PARIS, 
Francia.

Da presente invención tiene por objeto perfec­
cionamientos en la construcción de cajas desmontables 
de la clase en las que el panel que forma los lados y el 
que forma el fondo vón ensamblados entre si por unas 
espigas y muescas, mientras que la tapa se encaja en 
estos lados para completar y  consolidar el ensamblado.

La caja según la invención se caracteriza princi­
palmente porque estas muescas están constituidas per 
unas sencillas hendidmas practicadas en unos listones 
que vón unidos a algunos de los expresados paneles,



qae por su. parte forman el cuarto lado de las muescas.
Las espigas pueden estar constituidas por unas pie­

zas de madera de forma conveniente que se hacen solida­
rias del panel correspondiente por ejemplo, mediante 
clavado.

Se sobrentiende que los paneles en sí pueden ser 
de un material cualquiera, tal como por ejemplo, madera, 
ca§§6m metal, material moldeado,etc#., podiendo entonces 
las espigas, según el caso, ir apoyadas o formar parte 
de un eñcúadramiento del panel.

La descripcidn siguiente comparada con el dibujo 
adjunto, dado únicamente a titule de ejemplo no limita­
tivo, permitirá comprender con facilidad el modo en que 
la inveneidn puede realizarse formando las particulari­
dades que resulten tente del texto como del dibujo, 
parte de la referida inveneidn.

La figura 1 representa, en pesicidn preliminar al 
ensamblado, les diferentes elementos que constituyen una 
caja según la inveneidn.

La fig. 2 representa la caja de la fig. 1 después 
de ensamblado con la tapa levantada.

La fig. 3 representa la caja completamente cerrada.
La fig. 4 es una vista per encima de una variante.
Según se representa en el dibujo, la caja está consti­

tuida por seis paneles que forman el fondo 1, los lados 
grandes 2 y 3, loe jtados pequeños 4 y 5 y la tapa 6.

La unidn sucesiva de estos paneles se efectúa por 
medie de espigas y muescas. Las espigas de eme amblado 
están constituidas por unas piezas de madera de forma 
conveniente 7, 8, 9, lo, 11, 12, 13, solidarlas respec­
tivamente de las superficies externas del fondo 1# del 
panel 4 lateral y del panel 5, llevando este último 
como se comprenderá, una segunda espiga corres-
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A astas espigas corresponden unas muescas constitui­
das por unos cortes 14, 15, 16, 17, 18, etc.* algunas
de las cuales no aparasen en el dibujo y ván pract i cadas 
sobre una de las superficies d¿Los listones 1$, 20, 21,22

50* 23 + Cuando estos listones se hacen enterizos de los
paneles correspondientes 2 y 3, las superficies interio­
res de estos paneles constituyen el cuarto lado de cada 
muesca, como se vá especialmente en la fig+ 1.

55* descritos anteriormente, se efectúa del modo siguiente: 
se ensamblan en primer lugar los paneles 2 y 3 con el 
fondo 1 haciendo penetrar las espigas 7,8,9 y 10 en las 
muescas 14#15, etc... Los listones de base tales como 20 
de los paneles 2 y 3 se ponen entonces en contaeto con 

60. los listones 24, 25,26 que refuerzan el fondo 1 de la caja, 
apoyándose el fondo sobre los listones tales como 20 y 
encajándose entre los listones 19,21 per una parte y los 
listones 22, 23 per otra parte. Se observará en el 
dibujo (vease fig. 1) que los listones 24, 26 sobrepasan 

65* el fondo 1 en una anchura igual al espesor de Jes paneles 
4,5 y que la longitud de los listones tales oomo 20 es tal 
que se establecen unos espacios de la misma anchura entre 
el fondo 1 y los listones verticales 19,21 y 22,23 respec­
tivamente.

70+ Entonces se coloca oblicuamente el panel lateral 4
a partir del interior de la caja, de modo que se apliquen 
los extremos inferiores de los listones 27, 28 sobre la 
superficie exterior del listón 24, contra los listones 19^22. 
Colocando el panel 4 en sentido vertical ,las espigas 

75+ 11, 12, se encajan en las muescas 16, 18 y la base del
panel se coloca sobre la parte exterior del listón 24

El montaje de la caja por medio de los paneles
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y se encaja en los espacios mencionados anteriormente.
Los listones 27, 28, se colocan contra loa listones 19,22 
encajándose entonces cada uno de ellos entre la espiga 11 

SO. y el listón 27 y entre la espiga 12 y el listón 28, res­
pectivamente^

para el panel 5 se actUa del mismo modo y la caja 
presenta entonces el aspecto de la fig. 2; está dotada, 
debido a la forma déjanos je de los entramos de ana gran 

85. rigidez propia, que peimite, sin que sea necesario 
desmontarla, su manejo y llenado.

Después se encaja la tapa 6 entre los extremos 
superiores de los diferentes listonesjy se sujeta por medio 
de unos pasadores 29, 30, 31 y 32, que se metMi a la vez 

90. por unas aberturas 33, 34, 35 y 36 practicadas en los 
listones de refuerzo 37, 38, 39 y 40 previstos en el 
exterior de les paneles 2 y 3y al rni^o tirapo en 
unaa aberturas 4Ó, 41, 42, 43, previstas en los listones 
de refuerzo exteriores 45, 46, de la tapa. La tapa 

95. empuja hacia el exterior los diversos paneles,consolidando 
asi el conjunto. o ppsadores,

Come lo representa la figura 3, las chavetas salen 
de los listones 45, 46. Esta particularidad permite por 
una parte sacar estos pasadores con la mayor facilidad para 

100. la caja y por otra parte adaptarle unos piemos de seguri­
dad.

Se puede, igualmente, según un modo Ae ejecución 
del invento , hacer pasar alrededor de la caja unos 
alambres que atraviesan las mismas aberturas que les 

105. pasadores, al mismo tiempo que estes Ultimos.
Por 'Ultime y como lo representa la fig. 4, los 

listones tales como 19 , 21, 22,23, pueden tener sus 
superficies exteriores 47 talladas a bisel lo mismo que los 
listones tales como 27,28 lo cual aumenta la solidez 

110. del enseu^blado.
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El modo de ejecución que acaba de describirse, no 
representa naturalmente mas que un ejemplo ne limitativo , 
y pueden introducirse cualesquiera modificaciones de 
detalle, sin salirse por ello del alcanee del invento.

N 0 T A
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe 
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indi­
cadas sen susceptibles de modificaciones de detalle, en 
cuanto no altere su principio fundamental, siendo lo 
que constituye la esencia del referido invento y por lo 
que se solicita patente de Introducci0n,por 10 años en 
España: "perfeccionamientos en la construcción de cajas 
desmontables"; caracterizándose por lo siguientes

ls.s: perfeccionamientos en la construcción de 
cajas desmontables, caracterizándose porque comprende 
una serie de paneles separables que constituyen los ladea 
y el fondo de la expresada caja y que ván ensamblados 
entre sí por unas espigas y muescas cooperantes, estando 
constituidas las muescas por unas ranuras practicadas en 
lee listones que se hacen enterizos de los expresados 
paneles, panelee que forman el cuarto lado de las 
muescas*

2s.*e perfeccionamientos según reivindicación la, 
caracterizándose porque las espigas ván dispuestas 
en las superficies exteriores del fondo de la caja y de 
les paneles que constituyen los lados pequeños.

3".- perfeccionamientos según reivindicación la, 
caracterizados porque las muescas ván practicadas en los 
paneles que constituyen les ladea grandes de la 
expresada caja.

4B.ss Perfeccionamientos según las reivindicaciones 
la y 2a, caracterizándose porque las espigas están 
constituidas por unas piezas de superficies per-



145. pendiculares entre si.
5B.^ Perfeccionamientos según reivindicaciones 1 a 

4t caracterizados porque hay dispuestos unos listones 
sobre las superficies exteriores de los paneles que 
forman los lados pequeBes y llevan unas espías, a una 

150. distancia del borde de estos paneles sensiblemente igual 
a la anchura de3.es listones ent erizos de los grandes 
lados y que llevan lasjmnascas correspondientes.

6s.^ Perfeccionamientos según reivindicaciones 1 a 4# 
caracterizados porque se disponen unas piezas que se 

155. hacen enterizando la superficie citerior del fohdo a
lo largo de los lados pequeños de este fondo que sobrepa­
san cada una en una anchura sensiblemente igual al 
espesor del panel correspondíante que forma el lado 
pequáBo de la cala.

160* 7S.* Perfeccionamientos según reivindicaciones 1
a 5? caracterizados porque los bordas cooperantes de 
los listonaa previstos en los lados grandes y pequeños 
de la caga están tallados a bisel*

6e+* perfeccionamientos según reivindicaciones l a 6, 
165. caraoterizados porque la distancia interior qué separa 

IOS AOs listones parólalos que llevan muescas de un 
panel que forman un lado grande es superior a la longitud dej 
panel que forma el fondo, en dos veces sensiblemente el 
espesor de un panel que forna un lado pequeño ? siendo 

170. estos paneles así susceptibles de encajarse entre el 
expresado fondo y los mencionados listonas que llevan 
muescas.

9s.<* perfeooionamientos en la construcción de cajas 
desmontables^ tal y como queda s^^tanCialmente descrito 

175. en la presente memoria, e ilustrad!^enJm. Adjunto dibujo.
^ Esta memoriatnOnsta de seis hog!M§Bscritas por una
SOla cara. Madrid, 14 de optuBr^de 1948.
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