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MSMORTA DESCRTPTIVA
Para solicitar

PATTENT:?:

> DE I MNVINTTITON
. en
E 3P A A

por VETNIE giios
por »Procedimiento de forjsdo de
pisos a base de elesmentos cerdmicos prefsbricadose

A nombre de:

espafiola,
Domiciliedo en:

Don Rafsel Perrer Adrover, de rnecionslidad

v{a Alemania, ne 6, PALMA DZ MALLORZA

(Beleares):
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E1 objeto de 1a

presente solicitud de patenté de

invencién, se refiere a un procedimiento de forjado de

"pisos a base de elementos cerémicos prefasbricados, con

exclusidn de hierro y de cuslquier clase de entramedos

o armadurss metélicas,

8l cual es propio y nuevo, sin

que sea conoclido ni utilizado en Espafia ni el extranjero
v que presenta notables ventajas como se deduce del ex4-
men de lg dessripsidn que a continuacidn se expone,

Sabido s gus en

extreordinario interés,

construccién de inmuebles, es ds
la cusstién del forjsdo de pisos,
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que ha de satisfacer dos exigenciass esencieles, queé |
son; poco peso por unidad &a superficle y suficiente re
sistencia pars soportsr las cergas normales de 200 Kg.
por m? a que usualmente se trabaja. Ademés.de estas
exigencias esencieles, hay otras ro menos interesentes,
cuales son: fscilidad de colocacién, sencillez de forma-
cién del clelo raso; economfa de montaje y fabricazién

y empleo para ls fabricecidn de los elementos csramicos,
de primeras metsrias nscionsles.

‘ Son el procedimisnto qus se preconiza en la
presente solicitud de patsnts de 1nven616n, se obtiene
un forjado de pisos qus cumple con las condicionss esen-
ciales y secundarias anotadas, proporcionando pisos sé-
lidos, continuos, cor zielo raso 1iso y plano, de gran
ligereza an el peso y de gran robustez pars las fatigas
normales de tranajo. |

sonsiste el procedimiento en 1la formacidn del
forjado mediante 1la utilizacidn de slementos cerémicos
prefabrizados 1los cuales sl acoplarse longitudinalmen-
te dan lugar & la formscidén de series lineales que fun-
clonan como vigas armadas a cuyo afscto, los slementos
poseen perfil astablecido y calculado ds mgnsra gqus pre-
senten mayor seccidn sn la zona de las fibras més carge-
das; el acoplamianto lateral de estss series dé lugar a
la formscién del piso prOpiamente dfcho. Pars 1ls unién
ds unidades slemantales basta con la utilizazién ds un
mortsero cualqulera de camento o yeso..

Los elementos prefabrizazdos, lo son s base de
barro cerdmico moldsado a mesno o a méquina y cocido lue
go & tempsrathras eadecusdas, Sis dimensiones son varia-
bles, y su forma de ajusta a 1la de unos paralelepfpedi-
cos de base rectangulir con los vértices superiores de-

- recho e 1zquierdo matados o bién con los lados de ders-

cha ¢ 1zquisrda algo inclinsdos hacia afuers sn el Sen-
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hacia afuera y Fig, 2 hacla adentro). Estos paralele-
pipedos son huecos 1llevando unos tabiques 0 paredes
verticales de arriostramiento,

1os elementos descritos pueden constituir uni-
dades independisntes como tales, o componerse de par-
tes que al yustaponer§e formen los todos completos co-
mo se ha descrito en sl pérrafo anter1§r. La yustapo=-

" " stc1dn de partes se vfectéa medisnte mortsro de cemen

to, yeso o cualquier otro aglomerants, |

Bl forjado asf obtenido es seguro, deja sl cie-
lo raso completamente 1iso sin necssidad de ningln
otro slemento, y es mucho més barato y ligero que el
forjado ds camnto. '

2n 8l plano. adjunto se ha representado 12 formsa
de efectusr la traduccisn industrigl de los principios
expuestos, asf como dos ejemplos ds construss16n de
slementos prafsbricados, ‘

Como pueds gpreclarse, el fofjado de piso3 se
compons de slementos (1), figura 1, yustapuestos a la
vez longitudinglmente y transversalmente, habiéndose
pressentado solo la seccién trensversal; estos elementos
ven unidos por medlo del mOrtero (2), de yeso, cemsanto
0 cualquier otro aglomerante adecuado, - .

La8 figurass 2 y 3 representan las éecciones de
dos tipos de unidades . el anentales que, como puede apre-
cigrse, son de forma paralelepipedica y esten huecos,
yendo dotadds de los tébiques ds arriostramiento, (3).

son 1o expussto, gueda suficientements descrito
el funcionamiento y caranterfsticas de 12 invenc ién cu-
yo registro se solicita. ‘ '
| —t= NOTA ==

Los puntos de invencién proplos y nusvos yue

3¢ presentan pare que sean objeto de esta Patente de
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invencidn en Tspafia por veinte anos, son loégiiguientss:
1.- Procedimiento de forjado de pisos a base de

a2lementos cerimicos prefabricados, caracterizsdo por que'
los forjsdos se sjecutan mediante la unién longitudinal
de slemsntos carémicos de perfil estsblecido da manera
qu3 presentan mayor seccidén en las zonas corrsspondien-
tes s fibras mis cargadas; estos eleméntos se unsn por
medio ds mortsro de vaso, cemento o cuslguler otro 2glo
mersnte adecusdo, dsndo lugsr 3 1la formasidén de series
linsales que. funcionan como vigss sometidas g ssfu-rzos
dz traccidn. .

2.~ Procedimiento de forjsdo ds pisos a bass de
slementos serédmicos pr fabricados, caractsrizado porque
el forjado de pisos s2 efactua & base ds 1z unidn o yus
taposicién de las seriss lineales a que Ss haca referen-
1a en la reivindicacidn antarior, las ~ualss series se
unsn gsimismo por medio ds mortero ds yvaso o'cemento,
dando lugar al piso con supsrficie 1isa y continua qus
funziona como cielo raso sin necesidad ds utilizacidn de
glemento auxiliar alguno.

3.- Procsdimiento de forjado de pisos a basa de
sl amantos caerimicos prafasbricados, caractsrizado por
que 10s eslsmantos unitarios estén constituidos por sé-
1idos 4= cersmicas moldeados & meno o a2 maquins y coci-
dos a temperaturas sdscuadas; sstos sélidos elsmantslss

‘tiensn forma parslslaspipédics, son husos y 11avan unos

tabiques de uzrriostramisnto. Fueds constitulr unidades
indepsndientes o sstar formados & su vaz'por porzionss
que 83 yustsponan por msdio de aglomerantae, '

A4.- Frocedimianto de forjsdo de pisos & base de
alsmentos cerémicos prsfabricados»

Tal y nomo S8s hg descrito en 1s memorla csus en~
tecade representada =n el plano qus se& scompafe y pars
los fines que ss han especificado. o

Este memoria consta ds custro hojas essritas a

0-4-0.
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