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MEMORIA DESCRIPTIVA 
Para so lic ita r

P A T E N T E. D E I N V E N 1 I O N
e n

E 3 P A N A 
por VEINTE años
por "procedimiento de forjado de 

pisos a base de elementos cerámicos prefabricados*
A nombre de: Don Rafael Ferrar Adrover, de nacionalidad española.
Domiciliado en: Vía Alemania, ne 6, PALMA DE MALLORCA (Baleares)
-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-

E1 objeto de la presente so lic itu d  de patente de 
Invención, se refiere a un procedimiento de forjado de 
pisos a base de elementos cerámicos prefabricados, con 
exclusión de hierro y de cualquier clase de entramados 

5 o armaduras metálicas, e l cual es propio y nuevo, sin
que sea conocido ni utilizado en España ni e l extranjero 
y que presenta notables ventajas como se deduce del exá- 
men de la descripción que a continuación se expone.

Sabido es que en construcción de Inmuebles, es de 
10 extraordinario interás, la cuestión del forjado de pisos,
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que ha de satisfacer dos exigencias esenciales, que 
son; poco peso por unidad de superficie y suficiente re 
sistencia pare soportar la s  cargas normales de 200 Kg. 
por a que usualmente se trabaja* Además de estas 
exigencias esenciales, hay otras no menos interesentes, 
cuales son: facilidad de colocación, sen c illez  de forman 
ción del c ie lo  raso, economía de montaje y fabricación 
y empleo para la fabricación de los elementos cerámicos, 
de primeras materias nacionales.

Con el procedimiento que se preconiza en la 
presente so licitud  de patente* de invención, se obtiene 
un forjado de pisos que cumple con las condiciones esen­
c ia le s  y secundarias anotadas, proporcionando pisos só­
lid os, continuos, con cielo  raso l iso  y plano, de gran 
ligereza en el peso y de gran robustez para las fatigas  
normales de tranajo.

Consiste el procedimiento en la formación del 
forjado mediante la  u tilización  de elementos cerámicos 
prefabricados los cuales al acoplarse longitudinalmen­
te dan lugar a la formación de serles lin ea les  que fun­
cionan como vigas armadas a cuyo efecto, los elementos 
poseen p er fil establecido y calculado de manera que pre­
senten mayor sección en la zona de las fibras mas carga­
das; e l acoplamiento la tera l de estss series dá lugar a 
la formación del piso propiamente dicho. Para la unión 
de unidades elementales basta con la u tilización  de un 
mortero cualquiera de cemento o yeso*.

Los elementos prefabricados, lo son a base de 
barro cerámico moldeado a mano o a máquina y cocido lúe 
go a temperaturas adecuadas. Shs dimensiones son varia­
b les, y su forma de ajusta a la de unos paralelepípedi- 
cos de base rectangular con los vértices superiores de­
recho e izquierdo matados o bián con los lados de dere­
cha e izquierda algo inclinados.hacia afuera en el sen-

2



tido de arriba a abajo o de abajo arriba**( Fig. 3 
hacia afuera y Fig. 2 hacia adentro). Estos paralele­
pípedos son huecos llevando unos tabiques o paredes 
vertica les de arriostramiento.

Los elementos descritos pueden constitu ir uni­
dades independientes como ta les , o componerse de par­
tes que al yustaponerse formen los todos completos co­
mo se ha descrito en e l párrafo anterior. La yuxtapo­
sición de partes se "efectúa mediante mortero de cerneo 
to, yeso o cualquier otro aglomerante. -

B1 forjado así obtenido es seguro, deja el c ie ­
lo raso completamente l is o  sin necesidad de ningún 
otro elemento, y es mucho más barato y ligero que el 
forjado de cemento.

En el plano, adjunto se ha representado la  forma 
de efectuar la traducción industrial de lo s  principios 
expuestos, así como dos ejemplos de construcción de 
elementos prefabricados.

Como puede apreciarse, e l forjado de pisos se 
compone de elementos (1), figura 1, yustapuestos a la 
vez longitudinalmente y transversalmente, habiéndose 
presentado solo la sección transversal; estos elementos 
van unidos por medio del mortero (2 ), de yeso, cemento 
o cualquier otro aglomerante adecuado.

Las figuras 2 y 3*representan las secciones de 
dos tipos de unidades elementales que, como puede apre­
ciarse, son de forma paralelepípedica y están huecos, 
yendo dotados de los tabiques de arriostramiento, (3 ).

Con lo expuesto, queda suficientemente descrito 
el funcionamiento y características de le invención cu­
yo registro se so lic ita .

N O T A
Los puntos da invención propios y nuevos que 

se presentan para que sean objeto de esta Patente de
-3 -
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invención en España por veinte años, son los siguientes:

1 .-  procedimiento de forjado de pisos a base de 
elementos cerámicos prefabricados, caracterizado por que 
los forjados se ejecutan mediante la unión longitudinal 
de elementos cerámicos de p erfil establecido da manera 
que presentan mayor sección en las zonas correspondien­
tes a fibras más cargadas; estos elementos se unen por 
medio de mortero de yeso, cemento o cualquier otro agio 
merante adecuado, dando lugar a la formación de serles  
lin ea les que funcionan como vigas sometidas a esfuerzos 
de tracción.

2 .  -  Procedimiento de forjado de pisos a bas- de 
elementos cerámicos pr fabricados, caracterizado porque 
el forjado de pisos se efectúa a base de la unión o yus 
taposlción de las series lin ea les a que se hace referen­
cia en la reivindicación anterior, las cuales series se 
unen asimismo por medio de mortero de yeso o cemento, 
dando lugar al piso con superficie l isa  y continua que 
funciona como cielo  raso sin necesidad de utilización de 
elemento auxiliar alguno.

3 . -  Procedimiento de forjado de pisos a base de 
elementos cerámicos prefabricados, caracterizado por 
que los elementos unitarios están constituidos por só­
lidos de cerámicas moldeados a mano o a maquina y coci­
dos a temperaturas adecuadas; estos sólidos elementales 
tienen fobma paraleleplpádica, son huecos y llevan unos 
tabiques de arrtostramiento. puede constitu ir unidades 
independientes o estar formados a su vez por porciones 
que se yustaponen por medio de aglomerante.

4 .  -  Procedimiento de forjado de pisos a base de 
elementos cerámicos prefabricados"

Tal y como se ha descrito en la memoria que en­
tecada representada en e l plano que se acompaña y para 
los fin es que se han especificado.

Esta memoria consta de cuatro hojas escritas a
4 - .
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Madrid, 13 de Octubre de 1948



Rafael ^errer Adrover
.... .*.. .............. jg
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