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El presente invento se refiere a ventanas de mfiltiples
hojas de vidrio y dispositivos similares, y tiene por obje=
to principal la provisién de una estructura unitaria 4! spues-

ta para recibir los cristales en la misma obra, y cuya conse

truccidn es tal que asegura al aire permanente encerrado den-
tro de la ventana a un punto de rocio suficientemente bajo
para evitar condensactén interna en presencia del ambiente
més fr{o, al cusl con toda probalidad la ventana quedara
expuesata durante su uso,

Un método para fabricar una ventans de multiples hojas
0 dispositivo similar, segin el invento, consiste en ensame
blar 408 o mas hojas de vidrio de dimensiones similares, con
un 6rgano egpaciador entre cada par de hojas de vidrio, el
cual espaciador se extiende a 1o largo del perfmetro del
area marginal de cada par dg hojas, y una hoja de resina aoe-
tal polivinil plastica entre oada espaciador y cada hoja de
vidrio yuxtapuestas, habiéndose previsto lumbreras en ocada
8rgano espactador para permitir el desplazamjento del volu=-
men gaseoso en la cavidad encerrada por el espaciador res-
pectivo. El calentamiento del conjunto provoca la adhesidén
del acetal polivinil a los vidrios y a los espaciadores |
interpuestos y mientras el conjunto se méntiene sustancial-
mente a la temperatura de adhesidén, el vapor plastificador
es desplazado de la cavidad entre oada par de vidrios por
un gas, libre de vapor gue podr{a condensar, por ejemplo
aire relativamente geoo, y después, cuando el conjunto sé
haya enfriado,ge desplaza el gas de cadn oavidad llendndose
cada cavidad de aire de humedad relativa, fal que en las
gondfoiones de mayor fr{o al oual se supone sera expuesta
lg ventana, el aire contenido en la mtema no llega =1 punto

de rocio; finalmente se cierran las sWerturas,

Preferentemente, una oafa de material impermeable al
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| diante una resina butiral polivinil plastica, cuyos bordes
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agua, se aplica a los bordes exteriores dellas capa 8 adhesi-
vas,

Los vidrios pueden constituirse en una sola hoja de vidrijp
corriente o0 con vidrio laminado, en particular del tipo cono«
ofdo por "vidrio de seguridad”, el cusl comprende una © varids
oapas plésticas,cads una de las cuales estd colocada entre
hojas de vidrio,

Los Srganos espaciaiores pueden formarse con metal conlo
jés de vidrio o de ortatél, 0 vidrio laminado 0 un material
plastico adecuado, por ejemplo oon ocloruro de acetato vini=
leo=-polimerisado,

Los vidrios pueden ser transparentes, pero también la oa-
ra interior o exterior de uno de ellos o de ambos, puede llew
var un disefio, o se puede aplicar el mismo a las caras inte-
riores de hojas de vidrios incorporadas a las hojas laminadas),
0 & una 0 ambas caras de una hojJa de vidrio intermedia en un
vidrt; laminado que comprende dos 0 mas oapas plasticas, |

Una estructura unitaria ejecutada segﬁn el invento, com=-
prende dos o mas hojas de vidrio de dimensiones similares,
ouyas mérgenes interiores estan sujetas por adhesidn a un

d1spositivo espaciador oolooado entre cads par de hojas me-

exteriores se cubren preferentemente con una substancia imper;
meable al agua, “a substancia puede aer pintura de almagre,
pintura bitumastica, pintura sintétioca, o una cinta protecto-
ra de unidn, en partioular un flefe de metal duﬁ}, para ofrecér
resistencia = la peteracidn mecdnioa, ademis de congtituir

una barrera contra el agua,

Para mejor comprensién del invento, se desoribe a conti~-
nuacibn, a t{tulo.de ejemplo, la formacidén de una ventana
de doble vidrio, constituf{do cada vidrio por una hoja, haciénd

dose referenofa al dibujo adjunto, en el cual la

Figura 1 es una vista en elevacién de una estruotura de |
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‘ventana con sus vidrieras con arreglo a un modo de realiza-

modi ficada de una ventana de doble vidriera oon‘arreglo al

‘aberturas 6. £n la ejecucion mostrada en el dibujo se ven

; 4 - 1.'E§£5;f;,f; %ﬁ;&l

ci6n del invento, con parte de la vidriera frontal suprimid
F4gura 2 muestra en escala mayor una vista en corte
fragmentaria por la l{nea TT - II de la fig, l.
Figura 3 es una vista en corte fragmentaria, también
en escala mayor, a través de una de las aberturas del oon-
Junto, segun la figura 1l.

Figura 4 es una vigta fragmentaria de una realizacidn

invento,

Bpn 1a reali zacidén mostrada en las figuras 1 a 3, la
estruotura de la ventana comprende dos hojas de vidrio, 2
las oaras opuestas planas, las cuales se mantienen é dier=-
ta distancia entre s{ por un dispositivo espaciador margi-
nal 4, 5, Zn dicha realizacidn el espaciador 4,5 se cOmpo-
ne de un metal adecusdo tal como el cobre, de secoidn en U
y es dispuesto de tal suerte que el alma 4 del perfil se
halla practicamente al nivel de los bordes coincidentes
de las dos hojas de vidrio, mientras que las alag b de la U
descansan sobre las partes marginales de las caras orientadps
haoia el interior de las hojas de vidrio, - |

Entre cada ala 6 y 1la parte marginal opuesta de la
respectiva hoja 1 o 8, se ha.preiisto una tira de material
adhesivo 3 para constituir una junta fuerte y apretada
entre las hqjas 1 y 2 y el espaciador 4,5 en el e:paoiadoﬁ

es deoir en el alma 4, sSe ha previsto una pluralidad de

dos de d4chas aberturas 6, dispuestas de tal suerte que en
la estruofura montada se hallan en, o cerca de angulos dia=-
gonalmente opuestos del conjunto.

Al conjunto de la estruoturs de ventana se aplica en
las areas marginalés de una oara de una de 1las hojas 1 o 2

una franja del material adhesivo 3, en forma de una tira
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. cortada de una hoja de un eSpesbr conveniente (p.e,0.02 pula-

.8e consigue un ensamblaje liso y nivelado.

lentado es aspirado a través del espacio entre las hojas

gadas) de butiral polivinil plastificado., Pars mantener di-
chas tiras en posicidén durante las operaciones ulteriores
de ensamblaje, se las puede hacer localmente visoosas, apli-
edndose a ellas 0 a la superfictie del vidrio a la oual gse
deben adherir pequefias oanftdades de un agente humectador
adeguado, tal oomo éter de butil glicol o mono-etil de eti-
lene gliool, Fequefias oantidades de agente humectante, se
pueden aplicar igualmente a la superficie exterior de las
tiras para cue resulten localmente viscosas, y los espacia-.
dores metaliocos individuales 4, 5. se disponen entonces en-
oima de las areas marginsles, de tal modo que las dos aber-
turas 6 guedan s1£uadas en angulos diagonalmente opuestos
del conjunto, coneotandose adecusdamente en diches angulos
los espaciadores individuales 4, 5. Las aberturas 6, se ta-
pan ocon piezss de un material adhesivo, |

Una franja de adhesivo se forma entonoes igualmente
en la estructura espaciadora eh forma de marco, 4,5 y la
segunda hoja de vidrio 8 o 1, colocads en la misma, Las
lumbreras 6, se abrén para ser conectadas oon una quuilla,
oonectada a su vez oon un tubo flexible, conforme se ex-
plicard a continuacidn, y finalmente las aberturas se

cierran pbr medio de un tornillo prisionero, con lo cual

A continuacidén se une el conjunto, de prefersncia
elasticamente, se coloca dentro de un horn> y 3e oalien-
ta a una temperatura adecuada, hasta que el material plasii-
co0 mdhesivo fluya suficientemente para penetrar en todos
los hueoos, constituyendo un elemento de sujecidn efioaz,
Las lumbreras 6 se conectan mediante tuber{a flexible
oon.una bomba de aspiracidn y oon la atmdésfera del horno

u otra fuente de atre calentadog- de eate modo el aire ca-
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de vidrio, mientras que el agente plastificadoi queda en
forma de vapor, de suerte que dicho vapor en su totalidad
es extra{ﬁo del espacio entre los vidrios, En vez de un
montaje resiliente, otros medios tales como pesos pueden
utilizarse para mantener la ocompresidn duranﬁe el proce=-
80 de calentamtento, Alternativamenteruna bomba que sumi-
nistra atre caliente procedente de una‘tuenta adecuada,
puede conectarse gon uns de las lumbreras 6 y el aire ca-
lentado de este modo es lanzado a través del espacio en-
tre las hojas de vidrio 1 y &, para evacuar del mismo el
vapor plastiftoador.

Una wez que el ensambla]e se haya enfriado, se hace
circular por el conjunto aire'quimioamente gecado, hasta
gue el espacio entre 1los vidrios es 00@p1etamehte carga=
49 de aire seoado,boerréndose a continusoidn lss aberturas
6 mediante tapones y soldadurs.

Un método preferido para cerrar las lumbreras 6, se
muestra en la figura 3, Conforme se 1nd10d mas arriba,
cada aberura 6 es fileteada para recibir un tornillo pri-
gsionero 7, y preferentemente sujeta en la cars interior
dei alma 4 hay ﬁna tueros u otro elemento de f1jacidn 8
proviasta del mismo paso de rosca que la lumbrera 6, de
suerte que constituye una extensidn del fileteado de
la mteama, Una vez el conjunto de ventapa se haya cargsado
de aire secado, el tornillo prisionerc 7 se atornilla
en la abertura 6 y en la tueroa o tope 8 que lleva una
extensién sufficiente de fileteado paras alojer el torni-
llo pr;sionero, y finalmente el extremo exterior de éste
1ltimo es soldado o bien una pequefia pleza plané 9 sge
¢coloca encima del extremo exterior del tornillo prisio-

nero, aon el ffn de tapar completamente ls abertura de la
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metdlicos en U pueden ser reemplazados por tiras de vi-.
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lumbrera, y después‘d*oha pieza 9 3e sujeta mediante sol=-
dadura,

Finalmente, una capa impermeable al agua se puede apli-
car a los bordes exteriores de la emtructura de eépaoia-
dores.

La estruotura unitaria as{ reald zada contiene aire de
un punto de rooio adecuado,es robusts y a propésito para
ser colocada en la obra; asegura aislamtento eficas termal
¥y actistioco, mientras que su fabriocacidn se puede llevar
a oabo a'n esperar o producir éspeoiales condfciones
atmosféricas de sequedad, siendo completamente innecesa=
rio el empleo de agentea deshidrantes dentro del espa=
cio de 1la ventana.

La untdad puede incluir un marco exterior, por ejem=
plo metdlico, el cual pusde estar unido con los vidrioa
y comprende una brida de sujectidn o elemento similar.

El marco puede ser reVestido de material impermeable’ al
agua 0 puede unirse al conjunto-mediante un adhesiwo im-
permeable al agua, de modo que al colocar el marco, el
eonjunto rectbe una capa protectora.

En la ejecucidn segin la figura 4, los espaciadores

drio, Tirass de un material adhesivo 3, se aplican a

las dreas marginales de una de las hojas de vidrio 1 o
2,, ¥y a dichas tiras 3 se lag hace localmente glutino:
sas mediante la aplicacidn de un agente humectador. Ti=
ras ba de hojas de 1/4 de pulgada de espesor o de otrs
clase de vidrio y que constituyen el espacifador se dis-
ponen sobre las &reas marginales en contacto con el
adhesivo, con dos pieszas lumbreras tales como 6% pro-

vistaa de aberturas 6 y colocadas en angulos d{agonal-
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mente opuestas del conjunto; s continuacidén las juntas
entre las tiras de vidrio y entre las plezag lumbrersas
y lss tiras de vidrio se obturan mediante piezas de ma=-
teria adhesive como en 3%,

El cuerpo 6% de lag lumbreras dtspuestas en el mar-
00 espaciador es preferentemente de forma rectangular
con un espesor correspondiente al espesor de los espacia-
dores 5%, es decir del ancho de las tiras de vidrio que
forman los eapactadores, y la abertura 6 se extiende a
través del cuerpo 6% para asegurar la comunicacidén con
el espacfo comprendido entre los vidrios 1 y 2,

Una vez ensamblada la unidad mediante la splicacidn
de la segunda hoja de vidric 261 con el adhestvo 3 in-
terpuesto, se monta el gonjunto para ser sometido a con-
tihuacidn el tratemiento antes descrito.

Una ventana con hojas de vidrio miltiples segin el
invento, puede inoOorporarse a una pared 0 a una puerta
parala admisidén de la luz o puede montarse en un Srgano
movible, por ejemplo engoznado y se utiliza en sustitu-
016n de hojas de vidrio en el tipo corrisnte de marco.

Una ventana miltiple segin el invento, puede em=
ﬁlearse asf{mtasmo como vidriera protectora de psnturas
o documentos, pudiendo reoibir en su oavidad un gas iner-
te que evita toda oxidacidn,

Ademas, como se ha 1ndicado anteriormente,, por
lo menos una cara de por lo menos una de las hojas, pue-
de recibir disefloa 0 insoripoiones,

. Cuando la cara inferior de una hoja es ondulada ©
dentellada, el espaciador se congtituye preferentemente

a base de la misma hoja de vidrio, con el>f1n de que los
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salienteas puedan ajustarse a las entradas de las hojas,
obteniéndose un area extensa de cierre sin dejar ningin
hueco y quedando asegurada la unidn eficaz con las ho-

Jase -

Se oomprende jue sungue en 1las realizmciones des=-

critas se haye hecho referencia Gnicamente a dos hojas

de vidrio, la mentana u otra estructura similar segin
el invento, puede gomprender tres, custro o4oualquier
otro niimero desead® de hojas de dimensiones similares,
con dispositivos espaciadores interpuestos entre cada

par de hojas,

N O T A

.En resumen: La Patente de Invencidn ouyo registro
se golicita, recaera sobre las reivindicaciones siguien-
tes: _

1#.- Un método para la fabrtoacién de ventamas de mul-
tiples hojas dg vidrio o disposttivos similares, que
oonsiste en unir dos o mas hojas de vidrio de diﬁens!o-
nes similares, oon un eapaciador entre cada par de hojas,
el oual espaciador se extierde a 10 largo del per{metro
del Area marginal de ocada par de hojss, oon una 6apa de
resina soetal polivinil entre cada espaciador y oéda ho-
ja de vidrio yuxtapuestos, habiéndose previsto lumbreras
en cada espaciador, para permitir el desplazamiento del
volumen gaseos0 en la cavidad formada por el espactadar
correspondiente, 3e ocalienta el econjunto para permitsir
la adhesidn del socetal polivinil a las hojas y a los es-

paciadores interpunestos y, mientras sSe mantiene el con-
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junto substancialmente a la temperatura de adhesidn, ge
deap}aza el vapor plastificador de la cavidéd entre cada
par de hojas mediante un gas, libre de vapor que podr{a
condenéarse, por ejemplo por airevrelativamente geao y,
a oontinuacidn, cuando el conjunto se haya enfriado, se
desplaza el gas de cada cavidad al llenarse cada una de

las mfsmas ocon aire relativamente humedo de modo que en

presencia de las temperaturas mas bajas a las cuales se
espera gsera expuesta la ventana, el aire oontenido en
el mismo no alocanza su punto de roocio, tapdndose finalw

mente las lumbreras,
2%,- Un método, segin la reivindicacidn 1%, caracte~

rizado porque los bdrdes exteriores de las capas de re-
gina plastificads se aplica una cubierta impermeable al
aguze

3#,- Un método, segin la reivindicacién 1%, que comprend
la formsoidn de una estruotura unitaria de dos o mis ho-
Jaas de medidas similares, uniéndpse las margenes interio-
res de oada hoja por adhesidn a un espaptador periferal
interpuesto mediante resina bdbutiral pollv*ntl plastifi=~
ocado, llenéndose enteramente de aire de un punto de ro-
040 determinado, la cavidad entre las hojas. '

4%,- Un método,segfin las reivindicaciones anteriores,

~baraoterizado porgue se cubren de ung substancia imper-

meable al agua los bordes exteriores de la resina plaé-
tif1cada, |

6%,~ Un método, segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque por lo menos una cara de por lo me-

nos una de las hojas de vidrio, estd provista de dibujos
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0 insoripoiones.

6#,- Se reivindica, por ultimo, como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se golioita,
"UN METODO PARA LA FABRTCACION DE VENTANAS DE.MULTiPLES
HOJAS DE VIDRIO",

Podo oonforme queda descrito en la presente Memoria,
que consta de once paginas esoritas a méquina y dibujos
que ge scompsafian,

" Madrid, 13 de Ootubre de 1,948
ALFONSO UNGRTYA
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