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por "Un procedimiento de fabricacién de tubulares y cus
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e favor de: PIRELLI SOCIETA PER AZIONI, de nscionalidsd
italiene, domicilisda en: 94, Viele Abruszi, MILANO
(Italis), | |
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MEWRIA DESCRIPTIVA

. Bn 1a fsbriosoiln normel de tubulsres ls armezén

" terminsda, con la cfmera y montads sobre ls llenta sds-
cusis, se fija & un tambor giratorio y se somete & la

aplicacibn de veriss capas de solucién de gome. La cubler=
te que oonstituye la zona de rodamiento estéd conetituida
en parte por una mezcle de goma, confeccionads en conve-
| nientes mezolajores, prerecalentadas en otros mezcladores
¥ moldurads medisnte su paso por perfiles o bien jmr troe-
:Eiia.e, as{ como también puede obtenerse aortanio & tiras
una hoje calandrade. Sucesivemente la cubierta es vule

csnizads errolléndola en un oilindro que vendado es introm
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&ncido en une oalder&, o bien medlante un vulceni zsdor con
molde y finalmente es sometida & un recubrimiehto con solue
oién de la superficie de unidn y ouendo esté seca se la apli-
oa a le armazéne. Despuds de la aplicasidn del recubrimiento
el tubular es introducido por un oierto”periodo-da tiempo en
une estufa de sire caliente pera secar y vulosnizar 1ls solue
oidn y por consiguiente soebarlo oo las scostumbradas operas
ciones. ﬂ

_ Por este procedimiento no es sin embergo fioil obtener
tubulares ten liger{simos oomo lo son los requeridos princie
fSlnente pers las csrrerss ciclistss sobre pista: o cortos
eirouitos de oarretera, & cause de ls imposibilidsd ds des-
cender por debhjo de un olerto limite &s peao‘oon la cubiere

te de goma que oonstituye le superficie’ds fodamiento, anéloe

 ga aificultad se encuentrs en la fabricecidn de cubiertes neue

métices de peso reducido.

BEn cambio por el procedimiento que sonstituye el objeto
de la patente no solo eé posible obtener une zon& de rodamienw
to de peso minimo, sino que se simplifica también al méximo
el eiclo de trebajo, eliminsndo parte de la mequineria (trefi-

- les, perfilsdorss o cslandras ¥ respectivos mezcladores) nece=

sarios en los procedimientos haste ahore seguidos

A pure titulo de ejemplo describiremos eequemétioamento
el método pars efectusr el procedimiento objeto de la paten=
te. Une vez terminada e ermazén, completsde oon 18 oémara,
es montade, como en el oaso precedente, sobre una llente fija-
42 & un tembor giratorio e inmergids, en un& altura correspon=

diente a 12 zons ae rodsmiento, en una dispersién de létex,
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_oontenide en une pile ouya posicidn en sltura es gradusble

8 voluntsd por un sistema.mecénico apropisdo.

Neturalmente, 1a dispersidn de 1étex que se emyie& Aebo
contener los 1ngreaientes necessrios paers dar & la zom& de "
rolemiento terminsda el aspecto, color y carscter{stiocas

meoéniocss deseadss.

Entonces se hace girar lentamente el tambor durante el .
tismpo necesario, & fin #e Qne,el 14tex puede depositarse so-
bre la armazén en el espesor desesado. |

| Psre evitar la formacidn de burbujgs en la pila, la
cargs y descarga se efectfis & través de un orificio, premti-
cedo en el fonio, unido con la parte més baja'ael depésito
del létex mediante un tubo de goma provisto de une lleve,

.Por otra parte, para eliminar codgulos o peliculas gue se

pueden formar sobre le superfioie del 14tex y pare slejaer

ouélanar 1mpu:eza, la pile estd provista de un enrejado

m6v 1l.

Una vez formados los espesores requeridos de ltex liw
geramenxé coagulado, 1le pile se hace descender y se aparta,
menteniendo siempre en lente rotacidn el tubular; Adurente
algunos minutos el tubulsr es sometide a la accién de uns
obriiente de aire ocsliente, y Be aumente progresivamente la
velocidad de rotacién del tambor. | |

Despuds de aiez minutos sproximsdamente, el revestimien=
to de létex resulta definitivamente ooagulaao-y suficienté-
mente secado superficislmente pars no deformarsq; el tubular

se desmonta entonces del tambor giratorio, y se pone en uns

- estufa durante una o dos hores para su secado.



Py

10

2b

" -4l terminer 8ste, el tubulsr o ocublerts es sometids
& vuloanizaoién regulsr en una calders.
Do este desoripeién esquemdtica dsde como ejemplo del

procedimiento de produceién de 1l& zons de rodsmiento .de 14~

‘tex desprenderé féollmente el téonico en el oficio la evie
' dente'posibilidad'de afoptar los aparejos‘y métodos induse

trielmente més refinsdos y razonsbles pare re&udir el tiem=
Po y el coste de la produccién, los cuales evidentemente se
enouentran dentre los limites y cabida de la presente patente.
E Cuendo se ha dicho & tftulo ae ejemplo para los neumé=
ticos tubulares es aplicsble tembién, con las debidas varia=

ciones, evidentes para ocuslquier téonico del ramo, &l recu-

~ brimiento de neuniticos pera ruedas de vehiculos cusndo se

desee obtener una cubierte particularmente ligerea.

Gon 1las expresiones "létex" y "dispersién & bese de
;étexﬁ'se entiende por otra parte el ldtex natursl de goma,
convenientemente adicionado con los agenfes'vuloanizantes ¥y
los 1§greaientes,necesarios pars dar a la zone de rodemiento
torminads el oolor y las csracteristicas mecénioss desesdes
v también el létex artificial o sesn las dispersiones acuosas
de gomd naturel o sintética o de resinas seme jantes, oonve=
nientemenxe aaibionanﬂs como 86 ha expresaao‘mﬁa arribe para
el létex natural, | -

~ Ies ventejas do este procedimienﬁo descrito sons

- la posibilided de obtener zonas de rodamiento mucho més

ligeres que 1as‘cdnseguid&s por los procedimientos haste

shore emplegdos; :
= 12 posibilided &e obtener la zone de rodsmiento sin haber
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de recurrir & trefilas, celandras o perfiles;
= la posibilided de obtener uﬁa zone de rodsmiento téoni-
od y estéticamente mejor, porque en ells falten 1ss juntu-
ras8 Inevitables en los procedimientos precedentemente usee
dos y porque el espesor ael-reﬁeatimiento & consecuencis
del especisl ﬁrocedimientb ve progresivamente disminuyendo
desde la zona central hacia los bordes; |

- la posibilided de simplificar y por consiguiente de suw
tomatizer con gren facilidad el entero ciclo de trabajo,
¥y en consecuencisa ‘ ‘

- le posibilided de reducir el coste de ls produccidn.

¢

NOTA

Por la patente de invencidn & que se refiere la pre=

sente memoria'descriptivd 86 REIVINDICA la propiedsd y 1a

_explotacién exclusiva des

1.~ Un procedimiento pare la fabricacién de tubulares
o cubiertes neumfticas ligerss pars bicicleta u otros vee
hiculos, caracterizad o por el hecho de que la Fformascidn de
Ta zons de rodamiento se efectda haciendo giiar le armazén,
sumergide & la slturs que se quieras en una dispersién ale=

cusda 8 base de 1é£ex durante el tlempo necesario para obe

“tener el espesor requerido pars former dicha zona, dejando

despuds coegular el revestimiento de litex y sometiéndolo
finslmente & vulocanizecidn.

2.~ Un procedimiento pera ls fabricscidn de tubulares
0 oubiertas ligeras segin la:precedente reivindicacidn, ose
recterizado por el hecho de que la pila que oontiene el lée:

tex puede ser desplezeds vertioslmente de manere que se dise
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ponga & la slture desesds; que tiene practicado un orificie
diepuesto en el fondo unido mediante un tubo flexible &l de=
pdsito de ldtex; y que estd proviste de un enrejedo metélie
oo mdvil que permite eliminsr los codgulos y peliculass que
puedan formerse en la suparfiole del 16tex,.o las substancies
extrafies de otro género. ”

Be= L& ﬁropiedad v la explotacidn exclusive del objeto
de la patente, sesan cﬁales fueréﬁ les eircunstencias que
conourran con su esencialided Gefinide en lss enteria es
reivindicaciones, cuel objeto es:

"Un procedimiente de fabriecscién de tubuleres y oubier-
tas neumdticas ligeras". _

Conste le presente memoris de seis hojes folisdas, es-
oritas por una sola cerge
 Barcelams, 4 de Octubre de 1948,

P. p. de: PIRELLI SOCIET) PER AZIONI,
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