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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de un.....

MODELO DE _UTILIDAD _

~ SOLICITANTE: .. . INDUSTRTAS. EGANA..S.A..,. de.nacionalidad
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_Cen de una ‘'gran dlflcultad en la réalizacidn de la opera01on

te una disposicidn de elementos mediante la que un elemento

fln la declara01on del obJeto sobre el que ha de recaer el

perlleglo de explota01én 1ndustr1a1 Y comer01al exclusivo

en el terrltorlo naclonal de un Modelo de Utllldad de acuey

do con la v1gente Laglsla01on que'.como el enun01ado indi-
ca, se trata de " DISPOSITIVO PERFECCIONADO DE ANCLAJE

: En multlplloldad de oca31oneo se hace. paten-

te la nece81dad de enclavar un' elemento sobre otro de modo
que éste anclaje resulte en todo momento reversible.

Todgs las dlsp08101ones empleadas hasta aho-

ra con ésfa finalidad, como atornlllado, grapado, etc, adole~

de anclaje y partlcularmenfe en la de desancla]e, agravada

por el hecho de que una repetida realizacién de éétas opera-
ciones de anclaje 'y desenclavamlento da lugar a la rotura de
los medios de anclaJe, lo que en el mejor de los casos impli-
ca la necesidad de recambiarlos por otros.

El objeto de nuestra invencidn es preciéamen

queda robusto y perfectamente anclado a otro de una forma fa-
01lmente reversible e 1ndeterm1nadamente repetltlva.

; Pars ello la pleza a anclar comporta en su
cara de fijacidn unos medios elastlcos curvados y la pleza

soporte conforma sendos aloaamlentos receptores de éstos me-

dios.

Asi para realizar el anclaje de la pieza 1i-

bre sobre la pieza soporte se dispone la primera sobre la se-|

gunda en una posicidn relativa en que, al efectuar a continua
L . —
cidn sobre la pieza :libre un esfuerzo frontal de empuje, los

medios puedan penetrar en sus respectivos receptdculos, y de
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hecho penetran cuando, vencida su fuerza eldstica, se curvan

.que hacen las baredes de los alojamientos, y.por lo tanto la

.ridos alojamientos.

" 7 185543

cada uno haoia_los otros obligados por las paredes de éstos
aldjamientos. . ' _

| Una vez que dichos medios hayan sobrepasado
éstos receptéculos ‘recuperan su>posici6n de curvado inicial,

~

quedando as1 obstacullzada su salida por la func1on de tope

pieza a enclavar queda anclads én una posicidn fija sobre la
pieza soporte, hasta que para Proceder el désanclaje se rea-
lice un esfuerzo frontal de tiro'que, venciendo 1la fuerza

eldstica de los medios, los haga salir a través de los refe-

De ésta concisa expllcac1én pueden fdcilmen-
te dedu01rse las causas que corroboran las cualldades antes

dichas de fac1lldad de anclaJe y desanclage realizadas med i

[.—-

te un simple esfuerzo, y repet1t1v1dad de éstas opera01ones,
dado que hoy en dia pueden fé01lmente obtenerse medios elds~
tlcos exentos de fatiga, sin por ello olvidar las’ ventajas
que supone la facilidad de constru001on 'y montaje de los dlfe
rentes elementos que componen el 1nvento

Para comprender meJor la’ naturaleza del in-
vento, en el plano. adjunto hacemos una representacidn esque—
mdtica de su utlllza01on, no siendo en absoluto limitativa
y susceptlble por ello de las ‘modificaciones accesorlas que
no alteren las caracteristlcas esenciales.

‘La figura 1 es una vista en alzado del con-
junto pieza- soporte Yy pieza a anclar, Vistas desde el envéds
de dicha pieza soporte.

Ia figura 2 es una seccidn de perfil indica-

da en la_figdra l, pudlendose apreclarse en ella la dlSpOSl-
) ‘ . !
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'respectivas pulpas de anclaje (5), que en ambos casos son dqs

cidn de los

70V puntc;

disposicidn

presentada,

laridades

'l‘—’Piezéjsoporté.

Pleza a anclar

N
|

.- Elementos de f13a016n |

- Medlos eléstlcos

Pulpas. de anclaae

.~ Pared tope de los receptaoulos (7)

~J oy WU =~ W
1

.- Receptdculos
8.- Alojamientos  “
La piéza‘a fijaf.(2)'cdmpofté en su céra pos
terior o de anclaje unos elementos de f13a016n (3), que en 1

do casos repre ntados con31sten blen en pitones (3) o blen

-

en remaches (3) mediante los que quedanfpermanentemente solid
darizados a dicha cara los medios eldsticos . (4).
Estos medios conforman en .uno de sus extre-

mos, ‘ver figura 3, o bien en ambos extremos, ver figura 2,

gin que por ello quede éxcluido‘de’ésté registro el caso en ‘
gue el numero de pulpas (5) sean tres, cuatro, o cualquier
otro numero. o ' " | v

' Estas pulpas (5) estén constituidas por un';
curvado del extremo (3) de’ dichos: medlos eléstlcos, ‘de modo

que dichas pulpas (5) Se orlentan.unas hacia las otras en_su

sentido de enrrollado.

Mod. 7
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,a'sus pulpas (5), unos receptdculos (7), que'cuando el sopor

- bien detrds del soporte (1), bien en- los alojamientos (8), dd

. pedida por 1a rared (6) de éstos, cuya pared (6) conforma asi

un robusto tope.

GeisT 7 46 543

La pleza soporte (1) presenta en reciproca

corresponden01a a los medlos eléstlcos (4), y en particular

te (1) es de escaso espesor consisten €n respectivos orifi-
cios, ver flgura 2, mlentras que cuando el soporte (1) es
de sen31ble espesor, ver figura ‘3, é&stos orificios o recep-
taculos (7) se anchan escalonadamente en la conformacidn de
sendos alojamientos (8).

En posicién de solidarizacidén ambas piezas
(1, 2) quedan intimamente unidas mientras que las Pulpas (5)

han atravesado los receptéculos (7) y quedan posicionadas

modo que su sallda a través de los receptéculos (7) se ve im-

Este intimo ~énclavamiento solo se deshard 81
sobre una de las piezas (1, 2) o sobre ambas 2 la vez se efec-
tua un sen81bleesfuerzo que tlenda a repararlas en cuyo casc
serd vencida la fuerza elastlca de las pulpas (5) para que ‘86
curven unas hacia las otras obllgadas por las paredes~tope
(6), de modo que puedan atravesar los respeqtlvos receptdcu-
los (7) en sentido de salida dando lugar a la tota] éepara—
cidn de las piezas (1;2). .

E1l proceso deienclavamiento se fealiza.de uﬁy
modo similar, posicimando 1la pieza a énclar (2) sobre 1la pie~
za soporte (1) de modo que laé pulpas (5) queden emparejadasg
Con sus correspondientes recepféculos (7), para a cont1nuac16i
realizar sobre ambas piezas (1,2) un esfuerzo de unidn que
obllgue a las pulpas (5) a atravesar los receptdculos (7) de

un modo similar pero inverso al ya descrito, y asi alcanzar

Mod. 7
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‘la posicidn de solidarizdcién.

' to talers alteraciones no supongan variacidn sustancial del

.te solicitud.

Descrlta suf101entemente la naturaleza del
precente 1nvento, asi ‘como su reallza016n industrial, sélo ca
be afiadir que en su congunto y partes constitutivas es pogi-

ble introducir cambios dq'forma, materia y disposicidn en cugn

mismo. ' _

E1l solicitante, al amparo de los Convenios
Internacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el de-
recho de extender ésta deﬁanda a los paises extranjeros, si

fuera pogible, re1v1nd1cando la misma prlorldad de la preqen—

N o0 T A

El Modelo de Utilidad que se éoiicita como
nuevo, en Espafia, por veinte aflos, de acuerdo con la vigente
Legislacidn, debers recaer sobre ”‘DISPOSITIVO PERFECCIONADO
DE ANCLAJE ", en todo de acuerdo con las siguientes:

REIVINDICACIONES

18, - Dlspoq1t1vo perfe001onado de. anclaJe
caracterizado porque la pieza a fijar comporta en su cara de
fijacidn unos medios eldsticos que estdn curvados sobre sl
mismos en sentido en que cada uno de ellos queda orientadb ha
cia los demds, mientras qﬁe?en correspondéncia convéétos<me~
dios la pieza soporte preSenta unos orificios 0 feceptéculos
detras de los qué?queda dlypuesto el tramo curvado de dlchos
medios, el COhJuntO de cuyos tlamoq sobresale lateralmente de
la pared correqpondlente del receptaculo, haciendo en ellg to'
re a efectos de qallda y preqldn en sentido en que la pieza )

a fijar queda 1nt1mamente unlda a la pieza soporte; de modo

que para que dichqs medios curvados atraviesen los receptdcu-

Mod 7
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los, en sentido de salida. para deshacer el anclaje y de en-

trada para la consecucidn de €1, es necesaria la realizacidn
de ﬁn esfuerzo Tréntal mediante el que la fuerza eldstica de
los medios gea vencida vy, durvéndose unos hacia los otros;
puedaﬁ.atravesar los receptdculos.
| 2z, v DISPOSITiVO PERFECCIONADO DE ANCLA-
JE ",

Ségﬁn queda.sustancialmente descrito en la
presente memoria descfiptiﬁa que coﬁsta'de_siete hojas mecano
grafiadas por una sola cara abompaﬁada de sus correspondien-—

tes dibujos.
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