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PATENTE DE INVENCION
- por YEINTE efios

ctiyo registro se stlicite en Espafia & favor de la razén

soclal ESPEJOS MUHGIL'3.,1.,;ent1dad'qapaﬁpia;_esteble~
cida en Bercelona, Rembla de Cetalufia m¢ 20, relative a:
*PERFRCCIONAMIENTOS EN LA FABRICACIOH DE ESPEJOSY
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g'e.m~q riea descriptiva
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Este invento se refiere @ gnos perfeceionemientos’
1ntr6dudidoa on la febricacidn ge espejos, y més en pgr,.
tiecunlear en los cnnoeidas econ ei,nembre de "éupajos=ve-
neciqﬁbsﬁ, los cuales se febricen, desde hade'muchoa’aﬁos,
siendo muy. estimados por su belleza decorstive, Estos es-
tos espe jos son debidos & loa art{stas itelianos, y heg- .
te la fecha no se he podido competir en el mercado con
la menufactura iteliana, debido a la mestrie v eapéciaii—
ded de sus artistas 1ograda & traves de muchos afios de
préctiea; Ademéa, dado el complicedo arabesco de sué for-
mas y dibujos, le gren variedsd de Golores y metices, el
decorado de las piezes de vidrio y cristales plenos talla-
QOS a le muela, grabedos al doido o por medio de esmer{l, +
hacen que~iﬁtervengan tan veriasdos factores enm un mismo
espejo, que sdlemente es posible lograrlo & base de un
trabe jo tredicional cuya enseflanza y préctica se sucede

de unas & otres generaciones, Fdcil es comprender la im-
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posibilidsd'dé”crear una industrie de ésta Indolef%n_;a?éné

sé}amente pueden intervenir artistga,que iniclaron su,apren

dizeje en la infancia y por ello Espafia ha side una gran im~
portadora. de estos espejos e pesar del nombre y ?radicién

de nuestros vidrios,
Conforme antes se indicd, los espejos venecianos poséem

une belleza decorativa no superade, sin embargo le adicidn
y fijacidn de sus piezes ornamentales se vienen realizando

con deficencie, tento en el pegado como en el ajuste, exce~

- sivemente ligeros que no esté&n em consonancia con la belle=-

- za de la obrs,:

) Por los detalles expuestos;-se aprecia que 1& fabrica=-
¢idn de estos espeJOs preaénta‘dma problamas,'unb de frden
eeonémico deda le fmposibilided de obtenér les piezas de |
ornementacién por precedlmiéntoé macénicos-ylprescindléﬁ-
do de personal especielizado y el otro de érden técnicn; que
se refiere & los ﬁsdios'de sujecidn y fijacidn de las ple-
zes decorativas, problemes estos gque se resuelven satisfac-
toriemente con el objeto que constituye le presente\invan-
cién; ‘

Mediente los perfeccionamientos que se preconizen en
ésta patente, las piszas de ornementecién para:estoé espe~
jbs se obt1gnen mediante pracpso mecénico, pfeséindiendo
por completo de'las diricil{simes y complicades operaciones
ﬁanuales. | -

De éste modo se consigue una importente economf{e, has-
ta tsl punto‘estimable, que los hace eseqnib&e pere 1@s for=-
tunas més modeétaa;

Otre venteja es la de mejorar los sistems de fijacién

|y 8juste de las plezes ornementales, sobre\su‘eﬁplazamiento.

Constituye otre vente ja més el invento, el hecho de qué,
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gracias al sistema meéénicq‘de fabricar las piezqé'( pren=

sado, leminado 6 inyeccldén) pueden lograrse en série lo que
permitiréd su venta a;'detall, resalviepﬁo eon ello el inconm
veniente ectusl de qus cuzndo se rompe tna pleze de ornemen-
tecién, no puede ser sustituide gquedando imcompleto el espe
o, | :' , A ,
En ésta petente y como es fécil suponer, se pueden se-
guir varios pfocedimientos pere la fabrioacién de las piezes
5 que vsnimos refiriéndonos, como son, prensado, lemimdo e
1nyeccinn, segun lea naturaleza de la meteria que se emplée
para fabriearlos.

Para lograr que en las piezas no merme 12 belleza gque

lei*ee peculiar, se obtienen los modelos inicieles de mene~-

re que presenten todas las carecter{stices e imperfecciones

de las piez&5*§ealizadas & mAano y ume vez logradas les pri-

'mnras pieﬁas?aa funden les matrices del molde en hierro, sh

haber sido retacadas, pere gque no pierdan su caliaad de ar-
tesania De éate modo se logra el nfmero de plezas deseadas
con un& rapidez enorms, en relaccidn con elmgrncedimienta
antiguo.

™o un esso de realizacidn, se toms la poreién de mase
vitres situdnlola en el molde y por laminado mediente cilim
dro, rasero o similer, se llene el molde dando & la pesta
le forms del mismo,

Algunas de las plezas tembiéti-pusden obtenerse por tro-
quelado, - | |

3e iniciea el proceso de fabricacidn con el acondicione=
miento de la materia pr@mg trifuréndola;nasta logrer un es-
tado de divisién que permita tratarla en los moldes de pren=-
sado, inyaccion o blen en la 1am1nadora, donde es mecaniza~

da para obtener piezas de ornamsntacion proviataa de salien-
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tes y/o vagia dos, " v doténdol&s, cuendo as{ convenga, de @8-

pérragos o roscas, practicadas éstas en su propio seno, pa=-
re servir como élemento de fijacidn de éstas piezas sobre la
superfiecie en que hen de ser instaladas.

Con objeto de facilitar cuasnto sea posible le compren-
sién de los perfeéclonamipntos; objeto de éste patente se acom_
pefia e le presente memoria unos plenos ilustratives en los -
que, sdlemente avfitulo de ejémplo, no limitativo se represen-

te un posible ecaso de fabricecidn:de plezes de ornementacidn

.de*conformidﬂd con el inverto, partiando de resinas sintési~

cen,
En le figura 1%, se muestra, en seccifn un molde meod-

nico para el moldeo por inyectién cuyo molde esté dotado de

. expulsores autométicos representdndose con el

ne<l=- le parte fija del molde

ne=2- parte:mﬁ#il del mismo

nNl«ge § =4~ piezaa-guiéa de los espérregos expulsorea
ne=f- indicallaa ¢émaras de moldeo;

Le fleche -6~ indica el sentido de la inyeceidn, penetrando

1s resina fluidificade por el conducto -75. haata_lég cdmeres

de moldeo ~5- & través de las regatas =8-, Une ves realizado
el cielo de'inYeecién v el perder la resins el punto de fusidn,
8¢ splidifice répidemente procediéndose & la sperture del mol-

de cuye perte -l- permsnece estdtice, desplazéndose inicemen-

te la parte mévil ne =2- que es arrsstrada por el,espérragb
“Qm én el sentiﬂo seflalado por la flo¢ha-9- Al produeirse
el cfclo de apertura ‘del molde los espérragos =10= y =ll=
quedarén imposibglitedos pares realizar un deaplazamiento to~

tal por imped{rselo los topes ~ld- y =15~ quetian-lugar a ven~

cer la resistencie de los muelles~12- ¥ ~13= por continuer el

evence de la parte mévil del molde, en cuyo momento los espé-
rragoeﬂéxpulsores «10= y;~11-'d¢§§1azarén la pieza obtenide
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que habie quadado ligeramente adheride a la conriguracion in-
terior de le parte movil del molde -2-, _

2n la figura 28, se presente, tembién de secéién, un mol-
de de las cafaeterisficas descritas, es decir, dotado de ex-
pulsores autométicos, D;oho molde tiene practinadas en su par-
te mévil -2-, unes pequeflas cavidedes en 12s gue se 'slojen, an
tes de la inyeceidn, unos tornillos o espérragos roscedos 18-

los cunles durente el c{elo de inyveccidn permanecen situedos en

el seno de le odmara ~5- actuendo a modo de noyos y al producir-
se el desplazemiento de la plezs qusdan adheridos a ésta, bes-

tando ten sélo con desroscarlos pera que le pieze resulte pro-
viste de salientes y/o vaciados euy» seno presente rosca o cual-
quier otra configurecidn susceptible»de producir medios pere fi-
jer las plezas sobre las superfici es plenas del espejo,
‘Légicamﬁnta‘ql molde mecénico descrito; provisto de expul-
sores sutométicos, represents tean sflo un posible caso de rea~
lizeeidén de los perfeccionemientos & que se refiere éste paten-

te, cuando se trabaje con resines termoplésticas o termoendu-

. rentes, pero debe tenerse en cuente gue el ejémplo presente=-

do debe tomarse bejo un punto de vista ilustretivo més bién
que desde un punto de viste restrictivo, pues'evidentemente
son muy veriadas las combinaciones y medios de sujecidn de que
puede dotarse e las plezes a que venimos refiriéndonos, por tan
to cualQuief combinacién meoénica que pudiersn introducirse en
los moldes'de'iﬁyeccién o prensadc daba considérarse compr%n-
dide dentroxde~1as posibilidedes de ésta patente, puesto que
con ello no se altere el espiritu del invento,

Descrita convenientemente la idee fundamental de la paten-
te de invencién e qué se refiere éste memoria, se declaren co-
mo de propis y nuevas invencidn para Espefie, sus coloniass, pro-

tectorsdo y domf{nios las sigulentes,



10, -

15,~

20,-

25,-

30, -

TR A e

. 185502

REIVINDICACIONES

18, - Perfeccionamientos en la fabricacidn de egpeﬂos,carac-
terizado por someterse les meterias primas & une trituracidn
7 en el ceso de resimas sintéticas inyectarse después de flui
dificada en un molde & une presién conveniente y moldearse por
fin para obtener une pieza de ornamentacién;'

za.uPerfaccianamientos en la fabricacidn de espe joa, carac-
terizado por someterse vidrio e une trituracién haste obtener
alygraao de divisidnm necesarié‘dopositéndose después en un molds

en el opal por el procedimiénto de leminado mediante oilfndro

rasero u otro meaio se llems el molde‘obteniéndoae finalmente

una pieza con la'misna~conriguraaién'qne le ofmare del molde,

3%, -Perfeccionamientos en la fabricacidén de espejos, carsc-

‘terizedo porque las plezes logrades, segin notas 1% & 28, son

dotadas, durente su tundigiéﬁ_o moldeo, de partes metdlioces

o simileres que constituyen los medios de fijacidn de les ple-

728 sobre la superficie de esps jo.

4*.-Perfeociohamientoa»en la fabricacidn de eapejos, aegdn
les reivindicaciones 1# & 28, caracterizadp pofque, se practicen

en la cdmara de moldeoc unos veeiados que reciben espdrragos ros-

cados sobre los que se moldean la masa v{tres o résinOsa, queder

do diehos espdrragos después situados en el seno de la pieze,
5*;-Perreccionam1ent05 en la fabriceeibn de espejos, en los

que pars acelerar el desmoldec de las piezas se dotardn sl

molde de un elsmento sutomético de expulstdn,

6’,-Perreociohamientas eh‘la fabricacidn de espe;os._carac-
terizado que comprende un proceso papé 18 trituraciﬁﬁ‘de le
materia prime hasta lograr el grado de dlvisiénhneceuarla pera
ser trateda en moldes de prensado, inyeccidn o bién en la lae
minedora paravobtener piezaé de-ornapentacién provistas-ag:gg-;
liéntes y/o veciados dotdndoles, cusndo as{ convenga ﬂe'ébpéa

Tregos o roscas aoliaariaa y/o practicadas en el seno de la pre¢
pla pieza‘



7%,~ PERFECCIONAMIENTOS EN L4 FABRICACION DE'ESPEI0S,

Todo ellp segdn se describe y reivindica en la me-
moria que entecede que consta de ateteJPtfg;_naa éacritas
por une séle de sus gares y dos plenos que la ilustran,
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