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D. Andrés Vives Bracons, de nacionalidad espafiola, -
domiciliado en Barcelona, calle Piferrer n? 90 (San Andres)
solicita registrar una Patente de Introduccién, por 10 a -
flos, para Espafia y sus Colonias que se refiere a "BOQUILIA
PERFECCIONADA PARA MAQUINAS DE MOLDEAR MATERIAS PLASTICAS,
POR INYECCION" Clase 30, grupo 2 del Nomenclator.-

Fuente informativa: Firma R.H. Windsor, Tilsbury Sque_
re n? 16, Londres.-

- wn em e

Para el buen funcionamiento de las mdquinas inyecto -
ras destinadas a moldear materias pldsticas. es necesario-
que el cierre de la boquilla inyectora se produzca, automa
ticamente, en el preciso momento en gue acaba de llenarse-
el molde y antes de que este se abra para rétirar la pieza
moldeada, a fin de evitar el derrame indtil de la pasta in
yectada y reducir la formacién del cono de colada.-

Los constructores extranjeros de esta clase de mdqui-
nas han estudiado a fondo la cuestidén, muy especialmente -
la casa Inglesa R.H. Windsor, que ha ideado un tipo de bo-
quilla perfeccionada, cuyo elemento obturador se abre cuan
do la punta de la boquilla entra en contacto con el molde-
y se cierra tan pronto como se separa la boquills del mol-
de, una vez terminada la inyeccidn.- El cierre del elemen-
to obturador tiene lugar a impulso de la propia pasta que-
se ha de inyectar, guedando 1imitado dicho avance por un -

tope, que al efecto lleva el propio obturador, eviténdose-
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de la boquilla y el obturador, gracias a un ajustecédnico,
establecido entre ambas partes.- |

El tipo de boquilla para miquina inyectora de materia
les plésticos, que en lineas generales acabamos de descri-
bir, no ha sido, hasta el presente conocido, divulgado ni-
practicada,en\Espaﬁa, y como que su aplicacién en las méqgi
nas de moldear materias plésticas puede contribuir s mejo-
rar notablemente esta rama de la industria nacional, de a-
cuerdo con la vigente Ley de Propiedad Industrial, se soli
cita la correspondiente patente de introduccidn, que garan
tizard al peticionario,su explotacién exclusiva,.durante -
un periodo de 10 aﬁoa.Q

En los dibugjos adjuntos, que forman parte integrante-
de esta memoria descriptiva, se representa, a titulo de e-
jemplo, una boquills construida segin los perfeccionamien-
tos que constituyen la base de esta solicitud de patente -
de introduccién.-

Vichos dibujos muestran:

Fig. 1, Una vista frontal y de perfil, del cuerpo de-
la boquillsa.-

Fig. 2, Una vista lateral del elemento obtﬁrador.~

Figz. 3, Una seccifn vertical de 1la boquilla con el ob
turador colocado.-

Heciendo referencia a los citados dibujos, pasamos a-
describir, detalludamente, la forma, disposicién, funciona
miento y utiiidad del conjunto de la boquilla perfecciona-
da, para miquinas de moldear materias plésticas por inyec-
cibn,-

El cuerpo -l- de la boquilla esté constituido por una
sola pieza de metal, que presenta una zona fileteada =2- -
para fijar la boquilla roscdndola sobre el inyector.- En -

el centro del cuerpo de la boquilla se ha practicado una -
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perforacién cilindrica -3-, cuya boca =-3'- es achaflanada,
para servir de asiento para el ajuste del elemegto obtura-
dor, a fin de conseguir un cierre hermético.- A continua -
cidn de dicha perforacién cilindrica =-3- el cuerpo de la -
boquilla forma, en su interior, una cémaras —4- de seccién-
tronco-cénica, cuya base mayor coincide con el paso del cg
nal inyector.-

E]l elemento obturador esfé formade por una pieza ci -~
li{ndrica -5-, cuyo didmetro es aproximadamente igual al de
la perforacién central -3-, para que se establezca un ajus
te suave entre ambas partes.- La prolongacién delantera de
dicho elemento obturador se ensancha para formar una csbe-
za -6- con faceta que sirve para fdcilitar el montaje de -
dicho elemento.- El bisel ~6'- gue limita dicha cabeza, se
utiliza como superficie cénica de contacto, para establecer
el cierre contra el agsiento achaflanado -3'~ del cuerpo de
la bogquilla.~

El elemento obturador constituye, al mismo tiempo, la
punta del inyector, que tiene forma de casquete semiesféri
co -7-, en el que desemboca la perforacibén central -8- del
obturador, por el interior de la cual es inyectada la masa
pléstica.-

La entrada del material plédstico pastoso, procedente-
del canal inyector, tiene lugar, simultanecamente, por va -
rias perforaciones'-9-,practicadas, en sentido inclinadeo -
convergente, sobre la parte cilindrica -3- del elemento ob
turador, las cuales desembocan en el conducto central -8-,
del mismo.-

Para limitar el desplazamiento del elemento obturador
cuando se produce el cierre‘de la boquilla, se ha previsto
sobre el mismo, una tuerca -10- atornillada sobre una re -

duccién =-5'- del cuerpo cilindrico del obturador, la cual-
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”» hace tope contra la pared frontal de la cavidad -4-, que
forma el cuerpth de la boquilla.-

85 Seglin se demuestra graficamente por la seccidn mos-
trada en la Fig. 3, que representa el obturador en posi-

cién abierta, el funcionamiento de la boquilla es como -

igue: Cuando la punta -7- del elemento obturador éstablg
>. pe cont.'scto con el molde, la presidn ejercida contra el
90 ismo hace retroceder al obturador, hasta que la superfi
cie inclinada -6'- de su cabeza se ajusta al asiento -3'-
practicado en la boca del paso cilfndrico -3- de la boq@i
Lla.- Con el retroceso del elemento obturador las perforg
riones -9~ quedan abiertas, con relacién a la cavidad -4-
95 de la boquilla, y la pasta o materia pldstica fundida, -
que se desea inyectar, fluye a través de dichas perfora -

¢iones, pasando al canal -8- del obturador para salir por

u punta -7-, hacla el interior del molde.-~ Una vez lleno

1 molde se separa de la boquilla y al quedar el elemento
100 bturador libre de la retencién gque ejercia el molde, la-
residén de la pasta que se inyecta, al chocar contra la -
uerca -10-, atornillada en el extremo posterior del obtu
ador, obliga a éste a avanzar, para gue Sobresalga de la
oquilla, todo lo que permite el tope gque se establece en
105 trevla tuerca -10- y el fondo de la cavidad —4- de la bo-
quilla, quedando entonces tapadas las perforaciones incli

nadas -~9- por la superficie cilindrics envolvente del paso

t3—,con lo cual la entrada de la pasta al canal central -
del obturador queda cerrada.-

110 El montaje del elemento obturador, dentro de la bo -
quilla, es sumemente sencillo, puesto gue basta con intro
ducirlo por la boeca de.la perforacién cilindrica -3- de:i-
la boquilla y atornillax luego la tuerca -10- sobre el ex
4remo posterior de dicho obturador,ysujeténdolo fuertemen

115 t#e con una llave, colocada sobre las facetas que presenta
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Por consiguiente que la forma, dimensiones, disposi

su cabez8 «bH-,~

cibén y arreglo del cgnjunto y de cada una de las partes-

que integran la bogquilla perfeccionada, para méquinas de

moldear materias pldsticas por inyeccidn, a que venimos-—
haciendo referencia, serén suceptibles de todas aquellas
variaciones, godificaciones y sustituciones que se esti-
men pertinentes, con tal de que cumplan el fin indicado-
y no se apartenesencialmente de la idea que caracteriza-
al perfeccionamiento objeto de &ste registro de patente-
de introduccidn.-

Para dar cumplimiento a lo dispuesto en el articulo
70 del vigente BEstatuto sobre la Propiedad Industrial, -
se hace qonstar que el perfeccionamiento introducido en-
las boquillés inyectorias de material pléstico, destina-
das a las mdquinas de moldear objetos y piezas por dicho
procedimiento, se explota con éxito, desﬂe hace algunos~
afios en Inglaterra, por la firma R.H. Windsor,Tilsbuty -
Square n¢ 16, Londres.- '

La patente de introduccidén por s:"Boquilla perfeccio
nada para moldear materias plé4sticas, por inyeccidén®,: -
cuyo privilegio de explotacién en Espafia, sus Colonias y
Protectorado, se solicita por un periodo de 10 afios, re-
caerd sobre las particularidades gue se concretan en las
siguientes

REIVINDICACIONES

12 ,-"BOQUILLA PERFECCICNADA PARA MAQUINAS DE MOLDEAR MA-
TERIAS PLASTICAS, POR INYECCION", caracterizado por el -
hecho de que el cuerpo de la boquilla presenta, en el -
centro, una perforacién cilindrica, cuya boca es achafla
mada, para qué pueda servir de asiento para el ajuste d4-

del elemento obturador, a fin de conseguir &l cierre her
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» wético del mismo, formando, a continuacién de dicho paso
cilfndrico, una cémara de seccidn trénCOACénica, cuya ba
se mayor coincide con el paso del canal inyector.-

150 22 ,- "BOQUILLA PERFECCICNADA PARA MAQUINAS DE MOLDEAR MA-
TERIAS PLASTICAS, POR INYECCION™ segin la primera reivind-
dicacién, caracterizado por el hecho de que el elementc - “
obturador esté constituido pbr una pieza cilfindrica, cuyo
didmetro se ajusta al de la perforscidén central de la bo-
155 guilla, formando dicho obturador, en su parte delantera,-
una cabeza con facetas, que facilitan el montaje del mis-
mo, aprovechéndose el bisel, contiguo a dicha cabeza, co-
mo superficie cénica de contacto, para establecer el cie-
rre contra el asiento achaflanado de la boguilla.-

38 .~ "BOQUILLA PERFECCIONADA PARA MAQUINAS DE MOLDEAR MA~-
TERIAS P@ASTICAS, POR INYECGION" segln la reivindicacién-

segunda, caracterizado por el hecho de que elelemento ob-
turador constituye, al mismo tiempo, la punta de la boqui
1la, que tiene formas de casquete semiesférico, en la que-
165 desemboca el conducto central del obturador, por el inte-
rior del cual es inyectada la masa pldstica, gque penetra-
desde la cavidad de la boguilla a través de varias‘perfo—
raciones, practicadas en sentido inclinado g¢envergente, -
pobre la parte cilindrica del ohturador, les cuales concu
170 rren en dicho conducto central.-

| 4é,~ "BOQUILLA PERFECCIONADA PARA MAQUINAS DE MOLDEAR MA-
TERIAS PLASTICAS, POR INYECCION', segln las reivindicacig
nes precedentes caracterizado por el hecho de que, para -

limitar el desplazamiento del elemento obturador, cuzndo-

175 vanza bajo la presién ejercida por la propia pasta, se -
a dispuesto, sobre el extremo posterior del mismo, una -
uerca atornillada, gue hace tope contra la pared frontal

e la cavidad que forma el cuerpo de la boquilla, esonsi -
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¥ guiéndose con dicho desplazamiento el cierre de las per-
180 foraciones que conducen la materia plédstica fluida hasta L

la punta de la bogquilla, al quedar estas cubiertas por la-
envolvente cilfndrica, que limita el paso central de la bo
quilig.-
58 .~ "BOQUILLA PERFECCIONADA PARA MAQUINAS DE MOLDEAR MA -
185 TERIAS PLASTICAS, POR INYECCION" Tal como se ha descrito y
demostrado en los dibujos adjuntos.-

Consta de siete hojas foliadas y mecanografiadas por

una sola cara.-

! Barcelona a 22 de Septiembre de 1948.-

P.A. de U, “ndrés Vives Bracons.-
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