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POR DáPÉÓIO DEL ORiOiNAL
N3M3HTA DESCRIPTIVA que forrea p a r te  in te g ra n te  

de l a  PATENTE DEI WEN3I0N, cuyo reg í str? se so lí c i ta  en 
España a nombre de La In d u s tr ia l  V izcaína S . t . , r e s id e n te  
enG uern lca  (Vizcaya) por "UNP'^CEDIMIWDO DEFABUHB- 
CIONDEALPAR&ATAS".

La fa b r ic a c ió n  de a lp a rg a ta s  comprende l a  confec­
ción del c o r te  y l a  suela  y l a  unión do amba 3 p a r te s , 
con adi aló n de un ce rco ,p ara  d e ja r to ta lm en te  co n stitu id o
e s te  tipo de calzado*

EL procedim iento usual de confección d é l a  a lp a r­
g a ta  en s í ,e s to  es,una vez o b ten id a s  l a  suela  y el c o rte , 
c o n s is te  en el simple cosido de ambas p iezas ,re fo rzan d o  
l a  uníón^eáiant^La ad ic ión  del cerco , que igualm ente,B e 
cose para form ar cuerpo con l a s  o t r a s  p ie z a s .

Confeccionada a s í l a  a lp a rg a ta ,!a  t e l a  o m a te ria l 
que Ín te g ra  el co rte ,h a  de co se rse  a una determinada d is­
ta n c ia  de sus b o rd es ,p ara  que t a l  cosido tenga l a  po sLble 
<30 nal s t  encía y ello  determina que por l a  p a r te  in f e r io r  
-o sea por l a  suela- quede un s a l ie n te  de l a  te la , lo n a  o 
m a te ria l empleado, que es necesario  c o r ta r  a ra s  con di oha 
suela .

Este pro ce dim iento, t i  ene el g rave inco nv en ien te  de 
que al e fe c tu a rse  e s te  re c o r te  del s a l ie n te  o rebaba cpe 
ha dejado al co rte ,un a  vez unido a l a  su3La, quedan conta­
dos a muy poca d is ta n c ia  deil cosí do ,1o s h i lo s  que in t e ­
gran  el te jid o  y ello t r a e  como consecuencia que se deshi­
n c h e  el m aterial,escapando  se de l a  costu ra  y dahdo lu g a r  
a l a  m tu ra  o in u t i l iz a c ió n  de l a  a lp a rg a ta .
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hacer un. dobla aillo en l a  extremidad del c o rte , a f in  de 
e v ita r  el re c o r ta r  áeapuee el s a l ie n te  del mismo ;y hecho 
ta l  d o b la d illo , se cose a la  su el a y encima se cose a su 
vez, él cerco.

5 Ahora b ien , e s ta s  operaciones se efec túan  tod as a
mane,lo Que im plica  una mayor le n t i tu d  en e l la s ,  ctue se 
t ra ta n  de e v ita r  con el procedim iento ob jeto  de e s ta  pa­
te n te ,  mecanizan dol a a.

EL inco nv en ien te  p r in c ip a l d é l a  m ecan ización ,re- 
10 s id a  en l a  d if ic u l ta d  de e fec tu a r el cosido del ceros so­

brepuesto al c o rte  y su e la ,p o r un procedim iento mecánico.
EL e fe c tu a r  todo esto a m ano,aparte l a  pérd id a  de 

tiempo,y a apun tada ,p resen ta  también el inconven ien te  dáL 
coste  de fa b ric ac ió n ,p u esto  que 1.a mano de obra re s u l ta  

15 mas cara .
Cbn el procedim iento objeto  de e s ta  p a te n te , se su­

primen lo s  inconven ien tes apuntados y se  lo g ra  l a  confec­
ción del calzado p o r completa m ecanización.

El procedim iento c o n s is te  en lo s ig u ie n te :
20 EL c o rte  o p a r te  de l a  a lp a rg a ta  que se une a l a

suela y c o n s titu id a  por l a  cara o p a r te  d e lan te ra  y ta ló n  
o p a r te  p o s te r io r ,  se  confecciona de l a  manera o rd in a r ia ,u -  
niende l a s  doe p iezae  m ediante cosido m ecánico,lo que no ex­
cluye el que ae pueda también confeccionar el c o r te  de una 

25 sola p ieza  y aunque haya de l l e v a r  un cosido en l a  p a rte  pos­
t e r io r ,  á s te  se hace mecánicamente.

EL c o rte  se d o b la d illa  después,tam bién mecánicamen­
te  y por óltímo se une d  cerco al c o r te , en tes de u n ir  es­
te  a l a  su e la ,o p erac ió n  que igualm ente, se efectúa  a máqui­
na.

Con ellA se ha obtenido mecánicamente e s ta  p ieza y 
se une a l a  suela por cosido o rd in a r io .

P re s e n ta ,p u e s ,e s te  pío ce di mi ente , 1 a novedad de que
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ae han mecanizado todas e s ta s  o p erac io n es , efectuándose a- 
demas l a  unión del croo al c o r te ,a n te a  d é l a  unión de á s te
a l a  suela .

Los d ibu jos ad juntos muestran un ejemplo de ejecución 
del inv en to .

La F igura  1 m uestra el c o r te  de una a lp a rg a ta  c o n s ti­
tu id a  por dos p3rtes:pw P te y ta lo n ^ -e  (A y B) señalándose 
al cosido (C) del d o b lad illo , que en c o rte  t ra n s v e r s a l ,  se 
m uestra en l a  Sección 1-11 igualmente d ibujada.

La f ig u ra  2 m uestra el c o rte  unido ya al c a r d i l l o  
(A), dibujando se también, en sección t r a n s v e r s a l ,  di cha u- 
n ión.

La F igura  3 m uestra el c o rte  (A) y l a  suela (B ),e l 
primero p ro v is to  ya del cerco y en curso de unión f in a l  
de amba s p iezas .Ig u a lm en te , en sección t r a n s v e r s a l e s  d i­
b u ja  e s ta  ú ltim a  unión.

Esta a lp a rg a ta  dibujada es tá  re a liz a d a  conforme a l 
in v en to .

EL c o rte  A-B, (F igura 1) se ha p rov isto  del dobladi­
l lo  C, rea lizado  mecánicamente, determinando el cosido que 
se d ibu ja  en sección en l a  misma f ig u ra ;

Una vez efectuado e s te  d o b la d illo , se une al cerco A 
(F igura 2 ) , también por cosido mecánico, como m uestra,y a e- 
je c u ta d o .e l dibujo en sección de l a  misma f ig u ra .

F inalm ente, di c o rte  p ro v is to  de oerq o ,se  une a l a  sue­
l a  B,po r  cosido o rd in a r io , como nuestra l a  f ig u r a  3 , que áél 
mismo modo p re se n ta  también la  sección  tra n sv e rsa l de esta  
ú ltim a op erac ión .

REIVINDICACIONES
1 &-Un procedim iento de fa b r ic a c ió n  de a lp a rg a ta s  carac­

te rizad o  por el heaho de que l a  p a r te  llam ada co rte  se con­
fe cc io n a  en l a  forma usual,pudiendo e s ta r  in te g ra d a  po r una 
o mas p a r te s ,y  sus extrem idades o bordes del m ate ria l que
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Ricamente.
2*.*Un procedim iento según re iv in d ic a c ió n  an te rio  r ,  

ca rac te rizad o  por el hecho de que a l co rte ,u n a  vaz heoho
el dob lad illo  antes c i t a d o , se l e  une aL ceroo^yntes de
l a  unión a l a  sueleo, efectuando e s ta  unión tam bién mecáni­
camente.

3*-Un procedim iento según re iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s , 
ca rac te rizado  por el hecho de <Me el c o rte ,p ro v is to  ya dál 
c e rc o ,se  une a l a  suela mediante cosido.

4*Un procedim iento ,según re iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s , 
ca rac te rizado  por el hecho de que l a s  o p eracion es que lo 
in te g ra n  y que quedan in d icad as  (R eiv in& caciones 1* y 2*) 
se efectúan  tod as mecánicamente h a s ta  su unión a l a  suela. 

5*-Un procedim iento de fa b r ic a c ió n  de a lp a rg a ta s .
Tbdo ta l  y como queda d esc rito  en l a  p re se n te  memoria, 

que consta de cuatro h o ja s  fo liad as ,m ecan o g rafiad as  y es­
c r i t a s  por una sola cara y aparece de lo s  d ibujos adjuntos#
Madrid, 30  3e Septiembre de 1 .948 .

Enmendado,hojs 3 ,l in e a  7 , " c o r te  y ta ló n "-V a le -------
Lá IMnJSTRÍH; VIZWAINA S.L.
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