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MEMORIA DESCRIPTIVA 

qn* se presenta para on ir a l a  sel i  altad 

de

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

formalade si 28 de septiembre de 1948, con e l gs 186.800

e c

E S P I N A

por VEINTE años

a sombre de N .V. PHUIPS'SLOEILAMPBNFABRIEKEN, entidad holao- 

desa, estab lecida  en Emmasingei, 29, Eindhoven,Bolanda, por:

"ON PROCEDIMIMO, CON EN DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE, PARA 

SOLDADURA DE ARRASTRE CON AYUDA DE DOS ELECTRODOS POR LO 

M3?OS".-

La presente invención se r e f ie r e  a on método de 

soldadora per contacto mediante e l empleo de dos o más va r i­

l la s  de soldadora qoe se hacen operativas socesivamente.

Es conocido, qoe en este método de soldadora las v a r il la s  de 

6 soldadora eatán en on c ie rto  ángolo favorable eon respecto 

a la  p ieza  de trabajo y e l oerdón de soldadora ea formado
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debido ai he oh o de qae i  a v a r i l la  ea oonsamida mi a3 tras cae, 

generalm^to bajo la  acción de sa propio peao. Bo ciertos 

casos, ea loa  oaalea la  v a r i l la  de aoldadara 00 pnede aer man 

tea ida en contacto 00n la  p ieza , ae paede hacer aae de na oon- 

trapeao, o de medica s im ila res.

La invención tiene por objeto mejorar eate método 

ea forma ta l qae la  Operación de aoldadara oo ea afe otada 

perjndicialmente por la  preaeocia dei rea te de la  v a r i l la  

de aoldadara precedente o por la  preaeneia del soporte del 

e lectrodo.

De aomerdo con la  invención, eato ae obtiene debi­

do a qne loa  medica por loa  caaiea la  v a r i l la  precedente ea 

aoatenida o re tirad a  de la  pieza de trabajo a i tom arse ope­

ra t iva  la  v a r i l la  de aoldadara s iga ien te , aon gobernadoa por 

el enoendido del arco de la  v a r i l la  de aoldadara anbaignien- 

t e .  Si la  v a r i l la  da aoldadara precedente aólo neoeaita 

aer soatenida, loa  medica pneden aer taiea qae la  poaicién 

de la  v a r i l la  permanece invariab le  por ejemplo independiente 

mente de las variaciones qne ae prodnoen en e l arco de la  

v a r i l la  snbaigaiente. pneden emplearse aón medica separa­

dos con eate f in ,  partion!ármente donde la  v a r i l la  preceden­

te  ea re tirada  de la  p ieza de traba jo .

El método de acaerde con la  invención presenta la  

ven ta ja  con respecto a loa conocimientos anteriores de qne 

con nna v a r i l la  para aoldadara por contacto qne ha complide 

an fnnelon, loa medica aseguran qae esta v a r i l la  no aiga en­

cendiendo an arco o establecia&do an co rtac irca ito  con la  

p ieza  de trabaje, de modo qne l a  aoldadnra o e i proceso de
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soldadora no son afectadas perjadiciaimente tan pronto como 

la  v a r i l la  de soldadora sabsigaiente ha reasamido 1*  facción 

de la  precedente. Con este f in .  no es esencialmente nece­

sario de ningón modo qoé la  v a r i l la  de soldadora empleada 

sea consamida completamente. El gobierne de lo s  medios 

mencionados es efectaado empleando e l c r i t e r io ,  no aplicado 

hasta el presente, de aenerdo con e l ocal el pasaje de co­

rr ien te  a través de l a  v a r i l la  precedente debería ser abs­

traído o impedido inmediatamente despaés de nn corto período 

despaés de qae la  v a r i l la  sabsigaiente ha encendido sa arco.

En an d isp os itivo  para l lo v e r  a l a  practica  el 

método de aeaerdo con la  invención, lo s  mencionados medios 

estén constito ídos, por ejemplo, por an d ispos itivo  e le c tro ­

magnético, caya bobina esté in c ia ída  en an c ircu ito  en el 

casi se produce ana corriente o tensión debido s i encendido 

del aroo de la  v a r i l la  de soldadora sabsigaiente.

En el caso más simple, l a  bobina del d ispos itivo  

electromagnético es excitada por la  corriente de soldadora 

qae es producida por encendido del arce de la  v a r i l la  de s o l­

dadora sabsigaiente.

Sin embargo, como a lte rn a tiva , es posib le in c ia ir  

la  bobina en an c irco ito  a o x ilia r  qae es excitado por la  co­

rr ien te  qae pasa a través del e irca ito  de 1.  corriente de 

soldadora. Como otra a lte rn a tiva , es posib le alimentar a 

la  bobina deede la  corriente de soldadora por intermedio de 

an transformador.

Bl d ispos itivo  electromagnético poede comprender, 

por ejemplo, ana bobina qae aetóa sobre nn nóclee magnetiza­
b le .
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Para encender e l areo a# la  v a r i l la  de soldadera 

sabaigeiente, peeden ec^piearee va r ice  metodoa. Ba posib ia. 

per ejemplo, emplear d iapositivoa  semiaetomátiooa o aatomá- 

t iea s . En en d iapositiva  semiantomático l a  corriente de la  

6 v a r i l la  aehsigoiente, qee ae apoya sobre la  p ieza  de trabajo 

as establecida, por ejemplo, par en botón a presión, qee pee- 

de ser accionado caaado la  v a r i l la  precedente ha atravesado 

ena distancia deseada. En o tra  forma, e i e irc o ito  da solda­

dera de la  v a r i l la  sobsigeiente peede ser cerrado por esta 

10 v a r i l la  de soldadera, qee no apoya antes sobre la  pieza de

traba jo . En en d ispos itivo  estomático e l gobierno peede 

ser efectoado por l a  v a r i l la  de soldadera precedente.

Como otra  a lte rn a tiva , s i  por o j e ó l e ,  se reqeiere 

Armar en cordón de soldadera eontineo, l a  v a r i l la  de soldade- 

15 ra  sebaigoiente, conectada ya, peede apoyar sobre la  pieza

de trabajo, haciéndose eso, por ejemplo, de a s í llamadas sa­

r i l la s  de soldadnra de ignición automática, aisladas de la  

p ieza  de trabajo, por ejemplo por en peqaeñe disco de papel, 

o también de v a r i l la s  de soldadora qee no son de ign ición 

80 aotemética en estado f r í o .  En estos casos es p ráctica  co­

rrien te  disponer qee la  v a r i l la  de soldadera sebeigeiente 

sea encendida directamente por e l arce de la  v a r i l la  de so l­

dadera precedente.

A f in  de qee la  invención pceda ser comprendida más 

25 claramente y fácilm ente H  evada* a la  p ráctica , la  misma será

descripta ahora más detalladamente con re feren c ia  ai dibajo 

qee se acompaña.

-  4
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La figu ra  i  maestra es qoemát i  oamen te la, forma de 

no d ispos itivo  elevador y de on d ispos itivo  estab ilizador, 

siendo efeotaada la  estab ilizac ión  per medios mecánicos.

La fig a ra  2 es ana v is ta  esqaemática de on dispe- 

6 s it iv o  de soporte.

Con re feren c ia  a la  fig a ra  1, e l nómere de referen ­

c ia  1 ind ica ana gaía para an soporte de electrodos 2 para 

coalqoier nómere de anidadas de soldadora I ,  I I ,  I I I ,  IV , 

e t c . ,  qae permite qne el electrodo 3 se desplace en ana 

10 dirección v e r t ic a l y a x i l .  La v a r i l la  de soldadora 8 ae

desplaza en ana remara en la  cnal debe ser formado el cordon 

de soldadora provisto en la  pieza de trabajo 4. Les sopor 

tea de electrodo 2 comprenden cada ano on nácleo 5, qne paede 

ser gobernado por ana bobina 6 . El nádee es provisto  con 

16 an co lla r  7, qae paede topar contra an g a t i l lo  8, ta l como

se ind ica  para la  anidad I .  La bobina 6 está conectada en 

ano de sos extremos a an borne 9 de ona fnente de alimentación 

y en el o tro  extremo a an tbefmiaíg de alambre 10 del soporte 

de electrodo sabsigaiente. La pieza de trabajo 4 está coneo- 

80 tada al otro borne 11 de la  ícen te de alimentación (9, H ) .

El g a t i l lo  8 está artloa lado en an panto f i j e  12 y comprende 

an brazo 18. Un vástago proyectante 14 s irve  como an tope 

para ana de las posiciones extremas del g a t i l lo  8 . El fnn- 

cionamiente es el s iga len te ; El e lectrodo de I  es elevado 

36 al pasar corriente a través de la  bobina 6 de I  y al ser rea­

lizad a  la  soldadara por I I  está in d n íd a  en an c irca ito  cerra­

do: 9 - la  bobina de I  - e l soporte de electrodo 2 de I I  - la  

v a r i l la  de soldadora 8 de I I  -  m  p ieza de trabajo 4 - 1 1 .

6
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Loa electrodos de I I I#  IV , a to ., apoyan sobre l a  pieza de 

trabajo, pero no son aún osados, dado qoe el encendido no es 

posib le aún debido a laa medidas precisas deecriptaa más de­

talladamente en la  parta de introducción de la  descripción.

^ Al ser conaomida sn mayor grado la  v a r i l la  de soldadora 3 de 

H ,  e i co lla r  7 de I I  topará contra el brazo 13 de n .  La 

posición y 1 cogitad del brazo 13 son t&ies qoe e l co lla r  7 

hará qoe e l g a t i l lo  8 , qoe está asegprado rígidamente al bra­

sa 15, g ire alrededor de l a  articu lación  12 hasta qoe el ga- 

10 t i l l o  8 tope contra s i vastago proyectante 14. mientras qoe

al ascender, e l c e lla r  7 se separará del brazo inclinado 13.

En e l instante en qoe la  v a r i l la  de soldadora de H  es conco­

mida en grado ta l qoe el arco* de l a  v a r i l la  de soldadora de 

I I I  es encendido, la  bobina 6 de I I  es excitada; la  misma es 

16 tá ino lo ida  en el c iroo ito  de la  corrien te de soldadera

Al ser excitada la  bobina de I I ,  e l núcleo 6 de n  será a tra í­

do hacia arriba, iny irtiendo así al g a t i l lo  8 y pasando fren ­

te a é l ;  al topar contra en resorte - 8a -, el g a t i l lo  es empa­

jado coevamente contra e l vástago proyectante 14 ( I  en la  f i -  

20 gora 1 ) .  El c o lla r  proyectante 7 descansará así sobre el

núcleo detrás del g a t i l lo  asociado 8 pero no se apoyará sobre 

este , ta l como es mostrado en la  onidad de soldadora I .  Ai 

ser ín te r  rompido e l c irc a ite  de soldadora de II, cesará la  

eseitación  de la  bobina 6 de i  y e l soporte de electrodo 2 de 

25 I  caerá hasta qoe el c o lla r  proyectante 7 de i  apoya sobre el

g a t i l lo .

La f ig o ra  2 moestra oca onidad qoe comprende oa d is­

p o s it ivo  do soporte qne fonciona con e l empleo de on g a t i l lo  e,

6
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qoe penetra en an borde dentado 16 tan pronto come la  bobina 

16 atrae a la  parte 16 de h ierro  dnlce del g a t i l lo .  La bo­

bina 16 está in c lo ída  en e l c iro o ito  de la  corriente de so l­

dadora de l a  v a r i l la  sgBsigniente, de modo que el g a t i l lo  8 

6 ae vaeioa desposa de qoe ha sido encendida la  v a r i l la  de so l­

dadora s igo len te . Al eer oonaomida en mayor grado la  va­

r i l l a  de soldadora 3, e l diente sigo lente del borde dentado 

16 eerá hecho topar contra ai g a t i l lo  8 , con el resoltado de 

qoe se e v ita  qoe la  v a r i l la  de soldadora, al ser más consoad- 

10 da descienda, haciéndose el arco finalmente saficientemente

largo para apagarse. Esto ev ita  qoe la  operación de solda­

dora sea perjodioada en ooalqoier forma per l a  presencia del 

resto  de la  v a r i l la  de soldadora 8 y del soporte de electrodo.

Esta so lic ita d  qoe corresponde a la  presentada en 

16 Holanda, e l 25 de septiembre de 1947, bajo e l nómero 1S5.020, 

ae acoge a los  benefic ios del a r t íc e lo  51 dei vigente Estatoto 

de propiedad In d o s tr ia l.

-  F 0 T A -

Los pontos de invención propia y noeva qoe se pre­

sentan para qoe sean objeto de esta  Patente de Invención en 

España, por VBlBTE años, son lo s  sign ien tes:

I . -  Un procedimiento de soldadora por contacto me­

diante ei empleo de dos o más v a r il la s  de soldadora, qoe son

7 -
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hechas operativas saeesivamente, caracterizad ! por e l hecho 

de qae medios por los ocales cada v a r i l la  precedente es sos­

tenida o retirada  de la  p ieza de trabajo al hacerse operati­

va 1*  v a r i l la  sabsigaiente, son gobernados por e l encendido 

del arco de la  v a r i l la  sabsigaiente.

2 .  - Un d ispos itivo  pera l le v a r  a la  práctica  el 

método de aeaerdo con la  reivindiaaeión 1 , caracterizado por 

el hecho de qae lo s  mencionados medios están constitoídos por 

nn d ispos itivo  electromagnético, caya bobina está incla ida

en en c irca ito  a través del ocal se prodaee una corriente o 

ana tensión debido al encendido del arco de la  v a r i l la  de so l­

dadora sabsigaiente.

3 . - Un d ispos itivo  de aeaerdo con la  reivindicación  

2, caracterizado por e l hecho de qne l a  bobina dei d isp o s it i­

vo electromagnético es excitada por la  corriente de soldadora 

qae se debe al encendido del arco de la  v a r i l la  de soldadora 

sabsigaiente.

4 ,- Un d ispos itivo  de acnerdo con la  reivindicación 

1, 2 o 3, en e l caal la  v a r i l la  precedente es soportada, carao 

terizado por e l hecho de qae se proveen medios de soporte ta ­

le s  qae la  posición de la  v a r i l la  permanece estab le , indepen­

dientemente de las variaciones qae se prodacen en e l arco de 

la  v a r i l la  sabsigaiente.

6.-  Un d isp os itivo  de aeaerdo con la  reivindicación 

1 . 2 o 3, caracterizado por el hecho de qae ademas de ios  me­

dios a qae se h izo re fe ren c ia  en la  reivindicación  1, se pro­

veen medien, por ejemplo an mecanismo de g a t i l lo  aaociado oon 

án vastago proyectante, per el caal es estab ilizada  la  poalción

8 -
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de la  v a r i l la  precedente, despees de qae e l arco de la  v a r i­

l l a  aabsigciente ha desaparecido.

6. - Un procedimiento para soldadura por contacto 

mediante e l empleo de dee o mée v a r i l la s  de soldadora, sabo­

tea oialmen te  ta i como se ha des crip ta .

7 . - Un d ispos itivo  para l le v a r  a l a  práctica  el 

mátede de accerdo con la  reiv ind icación  6, snbstaneiaimente 

ta l como se ha descripto e ilnatrado en el dibajo qae se 

acompaña.

8 .- Un procedimiento, con e l d ispos itivo  corres­

pondiente, para soldadora de arrastre con ayuda de dos e lec ­

trodos por lo  menos.

Tal y como se ha descrito  en la  Memoria qae ante­

cede representado en el dibajo qae se acompaña y con los  

fin es qae se han especificado.

Esta Memoria consta de noeve hojas escritas  por 

ana sola cara.

Madrid, -  4JV0V.194&

Ch/. 9
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