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MEMORIA DESCRIPTIVA
gue 56 presenta para unir s 1am Soliocitud
de
PATEENTELE DX INVEXCIOW
formulade 61 22 de septiembre de 1948, con €1 N2 185.500

éen

E S P a4 £ 4

por VEINTE afios

a nombre de ¥ ,V, PHILIPS' CLOEITLAMPENFABRIEKEY, éntidaéd holan-
desa, establecide en Emaliagol, 29, xsiuahevon,ﬁolmda, por;

bl 1):4 PROGEDIMIMO. Cor Ey DISPOSITIVO CORRESPOYDIENTE, PARL
SOLDADURL DE LRRAS'EE CON AYUDA DE DS BLECT RODOS POR LO
mos“.- ‘

Le presente invencion se refiere a nun método de
Soldadura por ocontecto mediante el emplec de dos o més veri-
1la8 de soldadura gque 86 hacen operstivas Suoesivamente,
Es oonooido, gue en este método de Boldedura 1as varillas de
b soldadura estén en up cierto éngnlo faverable con respecto

8 la pleza de trabejo y el corddn de soldadura es formade
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Gebido al hecho de que 1a varilla ©8 consumids mientra® cae,
generalmente bajo la accion d4e su propie pelo‘. En ciertos
Gasos, én 108 ouales la varilla de 8oldadura no puede 8er man
Yenida en contacto oon 1a pieza, Se puede hacer uso de un con~
trapese, o 40 medios nimilares;

Le invenoion tiene por objeto mejorar este método
én forma tel que la operacion de Bsoldadura no es afeotazda
perjudiciasimente per la presencia del reste de 1a varilla
de soldudura precedente o por la presencis del soporte del
electrodb;

'De acuerdo con la invencion, esto se obtiene debi-
do & que 108 medios por Ios cuales la varilla precedente es
sostenide o retirada de la pieza de trabmjo a1 tornarse opéa
rativa la Varilla de soldadura signiente, son gobernsdos por
el encendido de; arco de la varilla de soldadura subsiguiene
te: 81 la varille de soldasdurs precedente 8510 necesita
ser sostenida, los medios pueden Ber tales gue la posicién
de la varilla permapece invariabl® por ejemplo 1ndependieu§g
mente de 188 variacionea gue se producen en €1 aroo de la
varilla lnbliguieute; " rPneden emplearse ain medios separa-
dos oon este fin, partiomlarmente donde la varilla precedena
te es retiradwm de 1a pieza de trabaje.

El métedo de acuerdo con la invenocidn presenta 1a
ventaja Oon Pespecto a 108 conocimientos enteriores de gne
céon una varilla para 8oldadura por contacto que ha ocumplide
su funcidn, 108 medies mseguran que esta varilla no 2iga en-
cendiendo un arce o establecietdp' .on cortacirczite con la

pleza de trabaje, de modo que 1a soldadura o 6} proceso de
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soldadurs no fon afectedes perjndicialmente ten pronto como
1a varilla de soldadura subsiguiente he reasumido 1& funeion
de la precedente; Con este fin, no es esencialmente nece-
serio de ningin modo quée la varilla de soldsdnra empleade
seas consumida completameutel. E1 gobiefho de 108 medios
mencionados es efectnude empleundo el oriterio, mo &plicado
hastva el 'presente, de acuerdo con €1 cuul €1 pasaje d6 Co=
rriente a travée de la varillas precedente deber{s ser obs-
trafdo o impedido inmediatwmente después de un corto perfodo
despue’a de gne la vaerilla subsiguiente he encendido sn arco’.

In un dispositivo para llevar a la practica el
mét odo de acmerde con la invencion, 108 mencionados medios
estdn constituidos, por ejemplo, por un dispositive electro-
megnético, cuya bobina esté inclufda en nn dreuito en 61
cual se produce una corriente o tension debido a1 encendido
del aroo de‘ i12 varilla de soldadurs subaiguientei.

En el caso més simple, 18 bobina del diapﬁsitivo
electromagnético es excitada por 18 corriente de soldadura
queé es producide por encendido del srco de la varilla deb 80l
dadura subsiguien té‘.

Sin embargo, como alternativa, es posible ipeluir
la bobine en un circuito auxiliar que es excitedo por 1a co-
rriente que pssa s través del circuito de la corriente de
8oldadura, Como otra slternativa, es posible a1imentar a
18 bobina deede 1a corriente de spldaudaras por intermedio de
un trsnsformuder,

El dispositivo electromegnétice puede comprender,

por ejemplé. una bobine que actug sobre un ndolee megnetiza.
ble,
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Para encender el arco de la varilla de soldadurs
su baiguiente, pueden emplearse Vai'ios me'todoa‘. Es polible;
per ejemplo, émplear dispositivos semiantomiticos o antomé.
tie.", Eh on dispogitivo semiantomdtico la corriente de lg
varills subsigulente, que 86 spoya Sobre la pieza de trabajo
es estgblecida, por ejemplo, por un boton a presién, que pue.
de ser accionade ocnando la varilla precedente ha atraveszdo
ana distancisg deseadal. En otra forma, €1 circmito de solda
dura de la varilla subsiguiente puede ser cerrado por esta
variliias de soldadura, queé no apoya antes 8obre la pieza de
traba.jo‘. En un dispositivo sutemdtico el ‘gobierne pueds
ser efectuado por 1a varilla de sgidadnra precedente'.

Como otra alternetiva, 81 por ejemplo, se requiere
Hrmar on cordon de soldeadura .continuo, la varilla de soldadu-
ra subsiguiente, conectada ya, puede apoysr sobre 13 pieza
de trsbaje, haciepndose nso, por ejemplo, de asi 1lamndses wa-
rilles de Boldadura de ignicién automdtioce, alsledas de ia
pieza de trabajo, por ejemplo por un pegquefio disco de papel,
o también de varillas de soldadura qué no Son de ignicion
ant ométice en estado frfol. Fn estos 08308 68 practica co-
rriente disponer que la varilla de soldadura subsigniente
sea encendide directamente por el arco de 18 varills de sol~
dadura precedent el.

A fin de que 1a invencidén pueda ser comprendida més
¢lsramente y fécilmente 11evsda-a 1g préctica, la misma sera
descripta shora més detal ledemente con referemcia sl dibajo

queé se scgompsafia, -
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Le figare 1 muestra esquemiticemente 1s forms de
un dispositivo elevador y de un dispositivo estabilizedor,
siendo efectuada l1a estabilizacion por medios meca'nicoul.

Ta figurae 2 e# una viste 68guematics de un dispe-
pitive de aoportol.

Con referencis a la figura 1, €1 nimero de referen-
cia 1 indice una guia para un soporte de electrodos 2 pera
coalguier ndmero de anidades de 8oldadara I, II, III, IV,
etc., que permite que el electrodo 3 se desplace en une
direcoiéj vertical y axil., La Varilla de soldadura 3 se
desplazs en una Tanurs én 1s cual debe ser formado el cordon
de soldesdura provisteo en la pieza de trabajo 4; Los 8sopor
tes de electrodo 2 comprenden oamda uno un nicleo 5, yue puede
ser gobernado por una bobina 6. El ndcleo 68 provisto con
an collar 7, que puede tepar contra an gstillo 8, tsl como
8e indios pars la unided I'. La bobina 6 estd oconectada en
uno de sus extremos & un bome 9 de una fuente de alimentecidn
y én el otro extremo a un termisist 4e - alambre 10 del soporte
de electrodo anbsigniente.. La plezg de trebajo 4 esté coneca
teda 21 otro borpe 11 de 1z fuente de glimentacion (9, 11)'.
E1 getillo 8 ests articulado en un punte fijo 12 y comprende
un brazo 15'. Un véstago proyectante 14 sirve como un tope
para una de ls8 posioiones extremas del gatillo a; El funa
cionamiento €8 e1 siguiente; FEl electrode de I ee elevado
a1 pasar corriente a través de l1a bobina 6 de I y 81 8er ree-
lizads la soldadnra por 1T esté inoclufide en un circuito cerra-
d0o: 9 -~ 1a bobine de I -~ el soporte de electrodo 2 de II - l&
verilla de soldadura & de II - la& piezs de trebajo 4 - 11,
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Los electrodos de 111, IV, ete,, apoyan 8obre l1a piezas de
trabajo, pero no son ain usados, dedo que el encendido no es
posible ain debido a 1a8 medida® precisas descriptas mas de-
talladamente en 1a parte de introdnccion de 1a descripoiéu;
4l ser oonsumida en m&yor grado la varillie de soldadara 3 de
II, el collar 7 de II toparé contras el brazo 13 de 11; 18
§°31016n ¥ longitud del brazo 18 son tzles gne 61 collar 7
hard que e1 gatillo 8, yue esta asegnrado rigidemente &1 bra-
20 15, gire sirededor de la articalacion 12 hasta que el ga-
tilleo 8 tope contre 61 vastagoe proyectente 14, miepntras gue
8l sscender, el coller 7 Bse separard del Srazo inel inado 15:
En o1 instante ep que la verilla de soldadura de II e8 condu-
mide en grado tal que el &roo de l1s varilla de soldadurs de
III o8 encendido, 18 bobina 6 de II es excitada; 18 misma €8
té inoluida en el cironito de 12 corriente de goldadura er.;I:[I‘.
Al ser excitada la bobina de II, el héoleo 6 de II serd atrai-
do heoia arribs, invirtiendo as{ al gatillo 8 y pasando fren-
te & é1; altvopar contra un resorte -8a-, el gatillo es empu-
jedo nuevamente contra el vdstago proysctante 14 (I en le fi.

gare 1). El1 collar proyectunte 7 descanserd as{ sobre e}

' ndoleo detris del gatillo asocimdo 8 pero no se apoyard sobre

4

este, tal como e8. mostrado én la unidad de soldadura I, 43
ger interrumpido el circuite de soldadare de II, cesard la
escitacion de 1& bobina 6 de I y ©1 Boporte de electrodo £ de
I caaré hesta que el collar proyectante 7 de I apoya sobre e]
gasillo:

Ta figura 2 muestrg une unlidad que comprende un dis.

posritivo de soporte que funciona con €1 empleo de un gatillo 8,
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gue pepetra en un borde dentade 15 tan pronto como 1s& bobina
16 atrge a la purte 13 de hierro dulce del gatillo; Ta bo=-
bina 16 ests inoiufde en @1 cireuito de la cerriente de sol-
dadurs de 18 varilla sgbesigniente, de modo gue el gstillo 8
se vuelos después de que ha sido encendida la varillae de sol-
dadura Bigniﬂute: al ser 6onaumidl en mayor grado la va-
rilla de soldadnrs 3, el diente siguiente del borde dentado
16 serd hecho topar contre el gatillo 8, con el resaltado de

que se evita gume 1a varilla de soldadara, al ser més consumi-

~ da desclenda, haciendose el arco findlmente sauficientemente

largo pars apagerse.  Esto evita gue la operacidn de solda-
dura sea perjndiosds 6n cualguier ferma por la presencia del
resto de Ja varille de soldadura & y del soporte de electrodo.,

Esta solicitud gue corresponde a la preseptada en
Holanda, el 25 de septiembre de 1947, baje €1 nimere 155L080.
86 800ge & 108 bepefiociocs del srtfculo 51 del vigente Estatute
de Propiedaa Industr1a1:

- F 0T a -

Los puntos de invencién propia y nueve gne se pre-
Benten parg que sesn objeto de esta Fatente de Invencion en
Eepafia, por VEINTE afios, son 108 eiguientes:

- diante el empleo de dos o més varillas de soldedara, que son
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hechse operautives sucesivamente, caracterizsdi por el hecho
de gue medios por los cuales cada varilla préceden te 8 So8.
tenida o retirads de la pleza de trabajo al hacerse opersti-
Ta 16 Varilla snbsiguiente, son gobernasdos por e1 epcendido
del arco de la varilla subaiguiente:

a:- Un dispositiveo pare llevar & la préctica el
método de scuerdo con le reivindiocscién 1, caracterizado por
el hecho de que los mencionsdos medios estin constitufdos por
un dispositivo electromagnético, ocuya bobiba estéd inciuida
en on cirouito a truavés del cual 8e prodmce una corriente o
un® tension debide 21 encendido del arco de la varilla de sol-
dadura aubaiguiente;

5;-. Un dispositivo de ucunerdo con lu reivindicecicén
2,Vcaracterizado por el heche de que la bobina del dispositie
vo electromagnético es exciteda por la corriente de soldadura
gune se debe al encendido del arco de la varille de soldwdura
aubsiguiente: |

. ) 4;- Un dispositivo de acaerdo con 1& reivindicacidn
1, 2 0 3, en el ocusl la varilla precedente es soportada, C&T ac
terizedo por el hecho de gue se proveen medios de aoporte‘ta.
1§a gque la posicion de la vurille permunece estable, indepen-
dientemente de ]jas vuriucliones gque se produceém en 61 urce de
la varilla Bnbsiguiente; |

6.~ Un dispositivo de ascmerdo con la reivindicacidn
1, 2 0 3, osracterizado por el hecho de que ademis de 108 me-
dios & que se hizo referencia em la reivindicacion 1, se pre-

veen medios, por ejemplo un mecanismo de gatillo a2ocimdo ocon

un véstago proyectante, por el cusl es estabilizadas la posiocién
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de la varilla precedente, deapnés de que 61 aroo de la vari.
ila .ubsiguiepto ha desapere cido'.

6.~ Un procedimiento pera Soldadura por contascto
mediante ei empleo de do8 o més varillas de soldedare, Subg.
tanoialment? tal como se ha des a-:l.pta‘.

7.~ Un dispositivo para 1levar & la préotica el
método de acuerde con la reivipdicacion 6, subétaneia1mente
tal como se ha desoripto e ilnstrado em el dibujo gue se
aeompaﬁa’. _ ,
8:- Un procedimiento, con el dispositive corres.
pondiente, pars soldadnre de arrastre con aycda de dos eleca
trodos por lo meuol‘.

Tal y como 86 ha descrito oo lea lfemoria gue ante.
cede represesntado eén el dibujo que se acompafia y con los
fines gue se hen elpec.{ficado..

Esta Memoria consta de nueve hojas eéscritas por

opna 8o0l& cAra.

Mearid, 4 NOV. 1946

‘

P. A,

Albertq de Elzaburu
: T
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