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MEMORIA DESCRIPTIVaA
SOBRE: | ‘
"PROCEDIMIENTO DE FABRIGACION DE MEZCIAS EXPLOSIVAS -
TMPULSORAS". ' |

SOLICITANTE: JOHN NORMAN PRING, residente en: 40,
| Blackheath Park, LONDRES, Inglaterra. .

EsteAinvento se refiere a mezclas explbsivas
para usar en cafones, oﬁuses y armas anélogas destinadas
& la impulsidn o disparo de proyectilas Vs especialmente
a perfeccionamientos em las mezclas explosivas de base

doble, de la clase preparede pare proporcionar un fogo-

nazo reducido en la booa de .la pieza, con respecto a la

cordita,
los tipos ordinarios de mezclas explosivas

' -que contienen nitrocelulosa, empleadas en los cafiones

de calibres medio y grande, ofrecen los defectos siguiqg .
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y descubre la posicidn de fuego &l enemigo.

gases de la mezela explosiva & base de nitroceluloss, re-

‘1ibre y en los de largo alcance. Este desgaste hace que

cafidn .

tes: .

1) Una iluminecidn o llamé de gran {ntensidad
que se produce por delante de la boca de la pieza de ar-
tiller{a inmediatamente despuds de la salida del proyectil,
Esta llama o fogonazo se debe a lg combustidn en el aire
ambiente del hidrégeno y éxido de carbonoique, junto con

el enhfdrido carbénico, .nitrbgeno y vapof de agua son los

principales productos resultantes de 1la descomposicidn

‘térmica de la mezcla explosiva de impulsién. Por la noche,

la llama o fogonazo tiene un efecto cegador pare log obser

vadores que se -encusniran jnﬁto e la pieza de artilleria,

2) Ocasionalumente, ademds del fogonazo en la
bocé: gl abrir el cierre del cafidn se produce un f;gona4
z0 .pogterior. ‘ ‘

\3) Ia erbaién o deégaste del alme o revesti-

miento del cafidn, debido a la elevads temperatura de los

sulta excesiva, especialmente en los cafionesg de gran ca~

las caracteristicas balfsticas y la exactitud en el alcap

ce se reduzcan gradualmente v limite la vida dtil del

- 4) Las mezclas exploaivqs a bage de nitrocelu- .
losa son 1nestables por natura;ezaxsi permanecen almace~
nadasidu;ante largo tiempo, siendo préctica comin ‘el in=,
cluir determinados compuestos orgénicos débilhente bdsi-
cos como estabilizédores'de\las.miamas; ademédg, la infla-
mabilidad relativemente eléfhda y la facilidad de infla- .

macién de las mezclas & base de celulosa, represents um
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origen de peligro de inflamaégén por los fragmentos me-
tdlicos caldeados o por el fogonazo posteriér;‘guando

- 86 encdentraﬁ en torres artilladas de buques o en vehicu

los blindados. o ‘ '

- f.f45.n - 8e han hecho muchos. intentos, con anterIOr}-
dad, pera redueir o eliminar el fogonazo en la boea, al‘.
emplear mezclas-explosivas & base de celulosa. Por ejem%‘
plo, se han incluido en las mezclas cuerpos eapaces de
reducir su energfa o valor celorifico y, por tanto, man-

50, tener 1os.gases demagiado frios ﬁara inflemarse al poner-
se en‘caitacto con el‘aire;vpero dado que estos'cuerpOS,

. gue en general se denominan moderadores, son corriente-

; o mente compuestos orgénicOs que contieﬁen mucho menos ox{~
lgeno que 1a nitrocelulosa, el resultado es que la propor-

55 cidn de éxido ‘de carbono y de hidrégeno, con respecto al

enhidrido carbdnico y el agua de los productos gaseosos,
se eleva en alto grado. Ademds, a menudo se ha incluido
en la mezela, como inhib%éor de1_fogonaio, una propor-
cién de una sal de metal alcalino, especialmente una sal
60. - de potasic. Aunque se hé‘obtenido"pastante éxito en la

supresidén éel fogonazo en el caso de cafiones de calibre

relativamente pequefio y de las piezas de artilleria que

. | trabajan a vélocidades relativamente reducidas, en el ca<

sc de ocafiones de gran'éa;ibre o de grén‘alcance, por ejem-
‘65q ~ plo, los cafiones navales de 4 pulgadas (10,2 om.) ¥ supe-‘
riores; Y. en la artillerfa antiaérea, estas medidas no
. ‘han perm;tido generaimente suprimir adecusdamente el fo;“
gonazo en la boca e, ineluso con cafionea de menof calibre
y de velocidad inferior, éstos:métgdos ﬁeatinadoé'a modi-~ :

. T0. ficar la composicidn, dan lugar a un aumento perjudicial

k4
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en la cantidad de humo, y & la concentracién del éxido

de carbono, gas altemente tdxico. .

| 8e ha propuesto ademfs el empleo, tanto en

las mezclgs explosivas nitrocelulésicas de base sencilla,
como en las de basé.doble, de proporclones apfeciables de
nitroguanidina como agente reductor de los rogondzos. A
diferencia de lm mayorfs de los moderadores empleados con
anteriorided, la nitrogﬁanidina es un compuesto sdlido y
crigtalino que no tiene efecto disolvente aﬁreoiablq éo-
bre la nitrbceiulosa, y su escasez de ox{geno no llega a
ser tan considerable como le de los demds moderadores.
Aungue para los‘Baﬂonps'dé calibre pequefio y los de alcan
ce reducido ge han propuesto determinadas pélvoras que in
cluyen la nitroguanidina, la-dificultad congiste en que
para los cafiones mayores y para los de gran alcance (és-
to esy’ para velocidades superiores & 750 m/aegundo Y pre-~
siones que excedan de 2.800 Kgs./cm ) la proporcion de
nitroguanidina que es necesario incluir en la mezcla es
tan elevada que,’con antérioridad, ha sidq imposible man-
tener la oohesidn y homogeneidad satisfactoria de las mez-
clas de\los tamafios de grano requeridos, y durante la com=

bustién de la pdlvora, y eliminar por este medio el fogo-

.nazo sin dejar de conservar la regularidad balistica.

1

8e hg comprobado que puede obtenerse una mejo-
fa apreciable en la cohesidn, homogeneidad, prbpied&dés_'
f{sicas y regularidad balistica de las mezclaé exﬁlosifas
que contienen grandes cantidades'de'nitroguanidina, cuan-~
do ésta se emplea en forma finamente dividida, con una
superficie especifica de, por lo menos, 9.000 cmz/cm5 ¥

ge dispersa en nitrocelulosa gelatinizada po:-medio de

Y




v

- 105.

1l0.

l20.

125.

] 75 a-2,25 veces su Deso de un -ester mitriea liquido y

»exploaivo, y ademds, que el valor calorifico de la mez-

cla debe ser del orden de 700 a 900 calor{as/gramo (agua
1{quida) y, con preferénc;a,_dé 700 a 800 calorfae/gfam%
(agua liquida);‘Preferenteménte, la pdlvora contiene de
0,8 « 1,5 partea de ester nitrico 1{quido y explosivo por
cada parte de nitrocelulosa.' ' '
De aqu{ que, de acuerdo con este invento, una
mezcle explosiva dotada de las caracteristicas de supre-
sidén de fogonagzos y que contghga.Pﬁédticamente de 50 a

70% de nitroguanidina de una superficie especifica de

9,000 cmz/cm:3 dispersada en nitrocelulosa gelatinizada

en uh medio que incluya de 0,75 & 2,25 partes, con prefe-
rencia de. 0,8 a 1,5 partes; de un ester nitrico 1fquido

y expiosivo por parte de nitrocéiuIOSa en peso, la compo-

sicidén centesimal del explosivo de impulsidn se ajusta en

‘relacibén con le naturaleze quimica y laévpropiedadea,térf‘

micas de estos tres compoﬂentes y de cualesquiéra otros
que pueda contener, que §g valor calorifico es del 6rden,
précticaﬁante, de’' 700 a 900 y, cdn preferencia de 700 a
800 caloriéa/gf&mo, sobre la base de_que el agua formada
se encuentra en estado 1iqu£do e la presidn atmosfé:icé
y & 08C., \ | . -

‘ Con preferencia, la nitroguanidina tiene unsa
superficie especifice comprendida entre 18, 000 ¥ 504000
cmz/cm3 En realidad, cuanto mis fina es la ni troguani-
dina tanto mayores aon la reduccion de ngonazos, la re-
gularided balistica, la densidad de las varillas de gran
temafio y la veiocidad de formacidn de paéta.;

.- Los esteres nftricos 1Iquidds y explosivoéy

T
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preferidos para gelatinizar la nitrocelulosa son le ni- '
troglicerina y el dinitrato de glicql dietilénico. -

'E1 gredo de nitracién de la nifroceluloss,

. eon preferencia, debe ser tal que la proporcién:de-nitréaf

geno sea del orden de 12,2 & 13,4%1 1a progorciénrprefe-
rida de nitrécelulosa es de 16 & 2%%. El ajuste de la '
potencie calorificea pﬁede fealizarse gﬁaduando‘. las pro-
porciones de nitroguanidina, nitrocelulosa y ester hft:l
éo'liquido Yy explosivd; dentro de lés‘l{mites antesv%ndi-
cados, por seleccién de la proporeién de‘nitrégeno de le
nitrocelulosa y con ayude de un moderador, que puede tam-
bién actuar, convenientemente, como estabilizador de la
mezela; por ejemplo, un derivado de urea ¢ uretano, con
hidfocarburos‘de substitucidn, con preferencia la dietil-
difenil-urea. La aubstitucién parcial de ésta por un egen-
te 1nerte de refrigeracion, por ej&mplo, ftalato ﬁibutfli-
co, ftalato diamilico, acetato de celulosa u oxamids, re-
gulta tambien posible.

Para obtener la maximes reduccién del fogona-

zo en la boca, la potencia calor{fica preferida es, prée-

ticamente, de 700 a 800 calorias/gramo (agua 1{quida) v

pera su empleo en cafiones en los que la eliminacién de fo-
gonazos constituye todav{e una dificulted, se ha comproba-
do que ejerce. un efectq.beneficioso y congtituye una mejo-

ra ulterior. de la.inclusién.en la mezcle explosiva de una

‘pequefia cantidad (pof ejemplo de' 1 a 3%%) de un compuesto

de metal alcaiino, préferénteménte sulfato potdsico o
fiuoruro de sodio o patasio y eluminio. Dado que la adi~
oidén de estos compuestos aumentara corrientemente le ean-

tidad de humo producida el disparar, puede\ser.convenien-
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te emplearlog en la menor cantiddad necesaris para obtener

el efecto desgegdo.

Los esteres nitrico 1{quidos y explosivos an-

‘teriores, pueden substituirse, en parte, por otras subs-

tanclas explosivas compatibles, por ejemplo, el dinitro-

. tolueno.

‘ 8e ha comprobado que la adicidn de” una pequeﬁa
cantidad de negro de humo o de grafito a la mezcle, por

ejemploc de 0,5 a 3% favorece la inflamacidén y la regula-

' ridad de combustidn.

Este invento incluye también la expulsidn y
corte en forma de granos.ggométricos de les mezclas ex-.
plbsivas de impulsidn antes citedas. Estas formas de las

mezclas & que este invento se refiere, pueden obtenerse

por los métodos empleados en la preparacién de la cordita.

As{, procediendo de acuerdc con el llamado método por di-
gsolucion, los componentes pesados aparte del estebiliza-
dor, despuds de mezcla preliminar en un aparato mezclador
édecuado, pueden 1ntrodﬁcirse'en homogeneizador, eon una

cantidad de disolvente volatil, con preferencia acetona

acuosa (por ejemplo de 89 a 92 partestde‘acetona, peare

8 a 11 partes de agua). Después de mezclar durante 15 a

30 minutos, se afiade el estgbili zador (con preferencia

dietil-difenil-urea) y sé continda la ineorporacién hasta
que se forma ﬁna masa. pléstiqa, precisindose alrededor de
5 horas para que se verifique este cambio. La paste puede
luego expulsarse mediante una prensa a través de matrices
y cortarse para obtener las barritéa, tubos, tubos estrig

dos o granos multiperforasdos de los tamafiog deseados, de

los que se elimina el digsolvente por tratemiento en estu- -
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fas durante pocos dfas & unos 45”0;

Un método &iferente de preparacién, que puede
emplearde‘cuando gse use nitroceluloBa de un conténido de
nitrégeno del orden antes indicado e inferior & 13,1%,
implice, le iﬁcorporacién»de los componentes con un disol-
vente VOlétil como anfes se deécribe, pare obtener urie
pasta; que luego puede cilindrarse para darle la forma
de plenches. N '

.Después de éliminar de las planchas el disol-
vente volétil, por fratamieﬁto én'estufas'de igual modo
que se'hacé en el caso de b@rrifaa, tubos o anéiogos, lag
plenchas puedenvcilindra;se de nuevo entre rodillos ca-
lientes (502 a 602C.) y mientras aquellas se encuentran
todavia aprbximadamente‘a esta temperatura, se corten en
discos o similares y se introducen en el cilindrc de una.
prensa en ealiente; desde la cual ge expulsan a través de
matrices y se cortan para dafléslla forme deseada de .ba-
rritas, tubos u otres seccionss. Pars eliminar el disol-
vente volétil, pueden t;atafse en estufas los discos o
similares, en lugar de la plancha. Este método permits
obtener un mayor grado de regularidad de temafio y un. au-

mento en la guavidad de la superficie del producto expul

gsado.

En el caso de que>algunas de las mezclas
contengan nitrocelulosa de -unea proporcidn de nitrdgeno
1nfeiior al 13%,1%, especialmente aquell&s en éue la re-
lecién de ester nitricﬁVliqﬁido y explosivo & nitrocelu-
losa se aproiima al 1{mite guperior, es posible incorpo-
rar los compoﬁénteg ¥ dispersar la nitroguanidine satis-
fébtoriamente,‘sin eﬁpleap disolvente volétil_g;guho;por-

LA .
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‘medio de rodilles calientes. En bste\caéo, no es necese-

rio tratar la mezcla en~estufas;”y las planchas puedep‘
cortarse sencillamente en discos o similares mientras
estdn caelientes, introducirse én la prensa y.éxpulsarse
e través de matrices y cortarse en los tamaﬁoa deseados.
La adioién de la dietil-difenil-urea se re-
trasa hasta que los componentas restantes se hayan mez-

clado durante 15 a 30 minutos; Esto se debs a la propie-

. dad obgervada de la formacidén de un compuesto doble en-

tre le difenil-dietil-ures y la nitrogusnidina, y, si és-
ta no se mezcla primero {ntimemente con la nitrocelulosa
y el ester nitriéo liquido, e1“c6mpuesto doﬁle forme agre
gados que no se dispersan adecuadamente en él medio coloi
del, y ésto se traduce en grados més elevados de combus-
tidn. Esfg procedimiento puede sdoptarse también en el oa-
8o de otros derivados de ures o uretano con hidrocarburcs
de substitucidni . | |

Los ejemplos sighientes de mezclas explosivas,

servirén para aclarar este in%ente° las partes son en peso.

: EJKMPLO l - Nitroguanidina de superficie especifica 9¢000

a 22.000 dmz/om 55 partes.
NitrocalulOBa (13,1 a 13,2% de nitrogeno), 19 partes.
Nitroglicerina, 18 »7 partes.
Dietil-difanil~urea, 7:3 peartes.

La mezcle tiene una potencie calorifica de
unas 743‘dalorias/gramo (egua liguida), una constante de -
fuerze de 1,773 v la cantidad calculada de éxido de car-
bono e hidrogeﬁo en el gas de-la boea es, aproximadamente,
de538%- R |

‘Los componentes se amasan con acetots acuoss.,
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| r{as/gramo (agua 1{quida), la constante de fuerza 1. 898

X! 22.000 em /cm. 55 partea.

.gremo (agua liquida), la constante de fuerza 1.886 y el

~ EJENPLO 5 - NitrOguamidina de auperficie espeafrica 30, 000

?""Ww.r\f.“ errt
C e

y la dietil-difenil-urea se 1ntroduce después de mezclar

{ntimemente entre s{ los componentes restantes.

ETEMPLO -2 = ,Nitroguanidina de superficie egpecifioargaﬂqo

& zz.ooo'cm2/0m3 55 partess - ) '
Nitrocelulosa (12,2% de nitrogeno), 16.5 pertes.

NitrOglicerina, 2l partes.

' Dietil-difenil»urea, 7,5 partes. ,

I1a potencia_calor{ficaves de unas T3 calbrfas/
gramo (agua liquida),'la cdnstaﬁte de fuerza 1,750 y el
porcentaje'calculadb de_éxidb_dé carbono y -de hidrdgeno

en los gases de smlida es de 54;6 aproximadamente. |

BJEMPLO 3 - Nitrogu&nidina»de'smperfiCIefespecifica 96006
& 22.000 omz/Om » 55 partess
Nitrocelulosa (13,1 a 13,2% de nitrégeno) 20,8 parts.
Nitroglicerina, 20,5 partes.
Dietil-difenil-urea,-3,7 partess

- la pdtenoia caiorffica es de unas 878 calo-

y la cantidad calculada de 6xidd de carbono e hidrégeno
en los gasés de  salida, de 44,¢%
ETEMPLO 4 - mitroguanidina de superficie especffica 9.000

‘Nitrocelulosa (12, 2% de nitrogeno), 21 partes.
Nitroglicerina, 21 partes.
Dietil-difenil-urea, 3 partes.

Ia potencila calorifica es de unas 878 calorfas/

contenido de Sxido de carbono e hidrdgenc de los gases de

salida, 44,3%.

4
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cma/cm5 65 partes. . o | :

Nitroaelulosa (13,1 a 13,2% de nitrogen0), 16,7 partes.

Nitroglicerina, 16,5 partess

Dietil»difenil~urea, 1,8 partaa.
La potencia calor{fica ea de unas 878 calorias/

gramo (agua 1fquida) la constente de fuerza 1,901 y la

cantidad caloulada de dxido de carbono:e hidrdgeno en los

gases de salida, de 40, 6%.
EJEMPLO 6 - Nitroguanidina de superficie espeofrica 30.000

cmz/dm3 60 partes.

Nitrocelulosa (13,1 a 13,2% de nitrégeno),16,6 partes.
. Nitroglicerina, 16;4 partes. -
Dietil-difenil urea, 7 partess
La potencia ealorifica?eg de 719,palpr£as/gramo
(agua 1iquide), la constants de fuerza 1,747, ¥ la cantidad

caloulade de hidrdgeno y éxido de carbomo en el gas de sa-

‘lida 53,7%.

EJEMPLO 7 - Nitroguanidina de superficie especifica 304000

amz/cm3 60 partes.
Nitrocelulosa (13,1 & 13,2% de nitrogeno), 18,1 partes.
Dinitrato de glicol dietilenico, 18,1 partea.
Dietil-difenil-urea, 3,8 partes.

La potencia calor{fica es de’ 717 calorfaa/gramo

' (agua liquidaL, la constante de fuerze, 1,734 ¥ la cantidad

calculgda de ézido &e_carbono,e hidrbgeno en los gases de

salida, 53,3%.
EJEMPLO 8 - Nitroguemidins de’ superricie espec{rica 30.000

omz/cm5 60 partes.. )
‘Nitrocelulosa (12,2% de nitrégeno), 18,5 partes.
Dinitrato de glicol dietilénico;‘l8,5 ?artesx ’

.
‘ - . 0 N i f 3 Wi " -5 g
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- ‘metu—aifenu-urea;ls_partes'. | |
r 4’(5; potencia calor{rica es de 720 calorias/gramo
(agua 1{quida), la constante de fuerza 1,730 y la cantidad
Oalculada de déxido ae:QQrbbno 8 hidrééeno'en_los geses de
315. salida, 52,7%. ' o
| Todas las mezclas anteriores pueden prepararse
por el "métédo pof disolucién"'antes descrito, aunque las
de los Ejemplos 2, 4 y 8, pneden obtenerse tambien por el

‘método variante descrito anteriormente. En todos los ca-

320, =08, la dietil—difen{l-urea se introduce del modo indica-
do en el Ejemplo 1. ’
* la constante de fuerza.meneionadalen lqs Ejem~-
R . ples, se define por_la expresién nRTo, en la que "a" es
. el nimero de moleculas-gramo de gas producido por un grae
%25. mo de explosivo; wR" ea ia congtante universal del gas,

y "To"™, es la temperatura de los gases sin enfriar, ecuen«

do se forman -\ #olumen congtante. 1 valor de "To" se cal

cula de la potencia caldrffica, v, el volumen v potencias
‘ calor{ficas indicadas de- los gases, por el método simpli-

330, fiecado de Hirachrelder y Scherman. '

y . Do las composiciones amtes indicadas, las de

‘ los Ejemplos 1; 2, 6, Ty 8{ proporcionarén la reduceidn

g SR més?satiSfactoria‘dél fogonazo en la boca, y las de los
| Ejemplos 6, 7y 8, no han,dado lugar a,fogonazo en le bo-
335. ca&, 0 el prodncido ha sido muy pequefio, al emplearlas en

| los cafiones que ofrecen la dificultad méxima, especialm

mente tambien cuando en la compoaicion.del.explosivo se

;, he afiedido un 2% de sulfato potasico.
‘ las mezclas de los Ejemplos 3, 4y 5 son ade-

_,340. cuadas para- las cargas de caﬂones y ohusas de los que se
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eiiﬁine el fogcnazb con facilidad; la maydr potencia ca- |
lorifica permite un peso de carga correspondiemtemente
inferior. Estae mezclas pueden emplearee tambien en los
cafiones que mas-dificultades ofregean, en lps que no pue-

de obtenerse la-completa_desaparicién del'fogonazo,.pe:o

los fogondzos Que se presenten, no producirdn un gren des-

'1umhramiento'en el persinal,“y‘pﬁeden ser'acepfablés,te-

" niendo en cuemxta el réducido volumen & las cargas.

Debe observarse que aunque, en. general, la

"reduccion de la potencia ealorifica de una mezcla explo~

siva que contenga una gran cantidad de nitroguanidina,
puede eﬁperarse qQue . vaya acompafianda por una reduccion.del
Togonazo en 1a boca es8 posible Que aparezcan otras ca-
rgcteristicas indeseables.,AeI, aunenterd el volumen de -
las cargas para un gloance dado; puede ‘aumentar el grado
de formagién de humos y‘gases“féxicos, y puede empeorar
la facilidad de_ combustién, con la resultanfe‘pérdida de
regularidad §n los intervalos de dispero. Las mezclas que
figuran en los Ejemplos, se ores Jue proporcioparén un
graﬁo aatisfactorio'de supresién'de fogonazos en las ar-
mas indicadés, sin ninguna tendencia acusada hacla las
molestas car&cteris&icas mencionadas. |

| ‘.Lae mezclaa explosivas de 1mpulaion a que
eete”invéhto 89 rafiere, ademés de su reducido fogonazo

a la salida, tienen 1as ventajas siguientes sobre los ex~

plosivos de impulsién del tipo de la cordita;

- a) Erosidn reducida del cafidn.
B) menor‘inflamabilidad’y.expoSicién infe~
rior a la combustién en contacto con metales calientes.

¢) Aumento de estabilidad quimicas y balfs-

~
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tica, que se traduce en une mayor conservaciéns

d) Ahorro en la cantidad de disolvente necesa=

rio en.la fabricacion, vy disminucion.del.tiempo de trataa

 m1ento en estufas; empleo como componente principal de un

cuerpo, (nitrogudnidina) no derivado de productos gbmesti-‘
bles (grasas y granoé); \ : |

e) Alﬁeracién,iﬁte:iqr de las propiedades ﬁalis-;
ticas con la temperaturﬁ. ' |

Las potencias calor{ficas mencionadas en esta

Memoria son las obtenidas por combustidn de 1a mezcla ex-

'_plosiva de impulsion, en una vasija cerrada y en ausgencla

_de oxigeno afiadido.

- NOTA - ¢

Habiendo ya'déscfifé ampli&mente la naturaleza
del invento, as{ como 1& manera.de llevarlo a cabo en la

~

praotica, se hace constar que los procedimientos anterior-

.mente descritoa son eusceptibles de ligeras modificaciones

de detalle, sin que por ello se altere el prineipio funde~
mental del 1nvento, aiendo lo que oonstituye la esencie
del mismo y por 10 que ge solicita Patente de Inveneidn
por veinte afiog en Espgﬁa: "Prbéedimiento‘de féhricgci6n

de mezelas explosivas 1mpul§dfaa"; caracterizdndose por

+lo siguiente:

1% - Procedimiento de fabricacidn de mezclas
explosivas imbulsoras; éaracterizade porQue éstas no dan
lugar & foganazos y e-tan constitu{das, practicamente por:
50 & 70% de nitroguanidina de una superficie especifice de,
por lo menoa, 9,000 cma/cm3 diepersada en nitrocelulosa ge—'
latinizada en un medio que cantenga de 0,75 a 2,25 partes

-con preferencia de 0,8 a 1,5 pdrtes- de un ester n{trico )




405,

410.

415.

420.

425.

430.

1{quido y explosivo por cada parte en pééo de nitroselu-
losa'y la composic;én centesimal del explosgivo de impul-_
sidn se ajusta, con respeqtb‘a le naturaleza quimicavy
propiedades.térmicas ae'eatoéﬂires ;omponentes y:dé cua;
lesquiera otros que pueda contener, de tal modo que su
pot%ncia ca;orificalsea.del orden ds, prééticamente, 700
g 900 ~y ccm—prérerencié de 700 a §o00~ calorfas por gramo

sobre la base de que el ague formade se encuentra en es-

tedo 1liquido & 1la presién atmosférica y a 0%C.

28 - Prochimiénto de fabricacién de meiclaa
explosivas imbﬁlgoras; segin lo espeq;ficadO‘én'laAreivin—
dicacidn l, caraoterizado porque la nitroguaui&ina tiene
una superficie especifica comprendida entre 18.000 y
504000 om?/em>, "

%2 - Procedimiento de fabricacidén de mezclas
explosgivas imbuls;ras, segin lo especifidama en la rel~

vindicacion log, caracterizado porque el medio que con-

‘tiene ester nitrico l{quido, en el que se gelatiniza la

‘nitroceluloss, comprende nitroglicerina.

| 4% - Procedimisnto de fabricacién de mezclas
explosivas imﬁulgoraa, segﬁn.lo'espaoificado en la rei-
vindicacién 1 o é, oaracterizado'perque.él medio qué oon-

tiene ester nitrico liqﬁido; en el que se gelatiniza la

-nitrocelulosa, comprénde dinitrato de gliool'diétilénico.

52 - Procedimiento de fabricacidén de mezclas
explosivas impulsoraa, segun lo especificado en eualquLe-
ra de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por-
que los explosivos preparados contisnen de l6 2 2%% de
nitroceinldsa de una propdrcién‘de nitrdgeno comprendida -

entre 12,2 y 13,4%.

.




435.

440.

445.

450.

455.

460 .

62 - Procedimiento de fabricacidén de mezclas

explosivas impulsoras, segin lo, especificado en cualquie-
ﬁa de las reivindicaciones anterivres, caracterizado por
encontrarse presente un moderador en la fase nitrocelulo-_
se gelét;nizada, en la que se dispéraa le nitrogu%nidina. ’
| 78 - Procedimiento de fabricacion de mezclas
explosivas impulsoras, segun lo especificado en la rei-
vindicecidn 6, caracterizado porgué el moderador esté
constitufdo por un cuerpo que tiene accién estabilizado-
ra séhre,la nitrocelulosa. |
82 - Procedimiento de fatricacidén de mezclas
explosivas impulsoras, segﬁn lo especificadc en la rei- |
vindicacién 7, caracterizado porﬁue el moderador es un
d351Vado de urea o ureteno, con hidroearburos de subgti-
tucidne ’ | |
9¢ - Procedimiento de fabricacidén de mezclas
cuaslquiera de
explosgivas impulsoraa, segin lo especificado en/lasrei-,A
vindicacidnes anteriores, caracterizado porque-los explo~ -
sivos preparados contienen un pequeﬁo porcentaje de un
compuesto de un metal alcalino.

10¢ - Procedimiento de fabricacidén de mezclas

explosivas impulsoras, segin lo especificado en la ‘rei-

“‘vindiocacidn 8, caracterizado porque el derivado de ures

o uretano con hidrocarburos de substitucidn, se introduce
en la mezcla ﬁhicamente‘después de haberse mezcladoc {nti-
mamente la nitrogﬁaﬁidina con la nitrocelulosa y el ester
nitrico 1{quido, .y &e_disperéarse as{ en un medio coloi-
dal.

lie - Procedimiento de fabricacidn de mezclas'

exploglvas impulsoras, en .forma de granos expuls&dos y -




465.

470.

475.

480.

485.

490.

L 3

geométricamanté cortados, segin lo especificado en cdal-~

quiera de lds reivindicaciones 1 & 9, caracterizado por-
que la mezcla de los componentes se realiza con ayud& de
un disolvénte voldtil, y la paste plédstice resultamte se

expulsa por medio de une prensa a través de matrices y se

. corta, y los granos resultantes se tratan en estufas hasta

eliminer el disolvente volatil.
lz2¢ - Procedimiento de fabricacidén de mezeclas
exploslivas imﬁulsoraaﬂan.forma de granosg e xpulsados y cor-

tados, segin lo espscificado en cualquiera de las reivin-

~dicaclones 1 a’9, caracterizado porque_la nitrocelulosa
tiene un contenido de nitrdgeno inferior al 1%,1% y la pas-

‘te resultante de le mezcla de los componentes con ayuda de

un disolvente voldtil se transforme en planchas por medio

de rodillos calientes, el disolvente.volétil se slimina

‘por tratamiento en estufas, y la planché 86 cilindra de

nuevo en c&iiente Y'se corta en forma de discos o simile-
res que, mientras estdn calientes? se introducen en una -
bréﬁéa cgldeada,‘sé expulsan & través de matrices y se
corten el temafic deseado. | o

. 132 -~ Procedimiento de'fahricagiéﬁ ﬁe‘mezclaa

explosivas impﬁlscraa en forme de grénos expuléados*yﬁébr~”.?

tados, seglin lo especificado en cualquiera de las reivin-

" dicaciones 1 a 9, caracterigado porque la nitroceluidsa

tiene un contenido ds'nitrégéno inferiora 13,1%'y la pas-

ta resultante de la mezola de los componentes cbn_ayuda de

un disolvente voldtil se transfomma en planches por medio
de rodillos calientes y se corte en discos o similares,
mientras estd todevia caliente; el disolvente volétil se -

elimina tratando los digeos o similasres en estufas y luego




18520%}’ 18 -

se introducen aquellos, todavia calientes,en una prensa
caldeada, se expulsan a través de uwatrices y se cortan al
tamafio deseado.,
149.~ Procediniento de fabricacidn de mezclas
495, explosivas lmpulsoras, en forma de granos geométricos ex-
pulsados y cortados, segin lo especificado en la reivindi-
cacién 8, caracterizéndose porque la introduccidén del de-
rivado de urea o uretano con hidrocarburos de substitu-
cidn, en la mezcla a transformar en granos no se realiza
500. hasta que la nitroguanidina se ha mezclado intimamente
con la nitrocelulosa y el ester nitrico liquido y explo~
sivo, disperséndose asi en un medio oploidal.
152.- Procedimiento de fabricacidn de mezclas
explosivas impulsoras, caracterizado por obtenerse con el
506. mismo las mezclas explosivas en forma de granos, segin lo
especificado en cualquiera de las reivindicaciones 11 a
16.
189.~ Procedimiento de fabricacidén de mezcles
expiosivas impulsoras; tal y como queda substancialuente
8l0. descrito en la presente memoria.
msta memoria consta de dlez y ocho hojas es-

critas a mAquina por una sola cara.

Madrid, 22 de septie
JOHN NO RMAN ¥
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