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En la Memoria de Patente briténica n2 1073889
se describe un método_para depositar un producto alimenti-
cio cremoso o aereado y fluyendo con persistencia, tal co-
mo la nata batida, encima o dentro de una sucesibén de uni-
dades de pasteleria, tortas u otros articulos de confite-
ria, para adornarlos o para rellenarlos. Este método con-
siste en bombear un flujo persistente, esto es, un flujo
continuo o frecuenfe'del producto, a través de una mangue-
ra flexible a una bolsa plegable y con estrechamiento, que
tiene un pico abierto para la descarga. EL pico se despla=~
za sobre una unidad para depositar el producto encima o
dentro de ella, segun un dibujo prescrito, mediante una
compresiébn alternativa de la bolsa psra hacerla plegarse
en parte y reducir su capacidad, de modo que el producto
es expelido desde el pico, y luego, soltando parcialmente
la compresiodon ejercida sobre ls bolsa para interrumpir el
flujo del producto por el pico, sin interrumpir el suminis-
tro de productos a la bolsa mientras se lleva el pico has-
ta la unidad siguiente, y asi, sucesivamente.

La manguera y la bolsa anteriormente utiliza-
dos para aplicar el método arriba descrito eran piezas se-
paradas, que se unian con cierre hermético, bien estirando
y aferrando el cuello de la belsa alrededor del extremo de
la mgnguera, utilizando un zuncio, o0 bien, estirando y afe-

rrando Jjuntos el extremo de la manguera y el cuello de la
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bolsa alrededor de una pieza comin de acoplamiento. Es-
esencial que tal aparato sea limpiado a fondo con interva-
los frecuentes, y este lleva.consigo el desmontado del con-
Junto. La sujecidn y la retirada de la bolsa respecto a la
manguera exige un tiempo apreciable, y en estas operacio-
nes se invierte un trabajo costoso.

De acuerdo con el presente invento, se forman
ihtegralmente una con otra, una manguera y una bolsa con
estrechamiento, desechables después del uso, y la bolsa
congiste en una parte bulbicea en el extremo de la mangue-
ra, que tiene una boca de descarga despejada.

Con esta disposicidén, no es necesario ningin
desmontado de la manguera y bolsa pzra fines de limpieza
¥y lo Gnico que se necesita para su limpieza temporal es
hacer que un fluido esterilizante circule a través de
manguera y bolsa. La manguera y la bolsa pueden desecharse
al final de cada jornada de trabajo. Esto es factible a
causa del coste relativamente bajo de la unidad integral,
Yy por lo que se ahorra del elevado coste de las tareas de
limpieza y lavado,

Abn cuando la boca de descarga puede estar per-
manentemente equipada con una boquilla que tenga una ferma
decorativa, tal como la tradicional boguilla en forma de
estrella, se prevéen preferent~mente en la boca de salida

medios para aceplar una variedzd de diferentes boquillas
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en dicha boca., Uno de estos medios censiste en proveer

la boquilla como parte de un cuerpo tubular que se ajus-

‘ta dentro de la boca de descarga, y que se mantiene en

posicidn por un collarin que se rosca sobre el exterior
del cuerpo, cogiendo sl materisl de la bolsa entre el colla-
rin y el cuerpo. Otro medio consiste en formar la boquilla
como parte de un cuerpo tubular que se ajusta dentro de la
boca de descarga y que se mantiene en posicién por una ban-
da que rodea y sujeta al material de la bolsa contra el
exterior del cuerpo. Todavia otra vez puede la boquilla
formar parte de un cuerpo tubular que se sujeta a friccidn
dentro de la boca de descarga, siendo la pared de esta bo-
ca capaz de arrollarse en forma de aro anular para proveer
una entrada para recibir al cuerpo, y subsiguientemente
desenrollarse alrededor del cuerpo.

La manguera puede tener, por ejemplo, una lon-
gitud comprendida entre 0,305 m y 1,22 metro, y la mangue-
ra (o cada conducto interior de la misma si va dividida
en conductos separados mediante tabiques longitudinales
interiores) un didmetro interior entre 6,35 y 38,1 mm, y
preferiblemente, menor de 12,7 mm. El espesor de pared de
la manguera es relativamente pocoe importante, siempre que
permita la deseada flexibilidad. El espesor de pared de
la bolsa es més importante, y sera preferiblemente 1o mis

delgada posible, siempre que conserve suficiente resisten-
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cis para sopertar los excesos de presidén del producto. Un
margen tipico de espesor de pared de 1la bolsa es el compren-
dido entre 0,1 y O,4 mm. dependiendo de la combinacién de
la viscosidad del producto sereado y su correspondiente
presidén elevada.

La manguera y la bolsa pueden fabricarse por
cualguier método sdecuado. Por ejemplo, pueden estar hechas
como un tnico moldeo con bafie sobre un molde de forma con-
veniente, del cual se desprende luego el moldeo, Otro mé-
todo consiste en troquelar una masa preparada, gran parte
de la cual formarad la manguera, y subsiguientemente, moldear
por soplado el extremo de la masa formando una parte bulba-
cea para fermar la bolsa. Alternativamente, puede fabricar-
se la unidad de manguera y bolsa solapsndo dos capas de ma-
terial laminar termopléstico, las cuales se pegan juntas
segin dos costuras diametralmente opuectas y extendidas i
longitudinalmente, formadas medicnte soldadura al calor.
Cuando se emplea este método, por lo menos la parte de la
bolsa puede hacerse con cuatro capas solapadas del material
laminar, yendo soldadas juntas las dos capas interiores
con soldadura al calor, para formar una bolsa interior,
¥ las dos capas exteriores, soldadas juntas al calor, pa-
ra proveer una bolsa exterior, por lo cual se provée un
espacio aislante entre las dc¢: holsas. Las cuatro capas

solapadas de material laminar pueden consistir en dos tu-~ gl
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bos extendidos planos uno encima del otro, y luego puede
efectuarse una sola operacidn de soldadura al calor para
formar dos costuras marginales opuestas en las cuatro ca-
pas. El resultado de esto es la produccidén de la bolsa in-~
terior para el producto, y una bolsa aislante exterior di-
vidida en dos mitades. En cualquier caso, la bolsa exterior
puede luego perforarse con picaduras minasculas, pars con-
tribuir a una circulacidn de aire por todo el espacio ais-
lante. Esto es particularmente Util si la bolsa ha de mani-
pularse a mane, pues ese espacio aislante aisla al produc-
to del caler de la mano del operador.

Para la manipulacion de un producto especial-
mente delicado, el operador puede juzgar conveniente el uso
de guantes especiales para dificulfar el caldeo del produc-
to frie por pasar a través de la bolsa el calor de las ma-
nos del operador que manipula la bo;sa° Pueden hacerse guan-
tes adecuados con material pléstico, por ejemplo, por una
operacidén de moldeo con bafio, cortandose las puntas de los
dedos para que no se impida la manipulacidén sensible de la
bolsa por las puntas de les dedes del operador.

La manguera y la bolsa se hardn habitualmente
de un material pléstico sintético translicido, y preferible-
mente, transparente, tal como el poli(clorure de vinilo)
OPCV de una calidad muy pura. &Zn cualquier caso, debe ser

un material no tbéxico y compztible con la :higiene de la
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alimentacibn.

Con objeto de impedir que la manguera, si es
de paredes muy finas, pueda formar cocas o retorcimientos
durante el uso, interfiriendo con elle el flujo estable
del producte sereado, puede ser necesario reforzar la man-
guera por una espiral de alambre flexible, gque puede ser,
o bien, interior, o bien, envolviéndola con holgura, o
bien encastrada en la pared de la manguera, como se indica,
por ejemplo, en la Memoria de Patente britanica n® 1073890.

Por muy homogéneo y muy en axcesc que se halle

el producto sereado cuando se le bombea en la manguera, exis-
te inevitablemente una ligers separac¢idn del aire, resultan~-
te de la elevada compresidn del producto y dentro del mis,
mo, cuando pasa por la manguerz en ruta hacia las bolsa, parti-
cularmente cuando se interrumpe el flujo, aunque sea por bre-
ves periodes. Esto se traduce en bolsas de aire que se produ-
cen en zonas irregularmente distribuidas por toda la mangue-
ra. Este aire aprisionado que se halla bajo elevada presién
en este punto, ocasionaréd el borboeteo del producto desde el
pico de descarga de la bolsa cuando la bolsa de aire alcan-
za al piceo, resultando piezas con mutilaciones o grietas,
imposibles de vender. Para hacer frente a egste problems,
la pared de la manguera o ls de la bolsa puesde proveerse con
uno o varioes orificios minuscu w3 para la ventilacibn de

cualesquiera bolsas de aire de.. producto, que pasen a tra-
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vés de la manguera y belsa., Preferiblemente, el orificie

u orificios de ventilacién cenducen hacia fuera, al inte~
rior de una cémara de expansidén abierta a la atmésfera.
Esto es impoertante, porque cualquier producto que escape
con el aire a través del erificie u erificios de ventila-
cién se expansionan instanténeamente a la presién atmosfé-
rica, de modo que no atora los orificiosy; a la vez que, al
propie tiempo, queda contenido dentro de la cémara colec-
tora del producto, de modo que no da lugar a la suciedad
y deficiente saneamiente de la zona de trabajo. Una forma
adecuada de la'cémara colectora de expansibn estd formada
por una piel tipe salchicha, tubular y flexible, de la que
un extremo va abierto a la atmésfers, y el otre va pegado
con cierre hermético a la pared de la manguera o bolsa,
alrededor del orificio u orificios de ventilacién mediante
(por ejemplo) una arandela ligada a la pared de la mangue-
ra o bolsa, y que sujeta una pestafia del extreme de la céma=-
ra contra la pared de la manguera o0 bolsa.

Anteriormente se ha considerado necesario
que una bolsa con estrechamiento para utilizarla en el mé-~
todo descrito, sea comprimida manualmente, para regular
la extrusién del producto desde la boca de salida de la
bolsa. Sin embargo, ahora se entiende que la compresidén de
la bolsa puede variarse automiiicamente, si se prevée la

bolsa de una parte neumdtica interior o exterior, la expan-




10

15

29

25

12-1-73

185279

sién de la cua; reduce la capacidad de la bolsa del produc-
to, ¥y hau medios para suministrar selectivamente fluido

a presiémr a esa parte. El fluido, tal como aire bajo pre-
sién, puede ser suministrado a la parte neumética, tal como
un anillo que rodee la bolsa del producto, o una bolsa
interior denﬁro de aquella, a través de una tuberia exten-
dida al costado de la manguera flexible, o en sujecién
dentro de la manguera o a través de la pared de la bolsa
del producte, respectivamente. E1l suministro de aire bajo
presién a la parte neumdtica, y su evacuacién, para produ-
cir la compresién y permitir la expansion de la belsa,
puede ser gobernado desde una valvula lejana, o por una
valvula inmediata a la bolsa, para su maniobra por las
manos del operador que sostiene la bolsa., Cuando el mando
es a distancia, es pesible programar toda la operacidn del
depbsite, y hacer que la bolsa sea sostenida y manipulada
por medios mecénicos.

La forma de la bolsa carece de importancia
para el invento, pero en una forma que es especialmente
conveniente para el sostenimiento y manipulacién, la man-
guera se integra en una parte divergente de la bolsa, a
partir de la cual la bolsa se va estrechando hasta la boca
de descarga, situandose la maxima anchura de la bolsa mas

cerca de su unién de entrada con la manguera, que de la

boca 'de descarga.
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Otra forma conveniente para la bolsa es
sustancialmente tubular, con un diametro mayor que el de
la manguera. Esto es ligeramente beneficioseo para asegu-
rar un flujo en el cual le primero que entra es lo primero
que sale del producto a través de la belsa, de modo que
el producte descargade tiene una calidad uniforme.

La unidad integral de manguera y bolsa pue-
de utilizarse con un aparato como el descrito en mi ante-
rior Memoria de Patente britanica, en el gue el producto
aereado se bate primero en una maquina y se deposita en
una toelva de una segunda méquina, desde la cual se le
bolbea por una bomba alternativa o de otro tipo, a través
de una comunicacién con la manguera, y de ésta, a la bol-
sa. Ahora se obtiene un producto més homogéneo por una
nueva maquina perfeccionada, tal como la descrita en la
solicitud de Patente briténica n2 61986/68, en la que el
producto liquido y el aire son atraidos por una bomba, ¥y
descargados a través de un homogenizador estatico perfec-
cionado, hacia una boca de salida. La unidad integral de
manguera y bolsa se utiliza, por consiguiente, mas prove-
chosamente, con una méquina de esta clase, lo que solo re-
quiere la inversién en, y el empleo de, solamente una mi-
quina en lugar de dos, estando el extremo de aguas arriba
de la manguera, dispuesto por medios estudiados especial.-

mente para ser acoplados a la boca de salida de la miqui-

12-1-73 =10=
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na.

Algunos ejemplos de bolsas y mangueras
construidas de acuerde con el presente invento; asi como
de su empleo, se ilustran en los dibujos adjuntos, en los
que:

La Figura 1 es un alzado lateral de un ejem=-
Plo de manguera y bolsaj

La Figura 2 es un alzado lateral a mayor esca-
la, con algunas partes en corte, de un acoplamiento, en
el extremo aguas arriba de la manguera del ejemplo de
la Figuras 1;

La Figura 3 es un corte que muestraAuna bo=
quilla con adorno en la punta de la beisa del ejemplo de
la Figura 1;

La Figura 4 es un alzado lateral de parte de
un gsegundo ejemplo;

| La Figura 5 es un alzade con partes en corte,
de un tercer ejemplo;

La Figura 6 es un corte tomado por la limea
Vi-Vi de la Figura 53 y

La Figura 7 es un alzado con partes en corte,

de un cuarte ejemplo,

. El ejemplo ilustrado en las Figuras 1 a 3 incor-

pora una manguera flexible 8, formada integralmente con uns

bolsa 9 de pared delgada, hecka, por ejemplo, por extrusiodn

12-1=73 -1l
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de una masa preparada que incluye la manguera, y mol=

deandeo por soplado la bolsa. La bolsa 9 tiene una parte
divergente y mds corta 10, y una parte convergente y mis
larga 11, que remata en una garganta recta de salida 12,

El extremo de aguas arriba de la manguera 8 se
muestra acoplado a un conducto rigido 13, a lo largo del
cual se bolbeard, durante el funcionamiento, uan flujo con-
tinuo o frecuente de producto alimenticio aereade al inte-
rior de ls manguera y belsa. Como se ve en la Figura 2, el
conducte 13 va rescado extériormente9 y remata en una parte
achaflanada 14, sobre la cual se tensa el extremo 15 de
la manguera. El extremo de la manguers 15 va aprisionado
en su gitio contra la parte achaflacada 14, por una parte
achaflanada complementaria de una tuerca 16 de acoplamien--
to, la cusl va roscada sobre el conducto 13, Esta es una
construccién extremadamente higiénica, puesto que para fi-
nes de limpieza, cuando se quita la tuerca de aceplamiento
16 no quedan filetes de rosca interiores en el conducto 13,
el cual puede formar parte de una maquina batidora, para la
limpieza.

Como es obvie, al conducto 13 puedelajustar-
se un adaptador con dos o mids bocas de salida, con 1o que
a un conducto 13 comln pueden acoplarse dos o mas unidades
de manguera y bolsa.

En el caso de que el espesor de pared de la man-

o o




guera 8 y las caracteristicas del material de que esta
hecha sean tales que pueda presumirse qQue formard cocas e
impedirad el flujo del. producto a través de la manguera de-
bido a la tersién de la misma durante el uso, la manguera
5 puede rodearse con holgura por medio de una hélice 17 de
alambre. La elasticidad de la hélice 17 mantendréd un mini-
mo radioe de curvatura cuando se flexione la manguera.
En la garganta 12 puede ajustarse (sin nece-
sidad de retirar del conducto 13 a la manguera) una boqui-
10 lla 18 con forma decorativa, de tipo de estrella. Esto es
factible por la provisién de un cuerpo tubular 19 hecho de
un material plastico de pocoe peso, que tiene una pestaiia
anular 20 que se extiende hacia dentro, en su extremo mas
bajo, y a través de la cual puede empujarse hacia abajo la
15 boquilla 18 y colocarla en su gitio por medio de una pestarlia
21 que se extiende hacia fuera y que descansa sobre la pes-
tafia 20, El cuerpo 19 es sustancialmente cilindrido, y
puede ser empujado hacia arriba dentre de la garganta 12,
y luego, colocado en posicién mediante una tuerca de plas-
20 tico 22, que se rosca sobre una parte roscada exteriormente

del Euerp@ 19, para aferrar el extremeo inferior de la gargan=

ta 12 entre dicha tuerca y el cuerpo. Existe una holgura
entre los filetes de rosca de la tuerca 22 y el cuerpo 19,
y las aristas de los filetes :zon redondeadas, psra acomodar

.25 el material de la garganta 12 sin dssgarrarlo. Se asegura

12-1-73 =13=




10

15

25

12-1=73

l 185279

un ajuste apretado, porque hay un ligero apuntamiento
haéia dentro en la parte inferioer del cuerpo 19 y en la
parte inferior de la tuerca 22, La boquilla 18 puede fa-
cilmente retirarse para su limpieza o para substituirla
por otra boquilla de diferente forma, solo con desenros-
car la tuerca 22, retirando el cuerpo 19, reemplazando la
boquilla 18, reajustando el cuerpo 19, y volviendo a ros-
car la tuerca 22,

La expulsion de la nata batida u otro produc-
to alimenticio aereado desde la bolsa, pusde regularse
por la compresidn wanual de la bolsa, estrujandecla parcial-
mente, seguida por una liberacidén psrcial para permitir
que la bolsa vuelva g llenarse, como se oxplica en la Me-
moria de Patente britanica n® 1.073.889. Alternativamente,
la bolsa puede comprimirse y wantencrse parcialmente aplas-
tada inflando un tubo flexible anular 2%, que rodea a la
parte superior de la bolsa 9, por el interior de unm aro
anular rigido 24. Esto puede efectuarse suministrando aire
comprimido al tube 23, a travées de una tuberia 25. La in-
flaeidn del tube 23 aplastada parcialmente a la bolsa
(como se ve en la Figura 4) y permite que el producto sea
expelide a través de la boquilla 18, La expulsidn del pro-
ducto desde la boquilla puede entonces interrumpirse tem-
poralmente sin interrumpir el flujo del producto por la man-

guera a la belsa, abriende una ventilacidén al tubo 23, pa=~

1l
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ra que este pueda aplastarse cuando la bolsa se expansiona
para recibir al producto. El ciclo se repite luego.

La Figura 4 muestra también a la bolsa 9
equipada con una cémara de expansidn en forma de una camara
26 del tipo tubular de salchicha., Un extremo de la camara
26 va rebordeade y pegado con cierre hermético alrededor
de una perforacién que hay en la pared superior de la bol-
sa 9, por medio de una arandela adhesiva circundante 27.
El extremo superior 28 de la camara va abierto a la atmbs-
fera, y la cémara va situada al costado de la manguera 8,
por medio de una brida floja 29. E1l objeto de la camara
es permitir que cualesgquiera bolsas de aire que se separen
del producto al descender por la msnguera 8, se desahoguen
automdticamente a través de la camara 26 cuando lleguen a
la bolsa. Cualquier culebrills 421 producto expelida al
interior de la cémara 26 a través del orificio, quedara
contenida en la cémara y puede retirarse subsiguientemente
comprimiendo el extremo inferior de la cémara 26 entre dos
dedos, y subiendo los dedos 2 lo largo de la cémara para
expeler desde el extremo 28 las culebrillas del producto.

En el ejemplo ilustrado en las Figuras 5 y 6,
la manguera 8A y la bolsa 9A estan censtituidas por dos
capas solapadas de materiasl laminar termopléstice, que van
soldadas al calor una con otrz, 2 10 largo de dos lineas

320 de costura. Ia bolsa 92 s¢ muestra rodeada por unz bolsa

=15
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exterior potestativabﬁl, constituida por otras dos capas
del material laminar, sujetas una con otra por dos costuras
32 soldadas al calor. La bolsa exterior, que va provista
de un cierto nimero de mindsculos orificios 33 de ventila~
cién de aire, provée un espacio de aire aislante 34, entre
las dos bolsas, para aislar el producto en la bolsa 94
contra el calor de la mano de un operador. Esta bolsa se
hea representado con una garganta recta de salida en su
extremo de salida, que termina en un ligero ensanchamiento
hacia la boca, formado por dos orejetas laterales del ma-
terial laminar solapado y extendido en un plano, del que
esté hecha la bolsa. Dentro de la garganba va imserta una
boguilla formada por un cuerpo tubular 18A, y las dos ore-
jetas van arrolladas y pegadas alrededer del cuerpo 1838,
de modo que el cuerpo queda estrechamente abrazado por el
material de la bolsa. El cuerpo va mantenido en posiciédn,
y mantenida la obturacidén, por una banda 35. La banda pue-
de ser una banda elastica, hecha (por ejemplo) de caucho
sobre material plastico, la cual puede ajustarse en su si-
tio por una herramienta que tanga, digamos, cuatre ramas
extendidas en sentide radial. La banda se coloca encima

de las ramas, que luego se abren para tensar la banda. Las
ramas y la banda extendida se presentan luego sobre el
cuerpo, y las ramas se retiran para dejar suelta la banda.

Alternativamente, la banda 35 puede estar hecha por un tro-
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zo de material en tiras auto-adhesivas, el cual se enrolla
alrededor del material del cuerpo y bolsa. El material de
las tiras no es necesario que sea elastico.

En el ejemplo de la Figure 7, la manguera 83
y la bolsa tubular 9B esté&n hechas comu ur moldeo con
bafio sobre un molde de forma adecuada., #1 erte ejemplo,
1a boquilla 188 aparece retenide & friccién dentro del pi-
co de la bolsa 9B, y ha sidc sujetada asrrollande el pico
36 de la bolsa hacia atrés, para former un aro anular, y
luego, desenrollando otra vez el arc sobre el exterior de
la boquilla 18B. Ls manguers 8B puede ir sujeta por un mue-
lle helicoidal semejante a la hélice 17, en caso necesario.

En todos los ejemplios, iu superficie interioxn
de la manguera y bolsa es li:ii, #sin ninguna doblez o arru~
g8. Esto se traduce en un suxwe flujo del producto dentro
de las bolas y a través de ells, sin existir grietas en
las que pudiera alejarse el producte,

Esta solicitud que coerresponde a la.presenta-

da en Gran Bretafia el 31 3¢ Diciembre de 1968, bajo el ni-
mero 61985/68, se acoge a .og beueficios del articule 51

del vigente Egstatute sobre Fropiedad Industrial.
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REIVINDICACIONES

Los puntos que comeo caracteristica de noevedad
se presentan para que gesn objeto de esta solicitud de Mode~
leo de Utilidad en Espaifia, por VEINTE afies, son los gque se reco-
gen en las reivind;caoienes siguientes:

l2.~ Un dispesitivo monopieza desechable para
depositar crema batida y productos alimenticios similares
en articules de confiteria, que comprende un tubo flexible
y una belse de forzamiento que estin formados en una sola
pieza, consistiendo la bolsa en una parte bulbosa formads
en un éxtremo del tubo flexible y teniendo una salida de
descargs no obstruida.

28,~ Un dispositivo wegin la reivindicacidén 12,
en el qQque el disdmetro interno del tubo flexible estd com-
prendido entre 6,4 mm y 12,8 mu., v en el que el espesor
de pared de la bolsa esté comprendidec entre 0,102 mm y
0,408 mm,

38,= Un dispositivo segln una cualquiera de
las reivindicaciones preceilentes, en el que el tubo fle~-
xible y la bolsa estan hechos de material plastico sin-
tético, translicido, tlexible e higiénico, preferiblemente
de poli(clorure de vinilo),

4a,~ Un disposit: .c segin una cualquiera de

las reivindicaciones precedwntes, en el que el tubo flexible

=18~
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¥ la bolsa estéan formados a manera de pleza qnteriza
moldeada por inmersiodn. )

58.- Un dispositivo segiun una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 3, en el que el tubo flexible
es una pieza extruida y la parte bulbosa que forma la
bolsa es una pieza moldeada por soplado.

63,~ Un dispositivo segin una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 3, en el que al menos la bolsa
esté ;ormada.por dos capas solapadas de material emn 14~
mina termopléstico, las cuales estédn unidas entre si a
lo largo de dos costuras lengitudinales diametralmente
opuestas, formadas por soldadura térmica.

78,~ Un dispositivo segin la reivindicacién 6,
en el que, junto a la salida de la bolsa, las costuras
son parslelas entre si para formar una garganta de salida
tubular, y en el que, en el extremo de aguas abajo de la
garganta tubular, las costuras divergen de nuevo para formar
dos orejetas lateralmente salientes.

8a.- Un dispositivo segin una cualquiera de lés

reivindicaciones 6 y 7, en el que al menos la parte de bol-
sa estéd formada por cuatro capas solapadas: de material en
lamina, estando soldadas por calor las dos laminas interiores
para formar una bolsa interior y estando soldadas por calor
las dos laminas exteriores =ara formar una bolsa exterior,

con lo que se establece un @spacio de aire aislante entre

=19-
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las dos bolsas.

98,«- Un dispesitivo segin una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en el que el tubo flexi~
ble esté reforzado por un hélice de alambre flexible.

108,~ Un dispositivo segin una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en el que el tubo flexible
se abre a una parte suavemente divergente de la bolsa, des-
de la cual se estrecha esta Ultima hasta la salida de des- T‘ |
carga, eancontrédndose la anchura maxima de la bolsa mas prb- |
xima a su unidn con el tubo flexible que a la salida de des-
carga.

l112.- Un dispositivo segin una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 9, en el que la bolsa es de forma sustan-
cialmente tubular.

122,- Un dispositiveo segiin una cualquiera de las

reivindicaciones precedentes, en el que la salida de descar-
ga estd provista de una boquilla perfilada decorativa que
forma parte de un cuerpo tubular que encaja en la salida de
descarga y que estid mantenido en posicidén por un collarin
formado como una tuerca qQue se rosca sobre el exterior del
cuerpo, aprisionando al material de la bolsa entre el colla-
rin y el cuerpo.

132,- Un dispositivo segiin la reivindicacidn
12, en el que la boquilla ferma parte de un cuerpo tubular

que esti sujeto por friccidn dentro de la salida de descar-
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'ga, pudiendo enrollarse la pared de la salida en forma de

una ooroﬁa énular'a fin de proporcionar una entrada para
recibir ellcuerpo9 y pudiendo desenrollarse subsiguiente-
mente en torno al cuerpe.

148 ,- Un dispositivo segin la reivindicacién 12,
en cuanto depende de la reivindicacidén 7, o de la 8, en el
que la boquilla forma parte de un cuerpo tubular que encaja

en la salida de descarga y que esté mantenido en posicién

‘por una banda que redea a las orejetas salientes y las su-

jeta contra el exterior del cuerpo.

158.= Un dispesitivo seglin una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en el que la pared del
tubo flexible o de la bolsa esté provista de unoe ¢ mas ori-
ficios diminutos para la evacuacidn de cualguier burbuja de
aire del producto que pasa por el tubo flexible y la bolsa,
conduciendo estos orificios hacia fuera a una cémara de
expansién abierta a la atmésfera.

168.,- Un digpositivo segin la reivindicacién 15,
en el que la cémara de expansién esta formada por una peli-
cula tubular flexible, un extremo de la cual estd abierto
a la atmbésfera y el otro extremo de la cual estd cerrado con
respecto a la pared del tubo flexible o de la bolsa, en tor-
no al orificio u orificios de evacuacién de aire, pbr medio
de una arandela que esté uni‘a a la pared del tubo flexible
o de la bolsa y que aprision: una pestafla en el extremo

de la camara contra la pared del tubo flexible o de la bolsa.

«2lew
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172.- Un dispositivo segln una cualquiera de
las reivindicéciones precedentes, en el que la bolsa
esté'provista de una parte inflable cuya expansién re-
duce la capacidad de la belsa, y en el que hay medios

5 '~ para suministrar fluide a presién a la parte inflable,
con lo cual se varia automdticamente de forma correspon-
diente la extrusién del producto desde la bolsa.

188,- Un dispositivo segin la reivindicacién
128 ,- en el que la boquilla esté montada de modo permanen-

10 te en la salida de descarga.

198,- Un dispesitivo monopieza desechable pa-
ra depositar crema batida y productos alimenticios simi-
lares en articulos de confiteris.

Tal y como.se ha descrito en la Memoria que

15 antecede, representado en los dibujos que se acompaiian
y con los fines que se han especificado. »

Esta Memoria consta de ventidos hojas escri-

tas por una sola cara.

40 FEB. 1973

Madrid,

12-1-73/GM. =22=
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