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- Bste invento se roﬂoro a un cn';vaao,' por ejeuplo uns

.envoltura, saquito o bolu, pa.m empaquOtar a»rticulom,

.E1 presente 1nvanto proporcions un envase -u-m:tible
de o:l.om hermético, con preferencia mediante oalor, por ejemplo.
una envoltura, saquito o bolsa, forlwlo a partir de un material ‘
polioular termopléstioco flexible, estando provista al menos parte:

"de al mmn una superﬁoio del material peliocular de una. plurali-
dad de nervaduras en reliwe quo se utiendon entre doa ‘bordes

del envase y definen a.l menos una trayeotoria de ru_gadura para
fa;oilifar la apertura del envase cuando éste se halla hermética- .
mente corrad.o. | :
' Los envaaoa de a.ouocl.'do oon el presente invonto, cuan- -
do se hallan hemetioa.mante qerradoa, pueden ubrirap rasgindolos
a lo largo ‘de, una © més trayectorias o _l:l.neu bien definidas tras
iniciar la roture en un borde, no prbduo:l.éndéae ainguna resgadura
oasual del material pel:lwlsr de ordimario asooiads ocon la aper-
turu de alg\moa envases oonooido- formados a purtir de material

'poliuular tormoplastioo flexible.

Las nervaduras on relieve pneden sar :lntornas ¥/o ex-
ternas con respecto al envase, si bien con preforenoia sox_a exter-
nas, y en virtud de su ocondicién firme ocon relacién a la pelicula

-aumentan el coeficiente de fricoidn de la superficie exterior del

- material pol:loular ¥ por ende reduoen:el doalizam:lento entre en-

vauol oontiguos ouando éstos son apilad.os.

Sustancialmente todo el mator:lal policular que conati-
tuye el eavase puede estar provisto de renuras; siendo la ventaja
que: exiuto un ammonto en la reaistenoia friooiona.l sobre el ares
total de la bolra. No obstante no es noooaario quo toda J.a peliocu-~
la presente nervaduraa Yy ‘de hechd solamente es neoeasrﬁ.o d:l.sponer

una trqyootorio. de rasgadura. Con todo deben aportarse sufioientes
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nervadurao de ta.l fom quo al la ruasdm ".slta" una, normdu--

'ra. (] nomdurn auando se abre un envase hormétieamonto oarrado

oontinuard a lo largo de otra trayeotoria 0 linea respeoctiva de~ .

finida por mmo nervaduras. Dedo que las no:-vadms dimiuuyon

trmpa.rﬁnd.a, do la polioula en olerto grado, se oonprenderé.

" que el unito real de las nervsduras del material pelicular de-

' pendora de cuanto antecede y de consideraociones do fubrioaoion.

El proamto invento oompnndo una hoda. o lamina de

- naterhl pelicular termopléstico flexible para ser utilizada en

la formaoidn de los e_mruos q:enoionadoa, en la ocual parte o par~
tes ds al menos una superfiocie feapodtin' osté o estdn proﬂita/ 8
de una pluralidad de nervaduras en relim que Ll eztiondon entz-e
do- bordes de la oja o hmina. - .

Las uomdu.ras ao neoes:lun ur intopalea con el na-
terial polimhr sino que puoden ulhoriru al m:luo. Sin embargo
se preﬁorm la- nomduru intogralea, Yy puedm oonatituirae du-

rante la fomaoién dol matori.al pelicular. Las nervaduraa son oon

preferencia reot:llineas paralelas y pueden deeliz.arae longitudi-

’ nal ° tmnsversalmonte, ] incluso diagonalnante, con respeoto al

‘envase entre dos bordes opuostos ° contiguos. Preferentemente no

obstante se extienden en d:lsposicién paralola oon respeoto a la

' boea del envaso.

Segdn un aspeoto limitado del prelente invento se dim~
pono una envoltura ausoeptible de oierre homét:loo media.nte ealoz-

 formada a partir de d.os oapas opuestas de material pelioular ter-

mopl&stioo flexiblo, esta.ndo proviata al menos parte dol mataz-:la.l
pelicular de cada capa de una. pluralid.ad de newaduras reotil:lnoae

' parulelu, con preferenoia nervaduras o:tem-, que se ec:tionden

de un bordo a otro del emraee, pretorentemente en d:lapoaioién trang

‘versal entre bordes longitudinalos Opuoston, ooiuoidiendo con pre-
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'ferencia sustancialmente las nerveduras de una capa o siendo

ooinoidentes oon las nervaduras de la otra capa, definiendo di-

‘ ohas nervaduras al menos una trayeotoria de rasgedura entre las
mi emas 'para facilitar la apertura de la envolturs cuando ésta se

halla herméticamente cerrada. Las nervaduras de una oapa no pre-
cisan coinoidir exsotamente con las nervaduras de la otra caps
siempre que una tira constituida en parte por pelicula entre dos
nervaduras de una oaps coinoida al memos parcialmente con una ti-
ra similar de la otra caps.

Los materiales pel:loulmé termoplésticos flexibles

dtiles para formar envases suaoo;ptiblen de oierro hermético me—

‘diante calor de acuerdo oon el presente invento compremden por B

ejemplo polietileno, pol_l:l,p:opilqno, oolulopa regenerada, acetato.
de celulosa, poliévstores‘ ¥ polismidas. Los materiales pelioculares

‘pueden haoerse imprimibles en forma cbnoq:l.dg, por ejpnpio mvedi.an- .

te descarga on ooroné antes de ser constitufdos en envases.
' - Los envases vausceptibles de clerre hermético mediante

oalor de acuerdo con el presente invento pueden ser utilizad.os

. para empaquotar articulos tales oomo oomestibloa y vestidos, pero

_recuperables. Tras oerrar hemétimmte mediante oalor un envase | |

un uso partioulamente preferido_ de los envgqes_ del presente in-
vento es para empaquetar herméticamente artioulos ester:].liz‘adbs,
por ejemplo articulos quirdrgicos esterilizados utilizables y no

oon el artfoulo, por ejemplo un vendaje gﬁirﬁrgloo_,_ 'conte_riido en

el miamo, los envaaeé de eiorro térmioo. y ape&:tura desgarrable y

au oontenido puoden ester:lliz.arso fdo:llmento por ejemplo mea.ia.nte _
rayos ma a partir de una lé.mpara de cobalto 60,

Los onvases de oiorre térmico y apertura desgarrablo
del presente ‘invento deben diforonod.u'n do-los envsses conoocidos |

formados a partir de un material peliocular termopl&éstico que poseen
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una lines incorporada de relativo debilitamiento, por ejemplo
una ranura Qépeoifioa atenuada. En los envases del prouentb
invento no existe sona debilitads, sino gue mediante 15 provi-
sion de nerveduras el desgarramiento se halla restringido a
una linaa o irayectoria respectiva definids por las nervaduras,

Loa envases de acuerdo oon el preuente invento pue-

" den formarse doblando una hoja de material pelioular termoplés-

tioco proviata de norvaduraa transvo:laloa y efectuando el cierre
hermétioo respectivo a lo largo del borde lateral y fondo porres—
pondientes, Como alternativa un tubo de "disposicién plana" dﬁl
material pelicular termopléstioco puede ser extrusionado con ner-
vaduras integrales, formindose éstas en dinpcsidian.psralpladon

‘Tespecto al eje del troquel y al eje longitudinal,dol tubo. El

tubo ‘es herméticamente oe?tado e disposiolién tranaversal en %o-

nas espaciadas y un borde longitudinal del tubo de disposiocién
plana o8 handido pars fbrmar una abortura, siendo por tanto las

<n0rvaduras paralclau con roupeoto s la abertura. Los envases in-

dividuales se forman efectuando un corte a 1o largo de las zonas

.transversaloa.

A continuaoién [ T dosoriben formas de realizaoion
preferidas de los envases de acuerdo oon el ypresente invento &
titulo de ojemplo, oon referencia a los planos eaquematicos que
se eoompaﬁan, en los cualess ' '

la fig. 1 es una vista en planta do un envase segin

el presente invento;

la fig. 2 o8 una aeooién sobre 1a linoa II-II de la

fige 13

la fig. 3 es una vista’en planta de una hoja de mate-
rial pelioul@r teruopldstioo provista de norvuduraa'utiliznda pa~

- ra formar ol.onvuiq de la fig. 13
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la fig. 4 o5 una vista on planta de un omae a.lter—

.nat:lvo de acuerdo con el presente :lnvento;

la fig. 5 nuestra una serie en eavases unidoe emtro-

mo oon extremo; .
1a fig. 6 muestra. una forma de apamto pm formar

' _pelioula. o tubo pmviatos de nervaduras do a.ouardo oon el prosen-

te inventos
o 1s fig. 7 op una v:l.lta an planta del tmquol de oxtru-

‘sién empleado en el aparat«o de la fig, 63 ¥

la ﬁ.g. 8 o8 una seood.on sobre la lines 8-8 del tro-

~ quel de extrusion de la ﬁg, 1.

- Bn loa planoa iguales mﬁmoroa de referenoiu indioan
].a.s mims o aimila.ros piozaa. ‘
Ref:lriéndonos a las ﬁ.gl. 1y 2 de los planocs, un’ en~
vase 1 se halla abierto en elvoxtromo superior 2 para permitir la

introducoién de un artioulo suscéptible de cierre térmico en su

~ interior. El envase se forma doblando en 3 la hoja de material PO~
‘licular de polietileno rerpresentada en la fig. 3 ¥ cerrandola.
‘hermétioamente mediante calor & lo largo del borde lateral longi-

tudinal 4 y el borde :lnferior 5, eastando definido el otro borde
late:a.l long_tudinal 6 por el pliegue 3.

Cada una de laa dapae de peliouls de polietilono que
constituyen el envase estsd provista en su superfiéie ex.terior'de‘
nervaduras reotilineas paralelas extems en relieve 7 que 89 ex-~
tienden transversalmente desde el bordo longl.tudinal 6 al otro
borde llongitud.'g.nal 4, ooincidiendo sustancialmente las nervaduras
de una ocapa o siendo coincidentes ocon las nervaduras de la otra
céps, definiendo dichas nervaduras lineas o trayectorias de des~
garradura 8 entre las mismas pars ‘faoilitar la apertura del enva-

80 cua.ndo éste 80 halla hemétioamente oerrad.o La desgarradura
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1Y 1nioia faoilnento en uno de 10; bordos 4 o 6 y oont:l.nda a lo
largo de une.linea o urayectoria de r°sgadura 8 dispuesta en el

material pellcular entre nerquuras contiguas 7.
‘ El gruoso do la psucuh do polietj.lm puode aer ,
5 por ejeaplo’ de un calibre de 100, 120 o 150 en tanto que ol grue-
- A 80 de’ lu namdurau puede por ejemplo ser de un calibre 300. No .
_obsta,nto 80 apreoiara quo 01 espmr de 1a pelicula dependerd del

'tipo de artioulo omudo y de las oondiciones a las cuales ee
, _ hallo uomotido ol envaae hemétioamonte cerrado. |
10 | Cee ‘En la fig. 4 o;l envase 9 8o halla provisto de oinco
T " nervaduras rectilineas i)dralelas trangversales 7 en la zona de la -
‘booa abierts 2, definiendo las nervaduras ouétro lineas o trayeo-
© torias de desg&i‘rimie'nto 8. La p‘oroiOnt qt.io no dispone de nervadu-
'ras 10 del envase es algo mAs transparento que la parte que las
15 ' contiene, pero al mismo tiompo la resistencia fricoional del enva-
ge en lzl.mu gonorales es algo menor que la resistenoia friocional

. del onvase reprosentado en la fig. 1,

. '.,;’ ' Los articulos suuooptibleo de ser envasados se colocan
e  en el :lntor:lor de la envoltura, y la booa roepeotiva es hermétioa-

20, o ‘,mente oomda modia.nte calor, Cuando los artioulos, por e:]emplo
o vendajea quirﬁrgiooa, hayan de ser vend:ldos en oondiocién esteri-

) lizada, 8o eu:pono ol envase térmioamento cerra.do a ragvos gamd &
e | - partir de una fuente de cobalto 60 a fin de hacer estéril el con~
".  tenido del envase. ’

25 ‘. : , '~ La ﬁg. 5 muestra una serie de enmes hemétioa.mente

oerrados 9, oada uno de ellos similar sl representado en la fig. 4
, unidos extrm a extremo y formados doblando una 1amina de pel:tcu—
T -Ila. de poliotileno prov:lsta de nerva.dura.s transversales a interva-

«los espaoiados. Log art:tculoa susooptiblos de ser empaquetados ae '

30 ‘ disponep Beparados entre las capas de la lamina dqblada, Y & oonti~
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nuacién se oierran las oapa.a herméticamente mediante calor entre
sl transversaluente y & lo largo del borde longitudinal derecho

.para fomr envases 1ndiv1dualos cada une de los cuales contiene

‘una poroidn provista da nervaduras y wo de diohos a.rticuloa,

artimltndose ofeotimeato los oman entro sl por medio do loe
o:lorroa tbmioos tranmru.lea. Cua.ndo se nooeu.'l.ta un articulo,
puedo dosprendorn un envuo sopuﬂ.ndolo a lo largo de. un oiorro

1hem6tioo tra.nsvu-ul y abriond.o media.nto doags.rramiento el onva--

" se sepa.rado. .

Se apreciard quo un envage abierto poz' doagarramiento'

desorito a.nteriommto puodo utilimrse més de una vea, ya que

‘dospués de que ha sido ab:lerto por desgarramiento a lo largo de

- una lines o trayeotoria. 8, puede oermrle hermétioamente ¥y utili-

| zarse de num, abriéndolo ponteriomente & lo largo de otra linea

o trayeotoria 8. El tamaiio del emrase, por supuos'bo, diaminuira
con el uso suconivo. ‘

Aun cuando los envases debo;'itos a.n,tor:l.orm'ont‘o; fueron
heohos doblando y oerrando heiméticamente'mediahte calor una hoja

de pelioula de pol:letileno con nerva.dural en relieve, pueden ha-

- oerse a.lternativamente, .por e:)emplo, extrua:lommdo un tubo de po-

l;etilqm de "disposicién plana" con -ner_vgduru intem- o exter—
nas rectilineas paralelas que se extienden en disposicién 1_ohgitu—
dinal con respeoto al tubo, hendiendo el tubo & lo largo de un

~ borde longitudinal para formar una abertura, cerrando hernética~

mente el tubo extrusionado en dipposicién transversal en gonas es-

paciadas, y bepq.rando env,éses individuales a partir del tubo me—~

.-dignte corte a lo largo de las gonas empaciedas, de modo que se :

formen loe envases en los qua,lel las nervaduras se extienden en

disposicién transversal respectiva y paralela oon relaoié_n 8 la

. abortura, La hendedurs del borde longitudinal puede producirse
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dospuu de efootuado ol cierre hermétioo transversal lediante

. .calor, Tal formaoién de tubo ocon nemdurao en reliwe se halla

dentro dé los lind.toa del presemnte invento, ,
Refiriéndonos a la fig, 6, un aparato oonoocido para .
utrusionar pelicula tubular de "dispoaicién planl" oonpremde un
extrusionador 11 provisto de un dispositivo de alimentacién 12
pare material pldstioo y un troquel de éxtmuén 13 quo posee un

. Qrifioclo anular .1.4, ouyo o‘j‘ontx-o de troquel 15 se desoribe a ocon~ -

t‘inixaoi'én oon referencia aQ las figs, '7 v 8. Bl froquol incluye
una entrada de aire 16 por medio de la ocual se alimenta aire al

inter;lor del tubo continuamente extruaiona.do a través del orifiocio
14 para mantener una burbuja de aire cautiva formada entre el ori-
ﬁoio 14 y un par de rodilloa de prmidn 17 por medio de los cus~—

15

30

. les el tubo es prenudo y doblado plano, El tubo de "d:lsposicidn

plana” asi formado se ‘hace pasar sobre rodillos locos 18 7 19 en~
tre los cuales se halla colocado en posioién un dispositivo hen—

_dedor 20 que oorta un borde lon’g_:ttudihai del tubo menoionado. A

oontimiaoidn ad arrolla éste soBro ol rodillo 'envoiven’te 21, El

' 'tu'bo hendido es después hermétioamento corra.do medimts ‘calor

tranmrsalmente a :lntervalo- ezpao:l.adoa -edianto un aparato (no

. repressntado) que inoluye tx-oquolel eleotrioamente oalentados ¥

transvorsalmente ocortado en envase- individuales abiertou en un

extromo separando el tubo a- lo largo de zonas hemét:loa y térni-

‘ oa.monte oemdal. Desde luogo el tubo plam puede oerrarse por

oalor tranaversalmente a intemlos espaciados antes de ser hen—
dido a 1o largo de un borde longitudinal, o

: - Bl centro del troquol de e:xtruad.én 15 ae ropreaenta
en. laa figs. 1v 8 con venuras’o qoa.nahduraa porifbriou en for-
ma de V 22 quo ge extionden en torno a, toda s ciraunferenod.s.

. c""‘."d" ha de fabrioarsp un envase. ngdn la fig. 4, se dotard el
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centro del troquel de un mimero limitado de scanaladuras 22 a
-lados opuestos de una cuerda del tubo extrusionado. Por supues-

to is- acahaladuraa pueden formarse en la superficie interior

'23 de la poroién exterior 24 del troquel 13 en lugar de en el

centro respectivo 15.

La pelicula provista de nervaduras & partir de la

ousl se fbrmanllos envases desoritos anteriormenmte puede fabrd-

carse mediante un prooeso de extrusién apropiado, por ejemplo
por el que se desoribe anteriormemte oon referencia a las figs,

6 a 8, Sin embargo, en lugar de ocerrar hgrnétioamenté.on senti-

'do transversal el tubo de disposicitm plans formado en el proce-

g0 de extrusién, se parte y convierte en una o dos laminas de

peliculs y a oontinuacién se cortan la lénins o léminss ea hojas
a partir de las ouales pueden fbrmarno envaueu ‘individuales se-
gﬁn se desaribe, o '

En resunen, el Modolo de . Utilidad que 8o solicita

v deber& recaer sobre las aiguiontee:"
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REIVINDICACIONES

1. Uh envase que puede cerrarse herméticamente me-
diante la aoc16n del calor, formado de una sola pieza de material
termonléstlco en lémina, flexible, doblada para proporcionar dos
capas que se sueldan por ocalor & lo largo de los bordes abiertos
para formar una bolsa, estando formadas las citadas capas con
nerﬁaduras integrales paralelas que definen una linea de desgarro
entre s; para abrir la bolsa, y que afiaden peso y resistencia a
dicho envase, caracterizadd por el hecho de que las citadas nerva-

duras estdn dispuestas sobre la totalidad de ambas ocapas de la

bolsa para definir una pluralidad de lineas de desgarro,

. 2, Un envase que  puede cerrarse herméticamente me-

dlante la accldn del calor, formado de una sola pieza de naterial

‘ termoplﬁstioo en lémina, flexlble, doblada para Drovoroionar dos

capas a ‘1o largo de una lfnea de pliegue en uno de los ‘extremos del

envase y eétandq las dos capas s,old,adas" térmicamente entre s a

' io largo de sus bordes laterales para pronordionér'una bolsa

ablerta qﬁe;puedé‘qerrarsé herméfioaménte bajo la accién del calor

en ‘el extremo abierto, presentando dicha bolsa unas nervaduras in-

“tegrales que van de un borde al .otro, paralelas & la linea de

‘ tuadas a 1ntervalos igu

plisgue euinmediéﬁamente adyacentes a la misma, para proporcionar
una 1fnea de desgarro préxima a la citada linea de pliegue, y afla-
dir puso y resistencia a dicho envase, céracterizado por el heoho
de’@ue una pluralidad de nervaduras integrales se encuentran i
rualmente espaczados entre si, en ambas capas
del envase, desde la linea de pliegue hasta el gxtremo-ablerto,

vard;proborcionar una-pluralidadAde'lineas de desgarro desde la 1I-

' nea de pliegue hasta el extremo abierto.

3. Se reivindlca poy dltimo como objeto sobre el que

fha de Tecaer 91 Modelo de- Utilidad que se solicitu: UN ENVASE

QUE.PUBDE CERHAR&E HERMETICAMENTE MEDIANTE LA ACCION DEL CALOR.
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sente memoria descriptivg que consta de doce péginas mecanogrea=
- fiadas; y dibujos adjuntos,. ' ,
Madrid 21 de Noviembre de 1969

 BERNARDO, UNGRIA
- '
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