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- _PATENTE DE mVENCIGH

por 20»aﬁos

a favor de D.CGARLOS ARQEMI FONTANET, de nacionalidad es-
pefiola, domiciliado en Barcelona, calle Atenas 1 y 3 =~=-
por un "PROCEDIMIENTO PARA LA COLORACION DE PLACAS DB

ALUMINIO, APROPIADAS PARA INTERRUPTORES Y PEQUENO MATE-
RIAL ELECTRICO".

MEMORIA DESCRIPTIVA

El fin que se persigue con el procedimiento objeto de
la patente a que se refiere la presente Memoria Descrip-
tiva, es la coloracifn de placas de aluminio para peque-
ﬁbrmaxerial eléetrico, principalmente placas para empla-
zamiento de llaves o interruptores.

Bl procedimiento se realiza‘siguiendo ordenadamente
las operaciones que a continuacibn se describen, para
lag ouales no precisa disponer de utensilios o instals-
oibn eapecisl algune, ya gue todas ellas son operaciones
sencillas y bien conocidas, por cuyo mqyivolno gse acom-
pafian planos aclaratorios puesto que loé objetos usados
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se reducen a cubas o lavgdgros de capaci dad variable,

" segin sea le produccidén que se desee.

El procedimiento puede considerarse dividido en
tres fases: |

a) Fase preparatoris que comprende el pulimento y
el decapados '

PULIMENTO: 12. Después de colocadas las piezas en
los soportes anddicos ée practicae un desengrase de las
mismas sometiéndolas a un bafio de benceno del cual sge
sacan, para el secado por evaporacifn esponténea; segui-~
damente se procede & la eliminacidn de las pequeflas par-
ticulas de benceno gque hayan podido ser retenidas por
el aluminio, medimte otro bafio, de alcohol etflico.

A continuacién las placas son enjuagadas esbundante~
mente con ague limpia corriente, y seguldamente se pro-
cede & un dltimo y verdadero desengrase que c onsiste en
someter las placas a un bafio de gosa cafistica al 10 por
ciento. Esta operacién tiene gran importancia pues del
tiempo que las placas estén en inme:sién en este baflo,
depende la brillantez o0 el mateado que se gquiera dar a
las placas.

22, DECAPADO: Realizado el desengrase oonforme se
ha dicho, las placas de aluminio gon sometidas a un’nue-
vo bafio que se verifica con solucién de écido nitrieo al

50 %, al objeto de eliminar en las mismas el aluminato

formado en contaeto con la sosa cailstica, y seguidamen-
te son enjuagedas abundantemente con agua corriente y
luego aumergides en agua destileda de la cual se sacen
para someterlas al bafio electrolitico.

b) BARO BIEGTROLITICO: Durante este bafio tiene lu-
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gar la formacién de peliculas de Al, 03 (6xi1do de alumi-
nio) que tiene la propiedad de absorber determinaios co-~
lorantes.

Las placas, después de verificado el decapado, son
colocadas a continuaciSn, en la cuba ele ctrol{tica que
contiene dcido sulfirico como electrolito, La concentra-—
cién de este electrolito depende de la tonslidad que se
quiera dar posteriormente a las placas oxidadas estando
en relacién directa con dicha tonalidad.

Para ello, las placas son solooadas en el bafio de
écido sulfirico, teniendo buen cuidado de no dar paso a
la corriente, hasta gue se’hallen ¢ichae placas totalmens
te sumergidas gin formacién de burbujas de aire.

El tiempo de inmersién de las placas en el bafio elecd .

trolitico, oscila entre 15 y 45 minutos, segin sea la inf

tensidad de coloracidén que se desee obtener posterior-

mente, siendo las coloraciones obscuras las que réqnid—
ren més tiempo de oxidacién, y contrariamente, las colo-

reciones cleras necesitan menos tiempo.

Las cubas en que se verifica este proceso electroli-

tico no présentan. como ed natural, ninguna mrticularie
dad, siendo forradas de plomo, y las plezas de aluminio
que se oxidan, estén en contacto con el polo positivo de
la corriente, constituyendo pues,el énodo, en el cual
precisamente tiene lugar la oxidacién de las mismas por
descomposicién del agua que el electrolito contiene. En
el cdtodo o polo positivo tiene luger el d esprendimien-
to de hidrégeno que es aspiredo por una sencilla campana
de gases. '

Variando le intensidad de la corriente, varig la in-
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tensidad de la coloracién, pudiendo establecer como tipo
de comparascién para una tensgién de 10 voltios, {necesa-
ria para la descomposicién del electrolito), una intensi-
dad de 1 ampere por decimetro cuadrado de superficie de
ox1¢§cién de las piegas, gsiendo variables estos datos en
funcién del color y delltono, en cada cago.

Seguidamente de pfactigadaa las operaciones antes des-
critas, se sacan las placas de la cuba electrolitica y
son nuevamente lavadas en agna limpia abundante, con lo
cual quedan estas placas en disposicién para la fase de
proceso quimico. . '

Esta fase, empieza por la neutralizacién con amoniaco,
al objeto de eliminar las pequeflag particulas de &cido
que no hayan gsido eliminadas en el lavaje anterior, su-
mergiendo las placas en solucién dilufda de amoniaco du-
rente medio minuto aproximaiemente. Se sacan y nuevamen-
te lavadas se someten al bafio colorante a base de pigmen-—
tos orgénicos derivados de alizarina o similares, durante
un tiempo que varia megin sea la intensidad de coleracién
que se quiere obtener. ,

Seguidamente se procede a la fijacién del color, bien
por calefaccién de vapor o eléetrice; se impregnan las
placas con substancias impe rmeabilizentes (aceites, gra-
sas o disoluciones de ceras) y finslmente se procede al
secado natural o artificial de las pbacas, quedando ter-
minado el procedimiento. ‘
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Se reivindica como objeto de la presente patente de
invencidns N

1.= Procedimiento para la coloracién de placas de
aluminio, apropiadas para interruptores y pequefio mate-
rial eléctrico, caracterigedo esencielmente porgue, para
realigarlo se practicen ordenadamente las operaciones gue
lo integran en tres fases principales en las que la pri-
mera fese, a) camprende las operaciones mecénicas de pre-|
paracién previa, la segunda fase, b) comprende el proce-
80 electroquimico y la tercera fase, ¢) comprende el pro-
ceso quimico de coloracién pigmentarie.

2.~ Procedimiento para la coloracién de placas de
aluminio, apropiadas pare interruptores y pe quefic mate-
rial eléctrico, segin reivindicaeién 1, caracterizado
esencialmente porque lag bperacionea mecfénicas que cong-—i
tituyen la primera‘tase, consisten: 12, en el pulimento,
que tiene luger, una vez colocadas las piezas en los 80—
portes anfidioos, procediendo al desengrage de las placas,
sometiéndolas a un bafio de benceno, & continuacién del
cual se realiza un lavado con alcohol etflico para elimi-
nar posibles particulas de benceno gue hayen podido ser
retenidas por el aluminio} se enjuagan con agua limpia
corriente y seguidamente se someten a un baiio,de dura-
cién variable,de sosa calstica a1 10 %, cuya duracién de-
pende del mateado que se desea obtener; practicéndose a
continuacibén la operacién de decapado al objeto de elimi-
Aar la capa de aluminato que se forma en contacto con la
sosa, cuye operacilén consiste en un bafio de écido nitri-
co al 50 %, lavéndoles despuéds abundantemente con agua
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"del color, realigéndose la oxidacién de las placas, por

limpia corriente y finalmente sumergiéndolasemun bafio
de agua destilada. , . .

3e= Procedimiento pare la coloracibn de piacas de
aluminio, apropiadas para interruptores y pequefio mate-
rigl aléctricq, segiin reivindicaciones 1 y 2, caracteri-
zado esencialmente porque le segunde fasg consiste en
provocar la formascién de peliculas de Al, Os en la su-
perficie de las plecas, para lo cual después de verifi-
cado ei,decapado, las plezas son colocadas en una cuba
electrolitica con écido sulfiirico como electrolito, de
concentracién variable, segin el color que se desee der
a las placas poster;ormeﬁte, cuidendo de que al dar la
corriente eléctrica, dichas placas estén bien sumergidas
y cuyo tiempo de inmersién depende de la intensidad que
se desee der a la coloracién,después, cuyo tiempo oscila
entre 15 y 45 minutos en razén inversa a la tonalided

descomposic i6n del agua que el electrolito contiene ¥y
estandoc las placas enlagadas con el polo positivo de la
corriente, constitiyendo el énodo. |

4.- Progcedimiento para la coloracifn de ﬁlacas de
aluminio, apropiadas para interruptores y pequefio mate-
riel eléetrico, segin reivinﬂicaciones 1y 2 ¥ 3, carac~
terizado esencialmente porque la fase tercera y dltime
del procedimiente conesiste en someter las placas & un bad
fio de solucién diluidae de ambniaco durante medio minuto
eproximadamente, para eliminar las pequeflas particulas
de #cido que no le fueron por el dltimo lavado con agua,
procediéndose seguidemente & la coloracién con pigmentos
orgénicos derivados de alizerina y similares, mediante
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bafio de duracién variab.le segin la intensidad de color
que se quiera obtener, fijéndope el color eon agus ca-—
liente o calefaccién eléctrica, después de lo cual se
procede a la impregnecién con substencizs impermeabdli-
zentes, tales como grasas, aceites o disoluciones de
ceras, después de 1o cual se secan las placas, natural
o artificialmente, con lo cusal queds terminado el proce-~
a0 del procedimiento.

S~ PROCEDIMIENTO PARA LA COLORACION DE PLACAS DB
ATLUMINIO, APROPIADAS PARA INTERRUPTORES Y PEQUENO MATE-
RIAL ELEGTRIGO.

Consta la presente Memoria Descriptivn,de d ete ho-
jas folindes, mecanografiadas y escritas por una sola
carsa., .

Madrid,ac” de septiembre de 1948
CARLOS ARGEMI FONTARET

Pohe MANUZDE RAFAEL
FP.A
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