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MEMORTIA DESCRIPTIGVA
sobre;

" pgrfeccionamientos en telares de mQuinilla®,

Solicitentes; SULZER FRERES, Société Anonyme,

domiciliados en Winterthur, Suilza.

11

El presente invento se refiere s una méquini-
1la con movimiento sutomftico del lizo. El invento consiste en
que pare el movimlento del lizo se han previsto uno o varios
discos de curvas, en los que estén articulades sendas

5. parejas de ganchos de 8lza que, 8 eleccidn, son accionados
por cuchlllas de elevacién que pueden provocar un mox}imien to
del diseo, ; |

En los dilbujos sdjuntos _es'cé repregentado el
inven to esQuemd ticemen te. Significen;

10. Flg. 1 la mquinilla én vista latersl c.on
pared lateral delanters desmonteda,

Fig., 2, los medlos de sccionamiento de las
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cuchilles de elevacidén y de mandb en vista de costado.
Figures 5 y 4, vistas en plants de la maquinill
1s. sin los medios de acclonamiento de las diversas palancas
tirelizos, A
Figﬁravs 5 y o los medlos de accionamiento del
tarbor de cartones y del disposltivo de alzamiento
de la aguje de teeto.
20. : Figuras 7-13 diferentes posiciones de los
’ &edios de acclonamlento pars las palencas tiralizos.
Flgurs la un diegrams de uempo' y trayectoria
de los dlrerentes movimlentos,
Figura 15 otrs dlsposicidn del blogueo de los
©d. discos de curvas,
Flgura lv les relaclones de la gerreras y
dimensién de las cuchlillas de mndo.
La mequinille es soportada por las dos
paredes latereles 1 y 2 (figuras 1 a 4. La palence tireli-
50, zog o (tig. 1) estd soportada en el 4rbol 4 y poede dos
rodillos § y & queé se mueven contra el dlsco de curvas 7.
En el disco de curvas 7 que estéd soportado en el eje 8,
agarrsn articuladamente los ganchos de alza 9 y 10, Los
ganchos de alza 9 y 10 estén unidos articuladamen te, por
55, medio de barres de transmisién 1l y 12, con la palancs de
erbrague 15, la cusl puede osecllar alrededor del eje 14
| y en cuyoc otro extremo agarra articuladamente el gencho
de mendo 15, ILo2 tranamlsores 11 y 1z y la palanca de
erbrague 15 forman conjun tamen te e].‘bme_canisw de embrague.
40, ~La pelanca de embrague 15 es retenida en sus dos posiciones

de reposo por medlo de las renures 17 y 18 del trinquete
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lo soportado enm el eje 19, tringuete que es oprdémido por

medio del ™uelle 20 contre la palanca de embregue 13, En 1ls
prolongacién 21 del gancho de nﬁhdo agarra uné palancea

45, de trensmisibén 22 pleyada en éngulo recto la cual esg mévil
alrededor del eje 2o y lleva en su brezo superlor horizontel
un peso o muglle 24, ILas asgujas de tacto 25 de los cartones,
las cusles envuelven & la pslanca de transnisién 22 (rigure
b, estén guiedas por la chepa 26 (figurs 1,. El gencho de

5. mando 15, la palanca de transmisidén 22 y las sgujas de tacto
25 se considersn como mecamiémo de mmndo.

Paras el acclonamliento de cada uno de los
11zos corresponde un 7ecenismo de embrague de mando, tal
eomo ge¢ ha descrlto anteriormente, 'que se encuentrea dentro

55. de las paredes latereles 1 y 2 de I8 maquinilla.

- Ias cuchillas de elevaciédn 90 y ol (risuras

l, « y o, son simétrices con relavién a le l4nea de unidn
de los centros de los ejes o y l4. Por lo tanto, solo se
exdlicaréd la tuncién de la cuchilla de elevauiédn o0 de 1ls

°0-' perte superior. ILa cuchille de eleve.idn 50 estd unide
iljamente por uno de sus extrenos con le s prolongaclones 3z
'Y 55 (figuras 2,3) ias cusles poséen en sus extremos pernos
©4,45 y Sv,57. En estos pemos agarren trapsmisores 38,359

¥y 40,41, los cusles pueden oscilar slrededor de los ejes 1la

S, ¥ 8 respectivamente. 'De este modo la cuchilla de elevacidn
50 se mueve paralelamente & si misma, sobre el afco =27
(fisura 1 ,. La cuchilla de elevacidén 51 se meve paralela'mente
8 s!{ misma sobre el arco xo. -
En los pernos o5 y o7 (rigures 2,35, agerran
70,

las bielagsd y 44 que, por €l movimiento rotatorio.de las

menivelas 45 y 46 de los ejes 47 y 51 ponen & laes cuchillas
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30 y 1 en un movimlento rotstorio q\s‘,g%?ane elrédedor del
eje l4¢ sobre los arcos 27 y ¥s (rigura 1; entre sus dos
posiciones extremas 106, 107 y 10s5,109. El accionaniento del
eje 47 (115umms ©,3, tlene lugar & través de la rueda de
cadena con la cadens 4s, Por medio de las niedas dentadas
49 y 50 es acclonado el cigletial 81 gue corresponde al sistem
de la cuchilla de elevaclén 3l.

Las cuchlillas de mando 55 y 5o (tiguras 1, 2,
4) estén conducidas en las pulas 57 y 58 de las chapas de
guls 39 y 60, En los extrewos de laé cuchillas de "ndo 55y

S0 (rigjura 4, existen pernos 6l y o< respectivamente, en

‘los que sgarran les palancas dobles o5 y va respectivamente,

- Las palancas dobles 6o y va respéctivamen te que estén sopor-

tedas en el eje 65 poséen en su otro extremo uh rodillec &6
y o7 respectlvauente que corre sobre la leva ou y- 09 respec-
tivemente. Por medio de los muelles de traccifn 70, (rig. 2,
los rodillos 66 y 6‘7 son oprimidos contra las levas vs, 0,

| Las levas o y o9 (rigures 2,4, eatén consti-
tuidas de tal modo que las cuvhillas dge mendo 55 y 5o se
mueven siempre d'e arrib,é aba Jo en dirececién anteydnica en
lss gulas 57 y ’55. Dureante una vuelte entera del eje de levag

71, las cuchillas de mBndo 55 y So se¢ mueven una vez hacila

arribe’'y otre hacla sbajo, El eje 71 sobre el que estén suje-

tes por medio de chaveta las levas us y o9 es accionado por
el cigliensl 47 por medio de las ruedas dentsdas 49 s T2 ¥
73,

El tsmbor de cartones 77 (I‘igura 1) es
»
el eje longitudinel 80, el sinefin 81, la rueda helicoidal uy

(tiguras 5, o) y el eje 8o, El sin-tin 81 estéd construido
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de modo que el tambor 77 de los cartones ' sclo avence paso
& paso., El sin-fin 81 tiene un peso variable que, en
la situscidn de reposo de la rueds helicoidal 8z e€s "cero”
105, y 81 conmtar la rueda helicoldal wx posée tal peso, que
. 18 meda hellcoidal 82 y el tembor 77 de los cartones respec-
tivamente avanza en une Givisién £ (figure 1) durante el
alzamiento de lag agujas de tacto 25 por medio de 18 cuchilla
de agujas 8o, A
110. La cuchilla de sgujes 86 (rizura 1 ; se
levants en la posicidén 85 pars mder elevar lss sgujas de
tacto 5 para la conmutacién del tembor 77 de los cartones,
estd unida en sus dos extremos con palanca}s dobles 97, 94,
(figura 3, y es acciohada por el tambor de curvas 87 (figura
115.  5) sobre el eje longitudinal 80. En la vanume del tambor
de curvas 87 agarra el rodillo 88 (figura 6; de la
palance 89 que estf sujetsa por medio de chaveta en el
eje 90 y or lo tanto es arrastrada por la palshea 89,
El eje 90 estd soportado giratorismente en los cojinetes 91
120,  y 92 de las paredes laterales 1 y 2. Entre estas paredes
laterales 1 y 2 estén sujetas por medlo de chavetas sobre
el eje 90 las pslancas 93 y 94 (figuras‘s, 5, 6). Por medio
'de laes barres de uniédn 95 ¥ 90 se transmite el movimlento de
las pelancas 95 y 94 a las pelencas dobles 97 ¥y 9c de la cuchi-
15, lla de agujas 86, palencas estas Gltimas que glran sobre
el eje 99, En las pslasncas 9o ¥y 9« estén adem@s articuledas
las barras de unién 100 Y 101 que transmiten el movimiento
de estas palancas 95{ 94 a las cortas palances dobles 10z
¥ 105, En las palancas dobles 10x Y 10o estd soportado el

100.  eje 2o de las palanuas de transmis ién 22,

El funclonsmiento de los érgenos descritos
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presen ta el siguiénte orden;
Mientres las agujes de t2cto 25 de¢ los cartones

son elevadas por las paiancas de transmiéién a la posicién
v5 de la cuchilla de agujas Bo (fig. 1), el tambor 77 de los
cartones gira en una divisién t, En el sijgulente descenso
de la cuchilla de sgujaes 8b, los gwanchos de mndo 15 se
hacen agarrar, segun la perforecién del cartédn, bien con 1la
cuchille de mndo 55 o S0, A continuscién , las cuchillss
de nBndo 55 y 5o se sepsran de mus posiciones céniricas en
direcciore s antagénicas durente un breve instante pare
retornar a su posicién centrice. Este moviriento de lss
cuchilles de mando 55 y 50 se produce en €l instante en que
las uuéhillas de elevacién 50 y o1 se encuentran en une
de sus posiciones extremss 1l0vu ,1bv O en sus otres posiciones
extremes 108, 109. El eje longitudinal 80 (fix. 4) gire con
doble velocidad qué el clguehsl 47,

| Tre téndo se de un eje fijo 25 (tiguras 1,9, 1a
cuchllls de sgujss 86 no puede levantar ias agujaé de te8cto
25 del cartén 77 sin doblar lass palances de treénamisidn 2%,
toda vez que éstes estdn construidas de modo que, &l apoyer-
8¢ las agujas de tacto 25 sobre el cartén 77 (ris. 9, el
gancho de mande 15 se apoya contras la cuchills de mendo So.
Pars evitar el torcimiento de las pelancas de trensmisién
22 al leventar la cuchills de agujés db & su posicldén 85
se levants s milténeamen te tambien el eje 2o por medio de
la pelenca doble 10z2- 105 (riguras>5 - 5)e

Al provocar el movimiento de la palanca

tirmllzos 5, (fig.l; por medio del disco de curvas 7 median te

los dos rodillos 5y 6, la sutomaticida g asi como el autofreno
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del movimlento del 1iZo en les posiciones finales estdn

garantizados. Seyun 1la construccidén de los discos de curva
7 vuede elegirse & voluntad €l curso del movimiento de los
lizos y de sus palsnecas tirelizos 5, respectivemente.
Puede preverse una miesca X pare la rijacién del mecanismo
de elevacién en su posicidén extema (fig., 1,.

La ley de perforscién psre la miquinilla de
cartones anterlormente descrita es el siguiente. “ningun

tala dro” g¢alada de descenso, "taladro”, calads de lascenso o

'viceveréa, segun la trenamisién del mc;vimiento por les

pelancas tiralizos 5., En le sigulente descripcidn se
parte del supuesté de que "ningun taladro® en el cartdn
Provoca una celada de descénso con palancé tiralizos a la
derecha y que un "taladro” provoca una calada de ascenso
con palenca tiralizos a lé izqulerda. OCuando hay que
erectuar un camblo de le calads, los wanchos de slza 9 o
10 tienen que agarrer con las cuchillas de eleveaciédn 30 o
Sls Bn la fig. 1 hay un teladro en el cartdn; esto
signiflice que la palenca tiralizos 5 estarh a la izquierds
en la sigulente trame. Por 1o tento, €l gancho de mando 15
eg @splazedo 8 la derecha por medio de la palénca de
transmisién 22, en el campo de acci_.én de ls cuchills de
meéndo 55, La cuchllla de mendo 55 se mueve hacis abajo y,
por medlo de ls palance de embrague 15 y el transmisor 11,
Provocs el desengenche del gancho de alza 9 de la& cuchilla
de eleva cién':so, tal como esté representado en la fig, 7,
En el movimiento c¢ircular de las cuchlllas de elevacidn
90,51, segun las flechas 110 ,111 hacias le dereche, 1ls

cuchilla de elevacién 31 empuja el gencho de alza 10 en su
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superficle 115 hacla abajo en la direccidén de le flecha 112,
Aqui, el gencho de mndo 15 se mueve hacia arribe y al '
término del movimiento de le ouchilla de elevaclén 30, 31,
hecle la derecha en su posicién 1l0Os, 109, el mecanismo hs
adopte do la posicién de la figure 8, La palenca tiralizos 3
no ha mosificado su posicibén, puesto que ya se encontrebe
en 18 posicidn corrects de caslada de ascenso (izquierda,,
81 el 1lizo he de continuar mnteniendo su posicidn, el
cartébn tlene que volver e tener su taladro, El gencho de
mendo 15 volverd nuevamente hacis 1ls derecha dentro del
vampo de accldén de la cuchille de mando 55 y reallzaré
une carrera en veaclo hacle arriba (figx. 8,., En el
movimiento de las cuchillas de elevac ién 30, 31 , a las
posiclones 10o, 107, el gsncho de 8lza 9 es movido por 1ls
cuchllle de elevacién 30 en la superficle 10o heacls arribs
en la direccldn de la flecha 1lla4, ado;}tando le posicién de
la figura .7, Con la posicién inaltereble del 1izo, el juego
vuelve a8 comenzar desde el principlo realizando la ocuchills
de mendo 55 une casrrere en vaclo hacia abe jo. |
81, en la posicién de ls figurs 1,
la palanca tiralizos & he de cambilarse de la posiclién
1§qu1e rda 8 la posi¢iédn derecha, en el cartdn Ao tilens que
existir teladro alguno (tig.9). El 5eného de mando 15 se
corre & la 1zquierda , de modo que 1la cuchille de mndo 5v
r‘eéliza une carrera en vacdm hacla srriba y se mEntiene la
posleién de los genchos de slza 9, 10, ﬁdicada en ls
rigures 1. Después del movimlento de alza de las cuchillas
de elevacibn 30, 31, hecia 1lu dereéha, el sistems varfle a 1s
posicién de la fizure 9, habiendo cambiadé su posic idn la
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Palanvé tiralizo, Si la celads ha de mntenerse en esta
posiuién (rigura 9,, en el ¢artén no tlene que haber taladro
algyuno, el yencho de mando 15 pe rmanece en el campo de
aceibn de le wchille de mando 5v, es corrido hacla sabejo
(rigura 10) y saca el wancho de alza?fuers del eampo

de acoldén de 1la cuchilla de elevacidn 30. Con el movimiento
de les cuchlllas de elevacién 30, 51 a la posicién 10o, 107,
la cuchllla de elevacldén 31 empuja el gancho de alza 10 en
bla superficle llo hacls sba jo, de modo que el sistemm

canbla 8 la posiuidn de la figure 11,

Conservando la posicidén del 1izo segun la
tlg. 11 se mentiene la posiclén de los ganchos de alzas 9, 10,
tode vez que la cuchilla de mando So realiza una carrerms en
vacio hacis arribe. Después del camblo de las cuchillas de
elevacién 30, 81 hacia la derecha, la cuchllle de elevecidn
00 empuja al gancho de alza 9 en la superficie 115 hacla
arribe y nuevamente queda restablecide la posicidn de 1la
fiy. 10.

81 después de la poslcidn de la fig. 11 se
prescribe un canblo del 1izo, o sea ¢l cambio de la pe lanca
tirelizos v de derechs & lzquierde, ségun la ley de pe rfo ra=-
cién ha de existir un tala_dro en el cartédn, vpo,r_lo que ‘
el gancho de mndo 135 €3 empujado dentro del campo de acciéﬁ
de le cuchllle de mando 55 y oprimido hacia ate jo.

Se produce la posiuién de la flgure 2, Ie euchille de
elevacién 31 arrsstre el gancho‘de alza 10 y 1la polance
tlralizos 5 cambie hacilu la 1zquierds (fig. lo,,

Si1 le pelanca timlizé:s S ha de cambis rae

de la posiclén 15, en el cartdn no ha de exlstip taladro
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alguno. El gencho de mendo 15 cambia heecis la izquie rda,

de modo que la cuchille de mendo 56 ejecuta una carrvers en vack
hacia sbajo y el gencho de alzs 10 permsnece en el campo

de accibn de la cuchille de elevacidn 8l. Tras el cambilo

de las cuchillas de elevac1én 30, 31 hscis ls 1zquierds

queda restahlecida la posicién de la figuras 12,

S1 la calada ha de menteéner su posicidn de
la fig. 15, el cartén ha de volver a presentar un taladro,
Por 1o tanto, el gz8ncho de mndo 15 permenecerd en 1as misre
Posiclén y serd leventado por 1s cuchilla de mapdo 55,
después de lo euél €l sistems adopta 1ls posicidn de 1la
figure 8. Las cuchlllas de elevaciédn 30 y 91 se mueven en

vaulo hecla la lzquierds y el sistems adopta la posiciédn

xde‘la figure 7,

El invento no solamente puede aplicerse pera
mequinillas ct;'rrientes, sino tamblen pare maquinillas de
carrera doble. Contrariamente a las mquinillas de carrers
doble que po r lo general Présentan dos t'llas de agujas de
tacto, para 18 maquinilla segun el invento, solo se
requlere una fils de agujas de tacto,.

El dlagrams de tlempo y movimiento de 1ls
fizurs 14 mestrs ;Los slyuientes mvim‘ientds, cwendo la
perforaclén de los cartones estd Prevista de acuer{:o con las
indlcaclones segun I, donde los pun tos negros signitrican
un taladro y la ecruz 1g ausencie del taladro, i

La lines IT indlca el movimiento de la ouchilla
de agujss 86, halléndoge 1la ecuchilla de agujas Bo en su
posicldén elevada ¢ en la posiulén u5 (rigures 1,9,

La Intercalacién de los cartones esté Indice-
da por la linea III, E1 cartbn eg Intercslado en el lapso
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de tlempo desde a hasta b. Bl trozo intermedlo punteado es
un paso en veclo que no tiene inrluencia sobre la runciédn
de la raquinilla, Para la conmtacién de retroceso del

telar, el dispositivo de conmitecidén esté constmido de

tel modo que el cartdn es movido a@simismo en el lapso de

tlempo entre b y & , o sea, la parte de la curva de tragzo
lleno, )

La curva IV indica los movimientos de las
cuchlllas de nendo y la cura V los movimientos de las
cuchillae de elevacién, mientras que el movimiento de un
1120 esté representado en la ecurva VI,

Como se vé, la mequinilla pue de, por lo tanto,
marchar sin mfs hacla delante o hecia atrds, Esto siynifica
une ,5xandisina venta jJa, cuando al descubrir una falta en
el tejido hay Que sacar las tramas ya mser'tadabs. En tel
c830 basta con glrar la maquinills hacias atyfs, priw ramente
en vaclo y después tramas po r trams, ha sta que se llegue al
defecto. |

En lugar de fijar los discos de cuwe 7 en sus
poslclones finales , por medio de un rebajo (x) pueden
preéverse rebe Jos especlales (y,;, fig. 15, en los que
no agé'man los rodillos de 1le paianua -tiralizos ¥ sino un
radillo 1z5 en 1la pelanca angular l<o, el cual rodillo es
oprimidoc por medlo del mmelle 127 contra el disco de
curvas 7, El punto de giro de la pelanca angulsr lzo
esté soportedo en el bastidor. Cuesndo ge emplean los
rebajos x en el dlsco de curvas 7, la curva ha de hacerse
de modo que al entrar uno u otro rodillo 5 y 6 en el
correspondiente rebajo X , €l rodlllo opuesto se encuen tre

en una elevacién con el fin de excluir el juego de 1s
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palsnce tiralizos 3, "
Para que en une me rchs en vacié de las
cuchillas de nando 55, 56 no se@arrastmdo el gancho de mendo
15, la sbertura a del gancho (figure 16, entre las miesca g
de los ganchos dobles 190,151 del gancho de mendo 15 ha de
8er myor que la sume de las al tyras ¢ de las cuchillas de
mando 55,. 56, mba la mitag de la carrera b ;!e estas
cuchillss. T ubien la sum de la prorundldsd d de los
ganohos més el grueso € del gancho de mando 15 ha de ger
menor que la distancla f entre les cuchillas de mndo 55,
50, para Que el gancho de mando 15 solo sea e rre stredo por
una de las cuchillas. Pero pars que en todo casmo él gancho
de mndo ﬁe pueda hacer agarrar con une u otrg/eci:;illas
de mndo 55,‘.50, la sums de 165 gruesos € més dos veces la
profundlded d de los ganchos lov, lol, ha de Ser mByor que
la distencvla f entre las cuohillas de mando 55,50. En conse-
cuenclia pare el .trabajo perrecto del mecsnlamo de mando han

de cumplirse les sigulentes ecusciones.

N 0T A

Descrite suficientemente la nea tu mleze del

invento,a=i como la maners de reelizarlo en ls piéctica,

debe hacerse constar que las disposiciones an te riormen te
inglcade s son susceptibles de modificaciones de detalle,
en cusnto no altere su principio tundemental, Tamblien

se hace constar que el Invento corresponde & una pe ten te

presentada en Sulza con fecha 20 ge septiembre de 1947,
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n® 26878, acoyléndose, por lo tento, @ los benericios que .
cbncedm los Convenicas Intemmaclonales en vigor y siendo lo
Que constituye la esencie del referido 1hv9nto ¥y ror lo que

040, se solicita patente de invencién , por velnte afios en Espatia:
“Pe rfeccionamlentos en telares de mquinilla”,; caracterizéne
dose por lo sig,uiénte;

12,- Perfecclionamlentos en telares gde
mequinilla con movimiento automé tico del lizo, caracferizado

545, porque pars el movimiento del lizo e'stén previs tos uno o
varios dlscos de curvas en los que estén articulades sendas
perejas de ganchos de alza que, a eleccidédn, son accionsdos
por cuchilles de elevacién qué puieden provecar un movimiento
~del disco.

450, ‘ | <®,- Perfecclonsmientos en telares de
maq: inllla, segun lo reilvindicsdo en €l punto 1, caractéri_
~ %zados porgque se ha previsto une palanca - tiralizos (o)
acclonada por un disco de curvas (7; a tmvés de uno o
varios rdilles ( 5,0,,.

o558, o¥,.. Pert'eccionelentos en telares de maquin:lnt%
gsegun lo reivindiéado en el punto 12, caracte rizados porque ;
el punto de giro (117, 11y, del trensnisor (11, 12, del
gencho de glzs (9,'10; que s8¢ encuentr en engsnche con
le cuchilla de elevacién (50, 31; el punto de giro (14,

200, de la pelence de embrague (13, y el punto de giro (5,
del dlsco de curvas (7, se encuentran gobre una recta,

42, ~ Perfécciohamién tos en telares de
maquinilla, segun lo relvindicudo en el punto 3, osra cterizao
do porque la distancla de los dos puntos de giro de log tren s- ,j
«wob.  misores Su pars las cuchillas de elevecién (o¥, 41, y de los

dos puntos de giro de los treansuisores (11, 12, para los
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genchos de alza (9, 10, es de %ual_}mgnitud aue la disﬁanciﬁ

exlstente entre los puntos de giro de los gaenchos de alze
(9,10, con el disco de eurvas (7, y el punto de giro (8,
del mismo,

8%.- Perfeccionamientos en telares de
m®quinilla segun lo reivindicado en €1 punto 1, caracte rl-
zados porque los ganchos de alza (9, 10; vén dotados de
supe rficlies de guls (115, 1lo,,

62,- Perfecelonemientos en telares de mquini- !
lla, segun lo relvindicudo en el panto 1, carscte izados
porque en el dlsco de curvas de han previsto rebajos
que sirven de muescas ( X, Yy) para los rodillos ( 5,6 ,
que sujetan 18 posicidn final del disco.

72,- Perfeccionamien tos en telares de maquinil-
lla, segun lo reivindicado en el punto 1, caracte rizsdos
rorque se ha previsto un trinquete lo que se apoya eléstica-
mente contra la pelanca de embrague 15 y V4 dofado de renuras
17,18 para les posiciones extremms de 1la mlance de embrague
1s.

o?,~ Perfecciona mentos en telares de
maquiﬂilla, segun lo reivindicado en el punto 1, carscteri-
zados por medlos de acclonamiento gue mueven 8 las cuchilles
de mendo (55, 5oy simulténea y antagbnicamente desde una
posicién céntrice a posiclones extremrs opuestas y hecle
atrés a la posicidn céntriva.

Y2,- Perfeucionarlentos €n telares de
maquinilla, segun lo reivindicado en el punto o, caracterli-
zedos porque los medlos de acclonamlento estén constituldos
de modo que las cuchillas de mando {55, 50, son movldas

al ternetivamente primero en una direceidn y después
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en 1ls opuesta.

102,~ Perfecciona -ientos en telares de
maquinillea, segun lo reivindicado en el punto o, caracterlzado
o rqué el acclonamiento pare las cuchillas de mndo{55, 5o,y
y el acclonamiento pars las cuchillas de eleva vldn (00s91,
estén suoplados de modo que €l movimlento de las primeras
no comienza hasta que las dltimas se encuentren en unaé
posicién trinal.

1l ,. Pert'evclonamientos en telares de
mequinilla, segun lo relvindicado en el punto 12, carscte ri-
zoados porque la cuchllla (45) paras levantar les sgujas de
tacto (¥5) del cartdn estd mcoplada con edios de elevecidn
que 2l mlsmo tiempo desplazen en le dlreccién de las agujes

(<5) a1l punto de giro (co; de la palence que trensmite el

‘movimliento de 1ls s agujas de'tacto (25j,

122 ,- Perfeccionamientos en telsres de maquini-
1la, segun lo reilvindicado en el'éunto 12, carecterizados
porque la longitud(a) de la aberturs de los ganchos de mando
(15) es:mayoz- que le sums de la altura (g ; de lascuchillas
de mendo (55,8 ) mes la mitad de la carrera (b, de estas
cuchilile s, |

lo2 .- Perfecolonamientos en teleres de mquini-
lla, segun lo reivindicado en €l punto 1, caracterizados porque
la ume\ie la profundidad del gancho (d ) y del grueso (e )
entre los 5anuho§ es menor que la distancls (f, entre lag
cuchillag de mando ( 55,50,.

142 - Perfeccionsdentos en teélares de maquini-
lla segun 1lo relvindicado en el punto 1, caracterizados porque
la sums del grueso (6 } de los ganchos y el duple de ls profun-

dided del gancho (d, es myor qQue la distmnclsa (tg'_) entye las
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cuchilles de mando (55,50;,

152, ~ Perféccionamientos én telares de mmaq ini-
lla, segun lo reivindicado en el punto 1, camcterizados
porque el @cclonamiento para €l cartbn y el ;accionev.niento
pare lea cuchllla de sgujas (8u) estédn scoplsdos de tsl Imodo
entre si que €l movimiento del primerm no comlenza haste que
el dltimo me encuentra en posicidn de alzamiento,

l62,- Perfevclonamientos en telares de
maquinitle; tel y como queds substancielmente descrito
en le presente memoria, e ilustredo en los dlbujos que se
acompa fian,

Este memories consta de dlecisels hojas

escritas & mdquina por una sola csra.
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