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Este invento se refiere a un nuevo tipo me jo-
rado de rueda:. cortantes. las particulirmente, se refie-
re a unas ruedas corteantes nuevas y mejoradas con un
abrasivo f£ijado con resina que tienen una pluralidad de
protuberancias que se extienden radialmente en su super-
ficie. -

En esta técnica se conocen dos tipos de ruedas
cortantes con abrasivos. Los dos tipos son de lados sua-
ves y de lados ésperos.

las ruedas cortantes de lados suaves se produ=
cen comprimiéndo una mezcle de abrasivo y de un conglome-

rante resinoso entre placas de acero dulce para obtener

une rueda cortante que tenge unos lados relativamente

suaves,

Las ruedas de corte de lados ésperos se produ-
cen comprimiendo una mezcle de abrasivo y aglomerante
resinoso entre placas de acero con huecograbado pare
transferir este dibujo en huecograbado en forme inversa
a los lados de la rueda comprimida, Los dibujos t{picos
son: moleteado continuo, muescas econcéntricas circulares
0 gnulares, y muescas en espiral que se extienden cone-
tinuemente en forma de circunferencial desde el cubo de
la rueda.Otro tipo de ruedas de caras dsperas utilizado
comunmente se produoce tratando las ruedas de caras suavVes

con una tela metdlica, Otro método de producir una su-
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perficie rugosa consiste en comprimir un abrasivo con unsg
resine conglomerante entre placas de acero cubiertas con
un recubriniento eldstico de vinilo, goma u otro material -
same Jante. Este recubrimiento permite que el abrasivo se
introduzoa en la superficie eldstioa ¥y que el material con-
glomerante se introduzce en el cuerpo de la rueda pars
darle una consistencie sélida & la superficie total de la
rueda.

Generalmente, el disefiador de estos tipos de
ruedas cortantes se enfrenta con varios problemas. Un pro-
blema,K es la necesidad de reducir el tiempo requerido para
cortar materiales tales como acero y similares. Pars con-
seguir ésto, es necesario reducir el embotamiento de la
rueda durante el corte. Las rueda: cortantes de ceras sua-
ves y en un grado algo menor las de caras ésperas, tienen
este defecto de embotemiento, Otro problema es la neoesi-
ded de reducir el porcentaje de rueday quemadas que se
presentan en estos dos tipos de ruedas durante el proceso
de corte., Otro problems es hace méximo el drea de corte
conseguido por drea de rueda éortante consumida durante
la operacién de corte. Otro problems es conseguir una rue-
de qﬁe no se cargue con el residuo cortante. BEsta cargs
reduce la efectividad y vida de la rueda cortante,

Por lo tanto, un objeto del presente.invento

es proporcionar unas ruedes cortantes con abrasivo oon-
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glomerado con resina de un tipo muevo y mejorado. Estas
ruedas son del tipo de oaras suaves o de caras_ésperas;
Otro objeto del presente invento es proporcio-
ner un tipo de ruedas cortantes con un conglomeredo e- Zif

5 sinoso de abrasivo que tenga medlos para aumentar la ve-

locidad de corte y por lo tanto reduzcan el tiempo por
corta,

Otro objeto de este invento es proporcionar un
tipo de ruedas cortantes con abrasivo nuevo y ne jorasdo

10  que tenga un mayor grado de libertad de guemarse.

Un objeto mas del invento es proporcionar‘unas
ruedas cortantes con conglomerado resinoso abrasivo que
tenga una proporciln mayor de gcero a rueda que represen-
ta un corte mayor por pulgada cuadrada de rueda consumida

15 duranfe al ooxrte,

Otro objeto es proporcionar unas ruedas cortan-
tes opn un conglaomerado resinoso de abrasivo que tenga
unos efeotos de embotamiento reducidos,

Otro obJjeto del presente invento es proporcio-

20  unar un tipo de ruedas cortantes con un conglomerado resi-
noso de abrasivo que tenga unos efectos reducidos de car-
8o

Otro objeto es proporcionar una ruedas ocortan-

bes con un conglomerado abrasivo resinoso que se fabriquen

25 mas econémicamente., También es un objeto del presente in-
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venbo proporcionar unas ruedas cortantes cuyo uso sea mas
soondnico y cuya efectividad sea meyors

Otros objetos adicionales, que no se indican
aqul especi{ficamente, quederdn claros para los femiliari-

5 zados con esta técnica como comsecuencia de la descripcidén
detalleda del invento,

De acuerdo con un aspecto del invento, se cons-
truye ung rueda cortante que tengs una matriz abrasive que
comprende une pluralidad de granos abrasivo y un agente

10 reginoso cdmglomeranxeo Esta rueda cortante tiene un di-
mjo grahado en sus dos caras, Este dibujo consiste en
una pluralidad de superficies salientes que se extienden
desde una pbsici6n adyacente a le periferia de la rueda
hasta una posicidn del interior de la rueda. Estos sa~

15 lientes estén orientados en una direccidén generalmente
radial y estdn colocados en una forma que los salientes
de una cara de la rueda estdn opuestos a las dreas hun~
dides de la cara opuesta de la rueda.

las antes mencionadas y otras caracteristicas

20 vy la forme de obtenerlas de esta invento quedardn mas
¢leros y el invento mismo se comprenders mejor con la des-
cripeldn siguiente de realizaciones del invento, descrip-
¢idn dada de acuerdo con los dibujos que se acompafian
en 1los ques

29 La figuara 1 es una vista frontal en perspec-
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tiva d¢ una rueda cortante objeto del presente inventos
La figura 2 es una vista lateral de la ruedas
cortante de la figura 1{

Lae figura 3 es una vista en seccién de la rue-
5 da cortante; tomada a lo largo de la linea 3-3 de la f£i-
gure 1j
la figura 4 es una vista lateral de una reéli—
zacién modificads de la rueda objeto del invento; y
La figura 5 es un; vista lateral de una segun~
10 da realizacidén modificada de la rueda objeto de eafe ine
vento, '
Brevemente; se ha ropressntado en la figura 1
y en la figura 2 una rueda cortante con conglqmefado abra-
sivo resinoso en una realizacidén preferida en la que se
15 indican a titulo de ejemplo, los principios del invento,
En general, esta realizacién comprende una rueda cortan=
te de forma oircular, indicada generalmente en 10 gque
tiene une matriz abrasiva que comprende una pluralided
de granos abrasivos y un agente resinoso conglqmerantd?
20 Ia rueda cortante 10 tiene una pluralided de nervios o
sallentes 12 en ambas oaras de la rueda. Los nervios o
salientes 12 se extienden radialmente desde una posicidn
adyecente & la periferiae de la rueda 10 hasta una posi-
¢idén interne 14. Estos nervios estd dispuestos alterne~

25 tivamente a ambos lados de la rueda,
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Con mallor detalle, la rueda cortante con con
glonerado abrasivo resinoso 10 se construye con una plu-
ralidad de nervios o sallentes que se extienden radigl=
mente 12, Los salientes 12 estén orientados en una direc-
cién radial desde la periferia de la rueda hasta un drea
central 14. Esta construccidén lleva a una superficie ple-
na en el cubo de la rueda para su unién a un dispositivo
de arrastre mediante un montaje plano standard (no repre-
sentado). Una serie de salientes dispuestos alternativa-
mente de partes salientes 12 y de dreas hundidas o muescas
16 esta a cada lado de la rueda., Los salientes 12 y los
entrantes 16 estan colocados en los dos lados de la rue-
da 10 en una forma tal que los salientes 12 de un lado de
la rueda estdn opuestos directamente a las partes entran—
tes 12 entre salientes 12 de la cara opuesta de la rueda
10 y vice versas

En le figura 3 se ha representado la configu-
racién de los salientes 12 en una vista en seccidn de ls
ruede cortante 11 tomado & través de la linea 3-3 de la
figure 1., Como se hs representado, la rueda 10 tiene un
espesor t con las partes salientes 12 con una altura h
medida desde la superficle plana de le rueda hasta la pare
te superior de la proyeccidn saliente desde la superficie
de la rueda, El didmetro general de la rueda 10 se ha
represenﬁado en la figura‘dﬁ
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En una realizaciln construida y probada a titu~
lo de sjemplo, el espesor t de la rueda eia de 0,122 pul-
gadas y la alture h era de 0,014 pulgadas, El didmetro ge-
neral d de esta rueda era de 16 pulgedas.

En una realizacidén preferida del invento, la
altura h de los salientes 12 debe ser menor alrededor
de 35% del espesor t de la rueda, y en una realizacidn
méds preferida, debe estar en el margen couprendido entre
5y 20%

las ruedas cortantes del presente invento pue~
den construirse formando una metriz abrasive entre una
plurelidad de granos ebrasivos mezclados con agentes_con~
glomerantes resincs y comprimlenio la mezcla entre pla~
cas de acero plenas. la rueda comprimida resultante se
prensa entre placas de acero caliente que llevan el dibu~
jo redial deseado para realizar este dibujo en la superfi.-
cle de la rueda. La rueda cortante as{ producida es del
tipo de carus suaves. Ademds de los salientes de la super-
ficie de la rueda, puede obtenerse un grado de aspereza
desdeado en la superficle de la rueda., Si se desea, por
gjemplo, pueden formarse circulos concéntricos en los sa=
lientes con uno de los métodos conocidos actualmente couwc
se ha descrito antes, |

Ies ruedass cortantes pueden ser de construccidn

unitarie o moldearse con una 0 mis capas de refuerzos de
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pulle segdn se desee,

Bn la construoccién de la rueda puede utilizar-
36 una gran variedad de granos abrasivos. A titulo de ejem-
plo, varios tipos de grenos abrasivos que pueden utiliza-
se son distintos tipos de éxidos de aluminio, carburos de
silicio, 6éxidos de aluminio-circonio, éxidos de ciroonio
y similares y mezolas de ellos,

También puede utilizarse varios tipos de cone
glomerantes resinosos, aunque las resinas fenolformaldehi-
dos son las preferidas., Otros ejemplos de conglomerantes
resinosos que pueden utilizarse con poliuretano, poliimi-
das, formaldehidos de ufea y mezclas de esivs produotos.
Adioionelmente, pueden utilizarse como agente conglomerans
te las mezclas de goma y resina, por ejemplo fenolformal-
dehido modificado con goma sintética o natural,

Creemos que las ventajas de este invento ha=
brén quedado suficientemente cleras por el estudio deila
descripeidén precedente y de los dibujos adjuntos. Mas
especificamente, las ruedas cortantes cbjeto de este inven=
to, aqui descritas proporcionan medios para conseguir uns
acoidn cortante interrumpide. También se han previsto me-
dios pare induciy unes pequefias vibraciones de alta'fre-
cuencie entre la pieza que se estd trabajando y la rueda
oortante durente la operacidn de corte. Con mayor deta=

lle, los nervios 12 y los entrantes 16 de ambus caras de

12612072 -9 -
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ja rueda estdn situados en una forma alternstiva, En cone
secuentis en un momsnte Jdado, cowo la rueda gire durente

el proceso de curte, un sallente 12 de un lado de la rue-
da estard sn contacto con la pleza que se tiene que tra=~

bz jar. En ese mismo instante, un entrante 16 de la otra
care de la rueda estard en posicidn, y esta cara opuesta

de la rueda no estari en contacto con la pieza que se es-
t4 trabajando., Este efeoto se alternard constantemente en
10 que la rueda gira durante el proceso de corte, Los sa=
lientes 12 de un lado de la rueda entrardn en el ciclo de
corte @ medida que el otro lado estd saliente y viceversa.
Bote acedbn alternativa provocari la accidn interrumpide

de corts que se desee, Adicionalmente, provocard unas peo-
quelias vibraciones igualmente deseables entre las pleza qus
ge eatd trabajando y la rueda de corte. Las ventajas de es-
tos efectos son que 1la rueda objeto del invento cortard
méis libre y rédpidamente y que se calentarid menos que las
rusdas convenclonales,

También se han previsto medios en la construc-
¢idn de estas ruedas cortantes para que expulsen 1los re=
siduos de corte de la superficie de la rueda 10. Mas espe-
cificamente, la construccién de las ruedas 10 con los
entrantes alternativos 16 entre los nervios 12 forma oana-
les en la superficie de la rueda. La fuerza centrifuge de

la 1rueda al glrar, hard que los resfduos de corte se arroe
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Jen de estos cenales y sesujuen de la superfiocie de ls
raeds cortante, Una venteja de esta congtrucoidn es que se
reduce sustancialmente &a carga de le superficie de la rue~
da. Esto afiade efectivided a la rueda ¥y la vida de la rue-~
dae

En lg figura 4 se ha representado una segunda
realizacidén de ruedas cortantes abrasives con conglomere
do resinoso. En esta realizacién, los salientes 12 Se ex-
tienden radimlmente desde la periferia de la rueda hasta
el taladro del arbol, 18, Por lo demds, la construccién de
esta ruede es semejante & la de la rueda de las figuras 1
8 3. Los entrantes que se extienden redielmente 12 estén
dispuestos alternativemente con dreas hundidas o muescas
e cada lado de la rueda,. Los salientes 12 de una cara de
la rueda estén dispuestos opuestos a los entrantes 16 de
la otre cara de la rueda y viceversa, La rueda cortante
4 tiene las mismas caracteristicas deseables que la rueda
representadea en las figuras 1=3¢ _

En esta construccidén se han previsto medios pa~
ra oonseguir una accidén de ocorte interrumpidax, unag vie
brecidn inducida y una reduccidén de la carga. Adicional-
mente pueden haocerse entrantes en la pieza de nontaje (no
representada) para que correspondan con los salientes
de le superficie de la rueda. El mallado de los salientes

de la rueda 12 y los entrantes de la pleza de montaje
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proporcionan unas cualidades positives ventajosas antl-
deslizamiento para el movimiento giratorio de la rueda,

La figura 5 muestra otra realizacidén de la rue-
da de corte objeto del invento, En este caso, los salien-
tes 12 estdn dispuestos en une configuracién en forme de
tablero de ajedrez. Los sallientes 12 estdn directamente
opuestos a las dreas hundides 16 del lado opuesto de la
rueda y vice~versa,

En este realizacidén, a media que se consume la
rueda por la =200ién de oorte, siempre hay una configura-
¢idén de dreas alternativamente salientes y hundidas que
dan la acecldn de corte interrumpida, la vibracién indu-
cide y reduce los efectos de carga segin se ha desorito
anteriormente. Esta realizacidn del invento tiene la ven-
taja de que esta construccidn de uns fortaleza adicional
4 la rueda y una mayor resistencis a la ruptura,.

Las ventajas atribuidas a las ruedas de corte
objeto de este invento son clertas y pueden comprobarse
ocon el siguiente ‘e jemplo,

Se prepararon ouatro muestras de una wezola de
abrasivos pars prensarlos el calor en ocuatro ruedes COYw
tantes de 16", Las composiciones de las mezclas fueron

las siguientes:

12012.72 - 12 -
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Abrasivo de 8xido de aluminio (24 grit)

Resina de fenol formaldehido en polvo 842 gs
Piritas de hierro (grano 100) 1.177 &
Cal 175 &
Acelte de creosota 47 cc

Con cada una de las muestras se hizo a compre-

8idn unse rueda de corte individual. Con una de ellas lla-

mede a partir de ahora A se formd una rueda de corte de

caras dsperas normal del tipo que ha sido aceptado normel-

mente hesta ahora como el mejor. Esta rueda de control se

produjo por compresidén eptre placas con surcos concéntricos

(16 surcos por pulgada).

Con las otras tres muestras, llemadas de aqui

en adelante B, C & D, se hicieron ruedas cortantes de

acuerdo oon el presente invento. En estas ruedas se hicle-

ron por oompresién en su superficie 8, 8 y 16 salientes

respectivamente, Los salientes de la rueds be tenfan una
alture definida por h de 0,03 pulgadas. la altura de los
saliontes de las ruedas C ¥y D fué de 0,014 pulgadas.

Las ocuatro ruedas se prensaron con calor a

3508F durente 10 minutos., Esta periodo de calentamiento
tue seguido por otro de 20 horas de 3508F, Las ruedas asi

tratadas se sometieron entonces a la pfueba de corte,

La prueba de corte se hizo en una mdquina para

cortar Wellace de 15 H,P, une méquina cortadora para blo

........
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queg de metal., Se cortaron barras de acero de 2" x 2" de
seccidn con las cuatro ruedas cortantes., El tiempo por
corte y. el porcentaje de ruedas‘quemadas se anotaron., Adi-
sionalmente, después de diez cortes hochos con cade una

de las ruedas, se determinaron los didmetros de las rue-
das y se compararon con los didmetros originales de las
ruedas, Se calcularon las pulgedas cuadradas de metal cor-
tado por pulgada cuadrada de rueda consumida (expresado

de aquf en adelante como relaqi6n acero a rueda.$ S/W).A
continuacidn estédn tebulados losmresultados de esta prue-

bae
TABLA

Rueda Tiempo de % quemado Relacidén s/W
cortante corte (segundos)

A (Control) 14,1 52 0,89

B 11,5 25 2,21

¢ 10,7 33 1,77

D 9,9 4 2,30

Como se ve en los datos tabulados, el compor-
tamiento de las ruedas objeto del invento es sustanocial-
neante mejor que el de las ruedas standard. Las ruedas del

presente invento evidencian un aumento considerable de la

12012072 14 -
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relacidén de corte, una libertad mucho mayor de riesgo de

quemarse y un aumento sustancial en el érea cortada por
drea de rueda consumidae para cortar,

" Aunque los prinecipios del invento se han des-
crito en conexidn con aparatos y aplicaciones espeoifi-
cas, se sobfentiende que esta descripoién se ha hecho &
ti{tulo de ejemplo y no tiene que ooﬁsiderarse COmo una
limitacién del alcance del invento,

La presente solieitud, que corresponde & la pre-
sentada en Estados Unidos de América el 12 de Marzo de
1969 bva jo elhnﬂ. 806,653, se acoge a 1los beneficios del
articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Induse
trial,

REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad
ge presentan para que sean objeto de esta solicitud de
lodelo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los
gue se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18,~Una ruede cortante ebrasiva con conglomera-

do resinoso que comprende una rueds cirocular con ung plu-
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ralidad de nervios salientes a ambos lados de dicha rueda,
extendiéndose dichos nervios radialmente desde una posi-
c¢idn adyacente a la periferia de dicha rueda hasta una po-
sioidn del interior, estando dispuestos alternativemente

dichos nervios con partes entrantes a cada lado dicha rue-

T

da, y estando colocados dichos nervios opuestamente a las
dreas hundidas de la cara opuesta de diche rueda.
28,~ Una rueda cortante como la de le reivindica-
cidén 18 en la que la altura de 1los nervios es menor gque el
10  35% del espesor de diocha rueda, |
38,~ Una rueda oortante que comprende medios
pare producir uns accidn de corte interrumpide, medios pa~
rg inducir vibracioneé entre la pleza que se estd trabae
Jendo y la rueda cortante, y medios para expelar los resi-
15 duos de corte de su superfloie, que comprendes ung matriz
abrasiva que comprende una pluralidad de granos abrasivos
¥y un agente conglomerador resinoso, y que tiene selientes
a ambos lados de dicha rueda, es dispuestos dichos sga-
lientes aktermetivemente ocon muescas a ambos lados de di-
20 ohs rueda,
48,~ Una ruede cortante como la de la.reivindica~
olén 38 en la que diohos salientes se extienden desde una po-
siloldn adyacente a la periferia de dicha rueda hasta una po~
sloién del interior y estdn orientados generalmente en la
25  direcoidén radiel.
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58,.. Una rueda cortante como la de la reivin-
dicacidn 42 en la gque dichos salientes estdn colocados .-
opuestos directamente a las éreas hundidas de la cara
opuesta de dicha rueda.

68,~ Una rueds cortante como la de la reivin-

(8

dicacién 5% en la que el agente conglomerador resinoso es
una resina de fenolformaldehidos

T8,= Una rueda cortante abrasivac

Tal y como 8e ha descrito en la llemoria que

10  antecede, representado en el dibujo que se acompafia

y con los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de diecisiete hojas escri.-

tas a mdquina por una sola cara.

Madrid, 923 pic 1972

P

P.Ao Alberto de Elzaburv

e B F, POGBE,

- -
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