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| Bolsa de materia pldstica termoestable

7 p ' .
Sobicilanfe TA CELLOPHANE, entidad francesa, residente en 110,
Boulevard Haussmann, 75 - Paris 8 3me, Francia.

; & El envasado de producﬁds de toda naturaleza
f"“ en bolsas flexibles de materia pléstica termosol-
‘dable, se desarrolla considerablemente por el hecho
de las ventajas y comodidadeé que implica su empleo,
Se entre las cuales se pueden mencionar més especialmente
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su precio de coste reducido, su liﬁitado‘volumen

de ocupacidén antes de llenarse, su facil eliminaqidp
después de ser usadas, su‘ausencia de fragilidad, la’
buena conserva:ién de los productos embalados que dicho

5. embalaje asegura, y otras muchas,
Esta forma de envasar se ha extendido con
éxito a los productos 1lfiquidos o pulverulentos, que © - -
se presentan cada vez con mayor frecuencia bajo bolsas
flexibles de materia pléstica que nueden tenerse en
10, pie. E; interés de esta modalidad de presentacién pa-
ra éste tipo de productos queda, sin embargo limita-
do por la dificultad de aplicarle un sistema de aper-
tura cémoda, que no necesite la utilizacién de un ins-
; trumento es»ecial, tal como un cuchillo o unas tijeras
15. ¥ que no comunique ningun principio de fragilidad al
embalaje, _
El presente Modelo de Utilidad tiene por obje-
to0 unas bolsas de materia plédstica termosoldable, desti-
e nadas mds varticularmente al envasado de productos liqui-
i 20, dos, granulosos o pulverulentos cuyo contenido puede sa-
‘carse sucesivamente por cantidadesfiimitadaa sin deterio-
IR ro del envase, caracterizéndose ésfas porque presentan
e al menos en una de susaras, uno o varios orificios ob-
.. turados antes del primer uso por un cierre estanco conse
,.25. tituido por una banda de materia pléstica fijada sobre
la bolsa en torno a los orificios, presentando dicha
g banda de cierre una zona al menos en la que no se adrie-
. re a la bolsa, | o
Las perforaciones pueden ser en nimero y dimen-

30, siones &ariables, segin el uso a que la bolsa esté
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destinada y el contenido que haya de recibir. Cuan&o‘s; tra-{
ta de bolsas para liquidos es suficiente en general unJ

sola perforacién,que, ventajosamente, si se trata de una
bebida, puede ser suficientemente grande para dejar pasaf
una paja. Si las bolsas estan destinadés a contencr produc-

tos pulverulentos, ‘'al o azicar, por ejemplo, 8e prefieré

efectuar varias perforaciones de dimensiones y de separacion -

apropisdas para permitir el espolvoramiento,

Tales productos se salen fdcilmente, por lo que
las bolsas segin la invencién estarén constituidos prefe-
rentemente por unas bolsas que puedan tenerse de pie, cu-
yo empleo empieza a gencralizarse, bien entewdido que el
invento no se limita a bolsas de éste tipo,

Es preferible, cuando se avlica el invento a bolsas
de éste'tipo, disponer la perfofacién b‘ﬁerforacion@s en el
lado opuesto a la care sobre la que iescansa la boléa, a
fin de que el contenido no se salga una Vez arrancada la ban
da de cierre,

El cierre esté const1tuido, segin el invento, por
una banda fijada sobre la vured exterior de la bolsa para ob-
turar el orificio u orificios, Esta banda s8e fija por cualeg
quiera medios que puedan asegurar un cierre estanco, por
ejemplo, por adhesivo o, de preferencia, por termosoldadu-

ra, tiene de fijacién que conduce a cierres més estancos y

que eivta todo contacto del cohtenido con una sustancia, ad-
- hesiva, Segin el invento, la zona de_fijacién de la banda

sobre la pared de la bolsa se limita a la proximidad de las
perforaciones, de modo que subsiste una parte de la banda que
no se adhiera a la bolsa y que se pueda agarrar fécilmente

para arrancarla y descubrir los orificios. Is, pués,prefé—
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rible, cuando las bolsas estdn provistas de variosorificios

agruparlas en un espacio restringido, meéjor que diafribuir-
las en una gran superficie. ' . o

Una vez arrancada la banda de cierre, el scondicio-

namiento cesa de ser estanco, Condsene, por ello, particu-

larmente esta forma de cierre en losnroductos distribuidos

en dosis que deben juedar embaladas herﬁéticamente antes ‘de
su uso y Que se consumen de manera répida, pero no instane

ténea a pértir del momento en que se empiezan,

Las bolsas segun el invento pueden ser de cual-
quier material sobre el jue pueda fijn?se una banda de ciew-
rre que asegure una estanquidad suficiente y que se pueda
arrancar sin deteriorarlos. Puedenjser”dé‘pelicula celuld-
sica o de materia pléstica revestida de un recubrimiento
termosoldable, o también estar hechas en eomplejos consti-
tuidos por una pelfcula celuldésica o una materia plédstica
méds resistente orientada o né, en poliolefina, en poliami-
da, en poliester 0 en cualquiera otra materia pléstica

utilizada para envases, asociada a una materia pléstica més

‘particularmente termosoldable, como el polietileno. Pueden

también realizarse en laminados constituidos por una mate-
ria plédstice resistenterevestida por sus dos caras, de po-
lietileno obde otra resina termosoldéble.

La banda de cierre puede realizarse en cualgquier
material simple o recubiérto, nue pueda fijarse solidamen-
te por termosoldadura sobre la bolna, -Puede ser, por ejem
plo, de polietileno, si la pared exterior de la bolsa es
de polietileno. Méds generalmente es de pelicula celuiGsi-
ca revestida de un recubrimiento termosoldable de tipo

conocido, por ejemplo a base de un copolimero de cloruro de
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revestida de un recubrimiznto o de una cera termosoldable,

vinilidedolo de burniz nitrocelulésico, Puedo estar igual-

mente cons%ituida por cualquier clase de materia pléstica

e incluso por un rasel fuerte, revestido por ejemplo de .
polictileno, ’ '

La presente memoria detalla igualmente el proce-
dimiento de fabricacién de las bolzas de 1g.invenci@n;;$a—
ria poco econémico y poco prdctico, en efecto, épligax;i
la banda de cierre sobre las bolsas terminadas y llenas,: .-

lo.que implicaria el riesz0 de que se saliera una parte

del contenido, y difidlmente aseguraria un cierre estanco,

Las bolsas segiin el invento serénlpreferentemente
realizadas efectuando previamente laslpefforaciones de
la péred, y aplicando la banda de cierre sobre los orificios
asi constituidos, en continuo, antes del.llenado, en ol cur-
s0 de la confeccibn misma de las_bolsés.

Las bolsas de materia plédstica se realizan segun
un gran ndmero de procedimientos conocidos, que parten to-
dos de un material en forma de man+a, O a partir de varias
bandas que se adosan longitudinalmente, segin las particu-
laridadeé que les son propias, y se sueldan después trans-
versalmente y se seccionan en bolsas ipdividuales.

El procedimiento, consiste en desarrollar previa-
mente la manga o una de las bandas con las que han de_dons-
tituirse las bolsas, en hacerlas pasar sobre un disbositivo
de tipo conocido sue efectda en ellas las perforaciones
apropiadas, en desarrollar simultdnca y paralelamente ban-
das de ciérre, en efectuar da forma conocida la termosolda-
dura de las baﬁdas de cierre sobre ei material que consti-

tuye lgs‘bolsas, en la vertical de los orificios asi dispues-
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tos y solo en su proximidad, y después, en confe:cionar

las bolsaé sobre una méquina apropiade de tipo conocido,

.‘de la manera adecuada, fijAdndone las bandas de cierre por

termosoldadura en la vertical de las soldaduras transver-
sales, en el curso mismo de la anfeccidén de estas solda-
duras, antes del seccionamiento en boléas individuales,

Este procedimiento, que oonéiste en asociar una
perforadora y un disvositivo de soldadura a una mdquina
que realiza la confeccién de bolsas, disiuesta a continua-
cién, puede a licarse a toda méquina de tipo clésico, que
confeccione bolsas a partir de un material en man:sa 0 en
bandas, no implicando la adicién pr=via de las bandas de
cierre ninguna incidencia sobre el funcionamiento de és-
tas méquinas, Puede aplicarse el proéedimiento igualmente
mediante una mdquina que engloble estas diferentes opera-
ciones,

Quede bien entendido que las operaciones previas
de perforacién y de soldadura conforme'al invento pueden
constituir operaciones =zeparadas, pero por motivos eviden-
tes de economia y de comodidad, es preferible asociarlas
a las de confeccién prqpiamente dicha de las bolsas, sin
interrumpir el desfile del material, -

Las bolsas segun el inventd as{ realizadas ofrecen
la ventaja de que la banda de cierre ya'asoéiada longitudi-~
nalmente al material gue constituye la bol:ia por la ter-
mosoldadura efectuada previamente a proximidad de las per-
foraciones, lo es de.nuevo,'verticalmente sobre las s0l~
daduras transversales que delimitan las bolsas individua-
les, al gfectuarse la confeccién dé éstas soldaduras, Cuan-

do se seccionan las bolsas individualmente a continuacién,
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se fijaﬁ las bandas de cierre encima, pQr,termq301Qadg§§,
no séloiaproximiJad de las pérforacionea, sino‘tqmbién'
por sus extremos, ' |

El1 procedimiento conforme a la invencién se com-
praﬂeré mejor con ayuda de los planos adjuntos que ilus-
tran una de las formas posibles de realizacién del inven~
to, La figura 1 representa esquérniticamente las diferen-
tes fages del procedimiento, La figura 2 representa las
bolsas realizadas antes de su seccioﬁgmiento transversal.
La figura 3 representa una bolsa terminada, lista para
llenar, La figura 4 representa una bolsa terminada corres
pondiente a otra fo ma de realizaéién. Las figuras 5 y 6
representan, vista en alzado, cerrada y lléna, una bole
sa del tipO'representadb en la figura 4, |

Una banda de material flexible en complejo ter-

mopléstico 1 constituido por una pelfcula celuldsica
cubierta de un barniz termosoldable dé”tipo Saran a base
de cloruro de polivinilideno, se desenrolla a partir de
una bobina 2 y pasa sobre un disposifivo de perforacién
3 que pfoduce unos orificios 6 a intervalds regularmen-
te espaciados dispuestos segun dos lineas longitﬁdinales
paralelas, | . o o
' Se desenrollan dos bandas de cierre, 4 en peli-
cula celulésica revestida de un recubrimiento de tipo
Saran, paralelamente a pertir de una bobina 5, de modo
que van a recubrir la banda 1 en la vertical de las per-
foraciones 6. -
| Un dispositivo de soldadura de tipo conocido
7 efectiia la termosolsadura 8 de.lasfbandas de cierre

en una zona qué recubre las perforaciones 6, El1 dispositi-
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‘vo de accionamiento de éstos diferenies érganos, que que-

da fuera del campo del invento, no se ha representado,

Una segunda banda del material flexible 1 se
desenrolla paralelamente a la primera & partir de una
vobina 9 y después’ de pasar sobre diversos rodillos de
reenvio, se asocia en 10 a la primera banda 1, Las dos
bandas pasan por una méquina de confeccién ée bolmas de
tivo cldsico 11 que efectda la soldadura longitudinal 12
en 1os bordes de las dos bandas 1 y las soldaduras trans-
versales 1l3,capaciadas regularmente, de &stas mismas
bandas, La mfiquina de confeccién de las bolsas vé seguida
de dispositivos de'tipo conocido no répresentados, que
seccionan longitudinalmente a 10 largo de la linea mixta
14, y transversalmente por el centro-@e los cierres 13,

a lo largo de las lineas mixtas 15, las dos bandas‘ensam-
bladas. | :

Puede verse que las soldaduras 13, al mismo tiem-
po que sueldan las dos bandas 1, la uﬁa sobre la otfa,
sueldan igualmente en 16 las bandas de cicrre sobre la
banda superior 1, '

Se obtienen asi bolsas individuales conforme a
la invencién, provistas de orificios S'Obturados por 1la
banda de cierre 4 pegada sobre la'péred de la banda, por
una parte en 8, en la zona de los OPiTicibs 6, y por otra
parte en 16, frente a los hordes laterales de las bolsas.
Para mayor claridad de las fi-uras las zonas que llevan
las termosoldaduras han 3ido rayadaé.

Las bolsas asi preparadas, abjertas por su pa: te
superior, se llenan a continuacién en méquinas de llena-
do de ti&o clébico,.y después se sueldan de modo estanco,
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La forma de realizacién descrita no limita el -
invento en modo alguno. Describe una forma dexaalizacién
segun la.cual se confeccionan dos bolsas s1m:1téneamente

por una misma soldadura transversal y se Separan a con-

.tinuaclén por seccionamiento lonmitudinal a 1o larfo de

1
la 1inea 1l4. T8 bien evidente que se aplica 1ntegram?nte B
' { :
el mismo proceso de realizaci6tn, de manera simplficada, o

si s6lo se confecciona una sola bolsa a la vez, en el ancho

de las bandas,

Hf"

Asimismo, la realizaeidn descrita puede part).r’f
!
no de dos bvandas, sino de una manga, que estaria perfora-

. da de parte a p:rte y cuyos orificios disuuestos en las

dos paredes opuestas de cada bolsa cstarian obturados a
uno y otrolado por dos bandas de cierre di-tintas,

Puede también fijarse labandaidévoierre por medio
de adhesivo, sobre ia pareﬁ de la banda que forma la bol=
sa, en ;ugar de serlo por termosoldadu?a.

Puede aportarse muchas otras variantes del mismo
orden, a la forma de realizacién descrita,'sin salir del
marco del invento, |

La forma de realizacién citada se refiere a bol-
sas que carecen de la propiedad de tenerse de ple, Puede
aplicarse también a bolsas confecciqnédas con éste fin, y
en particular, a bolsas del tipo desorito en 1apatente'frén-
cesa 1, 349,272 y sus adiciones, _

En particul r, la adicién 83.259 de ésta patente

| describe bolsas que pueden tenerse en pie, confeccionadas

a partir de dos handas laterales gue forman paredes y
de una bénda replecada que constituye el fondo, comprendien~

do las séldaduras que ensamblan el fondo y las paredes, ade-

.......................

R .
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mds de las soldaduras longitudinales.sobre loé_bordes'der~
las dos paredes externas, dos soldaduras curvilineas
conastituidas de refuerzos, '
I1a forma de realiracién que queda descrita se
5. aplica integramente a la confeccién de tales bolsas,'ﬁivsé
desenrrolla a partir de una bobina 17 una banda replegada .
18, previamente perforada, tal como se describe en la adi-
cién 83,259 a la patente 1,349,272, y si las mordazas de
soldadura de que esta provista la mdquina 11 realiza, en
10, . la forma conocida, ademds de la soidadura 12; las soldadu-
ras curvilineas 19, . | | ’
Una bolsa de éste tipo, conforme al invento,
se ha 1representado terminada pero antes*delllenar, en
la figura 4, Esta misma bolsa llena de 1iquido,:cerradé y
15, | puesta de pie, se ha representado de frente y de perfil
en la figura 5 y en la figura 6, ‘

Para abrir tal bolsa, en la que las zonas que .
llevan termosoldaduras e han rayado, basta con pasar un
dedo entre la banda de cierre y 1la ﬁared de la bolza, en
20, ¢ la ~ona comprendida entre la termosoldadura 8 y la termo-
soldadura 16, y con arrancar la banda-qué descubre el ori-
ficio 8, por el que se extrae entonces el contenido el en-

vase,

25, | - NOTA

o e—

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi comofla manera de realizarlo en la préctica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indi-

30. cadas son susceptibles de modificaciones de detalle en
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cuanto no alteren suprincipio fundamental, También se hace
conStai que el invento corresnonde a una solicitud de
patente presentada 3n Francia con el numero 69 06601

de 10 de marzo de 1968,acogiéndose por lo tanto a los bense-

ficios que conceden ios Convenios Internacionales en vi-

gor, siendo 10 que constituye la esencia del referido inven-

to y por 1o que se solicita MODELO DE UTILIDAD por 20 afios
én Espafia sobre: BOLSA DE MATERIA PLASTICA TERMOESTABLE,
caracterizandose por lo siguiente:

1.~ Bolsa de materia plédstica termoestable, esSpe-
cialmente destinada para el envasado de vroductos liquidos
granulosos o pulveruientoa, cuyo contenido puede extraerse
progresivamente vor cantidiades limitadas, sin deterioro
del envase, rcalizadas en forma contin@a, mediante la apli-
cacién de soldaduras longitudinales y’transversales,'sobre
un material en bandas, caracterizado porque se efectuan
previamente las pefroraciones a»ropindas en una por 1o me-
nos de las bandas, porque se hacen desfilar paralelamente
a dioha banda y simultdneamente con ella una banda de
cierre; porque se obturan de modo estanco los orificios
perforadqs, fijando la banda de cierre sobre dicha banda
pOr una tefmosoldadura realizada a pthimidad solamente
de los orificios y porque se confeccionan las bolsas efec~
tuendo las soldaduras longitudinales y transversales arro~
piadas, fijando las soldaduras transversales al mismo tiem-
po la.banda de cierre en la vertical de éatas soldaduras
antes de éeccionaf en bolsas individuales,

2.- Bolsa segin la reivindicacién 1, caracteriza-

do porque se la dota en una de sus caras por 1o menos,

~de uno o varios orificios obturados antes de la primera

£z
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utilizacién por un cierre estanco constituido por una.

banda de materia pléstica fijada sobre la bolsa en torno

a los orificios, en 1la quc no se adhiere a la bolsa,

L
3.~ Bolnma, zegun la reivindicacién 2, caracte-~ gt
5. rizado porque en la bolsa caue vuede sostenerse en pie . £ 
una vez llena, la verforacién, o las perforaciones agru-— %
padas, estdn disvuestas hacia el extremo de la bolsa 3
opuesta a la cara sobre la cual descansa, ’;
. 4,~ Bolsa segin las reivindibaciones 26 3, 2’

10, caracterizado poriue la banda de cierre se fija por termo-

PR

goldadura,

5.~ BOLGA DE MATERIAL ITASTICA TERMOESTABLE, tal
Yy como queda sustancialmente descrito'eﬁ la presente Memo-
ria, en el dibujo adjunto. : ‘ 1

15, Esta Memorin consta de doce hojas, escritas a

mégquina por una sola cara,

Madrid, =~ 7 JUL 1972 _
LA CELLOPHANE,
. : - . 1 GOMEZ ACEGO Y MODET

. p p Firmedo: JaSuarez Di,
. -'~‘ - . ) .8 ’
A .' | leavs L&v
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