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Bolsa de m a te ria  p lá s t ic a  te rm o estab le
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El envasado de productos de toda n a tu ra le z a  
en b o lsas  f l e x ib le s  de m ateria  plásm ica term oso l- 

d a b le , se  d e s a r r o l la  considerablem ente por e l  hecho 
de l a s  v e n ta ja s  y comodidades que im p lica  su empleo, 
e n tre  l a s  cu a les  se pueden m encionar más especialm ente5



sú p rec io  de co ste  redu cido , au lim ita d o  volumen 
de ocupación an te s  de l le n a r s e ,  su f á c i l  e lim in ac ió n  
después de s e r  u sad as , su au sencia  de f r a g i l id a d ,  l a  
buena conserva ión  de lo s  productos embalados que dicho 

5. em balaje aseg u ra , y o t r a s  muchas.
E sta  forma de envasar se ha ex tend ido  con 

é x ito  a lo s  productos l íq u id o s  o p u lv e ru le n to s , que 
se p resen tan  cada vez con mayor fre c u e n c ia  b a jo  b o lsas  
f l e x ib le s  de m ateria  p lá s t ic a  que pueden te n e rs e  en 

10. p ie .  El in te r é s  de e s ta  modalidad de p re sen ta c ió n  pa­
ra  é s te  tip o  de productos queda, s in  embargo l im i ta ­
do por l a  d i f ic u l ta d  de a p l ic a r le  un sis tem a de ap e r­
tu r a  cómoda, que no n e c e s i te  l a  u t i l i z a c ió n  de un in e -  

, trum ento e s p e c ia l ,  t a l  como un c u c h il lo  o unas t i j e r a s
15. y que no comunique ningún p r in c ip io  de f r a g i l id a d  a l

em balaje.
El p re sen te  Modelo de U til id a d  t ie n e  por obje­

to  unas b o lsas  de m ateria  p lá s t ic a  te rm o so ld ab le , d e s t i -  
* nadas más p a rticu la rm en te  a l  envasado de p roductos l í q u i -

. 20. dos, g ranu losos o p u lv e ru len to s  cuyo con ten ido  puede sa -
* ' c a rs e  sucesivam ente por can tid ad es  l im ita d a s  s in  d e te r io -

.  *  *  *

ro  d e l envase, c a ra c te riz á n d o se  é s ta s  porque presen tan  
a l  menos en una de sus caras, uno o v a r io s  o r i f i c i o s  ob- 
tu ra d o s  an tes  de l prim er uso por un c ie r r e  es tan co  cons- 

*. 25. t i t u i d o  por una banda de m ateria  p l á s t i c a  f i j a d a  sobre 
l a  b o lsa  en to m o  a lo s  o r i f i c i o s ,  p resen tando  dicha 

* banda de c ie r r e  una zona a l  menos en l a  que no se adh ie-
! **. r e  a l a  bo lsa .

Las p e rfo rac io n es  pueden s e r  en número y dimen- 
30. s io n e s  ¡v ariab les , según e l  uso a que la  b o lsa  e s té
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d e s tin ad a  y e l  conten ido que haya de r e c i b i r .  Cuando se t r a ­
ta  de bo lsas para líq u id o s  es s u f ic ie n te  en g e n e ra l una 
so la  p e rfo rac ió n ,q u e , ven ta jo -ám ente , s i  se  t r a t a  de una 
beb ida , puede s e r  su fic ien tem en te  grande para  d e ja r  pasar 
una p a ja . Si l a s  b o lsa s  es tán  d e s tin a d a s  a con tener produc­
to s  p u lv e ru le n to s , a l  o azú ca r, por ejem plo, se  p re f ie re  
e fe c tu a r  v a r ia s  p e rfo rac io n es  de dim ensiones y de separación  
ap rop iadas para p e rm itir  ol espo lvoram ien to .

T ales productos se sa len  fá c ilm e n te , por lo  que 
l a s  b o lsas  según l a  invención e s ta rá n  c o n s ti tu id o s  p re fe ­
rentem ente por unas b o lsas  que puedan te n e rs e  de p ie ,  cu­
yo empleo empieza a g e n e ra l iz a r s e ,  b ien  en tendido que e l  
inven to  no se l im i ta  a b o lsas  de é s te  t ip o .

Es p r e f e r ib le ,  cuando se a p lic a  e l  invento  a b o lsa s  
de á s te  t ip o ,  d isp o n er l a  p e rfo rac ió n  o p e rfo ra c io n e s  en e l  
lad o  opuesto a l a  ca ra  sobre l a  que descansa  l a  b o lsa , a 
f i n  de que e l  conten ido  no se sa lg a  una vez arrancada l a  ban 
da de c ie r r e .

El c i e r r e  e s tá  c o n s ti tu id o , según e l  inv en to , por 
una banda f i j a d a  sobre la  o*¡red e x te r io r  de la  b o lsa  pura ob­
tu r a r  e l  o r i f i c io  u o r i f i c io s .  Esta banda áe  f i j a  por cu a le s  
q u ie ra  medios que puedan aseg u rar un c i e r r e  es tan co , por 
ejem plo, por adhesivo o, de p re fe re n c ia , por term osoldadu- 
r a ,  t ie n e  ae f i j a c ió n  que conduce a c i e r r e s  más estancos y 
que e iv ta  todo co n tac to  d e l conten ido  con una su s ta n c ia , ad­
h e s iv a . Según e l  in v en to , l a  zona de f i j a c i ó n  de l a  banda 
sobre l a  pared de l a  b o lsa  se  l im ita  a l a  proxim idad de la s  
p e rfo ra c io n e s , de modo que s u b s is te  una p a r te  de l a  banda que 
no se ad h ie ra  a l a  bo lsa  y que se pueda a g a r ra r  fác ilm en te  
para a r ra n c a r la  y d e sc u b rir  lo s  o r i f i c i o s .  3s, p u é s ,p re fé -
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r i b l e ,  cuando l a s  b o lsas  e s tán  p ro v is ta s  de v a r lo s o r i f i c io s  
a g ru p a rla s  en un espacio  r e s t r in g id o ,  m ejor que d i s t r i b u i r ­
l a s  en una g ran  s u p e r f ic ie .

Una vez arrancada l a  banda de c i e r r e ,  e l  acondicio­
nam iento cesa de s e r  e s tan co , Comáane, por e l l o ,  p a r t ic u ­
larm ente e s ta  forma de c ie r r e  en lo sn ro d u c to s  d is tr ib u id o s  
en d o s is  que deben quedar embaladas herm éticam ente a n te s  de 
su uso y que se consumen de manera rá p id a , pero no in s ta n ­
tánea a p a b t i r  d e l momento en que se empiezan.

Las b o lsas  según e l inven to  pueden s e r  de cu a l­
q u ie r  m a te r ia l sobre e l  que pueda f i j r s e  una banda de c ie ­
r r e  que asegure una estanquidad s u f ic ie n te  y que se pueda 
a r ra n c a r  s in  d e te r io r a r lo s .  Pueden s e r  de p e l íc u la  c e lu ló ­
s ic a  o de m ateria  p lá s t ic a  re v e s t id a  de un recu b rim ien to  
term oao ldab le , o también e s ta r  hechas an com plejos c o n s ti­
tu id o s  por una p e líc u la  c e lu ló s ic a  o una m a te ria  p lá s t ic a  
más r e s i s te n te  o r ie n ta d a  o nó, en p o l io íe f in a ,  en p o liam i- 
da, en p o l ie s te r  o en c u a lq u ie ra  o tr a  m a te ria  p l á s t ic a  
u t i l i z a d a  para envases, aso c iad a  a una m a te ria  p lá s t ic a  más 
p a rticu la rm en te  term oso ldab le , como e l  p o l ie t i l e n o .  Pueden 
tam bién r e a l iz a r s e  en lam inados c o n s ti tu id o s  po r una mate­
r i a  p lá s t ic a  r e s i s te n te  re v e s tid a  por sus dos c a ra s , de po­
l i e t i l e n o  o de o tra  re s in a  te rm oso ldab le .

La banda de c ie r r e  puede r e a l iz a r s e  en cu a lq u ie r  
m a te r ia l  sim ple o re c u b ie r to , nue pueda f i j a r s e  sólidamen­
te  por term osoldadura sobre l a  boina. Puede s e r ,  por ejem 
p ío , de p o l ie t i le n o ,  s i  l a  pared e x te r io r  de la  bo lsa es 
de p o l ie t i le n o .  Más generalm ente es de p e líc u la  c e lu ló s i ­
ca re v e s t id a  de un recubrim ien to  term osoldab le  de t ip o  
conocido, por ejemplo a base de un copolim ero de c lo ru ro  de
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v in i l id s n o  o de b a rn iz  n i t ro c e lu ló s ic o .  Puede e s ta r , ¡igual­
mente c o n s ti tu id a  por c u a lq u ie r  c la se  de m ite r ia  p lá s t ic a  
re v e s t id a  de un recubrim ien to  o de una ce ra  te rm osp ldab le , 
e in c lu so  por un paeel f u e r te ,  re v e s tid o  por ejemplo de 
p o l io t i le n o .

La p re sen te  memoria d e ta l l a  igualm ente e l  proce­
dim iento  de fa b r ic a c ió n  de l a s  b o lsa s  de l a  invenc ión . Se­
r í a  poco económico y poco p rá c tic o , en e fe c to ,  a p l ic a r  
l a  banda de c ie r r e  sobre la s  b o lsa s  term inadas y l le n a s ,  ¡ 
lo  que im p lic a r la  e l  r ie sg o  de que se s a l i e r a  una p a r te  
d e l con ten ido , y d ifíc ilm ente a se g u ra ría  un c i e r r e  estanoo .

Las b o lsa s  según e l  inven to  serán  preferen tem en te  
re a l iz a d a s  efectuando previam ente l a s  p e ffo ra c io n c s  de 
l a  pared , y ap licando  la  banda de c ie r r e  sobre  lo s  o r i f i c io s  
a s i  c o n s ti tu id o s ,  en con tinuo , a n te s  d e l l le n a d o , en e l  cu r­
so de l a  confección mioma de l a s  b o lsa s .

Las b o lsa s  de m ateria  p lá s t ic a  se r e a l iz a n  según 
un g ran  número de procedim ientos conocidos, que p a rten  to ­
dos de un m a te r ia l en forma de man-ra, o a  p a r t i r  de v a r ia s  
bandas que se adosan lo n g itu d in a lm en te , según l a s  p a r t ic u ­
la r id a d e s  que l e s  son p ro p ia s , y se sueldan  después t r a n s ­
v e rsa lm en te  y se seccionan en b o lsas  in d iv id u a le s .

E l procedim iento , c o n s is te  en d e s a r r o l la r  p rev ia ­
mente l a  manga o una de l a s  bandas con l a s  que han de cons­
t i t u i r s e  l a s  b o lsa s , en h a c e r la s  pasar sob re  un d is p o s i t iv o  
de t ip o  conocido que e fec tú a  en e l l a s  l a s  p e rfo ra c io n e s  
ap ro p iad as , en d e s a r r o l la r  sim ultánea y para le lam en te  ban­
das de c i e r r e ,  en e fe c tu a r  da forma conocida l a  term osolda- 
dura de l a s  bandas de c ie r r e  sobre e l  m a te r ia l  que c o n s ti­
tu y e  l a s  b o lsa s , en l a  v e r t i c a l  de lo s  o r i f i c i o s  a s í  d isp u es-
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to s  y solo  en su proxim idad, y después, en confecc ionar 
l a s  bo lseé  sobre una máquina apropiada de t ip o  conocido, 
de l a  manera adecuada, f i já n d o se  la s  bandas de c ie r r e  por 
term osoldadura en l a  v e r t i c a l  de Las so ld ad u ras  tra n sv e r­
s a le s ,  en e l curso mismo de l a  an fección  de e s ta s  so lda­
d u ra s , an te s  d e l seccionam iento en b o lsa s  in d iv id u a le s .

E ste  procedim ien to , que c o n s is te  en a s o c ia r  una 
p erfo rad o ra  y un d is p o s i t iv o  de so ldadura a una máquina 
que r e a l i z a  la  confección de b o lsa s , d isp u e s ta  a con tinua­
c ió n , puede a l i c a r s e  a toda máquina de t ip o  c lá s ic o ,  que 
confeccione b o lsas  a p a r t i r  de un m a te r ia l  en mansa o en 
bandas, no im plicando la  ad ic ió n  p rev ia  de l a s  bandas de 
c ie r r e  ninguna in c id e n c ia  sobre e l funcionam iento  de és­
ta s  máquinas. Puede a p lic a rs e  e l  procedim iento  igualm ente 
m ediante una máquina que en g lob le  e s ta s  d i f e r e n te s  opera­
c io n es .

Quede bien entendido que l a s  op erac ion es p rev ia s  
de p e rfo rac ió n  y de so ldadura  conforme a l  in v en to  puedan 
c o n s t i tu i r  operaciones separadas, pero por m otivos eviden­
t e s  de economía y de comodidad, es p r e f e r ib le  a s o c ia r la s  
a  l a s  de confección propiam ente d icha de l a s  b o lsa s , s in  
in te rru m p ir  a l  d e s f i le  d e l m a te r ia l .

Las b o lsa s  según e l inven to  a s i  r e a l iz a d a s  ofrecen 
l a  v e n ta ja  de que l a  banda de c ie r r e  ya a so c iad a  lo n g itu d i­
nalm ente a l m a te r ia l que c o n s titu y e  l a  b o lsa  por l a  t e r ­
mosoldadura efec tu ada  previam ente a proxim idad de l a s  per­
fo ra c io n e s , lo  es de nuevo, v e rtic a lm e n te  sobre  l a s  so l­
daduras tra n s v e rs a le s  que d e lim itan  l a s  b o lsa s  in d iv id u a­
l e s ,  a l  e fe c tu a rse  l a  confección de é s ta s  so ld ad u ra s . Cuan­
do se seccionan l a s  b o lsa s  in d iv id ualm en te  a co n tinuación ,
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se f i j a n  l a s  bandas de c ie r r e  encima, por tern<osoldadnra, 
no só lo  aproximidad de l a s  p e rfo ra c io n e s , s in o  también 
por sus extremos.

El procedim iento conforme a l a  invención  se com­
prenderá mejor con ayuda de lo s  p lanos ad ju n to s  que i lu s ­
t r a n  una de l a s  form as p o s ib le s  de r e a l iz a c ió n  d e l inven­
to .  La f ig u ra  1 re p re se n ta  esquem áticam ente l a s  d ife re n ­
t e s  f a s e s  d e l procedim iento . La f ig u ra  2 re p re se n ta  l a s  
b o lsa s  re a l iz a d a s  a n te s  de su seccionam iento tra n sv e rsa l*  
La f ig u ra  3 re p re se n ta  una b o lsa  term inada, l i s t a  para 
l l e n a r .  La f ig u ra  4 re p re se n ta  una b o lsa  term inada c o rre s  
pondiente a o tra  fo  nía de re a l iz a c ió n . Las f ig u r a s  5 y 6 
re p re se n ta n , v i s t a  en a lzad o , ce rrad a  y l l e n a ,  una bo l­
sa d e l t ip o  rep resen tad o  en l a  f ig u ra  4.

Una banda de m a te r ia l f l e x ib l e  en complejo t e r -  
m op lástico  1 c o n s ti tu id o  por una p e líc u la  c e lu ló s ic a  
c u b ie r ta  de un b a rn iz  term osoldable de t ip o  Saran a base 
de c lo ru ro  de p o liv in il id o n o , se d e se n ro lla  a p a r t i r  de 
una bobina 2 y pasa sobre un d is p o s i t iv o  de p e rfo rac ió n  
3 que produce unos o r i f i c io s  6 a in te rv a lo s  regularmen­
te  espaciados d isp u esto s  según dos l in e a s  lo n g itu d in a le s  
p a ra le la s .

Se d e se n ro lla n  dos bandas de c i e r r e ,  4 en p e l í ­
cu la  c e lu ló s ic a  re v e s t id a  de un recu b rim ien to  de tip o  
Saran, para le lam ente  a p a r t i r  de una bobina 5, de modo 
que van a re c u b r ir  l a  banda 1 en l a  v e r t i c a l  de l a s  per­
fo ra c io n e s  6.

Un d is p o s i t iv o  de soldadura de t ip o  conocido 
7 e fec tú a  la  term osolsadura 8 de l a s  bandas de c ie r r e  
en una zona que recu b re  la a  p e rfo rac io n es  6. El d i s p o s i t i -



vo de accionam iento de é s to s  d i f e re n te s  órganos, que que­
da fu e ra  d e l campo de l inv en to , no se ha rep resen tad o .

Una segunda banda d e l m a te r ia l f l e x ib le  1 se 
d e se n ro lla  para le lam en te  a la  prim era a p a r t i r  de una 

5. bobina 9 y después de pasa r sobre d iv e rso s  r o d i l lo s  de
re e n v ió , se a so c ia  en 10 a l a  prim era banda 1. Las dos 
bandas pasan por una máquina de confección de bo lsas  de 
t ip o  c lá s ic o  11 que e fec tú a  l a  so ldadura lo n g itu d in a l  12 
en lo s  bordes de l a s  dos bandas 1 y l a s  so ld ad u ras  t r a n s ­

ió .  v e rs a le s  1 3 ,espaciadas regu larm ente, de é s ta s  mismas
bandas. La máquina de confección de l a s  b o lsa s  vá seguida 
de d is p o s i t iv o s  de t ip o  conocido nO re p re se n ta d o s , que 
seccionan lo n g itu d in a lm en te  a lo  la rg o  de l a  l in e a  m ixta 
14, y tran sv ersa lm en te  por e l cen tro  de lo s  c ie r r e s  13,

15. a lo  la rg o  de la s  l in e a s  m ixtas 15, l a s  dos bandas ensam­
b lad as.

Puede v e rse  que la s  so ldaduras 13, a l  mismo tiem - 
, po que sueldan l a s  dos bandas 1 , l a  una sobre l a  o t f a ,

sueldan igualm ente en 16 l a s  bandas de c i e r r e  sobre l a  
20. banda su p e rio r  1 .
. Se ob tienen  a s i  b o lsas  in d iv id u a le s  conforme a
,, l a  invención , p ro v is ta s  de o r i f i c io s  6 ob turados por l a

, banda de c ie r r e  4 pegada sobre la  pared de l a  banda, por
una p a r te  en 8, en la  zona de lo s  o r i f i c i o s  6, y por o tra  

¡25i. p a rte  en 16, f r e n te  a lo s  bordes l a t e r a l e s  de la s  b o lsa s .
' - '  Para mayor c la r id a d  de la s  f ig u ra s  l a s  zonas que llev an

l a s  term osoldaduras han sido  rayadas.
Las b o leas  a s i  p rep aradas, a b ie r t a s  por su p n .te  

s u p e r io r , se l le n a n  a co n tinuación  en máquinas de l le n a -  
30. do de t ip o  c lá s ic o ,  y después se sueldan de modo estanco .
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Lqt forma de re a l iz a c ió n  d e s c r i ta  no l im i ta  e l 
inv en to  en modo alguno. D escribe una forma d e ie a liz a c ió n  
según la .c u a l  se confeccionan dos b o lsas  sim .'ltáneam ente 
por una misma soldadura t ra n s v e rs a l  y se separan a con­
tin u a c ió n  por seccionam iento lo n g itu d in a l  a lo  la rg o  de , 
l a  l in e a  14. Es b ien  ev id en te  que se a p lic a  in teg ram ente , 
e l mismo proceso de re a l iz a c ió n , de manera sim plificada, . 
s i  só lo  se  confecciona una so la  b o lsa  a l a  vez , en e l  ancho 
de l a s  bandas.

Asimismo, l a  r e a l iz a c ió n  d e s c r i ta  puede p a r t i r ,' - -no de dos bandas, s in o  de una manga, que e s t a r í a  p e rfo ra ­
da de p a rte  a p<rte y cuyos o r i f i c i o s  d isp u e s to s  en l a s  
dos paredes opuestas de cada b o lsa  c a ta r ía n  ob turados a 
uno y o tro  lado por dos bandas de c ie r r e  d i t i n t a s .

Puede también f i j a r s e  labanda de c i e r r e  por medio 
de adhesivo , sobre la  pared de la  banda que forma la  bol­
sa , en lu g a r de s e r lo  por term osoldadura.

Puede a p o r ta rs e  muchas o tra s  v a r ia n te s  de l mismo 
orden, a la  forma de re a l iz a c ió n  d e s c r i ta ,  s in  s a l i r  d e l 
marco d e l inven to .

La forma de re a l iz a c ió n  c ita d a  se r e f i e r e  a bo l­
sas que carecen de l a  propiedad de te n e rse  de p ie . Puede 
a p lic a rs e  también a bo lsas  confeccionadas con é s te  f i n ,  y 
en p a r t i c u la r ,  a b o lsa s  d e l t ip o  d e s c r i to  en la p a te n te  f ra n ­
cesa  1 .349.272 y sus a d ic io n e s .

En p a r t i c u l  r ,  l a  ad ic ió n  63.259 de é s ta  p a te n te  
d e sc rib e  b o lsa s  que pueden te n e rse  en p ie , confeccionadas 
a p u r t i r  de dos bandas l a t e r a l e s  que forman paredes y 
de una banda rep legada que c o n s titu y e  e l  fondo, comprendien­
do l a s  so ldaduras que ensamblan e l  fondo y l a s  paredes, ade-

'MK:'



más de l e s  so ldad u ras lo n g itu d in a le s  sobre lo s  bordes de 
l a s  dos paredes e x te rn a s , dos so ldaduras c u rv il ín e a s  
c o n s ti tu id a s  de re fu e rzo s .

La forma de re a l iz a c ió n  que queda d e s c r i ta  se 
5. a p lic a  in tegram ente a l a  confección de t a l e s  b o lsa s , &i se

d é se n rro lla  a p a r t i r  de una bobina 17 una banda replegada 
18, previam ente p e rfo rad a , t a l  como so d e sc r ib e  en la  a d i­
ción  83.259 a la  p a te n te  1 .349 .272 , y s i  l a s  mordazas de 
so ldadura de que e s ta  p ro v is ta  l a  máquina 11 r e a l iz a ,  en 

10. l a  forma conocida, además de l a  so ldadura  12 , l a s  soldadu­
r a s  c u rv il ín e a s  19.

Una bo lsa  de é s te  t ip o ,  conforme a l  in v en to , 
se ha rep resen tado  term inada pero a n te s  de l le n a r ,  en 
l a  f ig u ra  4. Rsta misma b o lsa  l le n a  de l iq u id o ,  ce rrada  y 

15. pu esta  de p ie , se ha rep resen tad o  de f r e n te  y de p e r f i l
en l a  f ig u ra  5 y en l a  f ig u ra  6.

Para a b r i r  t a l  b o lea , en l a  que l a s  zonas que 
l le v a n  term osoldaduras e han rayado, b a s ta  con pasa r un 
dedo e n tre  l a  banda de c i e r r e  y l a  pared de l a  b o lsa , en 

2Í). l a  zona comprendida e n tre  l a  term osoldadura .8 y l a  term o-
,, so ldadura 16, y con a rra n c a r  l a  banda que descubre e l  o r i ­

f i c i o  8, por e l  que se e x tra e  entonces e l  conten ido  e l en­
vase .

25. N O T A

30.

D e sc r ita  su fic ien tem en te  l a  n a tu ra le z a  d e l in v en to , 
a s i  como i l a  manera de r e a l i z a r lo  en l a  p r á c t ic a ,  debe 
hacerse  co n s ta r que la s  d isp o s ic io n e s  an te rio rm en te  in d i­
cadas son s u sc e p tib le s  de m odificac iones de d e ta l le  en



cuanto no a l te re n  a u p rin c ip io  fundam ental. También se hace 
co n s ta r  que e l  in v en to  corresponde a una s o l ic i tu d  de 
p a te n te  p resen tada  Bn F ran c ia  con e l  número 69 06601 
de 10 de marzo de 1968,acogiéndose por lo  tan to  a lo s  bene­
f i c io s  que conceden lo s  Convenios In te rn a c io n a le s  en v i ­
g o r, siendo lo  que c o n s titu y e  l a  esencia  d e l re fe r id o  inven­
to  y por lo  que se s o l i c i t a  MODELO DE UTILIDAD por 20 años 
en España sobre: BOLSA DE MATERIA PLASTICA TEHMOESTABLE, 
c a ra c te r iz á n d o le  por lo  s ig u ie n te :

1 . -  Bolsa de m ateria  p lá s t ic a  te rm o e s ta b le , espe­
cialm ente d e stin ad a  para e l envasado de p roductos líq u id o s  
g ran u losos o p u lv e ru le n to s , cuyo contenido puede e x tra e rs e  
progresivam ente oor can tid ad es  l im ita d a s , s in  d e te r io ro  
d e l envase, re a l iz a d a s  en forma co n tin u a , m ediante l a  a p l i ­
cación de so ldaduras lo n g itu d in a le s  y t r a n s v e r s a le s ,  sobre 
un m a te ria l en bandas, c a ra c te r iz a d o  porque se  efec tú an  
previam ente l a s  p e fro ra c io n e s  ap rop iadas en una por lo  me­
nos de la s  bandas, porque se hacen d e s f i l a r  para le lam ente  
a dioha banda y sim ultáneam ente con e l l a  una banda de 
c ie r r e ;  porque se ob turan  de modo estanco  lo s  o r i f i c io s  
p e rfo rad o s, f i ja n d o  l a  banda de c ie r r e  sobre d icha banda 
por una term osoldadura re a l iz a d a  a proxim idad solam ente 
de lo s  o r i f i c io s  y porque se confeccionan l a s  b o lsa s  efec­
tuando l a s  so ldad u ras lo n g itu d in a le s  y t r a n s v e r s a le s  apro­
p ia d a s , f i ja n d o  l a s  so ldad u ras t ra n s v e rs a le s  a l  mismo tiem­
po la  banda de c i e r r e  en l a  v e r t i c a l  de é s ta s  so ldaduras 
a n te s  de ¡seccionar en b o lsa s  in d iv id u a le s .

¡2.- Bolsa según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , c a ra c te r iz a ­
do porque se l a  do ta  en una de sus c a ra s  por lo  menos, 
de uno o v a r io s  o r i f i c i o s  obturados an te s  de l a  primera
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5.

10.

15.

u t i l i z a c ió n  por un c ie r r e  estanco  c o n s ti tu id o  por una 
banda de m ateria  p lá s t ic a  f i ja d a  sobre l a  b o lsa  en to m o  
a lo s  o r i f i c io s ,  en la  í;uc no se ad h iere  a l a  b o lsa .

3 .-  B olsa, según la  re iv in d ic a c ió n  2, c a ra c te ­
riza d o  porque en la  bo lsa que puede so s te n e rse  en p ie  . 
una vez l le n a ,  l a  p e rfo rac ió n , o l a s  p e rfo rac io n es  agru­
padas, es tán  d isp u e s ta s  hacia e l extremo de l a  bo lsa  
opuesta a l a  ca ra  sobre la  cual descansa.

4 . -  Bolsa según la s  re iv in d ic a c io n e s  2 ó 3, 
c a ra c te r iz a d o  porque la  banda de c ie r r e  se f i j a  po r term o- 
so ldadufa.

5 .-  BOLSA DE MATERIAL PLASTICA TERMOESTABLE, t a l  
y como queda su stan c ia lm en te  d e sc r i to  en la  p re se n te  Memo­
r i a ,  en e l d ib u jo  ad ju n to .

E sta  Memoria consta  de doce h o ja s , e s c r i t a s  a 
máquina por una so la  ca ra .

M adrid, **7JUL !972
LA CELLOPHANE,
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