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MEMORIA DESCRIPTIVA
para una PATENTE DE INVENCION por veinte afios,en Espafia,
e favor de LA OELLOEﬁANE S.A.,de nacionalidad francesa,
domiciliade en Bezons‘et Mentes,Francia, por *PROCEDI-
MIENTO PARA EL ERVASE CONTINUO BE PRODUCTOS LiQUIDOS 0
PASTOSOS EN SAQUITOS PELICULARES®——m === =mommmm=mmmm

Las pelfculas de eelulésa regenerada,asi como los de=

més productos peliculares,poseen,en general,propiodadés

L

fisicas y mecéniocas que se prestan para la confeccidn de
bolsag 6.saqu1tos edecuados para contener los més diver-
B so8 produotos, Phrticularm;nte,oon tales>pelioulas es po-
sible haoer envases para productos liquidos o visocosos,o
pare materias pastosas,segdin la demandante lo expuso ya&
en su patente francesa de 20 de marzo de 1940,”Recipiente
pafa liguidos orgénicos”, y en la del mismo pafs,de 18 Qe
lc - abril de 1940,7Envase de pelioﬁla celuloica o materias
: anélogas”,ooh le primera adicién,del'So de enero de 1941.
Debe observafsevque dichas patentes y adicién se re-
fieren,en especial, a la fabricacidﬁ, en cierto modo pre~
liminer, de las bolsas o saguitos o tubos en condiciones

15 determinadas. El envase de los elementos mencionados con

las materias que han de rellenarlos 6onetituye ung ope-
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racién distinta,que se efectfa ulteriormente,en las meni-
pulaoioneé usuales.

La pfesente invencién tiene por objeto esencial la fa-
bricecién en marcha contfnue de bolsas,sagquitos o tubos
llenos de la materia que se desea envasar,de modo que diche
relleno es simulténeo con la confecoién del‘recibiente,paro
tiendo de une beande Wnica de pelicula,y de tal msnere iue
les bolsas o saquitos independientes no se seperen de la
banda de pelfcule haste después rellenos u obturados.

A ocontinuecién se describe une realizacién del invento,

y,en una hoja adjunta, dos figuraes completen la desoripcién,

Queda entendido que los detalles mecénicos necesarios para

la operacién real del procedimiento son de todos conocidos,
y pror tanto no es preciso representarlos en los dibugos.
Como se ve en el esquemsa de la figura 1 ,se perte de una
banda g pelicular,de celulosa regenerada, arrollada en un
tembor A. Diche banda es arrastrada & través de una gufe
o de un sistema‘de.guiés, de perfiles adecuados, situado en
un luger no representado, entre b-b y b’-b’,en donde la
banda resulta plegade progresivemente,hasta tener,en dltimo
término, una secoién endloge a una de las cuetro formas que,
e titulo de ejemplo, muestre en corte transversal le fig. 2.
‘Antes de que los dos bordes de la pelicule se toguen
entre sf, a uno de ellos se }e eplica un regueroc de un 11-
quido adhesivo de accién répide, como une solucién acuosa
de gelatina, de forma que luego basta la peguefia presién
de un rodillo para que los dos bordes se unan , y con ello
la ban@a guede transformeda ern un verdadero tubo.

En el interior del sistema de gufas que realizen el
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.,
mencionedo plegado de la pelfculs,existe un tubo o,del cusl
uno de los extremos o’ termine en el interior del tubo for-
mado de pelfcula, y el otro extremo se hella empalmedo & un
aparato alimentador de materie, tal como el depésito 8 , o
una bomba, que aseguren, de modo contfnuo‘o intermitente, el
chorre regulado de la materia. Este ve, pues, vertida o inyeo~
tade en el interior del tubo de pelfcula, y no puede esce
pearse porque los bordes de lea banda han sido ya begedos, a
une cierte distsncie antes de donde va llegando le materiea.

El tubo de pelfcule as{ ielleno, sigue progresando y pesa

- entre las mendfbulaes de une prensa e-e, que se aproximan o

se separan alternativemente, con lo cual ponen en conteoto
las dos.paredes del memciomado tubo, y expulsando de'alli b o
la materia, resulta una sarte de elementos llenos g,sepa-
rados por dos'aplastamientog consecntivéa f.

Diche sarte llega luego & un sistema cortante h-h ,que
secciona cada elemento en medio de las partes planas f,y se
acabe obteniendo las bolsas o saquitos ,separedos y cerrados

en sus extremos por el aplastamiento de las paredes. Es obvio

"que, 81 conviene, puede hacerse el corte dejando unidos

grupos de saquitos, en vez de separarlos unitarismente,

Se comprende bien,después de las enteriores explicaciones,
gue la caracterfsﬁica esencisl del invento reside en gque se
fabrica primerc un tubo con la pelfcule celulosfce; que a
conginuacién se rellena dicho tubo con le materia dexmeala
e inmediatemente se le comprime én }egionea determinadas
peara expulsar de ellas la materia gue las ooupa, regiones
que resultan as{ los extremoe cerrados de los saquitos llenos;
¥ que pueden,finalmente, estos saguitos ser separedos uni-

teriemente o poer grupos mediante uh sisteme cortante ,
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El cierre por aplastamiento puede,e priméra vista,parecer
precario e insuficiente; perc en realidad no es asi, aungue
es féoil prever,en caso negativo,medios complementariés para
obtener la obturacién perfecta.

Para productos de pasta espesa,como los betunes de cal-
zado o los encédusticos,tales medios complementartos de olerre
resultan supérflﬁog. Lo mismo puede decirse cuando se trata
de envasar soluciones o suspens;bnes de materias sélidas en
un 1lfguido volétil,pues la evaporacién en el aire del disole
vente contenido en el rastro de materia que ha gquedado en la

seccién eplastada del saquito cortado,forma,en la mayoria de

 las veces,un depésito lo bastante s6lido pare asegurar la

obturacién, Tal es el caéo de una solucién de caucho en ben-
ceno. Lo mismo ocurre con las tintas de imprente formadas con
aceites secantes,los que,por oxidacién en el aire,dejan una
pelfcula superfioialyde materia dura. \

En gren ndmero de casos se consigue una mejor obturacidn
reemplazando la pelfcula de celﬁlosa regenerada ordinaria por
otra pelfcula preliminarmente enlucida sobre las dos oaras,
¢ sobre la cara que resultaréd en el interior de los sagquitos,
con un adhesivo no pegadizo a temperatura normal,pero sus-
ceptible dﬁ ablendarse y de pegar en caliente; en cuyo caso,

el calentamiento de las mendibulas de la prensa e , da lugar

a la suficiente soldadura de las paredes de pelicula en cone

tacto. As{ puede procederse recubriendo la pelficula de celuw~ -
lose regenerada con una delgada capa de gelatine o de un
barniz termopléstico, como el desorito en la patente fraﬁoeea
ndmero 778,911 de 26 de septiembre de 1934,

Es interesante también el dotar de renuras a las mendi-

bulas, lo que producird sobre las partes aplastadas una
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superficlie estrisda o gofrade,que ayuda a mantener le ob-
turacién.

51 se Jjuzge necesario el conseguir una hermeticidad ab- -
solute en los extremos de los saguitos g ,se les puede so-
meter a una operacién complementarie, consistente en recu-
brir oade extremo planc com un troio de banda peliouiar,
en forma de V,‘untgda del adhesivo expuesto en nuestra de-
mende frenoesa de adibidn,de 30 de enero de 1941.

Segﬁnvtambién'se indice en diche adiocién, cabe formar en
uno de los extremos del saquito una renura,por le gge podré
salir la materie encerrada en 91 saquito,cuando se le pre-
sione con los dedos,

' Es posible oubrir los extremcs del saguito con un tro-
oito de léminafmetética,plegada en V, ouyas alas se juntan
mediante presidén enérgice.

Todas les operaciones complementarias son,evidentemente,
realizables de modo automético,a continudcién del corte de
los elementos g .

Es posible, en fin, asegurar la hermetioidad untendo le
parte cortada de los elementos,con una disoluocién de un pro-

ducto que seque rédpidamente. La pelfcula que asf se forme

"en el exterior impediré tode pérdida de meteria interna.

Asf, por ejemplo,se utiliza una disolucidén de gelatina pare

‘cubrir log extremos de bolsas rellenas de caucho.

Se comprende, ademés, gue la realizacién del procedi-
miengo de fabfioacidn desorito se presta é modos opersto-
rios diversos y é va;iantes, ¥y no por elio dejan subsistir’
inteéramente las caracteristicas de la invencién. En par-
ticular,el corte de los elementos g ,puede-fealizarse en el

mismo sitio donde se ejeouta el premsedo fior las mendfbulas,
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dotando a una de ellas, en su parte media, de ona lémina

cortante que,cusndo les dos mendfbules se ponen en oontacto,
se introduzoca en una renura existente en la otra mandfbula.

Para le benda,pueden usarse ,en luger de la pelicula de
celulosa regenerada,otros productos andélogos,como diversas
pelfculas de origen coloidai qﬁe se hallan en el comeroio:
esf, el acetato de celulosa, la nitrocelulosa, el oeluloidé;
clorydrato de caucho; pelfculas e base de resinas sintétioas,
etoétera. Pueden, asfmismo, convenir pabeles o tegidos im-
pregnados~ﬁe gelatina , de un barniz o de un coloide cuel-
quiera; lo mismo gue los papeles ,fegidoe n.hojas metélicas
delgadas,forrados con peliculas celulésicas.

Todos los citados prodnotos.puedén,eventualmente, ser
sometidos a tratemientos para darles propiédadee especieles,
Por ejemplo, recibir bafioe que los hagan impermeables al
agua. Se les puede gdfrar, rayar, estampar, tefiir, hecer
opacos, e imprimi:les_inacripciones o decorarlos, para gue

luego aparezcan esos efectos sobre los envases febricados

como se ha descrito.

N O T A

Desorito el invento, lo gque se deolara como nuevo y
propio comprende las siguientes reivindioacionesﬁ

l: ,- El1 procedimiento de envese oontinuo de mgterias 1f-
gquidas o pastosas,partiendo dé unea banda de pelicyla de ce-
lulosa regeneradas o de productos anélogos; de masnera que la
benda va siendo ilegada ¥ Degeada en sus bordes, y el tubo
asi formado, de seccién elegida en cada caso, ve recibiendo
por gravedad o por presién, contfnua © intermitentemente,
la materia. E1 tubo rellenc es aplastado en intervalos regu-

leres, y estos espaciog, vaciados de materia por el apias- '
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temiento, son cortados en sn'parte‘media en una fase suce-

giva o en el momento del aplastamiento, separdndose los
sagquitos formados, por piezes unitaries o por grupos de
saquites,

2t .- El procedimiento de envese contfnuo como acaba de
describirse en la reivindicecién anterior, empleando una
bande pelioplar untada previemente sobre las dos cares o
solo sobre la cara gue resultard en el intérior del tubo,
con un adhesivo no pegadizo a la temperalura normel, pero
susceptible de peger en.ﬁaliente,ouando'sean aplastados los
elementoé con mandfbulas celientes, al objeto de conseguir
la obturacién perfecte dé los extremos de los saguitos, en
casos especisales.,

5t ,- E1 procedimiento de la reivindicacién 1t aumentando
le obturacién de los extremos de los saguitos oon el émpleo
sobre dichos extremos de une capa externe dé adhesivo o ade
una plaguite en V,untade o no de adhesivo,presionada en sus
alas.

48 ,- E1 procedimiento expuesto en cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, formando en uno de los extremos
de los saguitos una ranura pare luegq poder sacar el conte- -
nido por ellauAmediqnte presidn,

58 ,- E1 procedimiento expﬁesto en cualquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, empleando pelfoulas u otr;s mate-

rias que hayan sufrido una preparacién preliminar como im-

permeabilizecién & la humedad, estampeciones o rotulaciones.

6t ,- Procedimiento para el envese contfnuo de productos
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1fquidos o pastosos en sequitos peliculares.
Conste esta Memorie de ocho hojas mecanografiades,
esoritas por una sola cara ¥ de una hoje con dos figuras.

Madrid, 8 de septiembre de 1948
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