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MEMORIA DESCRIPTIVA
PARA UNA PATENTE DE INTRODUGCION por diez sfios,en Espafie,

e favor de LA CELLOPHANE S.A. SUISSE,de necionslided siize,
domicilieda en Bfle, Suiza,por PROCEDIMIENTO Y MAQUIRA

" PARA MOLDEAR EN SU PROPIO ENVASE MATERIAS FUSIBLES Y

TERMOPLASTICAS {= === = o mm m s e e e ——

En la presente Memorias se expone un procedimiento per-

fecoionedo de moldear ern su propio envase productos fu-

sibles o termopléstkcos que se endurecen en frio, como les
mezcles de cacao y azucar,llamedas chocolate,ciertos pro-
ductos de confiterfa, materias grasas, etcétera.

Fl procedimiento, patentado por la sclicitante en Francie
¥ desconocido en Espafia, es notable por su peculiafidad de
desarroller una benda sin fin, delgada,de embelaje, trans-
parente o no (pelicula.de celulosa regenerada, etocétera) ;

leventar los bordes de dicha bende de modo que formen una

- canel; verter en esta canal el o los productos celientes

que se desezn envasar; sbatir los bordes de la banda de
modo que se toquen entre sf; y aplastar el paguete éontinno
asl form;do y enfriérlo hasta el endurecimiento del pro-
ducto envasado, que lueéo se corte en pestilles de la lon-
gitud deseada. |

Segin otra realizaéién, entes o en el curso del enfria-
miento,se comprime,trensversemente,de distencia en distancie,

el pequete continuo plenoc formedo,de modo gue lleguen a

tocarse en esos puntos los dos bordeslongitudinales del

s
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embaleje; después, une vez que el producto vertido y enve-

sado he tomedo cuerpo del todo,se separan las pastillas
formadas cortando el embalaje en los sitios sucesivos donde
el paquete continuo fué comprimido.

El invento comprende una méquina destinada a realizar el
procedimiento precitado; le cual contiene los medios para
desarrollar en oontfnuo la bande de embalaje; los medkas
pere formaer en ésta la ocanal; uno o més dispositivos pare
verter uno o varios productos en dicha cenasl; un medio pare
abatir los bordes de la bande sobre el o los productos ver-
tidos, y un dispositive pafa enfriar el paéuete continuo
formado. En el casc de la separackén en pastillas, la mé-.
guina lleva ademés dos rodillos o dispositivos siﬁilares,
provistos de salientes entre los que pesa el paqueté.

Otras caracteristicas y ventajas se deducirén en la des~
oripoi6n que sigue. 4 ,

En los dibujos que se acompafian,dados tembién a titulo
de ejemplo, la figura 1 es un esquem&lde una méquine ade-
cuasda al invento. Le figura 2 es un corte transversel,se-
glin le linee 2-2 de la figura 1 ,donde se ve la cenal for-
made por la banda sin fin, cuyos bordes longitudinales se
levantan , La figura 3 es un'oorfe transversal segin la
lines 3-3 de la fugura 1 , y muestra el paquete heoho;

La figure 4 es una vista en perspectiva de una rasqueta

.destinada & regularigzar le cara superior de la masa liIguida

o pastose vertida, La figura 5 es une visfa parcial rela-

tiva & une variente, en le cual dos productos son vertkdos,

uno sobre otro, por ejemplo chocolate j luego une orenma.
La figura 6 representa otra varisnte de méquina. Las

figuras 7 y 8 estdn hechas a mayor escala y representan,
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la prtmera,una-vista en planfa pafaial del extremo de en=-
trada,el derecho de la figura 6, y la segunda, una vista
en planta del dispositivo de pliegue longitudinal de 1la
banda. Las figuras 9 a 14 son ocortes transversales segin
las lfneas 9~9 & 14-14 de las figuras 7 y 8. La figura 15
es una vista en planta del dispositivp que distribuye
las pastillas después del corte,

Seglin el ejemplo de realizacién represeﬁtado en la fi-
gura 1, bna banda 1 ,que puede ser de pelfcule de celulosa
regenerada,se desarrolla en marche continua de uvna bobina
de alimentacién 1% y pasa por dos roldanas guias 2,que la
dirigen haoie un dispositivo 3, el cual va levantando.los
bordes 1’ de la citade banda, segin el perfil en U o similar
r;presentado en ia‘figura 2, de tal suerte gue la banda 1
forme,a partir de este dispositivo, una verdadera canal.

En el interior de éste se deposita,en 4,el producto caliente
lfquido o pastoso,servido en cantidad adecuada por una bo-
quilla § y un dispositivo alimeptador 58 ,provisto de un de-
pésito 6 ,donde se mantiene el 1lfguido a un grado de tempe-
ratura y de visoo?idad convenientes. Dicho depésito tiene,
por ejemplo, una doble pared 6% provista de calefaccién eléo-
trice o recorrida por un fluido ocelentador.

Una rasquete 7 provista pfeferentemente de tabigues la-
terales 78 ( figura 4),evite que un exneso,dé materia togque
los bordes longitudinales levantados 1’ de la banda 1 ; e
igusla la superficle superior de la masa,cuyo espésor llegs
bien liso a 8. Aqul,los dos bordes longitudinales 1’ son
abatidos sobre le masa ,segin se ve en corte en la figura 3,
de modo que el producto envasado gqueda por completo emvuelto/

Enseguida,el paquete aplanado o contfnuo asf formado, va
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pasando por une serie de tambores 9, lo, 11, 12 ,de llanta

lisa,enfriada,donde el 1iquido inicia su solidifiocacidn.
Los tambores pﬁeden tener también rebordes refrigerados
para enfriar,asimismo, las ocaras laterales del paquete. lLos
tambores se hallan célocados de'modorque sus tangentes in-~
teriores comunes recorrides por lea banda seﬁn lo mds ocortas
posible,para evitar deformaciones en el paguete.

Al abendonar el tambor 12, el lfggido gque ocupa la parte
de banda correspondiente se halla semisdlidifioado y pasa
entre dos rodillos 13 y lg,proviatos en la periferia de sa-
lientes 15, uniformemente separados y que van encontréndose
simulténeamente,de suerte que, a la salida de dichos rodi-
llos,se obtiene una sarta 16 de pastillas llenas de materia,
separadas por una parte delgada,constituida tan solo por
las caras opuestas de la pelfcula,que han resultado en con-
tacto por la presién de 15 y se han adherido entre sf, Tal
adherencia puede éoentuarse dotando de estrias a lg super;
ficie de los salientes 15, que dafén & los aplastamientos
de la banda un aspecto gofredo. La sarta 16 pasa luego a
une correa sin fin 18, situada en un recinto ocerrado 19 ,
enérgicamente fefrigerado por un fluido gue entra pbr 20 ¥
sale por 21. ILas pastillas resultén as{ endureocidas e in-
deformables. A la salide dé la correa, las‘pastillas en-
cuentran un dispositivo cortador 23, de cukiquier sistema
conocido,dotado de movimiento alternativo ¥ conveniénte-'
mente sincronizado con el movimiento del transportador 18.
Entonces,las pestillas ya separadas,van ocayendo & lo largo
de un vertedero 25 y se apilan 26 en cajas 27. Estes ocajas,
de cartdén,por ejemplo, son, de preferencia,llevedas auto-

méticamente por un'transportador trensversal ,sobre el ocual
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son deposiﬁadaé por un mecanismo que pude,incluso,fabricar-

les allf mismo,partiendoc de una banda cont{nue de cartén.

Las cajas llenas 278 se suceden sobre uma oorrea sin fin 28 ,

dotada de un movimiento discont{nuo,gue las conduce al lu-

_gar de empaquetado,no visto en la figura. Esta dltima ope-

racién puede, asfmismo, ser automdtioca,

En la figura § se muestra una variante; para verter su-
cesivamente en la oanalA; un primer producto,por la bogqui-
7 regulariza la superfi-
cie de la mssa cafda,se vierte por la boquilla §’ un segundo
prbducto,més 0 menos viscoso,como una creme,.la sﬁperfiote
de la segunda oapa aéi formada,se regulariza con otra ras-

queta 7. Cuando el conjunto de la cansl as{ cargada pasa

pdr el dispositivo 8 (figura 1) para gque se abatan los bor- -

des 1’ de la banda,las dos capas de productos 4 y 4’ (fig.5)
se entremezclan més o menos, y la experiencia ensefia que

la capa inferior pasa é recubrir también por arriba al se-
gundo producto 4’.Se obtienen asf productos rellenos.

Es evidente.que los rodillos 13 y ;gfdestinados a formar
las pastillas,pueden sifuarse en cualquiera otro lugar a-
prOpiado,siempre gue en el punto donde se coloquen la natee
rid empaquetada sea ya sufioientem&nte pléstica. Dichos
rodillos pueden estar,por ejemplo,e continuacién del dis-
poeitivo'g (figural) que cierra el paguete contfnuo. En tal
caso,los tambores de énfriamiento hebrén de tener una su-
perficie poligonal,con alvéolos adecuados para ir reoibi-

endo,como en un molde,cada una de las pastillas formadas

- sucesivamente en los citados rodillos 13 y 14.

Las figures de § & 15 corresponden a otra realizacidén

del invento. Segdn esta vafiante, la banda 29,después de
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abandonar las roldenas gufas 30 y zl,Apasa bajo una placa de
metal 32 cuyo perfil varfa progresivemente desde una formn
Plana a otras cada vez més curvadas (figura 9),para terminar
con el pérfil de la canal deseada (figura 10). El extremo de
la canel metélica se adentra en un conducto 33 (figuras 8 y
11),en el cual la citada oénal se transforma en un tubo o
place plana 34 ouyo grueso viene a éer el gue habrén de las
pastillas de la materia gue.se empagqueta. ‘

La peiicula 29 , que va figurada oon trazos,toma de ese
modo la forma de una canal ocuyos bordes leventados van a

ser sucesivamente abatidos por las Plegaderas 35 y 36 (fi-

'guras 8 y 12),que dan as{ &l envase,antes de rellenarlo, la

forme definitiva (figura 12). Después,en el punto 37 estd
la boguilla 38 que descarga la materia., La figura 13 mnes;
tra la forma especial que tiene dicha boguilles 38 para gue
se vueivan a levantar parcislmente los bordes 29 de la pe~
i1fcula. El perfil de la salida de la boguilla es el adecua~
do para que el/liquido resulte extendido a todo lo ancho de
la canal y con el espesor debido. Al propio tiempo,los pliob
gues,marcados anges,de los bordes del envase permiten con=-
Seguir una presentacién perfecta. E1 ebatimiento definitivo
de los mencionados bordes se realiza. en 392 para uno y en
40 para el segundo (figuras 8 y 14 ).

El paguete gontinuo de materis envuelte pasa enseguida
sobre los tambores de refrigeracidén 41, dispuestos como en
el primer ejemplo, y & la salida de ellos atraviesa un dis-
positivo 42 formado por dos conchas gque se aproximen y se
separan con ocadencia calculada, La presién de ambas conchas
forma una pastilla al vaciar de materia ambos extremos del

trozo de paguete comprendido entre ellas. Al salir la pase-
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tille ﬁorﬁadd emouentra un dispositivo de corte 42 gue la

gepera por aﬁ extremo apleanado superior. La pastilia 43
despreﬁdidg, cae.por una guié inclineda 44 y se deposita

en una de las oasras de un torno 45 , La gula tiene fijo su
extremo superior,pero el inferior puede moverse ;ateral-
mente,a lo largo del plano horizontal del tormo ég‘(figu-v
ra 15),recibiendo sutomdticamente impulsos sucesivos para
ir colocando sobre dicho plesno une sucesién de pastilles.
Cuando el plano est{ totalmente guarnecido de pastillas, el
torno efectde un cuerto de vuelte en el sentido de la fle-
cha,y sus pastilles csen alineedas sobre la lonma sin fin 46.
Mientras tento,el pleno siguiente del torno he docupado la
rosicién horizontal y ve a llenarse de otra sucesién de
pastilles, que caen durente el recorrido inverso de le guie
inclinada 44. Este disposicién aumenge notoriemente el ren-
dimiento de lé lone sin fin 46, éuyo movimiento se realiza
dentro de la caja de reffigeraoi6n 47 , pués en el ocasc de
le figure 1 la correa sin fin sélo puede transportar las
pastillas una por una,

Ante el borde 48 de la mencioneda lona sin fin,puede

haber un plenc inclinado fijo 48¢ que deposita una file trauns- g

versel de pastillas sobre otro tormo 49, y éste las pase

e una segunda lona sin fin 50, al cebo de cuyo recorrido ,
les pastilles,completemente endurecides, resbelen sobre un
6éltimo plano inclipedo 51 pere pesar a las oejas. |
 se comprende gue con le disposicién dltimemente desorite
la caje de :efrigeraoién puede ger de—longitud‘y volumen
reducidos y dar un rgndimiento muy elevado de pastillaé

de perfecta forme.

Naturalmenge, el invento no estd limitedo por las dos
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formes de realizacién gue se han descrito y representado,

las ocuales sélo se han dado & tftulo de ejemplo. En el

primero de éstos,los tembores § a 12 pueden situarse en

un recinto refrigerado. Por otra parte, los dispositivos
de tambores de refrigeracién es posible reemplazaflos por
otras superficies portadores y refrigerantes. En todos los

-

ocasos, hay interés en gque los dispoéitives refrigeradores

-estén montados de manera que le lémina o paguete contfnuo

formado se halle en contacto con ese dispositivo por una
cara y luego por le otra,para conseguir un enfrismiento

completo y pér igusl, en toda la masa,.

E 0 T A

Descritos el procedimiento y la médquina,objeto de esta
Memoiia,lo que se declare como nuevce en Espafia y proplo de
le demandﬁnte se halla comprendido en las siguientes
reivindicaciones:

l¢ .~ Un procedimiento para el moldeo continuado de ma-
térias'fusibles o termopléétidas,dentro de su propia envol-
tura,caracterizado por las operaciones siguientes,conside-
rades separadamente o en combinacidn:

a) Circulecidén contfnue de una delgada banda sin fin,
de beliculaide celulosa regenerada, pépel pergeminado,lé~
mine metélica o materiales semejantes,sencillos o combinadis,
transparentes o no; elevacidn de los bordes de diocha #andg
para formar una oanel; vertim@ento en dicha canel de la ma=-
teria o materias que s8 desean empaggetar; abatimiento de
los dos bordes de la bande,el unc sobre el otro, y aplas-
temiento del paquete contfnuo formado y su enfriamjiento
para obtener el endurecimiento de la materia contenids,

que es luego cortada en trozos de longitud determinada.
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b) Antes o en el curso de su enfriamiento,el paguete
continuo gplénado es comprimido de distancis en distenois,
hasta que se pongan en contactoc entre sf las caras Bsupe-
rior e inferior de la envoitura;‘después, ocuando ya se ha
endureoido la materis;se separan las pastillas formadas,
cortando la envoltura por los sitios donde se realizé
la presién. :

a) Refrigeraoidﬁ del paquete continuo aplanado o ii—
minede formada,llevéndolo en contacto alternativamente ,
primerc por una y luego por otra de sus ocaras, con Super= o
ficies refrigeranteé. '

d) Antes del vertimiento de la materia o materias se
da & la bande sin fin la forma que ha de tener el paguete.

2%,- Una méquina para eplicer el procedimiento de la
reivindicecién anterior, de las ocarsoteristicas que.siguen,
oconsideradas separadamente o en oombigactén;

a) Lg méquire comprende en combinacién, medios para
desarrollar de modo continuo una banda de embalaje; medios
para formar en ella una canel; uno o varios dispositivos

de vertimiento en diche canai‘de'una o verias materias;

-medios para abatir los bordes de la bande sobre la materias

o las materias vertides, y medios para enfrgar el paguete
continuo formado. '

b) A continuscién de cade dispositivo de vertimiento,
la méquina lleva uné resqueta para regﬁlarizar la super-
fieie superior de la materia vertide.

o) Para le formecién de pastillas,la méquine tiene
dos dispositivos compresores (rodillos,)ponohas, etcétera)
provistos de salientes, entre los gue pésa el paguete contfnuo,

d) Medios de refrigeracién,constituides por varios
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tembores colocados en serie,sobre los gue pas; el paguete .
aplenado continuo,siguiendo de un tambor a otro las tan-
gentes interiores comunes,de modo Qque presenta ocarss
opuestas en los tambores suoesivos,

e) Hay previsgo, a oontinuecién del dltimo tambor
refrigerente,una o varias cajas o tdneles de refrigeracidn.

f) Los medios destinadesba,formar las pastillas se
cﬁloean,preferentemante,entre los tambores refrigerantes
¥ la caja o cajas de refrigeracién. -

g) Hay una cuchilla después de los dispositivos de for-
maéidn de pastillas,para separar éstas,cortando le envol=-
tura en su parte aplastada, entre pastillas.

_b) Seglin una forma de ejecucién, la cuchilla se halla
colocada a la éalida del tunel refrigerador, y debajo de
le cuchilla hey dispuesta una lone sin fin que lleva las
cajas destinadas & contener un cierto ndmero de tabletas.
Dicha lona sin fin estd dotada de movimiento intermitente,
para permitir el reemplazo de una ocaja llena por una vacfa.

i) Segdn otra realizadién,ia cuchille esté situada
entre los dispositivos de formacidn de ﬁastillas ¥y el o los
tﬁneies refrigeradores, y hey previstos medios para cclo=-
car las pastillas en lineas transverséles sobre la lone u
otro transportador sin fin del tunel o de cada tunel:

J)'Los medios dltimamente oitados lleven, en combina-
oién, un tormo de paletas y de rétecién internmitente, des-
tinado-a dejar caer las pastilles sobfe la lona sin fin u
otro transportador del tunel refrigerante,y una.guia in-
clinada provista de movimiento alternativo tfansversal,
gue recibe las pastilles del dispositivo de ocorte y gue

las va depositando alineadas ,en cierto nimere, sobre
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el plano horizontal del tormo.

k) Con enterioridad sl sitio de los -dispositivos
de vertimiento de materias, estén previstos los medios
de preformecién de la enveltura.’
38 ,~ Procedimiento y méquina pare moldear en su pro-

plo envase materias fusibles y termepléstieaé.

' Conste esta Memoria de once hojas meoanografi@das,
escritas por una sola cara y de dos ldminas dobles y una
secilla,éon guince figuras en ellas.

Medrid, 11 de septiembre de 1948.
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