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El presente invento se refiere a un procedimiento

perfeccionedo de tender y secar la hoja de papel hémedo cuandov,

pasa por wne mfiquina de papel, ¥y a un dispositivo perféQcionﬁgo

de prensaﬁ parsa papél para la puesta en préctica de dicho pro-

‘ cedimiento.

Las méquinas de papel corrientes, constan segdn los
casos de prensas llamadas "coucheuses™ o prensas "montantes™
formeda cada uns de ellas de dos red1llos o cilindros éﬁtre_r
los cuales pasa un fleltro en el gque se ha colocado la hoja |

de pspel hiémedo asegurando a la vez: por una parte, la exten- g

"816n de la hoja de papei hémedo y por otra parte, la extrac- !
. : ’ [ ;

c16n de su sagua fuera de la miquina. Como ya se sabe, la exten-
gi6n modifica por presidn la estructura del papei hiimedo, dis- :
miniyendo su espesor, sumentando la adherencia de las fibras

entre ellas y por lo tanto la resistencia del papel. El seca-

-miento del papel debido a q1dha presifén aumenta la desecacién
‘del papel htmedo, haciendo pasar una parte del agua de dicho -

- papel por el fieltro de 1la prensa que obra como filtro. Este

aumento de desecacién produce e velocidad de méqnina,igual'ung i

~economia de combustible necesario pars el estadio final del se-
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cadero, o a consumo de combustible igual permite un aumento i;;
de la velocidad de la mfiguina de papel, |

Dichas méquinas conocidas ofrecen los siguientes in-:

convenientes :

Cusndo la presién entre los dos cilindros aumentg;‘

‘como el poder filtrante del fileltro es limitado, llege un_mgéff

mentp en que el agua a extraer ya no pasa integramente por el -

" fleltro, y el agua sobrante queda én el conjunto conétitnido  ;i

por la hoja de papel y el fieltro y es rechazeda hacia atéié}lg

,de'eilo resulta "aplaatamiento“Lde‘la hoaa, es decir una dés-i}

truccién completa del edificio de fibras que constituyen la S
hoja, la cual gueda reducida al estado de pasta rerlhida detrés
de la prensa con el agua sobrante., La presién de runoionamiento

es pues limitada en funcidn dél poder filtrante del fieltro,

el cual poder filtrante dismiruye a medida de la mercha de lainf
- mégquina, segin el ensuciamiento del fieltro, Por consig&iqnté;

'ha§ que disminuir la éiesién progresivamente duranfte la marchea

de la méquina, hasta que el secsmiento del conjunto constituido’
por la hoja y el fieltro sea nulo y entonces, como la. prensa }
no tiene ya utilidad, es 1ndispensable bien gsea poner el fiel-

tro fuers de aervicio definitivamente, o lavarle en mercha porf

' cualgqulier sistema conocido t enjusgador con batan, acondiciona-{

dor gistema Vickéry, cajas aspirantes, ete,, Estos sistemasn de
de lava)e solo corrigen parcialmente la disminucién del poder
filtrante del fieltro.

Sucede con frecuencia que a pesar de dichos diapéaiq

'tivoa seasi necesario parar la méquina para lavar el fieltro -

parando ls produccidén, o para retirarle con objeto de lavarle
en un lavadero adecuado.

' 8e ve en fin que en dichsas méquinas conocidas :
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(g§§551m1§ac16n de la presién méxima 1n101a1}1mpue$fﬁ”ﬁ
por elhﬁoder.filtranté del fieltro restringe la calided del
papel obtenido ; | _
la disminucién de presién impuesta ﬁor el aumeﬁto
progresivo del ensuciamiento y la disminucibn correspond;ente’
del poder filtrante del fieltro conduce a una diaminucién pro- .
gresiva de la sequedad de la hoja de papel himedo j, como ¢on-
secugncig, a una marcha irreguler de 1a”m&quina.dnmentando ;{
costo ée la producciébn, ‘ ;:W
En fin, sin perjuicio de la restriccién de chi@a&”ﬂ 

del papel debide a la limitacidén de la presiéq 1nic1a1,?d1cha;

~calidad se halla aun comprometida por la irregularided del

funclionemiento, producide por rupturas dé_hoﬁé causadas pbf i
el‘aplaétaﬁiento de la hojq Y por el paso ée,sbbreéspesoreé
u otros defectos cualesquiera : '

motas, adelgazamientos.accidentalee, ensucismientos locales

‘pronuncisdos del fleltro, etc....

La calida@‘ielvpapel se halle aﬁn_coﬁprometida debido
@/gzefieliro poroso, necesario para uns buena filtrﬁcién, marce
més en la hoja gue un fieltro tupido. |

El procedimiento y la méquina cénfofme al 1ﬁvegt§,
permiten tender y orear ei papel asi como oiear el fieltro.
evitando ios'incpnwenientes antedichos.‘

Dicho procedimlento se distingue especialmente en
que consiste en realigzar séparad;mante por una parte el tendido
de la hoja htimeda j por otra parte extraer de la méquins una

parte del agua contenida en dicha hoja, siendo tendida antes

dichs hoja a una presién relativamente més elevada gque en unsa

- prensa clésice cediendo a lea vez al fielfro, el gue 1la absorbe

a la'mgnera de una esponja, el agua gue se debe extraer,'y
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secando é@%&'el fieltro solo a wna presién un poco més ele~

vada ¥y sbandonandc para su eliminacién de la mﬁQuina la can-

tided de agua que habis recibido de la hoja.

La'méquina conforme a] invento destinade a la apli-
cacién de dicho procedimiento se distingue especialmente en
que comprende en combinacién una prensa llamsda "ecucheuse®,
a presién eleyada, “na prenssa 1lsmada secadora instslada parsa
que funciqne & uns pre#ién superior a ls realiéada en la pren-
sa "coucheuse™ y un fieltro sin fin de tejido muy Apretado '
que pssa sucesivemente por ambas prensas, mienffas‘que el pa-
pel tratado pasa sélamente por la prénsa ncoucheuse”,

Otras caracteristicas y ventajas del invento iqsul- o
tardn de la desdripcién que sigue.

» _En ‘el adjunto dibwjo, dado ¥nicemente como ejemplo:
1a—f1g. 1 es un esquema en corte vertical de una mé-«
guins con arreglo al invento ‘ ‘

las figs, 2 4 4 son esquemas andlogos de varianteé.

- Seglin elnejemplo de ejecucién representado en la

'fig. 1 la méquina comprende una prensa P llamadh.Bocoucheuse”,

una prensa del mismo tipo P'_llam&da secadors, y‘nn fieltro

de lana I de tejldo apretado gue pesa por ejemplo 1200 gramos -

~como minimum por metro cusdredo y que pasa por las prensas

PypPr.

La ﬁrénsa P comprehde un eilindro 1nferiorrfijo 2
de fundicién recubierto de una caps de caucho 3 y un cilindro-
superior 4 de materia dura, pulida, siendo dicho cilindro 4;
como es sabldo, mévil verticalmente con el fin de poder graduar

la presién de dicho cilindro sobre el cilindro inferior 2;7La o

- prensa P' comprende también un cilindro inferior fijol5 recu-

bierto de uwna capa de caucho 6 y un e¢ilindro superior 7 mévil
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‘para el reglaje de la- presion ejercida en e1 cilindro 5.

En cada una de las prensas ‘P y P! el accionamiento

se verifica por el cilindro inferior, siendo el cilindro suu;;f

‘perior sccionado a su vez por friccién, y dicho accilonamien~ .-

to se éfectﬁa en el sentido de las fléchﬁs tlyg2, ®m fiel- ;
tro I es llevado por los rodillos 8 9, 10 11, 13 y112 com—#ﬁi
prendiendo un rodillo ‘gulado 12 ¥y un redille tensor 13 de ti-bf
pos conocidos empleados universalmente. E1 conjunto,compregdaw

ademés una rasqueta 18 sobre@ﬁl_cilindra 4y unaﬁcuba_?& de=. . -

-bajo del cilindro 5 destinad; e recoger y eliminar de la mﬁ#i

guinsg el agua del secamiento, ambos dispositivos 1gua1mante T
de tipos conocidoa. - : ' ’ ‘*A<f{ 7

El fleltro I y una hoja de papel himedo 14 avanzan"‘l
en el gentido de lss flechas £3, siendo llevada dicha hoja: por o
unos rodilloes 15, 16, 17.

El funcionamiento es el siguiente :

Al poner en marcha se ejerce primero en la- prensa’

."coucheuae" P una presién D1 superior a la ejercida en una.

prensa clésica corriente 0 ses una’ presibn del orden’ de 40 kgs.

por centimetro lineal de ciliudro, la evacuacién del agua ex—_'

traida de 1la hoja ¥y del fieltro aparece proviaionalmente detria*

de dicha prensa exactemente 1o.mismo que en el funcionamienbow -
normal de prensa "coucheuse" o montante clésica., Se ejeréé'deéAﬂ

pués una presién creciente, progresiva, en la prensa secadora

" P' hasta que la evacuacién del agua aparezcs y screcente detrds

- de dicha prensa, pero disminuyendo detrés de la primera hasts

desaparecer eon ella totalmente, ’
Desde entonces.la méiquina funciona de la’siguienté'”i

manera 5 1a prensa P asegura el tendide y el, oreamiento de 1a

‘-hoja de papel htmeda de la cual una parte del agua que contiene'
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la sbsorbe ol fieltro que fuﬁdiéna*comq'una'eaponja, Como

" 8ste lltimo es sometido después én le pransh P"a uﬁa presiéﬁfl

superior a la efectuada en la prensa P, abandona el agua que,;f
cayendo en la cuba 7% es eliminada de la méquina, A lg salida
de dicha prensa P' el fieltro ge'encuentra entonpes en‘estado-;
de absorber de nuevo en la prensa P una cantidad de agud‘i&@hs;l
tica a la que hs aban&onado, produciéndose desde 1ueé6:al'£ﬁﬁ} :
cionamiento en continuo, i B
Como se ve, el funcionamiento es cempletamente di—

ferente del de un conjunto constitnido por una prenss "ceucheuse

corriente v un dispositivo llamado ‘"batan" conocido de las’ per-f

sonas del oficio y destinado como su nombre .lo indica a batanar

..el fieltro en marcha continua (habiéndoae mojado el fieltro

la
a la salida de:/prensa clasica) con el fin de lograr cierto

aplastamiento del fleltro devolviéndole una parte de su pﬁder
filtrante. A la selida del batén clésico el fleltro esté mﬁs.

himedo que a la galida dem ls prensa clésica cuye equipo com- fn

kpleta, pues estando construido mecénicamente més débil sélo

puede soportar presiones del orden de 12 kgs. por cm. contra -

20 é 22 kgs. por em, en la prensa clésica. El funn;onamiento‘

de tal prense~batén se carascteriza por una extraccién de~agﬁa~—7
'simultﬁnea detr&s del baten y detrés de la prensa,. mientras que
. en el equipo con arreglo al Anvento la extraccién de cgua se '

~efectia en mercha normsl unicamente detrds devla prensa seca~

dora. .
Con material de construccién corriente, la presiﬁﬁ

méxima alcanzada en la prensa P es del orden de 40 kgs. ﬁor'éa‘g

. centimetro de largo de prensa sin que la hoja quede alterads,
- las presiohes ejercidas en unsa prensa clésica,'para papeles de

" l1e misma calidad, es del ordpn de 22 kgs., por centimetrc, La |
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susencia de deterioro del paepel y de aplastamliento principai:f
mente es la consecuencis de la supresidn del sgua de oreamien~
to en estado libre en dicha‘prenéa. Tal ventaja sﬁbsistiria
més allé de didha presibn. de 40 kgs. en una prensa propia para
recibir presiones més fuertes, es decir de éonatrupcién mecé-
nica en conjunto méds robusta dotada de mecgﬁisﬁoQ de~pres;6ﬁ
reforzados y de un caucho de dureze superior, |

" Por otra parte, debido a'que el fieltro funciona en
la prensa "coucheuse™ ? como absorbente del sgua y no como fil-
trante, su ensuciamiento no tiene yva influencia en la marcha
de la méquina, De ello resulta la posibilidad para ests dltime
de un funcionamiento en fégimen casi permanente y a presién
constante, elemento esencial de una operacidén aatisfactoria ' 

desde el doble puntoc de vista calided éel papel y economia

' gemeral,

Segin lo que piece&e; basta que el fleltro posea un ;

poder absorbente'en'superficie. '
| Todos los diversos tejldos pueden pues en priﬁéipiq

convenir., Se observaréd solemente que el tejido ha de ser apre-
tado y homogéneo, es decir que los hiles del tejido no deben
dejar huecos entre ellos, oreéndose entonces completamente el
fleltro en la prensa secadora, y el agua del fieltro, a pesar
de la preesién, permaneceri en los alveolos formados por los
hilos, |

En tales condiciones, nada se opone a realizar un
fieltro muy sélido, de tejido mucho més apretedo y de espesor
mucho mayor qﬁe en las prensas clésicas, pudiendp reforzar
mucho los hilos de urdimbre y de trema.

Un fieltro semejante no se usa tan de prisa y posee

ademés la ventaja de no marcar la hoja.
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Como ejemplof\ékgiejido empleado normalmente en una

prenss clésica (700 grs,/m2) de hilos muy separados da mn di-

cha méquina un oresmiento de 14 gramos solsmente por metro

. cuadrado, por un tiempo de cinco dfas, mientras que un fieltro

‘tejido especialmente {1200 grs/m2) de tejido apretado, trama

¥ urdimbre reforzadas, da un oreamlento medio de 24 grs'por“mz;
por un tiempo de cuarents dlas, en las‘ﬁismas condiciones ée
velocidad de marcha y de presién, |

| Todas las caraetaristicas que preceden permiten lo-

grar con el equipo conforme al invento una ganancia‘de'sequé-

‘ded elevada, si se llama sequedad de la hoja de papel himedo

en un gr#do dado de su tratamiento la relacidn del peso de paa
pel asbsolutamente seco contenida én una cantidad detérminaé;
de la hoja himeds con el peso de esa misma cantidad de hoja
himeda.

Con una sequedad A la entrada de dicha prensa de
30 % se ha conseguido hasta 37 % a la salida con preaionéa de
40 X° por centimetro lineal de la prensa "coucheuse" ﬁientras
que las prensas clésicas tan solo permiten alcanzar cifras del.
orden de 30 & 35 %, segdn las calidades de pspel y condiciones
de mercha, |

Debe sefialarse que las ventajas de este equipo con
relacién al clédsico subsisten cuando se le compara con una
prensa llamada "aspirante" conocida de las personas del oficic.
En tal prensa aspirante el poder flltrente del fieltro se au-
menta por medio &e‘un dispositivo de depresién pero eso no eli-
mina los inconvenientes precitados resultantes de la utlliza-
cién del fieltro como filtro y no como absorbente,

Le fig. 2 represents una variﬁntg de méquins en la

que el eqﬁipo se ha montado en prensas escalonadas P y P' y
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'eonsta de un sgolo cilindro mdtor'yevestido de caucho 19 que

gira entre dos cilindros de una materia dura 20 y 2Y. La com-

binacifén de los cilindros 19 y 20 constituye la prensa "coucheu

gse™ P y la combinscién de los cilindros 19 y 21 constituye la

.prensa secadorsa P', De este modo se beneficia de una ecqné-

mla y de una simplificecién notables en la construccisn del
equipo. El principio del funcionamiento es 1déntico al descri-
to enteriormente. |

Una disposicién semejante se ha esdoptado en las ve-

riantes roprésentadas en la fig., 3 en la qué el equipo va mon-.

‘tado en prensas horizontales combinadas P ¥y P!, yen la fig; 4

en la que éste va montado en prensas escalonadas del tipo
prenss montante, es decir una prensa en la gque se.trata 1a‘
hoja de papel vuelta, encontréndose el lado inferior de la
hola en contacto con el cilindro superior de la prenss f.

¥aturalmente, el invento no se limita de ningin
modo a las formas de ejecucién representadas y descritas 1§s
que tan sélo se han dado comp ejemplo.’

-NOTA- |

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

asl como la manera de reaslizarlo en la préctica, debe hacerse

constar nuevemente que las disposiciones anteriormente indica-

‘das son susceptlbles de modificaciones de detalle, en cuanto

no alteren su principio fundemental, También sé hace conétar

que dicho invento corresponde a una patente presentads en Fran-
cia oon'fecha 11 de Septiembre de 1947 bajo el. n® 541,808
acogiéndose, por lo tanto, a los beneficios gue conceden los
Convenios Internacionales en vigor, y slendo lo que constituye
la esencia del referido invento y por lo éne se solicita pa-'

tente de invencién, por veinte afios en Espafia : "Procedimlento

~ 3
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¥y maguins perfeccionsdos para sl tratamisnto de la hoja de
papel himedo en una méquina ds papal”, caracterizdndoss por
lo siguisnte: -

l.- .rocediniente perfaccicnsde pars el tratamisnto
del papel en una mdquina de papel, caracterizado por el hecho
de gus consists an realizar serarzdamente y en ccntinuo por
una parte la exteasicn de la hoja hdmeda y por otrs parte la
extraceion de la mdquine de uns parts del agua que contiens,
colocdndose primsraments 1a hojs hiimeda de papsl en el fisltro
la qus l¢ abandona por 8l efscto de la presidn una parte dsl
agua que contiene, abscrbisndo el iiltro dicha agua sin fil-
trarla, cresndose lusgo solc sl fiel tro por presidn mds eleva-
da en la prensa secadcra con ovjste de que ssa susceptible de
absorber de nusvo uns cantidad de agua idéntica en su nneve
contacte con la hoja,.

2.~ Procedi-isnto segun 1la reivindicaeidn 1, carac-
terizado por sl haecho ds qune es aplicadc con ayuda de dos
prensas quse contleis ca&é una un rodillo de arrastre revesti~
de de cauncho y un rodille arrsstrado.

Ze- .rocedimisnto segun se reivindiica en el punto
1, carzctesrizade porgne emplsz un fleltro que posee una es-
tructura que ls hsace apIOpiédo pars funclonar mds como absor-
bente que como filtrn en ls pransa "coucheuse'™ y para rechazar
el maximo de agua en la prensa enjugadora,

4,- procedimisnto segun la reivindicacidn 3, carac-
‘terizado por el hacho ds que se smplea un fiseltro de tsjido
apretado con un peso ror matro cuadrado del orden de 1200
gramos.,

5.~ Ux procedimiento segun 12 reivindicacidn 2, ca-

racterizada por =1 hscho de cue 1ln nrensa "couchsuse” tiens

~



su cilindro arragtrador revestido de caucho comdn con la pren-
sa seondora, llevando s0lo en ese caso el equipo tres ocilindros.

6.~ Procedimisnto parz 8l tratamiexto de 1a hoja ae
papel himedo en uns micuins de papel.

ial y como se ha descrito en la ,..emoria que antece-
de, recressntadc sn los dibujos que so acompaidan y con losg
fines qus ss han especificado.

‘&9ta ..omoria consta de once hojas escritas por una
scla carav.

sadrid, Q0 D\C‘\% ,

Fo e

Alberto de Eizaburu
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