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""PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FLECTORES DE CARDAN? PARA

VEHICULOS AUTOMOVILES"
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H asta l a  fechan lo s  f le c to r e s  de cardan no ofrecen  e l  debido 

y n ecesario  rendimiento# produciéndose con frecu en c ia  ro tu ra s 

que o rig in an  grandes tra s to rn o s  y p e r ju ic io s  e in clu so  motivan 

acciden tes por caer a l  suelo  estándo en marcha o en velocidad  e l  

vehículo correspondiente# pudiendo r e su lta r  e l  vuelco de dicho 

vehículo en algunos c a so s .

La presen te  invención rep resen ta  l a  e v itac ió n  de aq u ello s 

inconvenientes# puesto que dá origen  a un sistem a nuevo y no co­

nocido en Espada n i en e l  e x tra n je ro .

El procedimiento# según l a  invención# no e s o tr a  ccssa que 

e l compacto de l a  p ie z a  fleo to ra#  partiendo de l a  fa b ricac i& t 

con t e l a  de l a  conocida vulgarmente por "lo n a  de barco"# l a  cual 

se d e ja  en forma de c in ta  que ya pasando sumergida por unos de­

p ó s ito s  con goma en diso lución# p ara  se r  vu lcan izada v a r ia s  ve­

ces# a l  o b je te  de que queden v a r ia s  capas de goma y que e s ta  pe­

netre en e l in te r io r  de l a s  f ib r a s  de algodón de l a s  t i t a s  de t e ­

l a  y# seguidamente# se  dejan  d ichas t i r a s  se c a r , en una tempera­

tu ra  aproximada de S5<* c .
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D ic h a te lc  empapada de goma, ge ao r ta  con unos trépanos 

30 o instrum entos adecuados* pi&a por pieza# constryenuo un llo ro  

c ir c u la r  de mas o menos h o ja s  según l a  c la se  de f le c to r  que 

ge Quiera obtener y adecuado a  l a  r e s i s t e n c ia  a  d e sa r r o lla r *  y 

una véa obtenido dicho l ib ro  se  introduce en un molde dq^ierro 
q%# gg c ie r r a  herméticamente y en e l  cu al ván d ibu jados lo s  agu-
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ja r o s  que lian  de se r  ta lad rad o s p ara  su montura y cuyo molas 

comprime a una p re sió n  de aproximadamente 1 0 .ton elad as encima 

de una vu lcan izadcra* en l a  cu a l se  d e ja  e s t a r  e l  tiempo conve­

n ien te , o n ecesario  para  su pocclán* a  una tem peratura da 135 á  

135^u .* quedando a s í  hecho e l  compacto.

Después de ta lad rad o s lo s  o r i f i c io s  n ece sa rio s* se toman 

dos de l a s  p ie z a s  ceñ idas Que se  juntan con unas p la q u ita s  t r i a a  

g u a ira s  y remachas* disponiéndose t r e s  de e s t a s  p la q u ita s  t r ia a g t  

la r e s  para cada agu jero * una en cada p arte  experlor y o tr a  entre 

l a s  dos p ie z a s  y como para cada grupo de t r e s  p la q u ita s  se d is ­

ponen t r e s  remaches* en t o t a l  con stara  de dieciocho p la q u ita s  

y o tro s  tan tos remaches. lo s  t ip o s  a p lic a b le s  a camiones

se agrega a cada agujero  que vá a l  to r n il lo  de lo s  soportes del 

f l e c t o r  un c o sq u illo  de un grueso aproximado de un m ilím etro* pa­

r a  que a l  se r  montado y a l  ap re ta r  e l  t o r n i l lo  no se desbride o 

d egü e lle  e l  agu jero * sirv ien d o * adem ás*'dicho c a e q u illo  de tope 

y evitando ceda más de lo  debido.

N O T A
D escrita  suficientem ente l a  n atu ra leza  d e l invento y au 

forma de r e a liz a c ió n  p rác tlo a * se  hace con star que l a  presente 

memoria d e sc r ip t iv a  es su sc e p tib le  de m odficicnes de d e ta l le *  en 

cuanto n o .a .ltereásu  e se n c la lld a d  y siendo por tan to  lo  Que se 

s o l i c i t a  P aten te .de Invención por ve in te  años en España* lo  que 

se  recoge en l a s  s ig u ie n te s :

^ IV IN D IC ACmNES_

1 * . -  procedimiento de fa b r ic a c ió n  de f le c t o r e s  de cardan* para 

veh ícu los autom óviles* caracterizán d ose  porque se r e a l iz a
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e l  compacta de l a  p ie z a  f i e s t e r a *  -partiendo de la  faDricac&on 

con t e l a  de l a  conocida vulgarmence p o r:^ lo n a  da c a re o " . l a  cual 

58 se d e ja  en forma de c in ta  que va pasándo sumergida por unos de­

p o s i t e s  con gema en d iso lu c ió n  para  se r  vu lcanizada v a r ia s  veces* 

a l  c a je te  de que queden v a r ia s  cap as de goma y que á s t a  penétre
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en e l  in te r io r  Ae l a s  f i e r a s  de algodón de l a s  t i r a s  de t e l a  y* 

seguidamente* se  dejan  d ichas t i r a s  se ca r* en una tem peratura a- 

proxlmada de 2 5 °0 .

3 ^ .-  Procedimiento de fa b r ic a c ió n  de f le c t o r e s  de cardan* paré 

veh ícu los autom óviles* según re iv in d icac ió n  precedente* ca­

rac te rizán d o se  porque dicha t e l a  empapada de goma* se  c o r ta  con 

unos trépanos o instrum entos adecuados* p ie z a  por pieza# constru­

yendo un l ib r o  c ir c u la r  de más o menos h o ja s  según l a  c la se  de 

f le c to r  que se q u iera  obtener y adecuado a  l a  r e s i s t e n c ia  a des­

a r r o l la r *  y una ves obtenido dicho l ib r o  se introduce en un mol­

dé h ie rre  que se  c ie r r a  herméticamente y en e l  cual van d ib u ja­

dos, lo s  agu jeros que han de se r  ta la d ra d o s .p a ra  su montura y cu­

yo-molde comprime a una p re sió n  de aproximadamente 10 toneladas

encima de una vulcanízadora* en l a  cu al se d e ja  e s ta r  e l  tiempo 

conveniente o n ecesario  para  su cocción* a una tem peratura de

135 á^íSS^O'.'* quedándc'asi hecho e l  compacto*

3 * * -  Procedimiento de fa b ric a c ió n  de f le c to r e s  de cardan* para y 

75 vehioulos autom óviles* según re iv in d ic a c io n e s 'a n te r io re s *

caracterizándose-porque después de ta lad rad o s lo s  o r i f i c io s  ne­

c e s a r io s ,  ge toman dos de l a s  p ie z a s  co c id as que se  juntan  con

unas p laq u ita s  tr ia n g u la re s  y remaches* disponiéndose túee de 

e s t a s  p laq u ita s  tr ia n g u la re s  p ara  cada agu jero * una en oáda par­

te  e x te r io r  y o tr a  entre l a s  dáa p ie z a s  y como para  cada grupo 

de t r e e p i a q u i t a s s e  disponen trd a remaches* en to t a l  con stará  

^ ^ % ^ o W  # a q u i t a s  y ceros tan tos remaches.

L^p^aenr^snto de fa b r ic a c ió n  de f le c to r e s  de curdan* para
*

vehículos ".automóviles* según re iv in d icac io n es an te r io re s*  

p s e  po-yque en loa  t ip o s  .a p lic a b le s  a c.aa^caes - sé
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agrega  a cada agujero  que ?á  a l  to r n i l lo  de lo s  soportes"'dd"' 

f l e c t o r  un caeq u illo  de un grueso'aproxim ado de 1 m/m.# para 

que al--ser montado y a l  ap re tar e l  to r n i l le  ro áé des'hride o 

d egü elle  e l  agu jero , sirviéhdo# además# dicho co sq u illo  de tope

.y evitando ceda más de lo  debido.' . .

S'^.- "Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de f le o to r e s .d e  cardan# para

veh ícu los autom óviles#" según queda austancíalm ente d escritc  

en l a  presente memoria que co n sta  de cuatro  págin as m ecanografia­

d as por ' una 'Sola , o ara.'

Madrid# 9 de Septiembre de 1948'#!
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