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Soliciténte: D, Fugenio Capdevila Daniel
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Sobre

‘"PROCEDIMIENTO DF FABRICACION DE FLECTORES DE CARDAN? PARA

VEHICULOS AUTOMOVILES®

Hasta 1a fecha, los flectores de cardan no ofrecen el debido
y necesario rendimiento, produciendose con frecuencia roturas

que originan grandes trastornos y perjuicics e incluso motivan

' acoclidentes por caer al suelo esténdo en marché o en velocidad el
’vehiculo correspondiente, pudiendo resultar el wvuelco de dicho

" vehfoulo en algunos casos.

La presente inveneidn representa la evitacidn de aquellos

'1nconven1entes, puesto que d& origen a un sistema nuevo y no co-

nocido en Expafia ni en el extranjero.

K1 procedimienxo,*segﬁn la invencion, no es otra cama que
el compacto de la pleza flectara. partiendo de la fabficaciéh
con tela de la conocida valgarmente por "lona de barco', la cual
ge deja en forma de cinta que va pasando'aumergida por ums de-
positos con goma en disolncion. para ser vulcanizada varias ve-
ces, al objeto de gque gueden varias capas de goma y que esta pe-
netre en el interior de las fibras de algoddn de las tiras de te-
la y, seguidamente, sé,dejgn dichas tiras secar, en una tempera-

tura aproxfmada de 25? c.
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Didhasféia emgaﬁada de goma, se corva con unes'tt%ﬁﬁh&%

o ‘instrumentos adecuadsos, pima por pieza,'oonsnrysﬁao un lipro
cirouler de mds o menos hojas segun 1z clase de fleotor que
sa Quaera'abtener ¥ adecuado a8 la reslstencia a desarrcllar, y
una veg obténido diche llbro se introauce én un molae dqhigrre
qu# 8¢ cierra hermeticemente y en el cual vén didujados los agu- .
jeros que han de aei'%ﬁiadraaaa pars Su MONTurs y cuyo molde
comprime a’una presidn de a@raximaaamenxé 10 toneladas encinma
ae una vulcanigaaora, en la cual se dejs estar el tilempo conve-
niente o neceserioc pare su poocidn, a una temperatura de 135 é
135°G,, queddndo asi hechp el compactc.

" Despuée de taladrados 13 orificlos necesaréos, se toman
ads de las piezas conioss Que se junvan con unas plaquitas trian

gualres y remachse, d;sp&niéndose trés de éstas plaquivas triangu

lares para cada agujero, unsg en cads Partu exXperior y otra entre

las dds plegas y como para cada grupo 4de trés plajuivas se dis~
poren trés remeches, en totval constard de dleciocho plequitas
y otros tantos remaches. pﬁ los tipos aplicables a camlones
se.agxega a cada sgulero que va al tornillo de los soportes del
flector un casquille aakun grueso aproximade de un milfimetro, pa-
ra que al ser montade y al gpretar el tornille ny se desbride o
degiielle el agujero, sirviéndo, ademds, dicho casquillo de tope
y evitdndo ceda méa de lo debido,
| | NOTA

_ Descorita suficientemente la naturaleza del invento y su
forma de realizacidn précticm, @e hace constar que la presente
memoris descriptiva es susceptible de modficlones de detaelle, en
cuanto no alteredsu esencislidad y siéndo por tantc lo Que se
solicita Patente de Invencidn por veinte aros en Espana, lo que
se recoge =n las siguientes: '

' REIVINDICACIONES

1a, .- Prooedimientb de fabricacidn de flectores de gardan, pera

vehisulos automoviles, caracterizsndose porque se realiza



gl compacto de la pieza tlectaré, partidndo de la faazicaosnn
con tela de lz conocida vulgarmente por "lonz ae*barab", la cual
55 se deja en forma de cinta qua'vé pasénas sumerglica por unos de-
pdsitog con goma en disolucidn pars ser vulcanlzads varias veces,
&l objeto de que Q.eden varias oppas de goma ¥ Que dsta penetre
en el inserior de las fibras de algoddn de las tiras de tela y,
geguinamente, se dejan alchas tiras secar, en una temperatura a-
80 proximade de 35°G,
g=,- Procedimiento de fabricacigon de flectores de cardan, para
{ <E;1) ’ vehiculos automoviles, segin reivindicacidn precedente, ca-
: \» racterizéndose porque diche tela empepada de gomg, se corta con
‘Qgﬁa uncs trepanocs o instrumentos adecuados, piege por pleza, constru-
“\P 85 yéndo un libro circular de més o mencs hojae segin la clase de
flector gue se Quiera obtener y adecuado a la resistencia a des-
" | arrollar, y una veg obtenido dioho libro se introduce en um mol-
de hierro que se clerra hermeticamente y en el cual vén'dibuja—
-1~ | dos 163 agujerce Que han de ser taladrados para su montura y cu-
J“” 70 yo. molde comprime & una presicon de aproximadamente 10 toncladas
encima de una vuloanizadora, en la cual se deja estar el tiempo
conveniente o necegario pare su caeccidn, a una temperatura de
135 4 135°C., qaed&ndo asi hecho el compacto.
: : 3a,- Proocedimiento de febricacién de flectores de carden, para v
75 o véﬁi@ulos aﬁtawbviles; segin reivindioaciones anteriores,
caracterizdndose porque despues de taladrados los orificios ne-
Gesarios, go toman dds de las piezas cocidas que se juntan con
. ﬁﬁaﬂ pléquitas trianguleres y remeches, disponiéndose tfee de
dstas plaquitas triangulares para ceda agujero, una en oada par-
te exterior y otra entre las d4s piezas y como para cada grupo

de traevplaquxﬁaa se disponen trés remaches, en total constard

) %&écﬁbcho ylaquitas y otros tantos remachess -
a‘;yroaedﬂﬂﬁuto de fabricaoidn de flectores de cardam, para -
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)»vehisulos ‘automoviles, eagun reivindicacionss antericres,

“a tef?%ﬁhﬂose POTque eu los tipos aplicables a oamianee 8é
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agregé a‘éiﬁéfagujero que vé al tornilla‘de’1os_sapo:téé‘§§§-u"
flector un cesquillo de un gruesa aproximede de 1 m/m., para
que al ser monﬂa&o y al apretar el tornillo no de despride o

dsguelle el agujero, sirviéndo, adamgs, dicbb'aasquillo‘de tope

y eviténdo ceda més de lo debido.

§e,- "procedimiento de fabricacion de flectores de cardan, para.

vehioulos eutomoviles," segun queda sustercialmente desorite

er la presente memoria que consta de‘anatro péginas'meaanografis—

das por una sola cara.

‘Madrid, $ de Septliembre de 1848
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