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~para una petente de invencifn por veinte afioe por "équine parza la |

XMXEKORIADESCRIPTIVA

corrosifn de places metélicas grabedas™ & favor de Dns Germen Gonze=
lez Portefd de Madrdd (Eepafia}. " ]

{85131

son varios los diepositivos mecdnicos emplesdos hasta la f8cha ps-

ra corroer las placas metélicas ya p;-eparaéda- por el grabador para qteo;
tusr trabejos de impresifn o relieve. La ilamada"cn‘bata oscilante™,
antiguo procedimientc, se base en une cubetes de material inatacable lle-
ne de 1liquido oorrosivo y de dimensiones reducidss, sujete & un meos-
_niamo oscilente, movids a motor o bién por la mano del operario. Son
innumeradles las desventajas gque presente divha cubeta entre las cus-
les destaca el alto costo de ésté fase de los grabedos, la perniciosa
nooivided de los gases desprendidos y los oontinuos accidentes produ-
tidos por les salpica.dnmu sobre el operario y material préximo. a1

ser necesarias en kun taller varias cubetas se verifica uns ocupscifn

de espacio mny desproporcionads s la eficacia de esta fase del graba-
40+~ Bn definitiva, este sistems est{ hoy en desuso por antieconfémieco

¥ satihigiénico.

Actunlmente se conocen otros mecanismes, entre ellos el formado
Por ruedas orirontales, cilindros 4 otros cuerpos sumergidos parcisl-
mente en el 1iquido corrosivo dentroc de une cuba y accionsdos por ls
velooidad rotatoria, 10 que motive un lenzemiento centrifugo del 14{-
quido que sale proyectado hascia une placa vertiocsl preperada para efec-

tuar la eorrosifn. se oomp,iende facilmente, que el inconnnientc de

este méquina, son los ejes cuyos cojinetes estén gituados al exterior
de la cnba,_lo que motiva dos orificios en leo misema, por los gnales

siempre se ocasionan perdidas de 11@140. S8e he intentado solucionar

este defecto per medio de empequetaduras y oon prensa-estopas,pero som
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26 enormes les difioultades para obtener materisl resistente en estas con-

uooiones.‘ POr ouya razon no son recomendables dichas cubetas b2 jo es-
te aspectos Otro inconveniente es llener con exceso le cuba, pués si
sobrepass del nivel previsto, la pala lo lanze encima de la plancha
produciendo una oorrosifn demesiado répide y estropeando el grabedo.
gegfin algunos sistemas, las palas ocasionan unse lluvia de 1f{quide po-
co0 regular dependiendo siempre de la velocidad del motor siendo nece-
saris una vigilencia constante de la corrosién a trevés de un oristel
que sirve de taps superior. Finalmente, el rendimiento econémico es
deficiente debido a que las placas a grabar solo pueden colocarse en
una cars, sed lateral o superior de las peles lo gue impide hacer nés

de una plancha simltanesmente.

gon la invencién de 12 méquina cuya desoripcién se inicia, se
demuestrs la solucién de todos los incorivenientes o problemas ante-
riormente planteados. Dicho invento constz de tres partes como figura ‘
en 1la 14mins ed junta.Bspecificaremos el dibujo nfmero 1 que repreagi: .
ta una cube de material snti-fcido econ un peguefio reborde en la parte

inferior donde se apoysn las planchas & grabar y recibem uns lluvia

de 1i{quido corrosivo. Lo mencionads cuba dispone de dos caras que Pue~ -oug,

den ntil!zai-se 8l propio tiempo, con lo que se amplis el rendimiento
al méximo, 4ado que las planchas tienen unas dimensiones definidas que
ro pueden reducirse pues sumentaria el precio de las mismas.le parte
superior esté compuesta de un portamotores que sostiene un motor y Qs
ademis el apoyo de las tapss, const_ruida.s también de un material an-
ti-4cido y de liviano peso.Por los dos orificios superiores se carga

y descarga la méquina de planchas, as{ miano se llens de 1{quido co-
rroxivo hasta un nivel inferior al borde donde se colocsn las planchas.
En 1s parte més beja existe un condncto taponado pars lz salida del

1{quido consumido.Para qv:ltar 1e dispersifn de los gases noci¥os prodn;_
cidos,sxiste un tubo en la parte alta de una caras lateral para su eve-

cuacibn.
Le figura numero 2 nos presenta un juego de embrage de centrado sau-

tomético el cual permite que el tubo turbine (£ig.3) & PESBY cecvee
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de su gran longitud gire con toda' la veloc":_:d.ad que le ;mpulea e_1 electro=-

motor, sin necesided de cojinetes interiored ni exteriores.~ La verticeoli
113ed de lg turbina se consigue gracias a un dispositivo, gque permite man-

tener el plato de embrague rerpendicular 31 eje del ejectromotor complets-

mente fijoew L& importancia de éste embrague radice en que suprime todo

. mecenismo que pueda ser dafiado por la corrosién del 1{mido, & ineluso pe-

ra més garantis queda protegido por una funda de caucho.- Finalmente la
figura n® 3 repressnta @1 tubo lanzador gque estd sujeto gl embrague por
la perte superior, constando éste tubp en la parte baja de dos turbinas
entrelgzadas que & la velocidad de régimen hsnen ascender el liguido
hasta dos compart imientos superiores .- En égtos compartimientos existen
unoe orificios regularmente distribuidos en el largo de sug parédea,-loa
oukies de'b:ldo & la fuersza centrifgga: originan ung sallda regunlar y contim

mua, formando una lluvia a2 presibn, que sl ser dirigida sobre una plancha

preparada, motive una corrosifn limpida y profunda

Descrito el presente invento, 1o que se declra de noveded § inoencifn

son las signientes reivindicacioneg:

1¢,. wéquing para la corrosifn de placas matflicas grebadas, caracte-
rizads por un dispositivo de materisl anti-fcido, con reborde en la parte
inferior donde se apoyan 1as planchas para recibir la lluvia de 1liquido ®
rrosive o |

£2.. Méquine pars la corrosifn de placas metdlicas grabadas, segﬁn se
rcivixidica en el partado 12, caracterizada ademé® por un dispositivo de
dos carae, utilizables 21 propio tiempo, amplidndose as{ gu rendimiento d
méximo, dado que las planchas tienen unas dimensiones de:!mida,s;

32.- équing para la corrosifén de plascas metélicas grabadas, segfn se
reivmica en los aprtados ¥-2, caeracterizada adeéms por un disppeitivo
en 81 parte superior compuesto de un portas motores que a la vez es el &=

poye de las tapas construidas de material anti-écddo y de liviano pesoe.
4%~ wéquina para la corrdeiln de placas metdlicas grabedas, segfn

reivindice en log apartados 1-2-3, garscterizede ademas por dog orificios



y 90 en su parte supsrior utilizables en la carge y &gﬂcarsa de planchas ¥y lles
nado de 1fquido eorrosivo . _

5!.- wéquing para 1= corrosiﬁn de placas metflicas grabadas, segfin =
raimdioa en los partados 1 el '4 ocaracterizada ademds por un orificio em
su pa.rte inferior para la salida de liquido consumido ¥y un tubo en la pan

96 te alta de una cara lateral, pars la evaporaciln de los geses nowivos que
_ & producens '
\‘D 6 2.~ ¥iquina para la corrosifn de placas metélicas gravalas, segin
%‘3 gse. ro‘iﬂndica en los epartados 1 al 3, caractericada ademiés por un Suego
N\ ~ de embrague de centrado automético el cual rermite, que el tubo turbines
100 gire con toda velocidad, sin necesidsd de cojinetes interiores ni exterio
res, radicnedo la importacia de éste embrague, en gque suprime todo meca.nﬁ
'm0 que pueda ser dasadp por €1 liquido corroeivoe
7. Méquina para la corrosiln de placas methdlicas grabadas, seghn
' reivindice en los apratados 1 al 6 caracterizada sdemds Por un tubo lanzah

106 Ador sujeto al epbragne en su parte superior, constando en su parte bajg 4

L P

dos turbinas entrelazadas, que a la velocidad de régimen hacen ascender &
1iquido a unos compartimientos superiores provistos de orificios para la
82l1ida del liéuidb que con la fae?za centrifuge formen una lluvia a pres#
8ifn, y uniforme sobre 1as placasms.

110 8%.- Wiquine para la corrosiln de plaoas metélicas grabadas, segin
se describe y reivindica en égta memoria descriptiva y se ilustra con los

rheamo8 que en la misma se acompafiene

Conste ésta descripcibn de cuatro pafinas folimdas y escritas a mé.

114 quina por una sola de sus carase

5,

Madria 1!. a6 Septiembre ag) 1.948,

Wé

’4‘7" Fdo. Germén Gonzilzz
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