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MMEMORIA DESCRIPTIVA

para uns patente de invencion por veinte afios pOT "PROCEDIMIENTO
PiRA LA ELABORACION D PLACAS DE CONSIRUCCION" a favor de Don
Johan Peter Reirpurt Petersen, ciudadano danés, residente en
Copenhagen V, Vesterbrogade 41 E.

Para la edificacion de casas ya es conocido emplear placas
de counstruccion de diversas materias lizeras, porosas y aislantes
del calor, con objeto de poder construir réridamente uns casa
con el minimo empleo de ladrillos y habitaciomes. Por ejemplo,
se ha propuesto, entre otras cosas, coﬁstruir tabiques enteros
compuestos de un armazon de sustentacion y de las mencionadas
materias constructivas, siendo luego armados los tabigues al
levantarse ls casa. Pero estos tabiqgues acusan el inconvemiente
de no poder ser transportados & msgs larzas distanciss, sino
que en cada caso aislado deben ser preparados en 61 lugar de
la obra. ademds, es conocido coanfeccionar con las materias
constructivas citadas placas de construccion en tamstic de di-
mensiones menores, armando las plecas en iorma de tavique,
despues de 1o que se rsllenan los espacios huecos demtro §
entre las placas con h@migén para la formacion de colummas

sustentadoras en el tabigue.
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En este procedimiento pueden confeccionarse las propias
Placas en cantidad € indepencientemente del lugar de construc~
cion de la casa, pero la elaboracion de los elemantos de apoyo
de las placas -de las columnas de sustentacion- es circunstan—
cial, y se reasliza corunstantemente en el lugar de la obra,

Para reducir en 10 posible el trabajo en el lugar de la
obra, se ha propuesto finalmeute emplear placas cozstructivas
compuestas de un bastidor de armazon gue es rsllenado de una

materia ligers, porosa, aislants del calor y c:instruyendose

las placas en sistema fabril y en diferentes taxafios gtandard

adecuados, gue prars la iormacion de tabigues pueden combinarse,
y de las gue algunes poseen por ejemplo aberturas de pusrtas

v ventanas, gus estdn coustituides en 8l bastidor del aru&zon.
Es conocido confeccionar tales placas constructivas de viruta

de madera, que con adicion de un medio de ligazdn son cowprimie
das en un bastidor de madera hasta obtensrse el llamado hormigon
de madera. Estas plgcas constructivas se han revelado en varios
aspectss como muy ventajosas, porque son relativamente muy
ligeras, resistsnte contra chogues y golpes en su consServacion,
transporte y colocacion y muy aislantes contra el calor, asi
como por poseer una superficie 4dsrera adecuada para la splica-
cion y ligaszon de una capa de revoco, perc aun asi y todo tie-
nen el inconveniente de haberse demostrado dificilumente qus
puede lograrse una union perfecta entre 1a masa de hormigon de
madera y la madera d8l armazon de sustentacion, y al cabo se
producirén fdcilmente grietas entre la masa y el bastidor,
especialmente porque el bastidor se dilate en caso de variables
condiciones de humedad. L& ejecucinn del bastidor de armazdén
con madera origina ademas un consumo relativamente grande de

madera para la construccidén de rplacas.
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El invento se refiere a una placa constructiva compuesta de
un bastidor con una carga d° materia ligera, porosa y aislante
del calor y estd caracterizada por la combinacion de un bastidor
de armezon de hormigén amado y un material comprimido que re-—
llena el bastidor, compuesto de fibras vegetales & materias
similares, por ejemplo, Virute de madera § paja prensada, & cuyas
materias ha sido afiadido uu medio de ligazdén.

Aparte de las ventasjas qus poseen las precitadas ys conoci-

das placaw d8 hormigon de madera, estd la placa comstructiva,

segin el invento, ademas caracterizads por el hecho de que el
bastidor de aruazon no es influenciado por la huwedad variable,
de modo que la formacion ds grietas entre 1la materis de rolleno
y el bvastidor (ueds evitada, siend:c ademas el bastidor resisten-
te contra 28l fuego.

Convenientemernté se construye la placa de tal manera, que
el bastidor de armazon estd rodeado de la msteria constructiva
al menos en dos de sus lados.

El invento se refiere, ademds a um procedimiento especial-
mente adescuado para la confeccion de la placa construgtiva y
que consiste en el hecho de que la materia de rellemo, despues
de afiadido el medio de ligazdn, es prensada a un temsfic adecus—
do a la forms preoyectada y al volumen de la placa y ademas con
hendiduras, en las cuales es despues moldeadc el bastidor de
armazén con hormigon armado. Debido a ésto se logra una union
especialmente perfecta entre la materia de rellexzo y el bastidor
del armazcon, ya que ol hommigon al ser vertidc fuera, es compri-
mido dentro de todas las desigualdades y gristas de la superfi-
cie dspera de las hendiduras, de forma gue el bastidor y 1la
materia de relleno no pueden ser sSeparados, Sino gue como un

cusrpo Unico actdan contra todos los factores que actden sobre
la Placa.
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Las placas comstructivas, segin el invento, puedsn confec-

oiongrse totalmente en fabrica y enviarse en sstado terminado
bara ls formacion de tabiques, pisos y techumbres, sin el empleo
de otros elementos constructivos sustentadores § de apoye, ni
tanrpoco despues de su colocacidn, salvo en las partes de la casa
qus tor s mismo sostienen las placas. Bntre otras razones por
dste hecho y ademds porgue las places en s no contienen maders
dtil, puede ssr reducido el consumo ds madera en el correspondien—
te caso ds obra a una proporcion minima.

Dos formas de ejecucidn de las placas de construccion con
arreglo al invento estédn representasdas en el dibujo, mostrando:

Fig. 1 una vista en plenta de un modo de ejecucidnm,

Fig. 2 un corte siguiendo la linea II-II de la fig. 1,

Fig. 3 una vista en plante de otro mocéo de ejecucidn,

Fig. 4 un corte segin la linea IV-IV de la fig. 3,

Fig. 5 una vista en planta de la placa de lasfigs.l1 y 2 al
ser vsrtida en un moide, y

la fig. 6 un corte segin la linea VI-VI de la fig. 5.

En las figs. 1 y 2 seiiala 1 una placa rectangular de viruta
de madera y prexnsada con.cemento adicionado. Los cantos de la
Placa poseen a lo largo de su contorno unas hendiduras 2, en
las que estd fijado un armazdn a modo de bastidor 3 de hormigén
armado, cuyss partes que en seccion son cuadradas, estdn introdn~
cidas en los dos centos en la placa. En el canto libre, vuelto al
exterior, posee unc de los lados longitudinales del bastidor
un saliente 4 su segundo lado longitudinal una mue&ca 5, que
sirven para ensamblar las places construfitivas terminadas al
tiempo de su colocacion para la formacion de un tabique. Tambisn
los ladns transverssales del bastidor pueden estar dotsdos de

tales 8 parecidos drganos d= juntura. I&s placas constructivas
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son confeccionadas convenientemente a una altura que corresponds
a la del tabique de una case y adends son construidas des un
ancho tal, gue al menos puedan ser dotadas de una abertura de
ventans & puerta.

Las Tiguras ) y 4 muestran una placa eonétrﬁctiva destinada
a ser colocada en un tabigque de remate con una abertura de puerta
6, que estf limiteds por el bastidor 3 em los tres lados, wien-

tras gue su canto superior estd limitado por uns parte del arma-—

- zon 7 que, en un rebajo correspcndiente, estd asentado em la

propia placa 1. Una abertura de ventana puede ejecutarse,por
ejemplo,de la correspondiente manera y =std limitada parcialmente
por el bastidor 3, v en parte po¥ partes especiales del srmazdn
de hormigén armado parecido a la parte 7. El canto superior de la
plsca co.structive de la fig. 3 estd situado oblicuamente en un
gngulo que corresponda & la inclinacion del tejado en el qus bha
de limitar la placa. kEn la placa mostradas en las figuras 3 y 4
esté el bastidor del armazon de tal modo introducido en la placa,
que el mismo, &l colocarse juntas dos placas, es totalmente
cubierto por el hormigén de madera, tanto en el lado interinr
como en 8l exterior de la placa, sasupngue el bastidor pueds estar
situado del mismo modo que en ls forma de ejecucidn segin figuras
1 y 2,mientras que en la forma de ejecucion ltimamente citada
puede estar situado en f'orma identica gque el bastidor de 1la
ejecucion seg¥n figuras 3 y 4. |

la placa constructive,segin el invento, puede ser confeccio-
nada tanto para tabigues como para pisos y tejados de casas y
estandardizarse en tamafios adecuados para tales fimn=s, para que
la casa pueda ser levantada con tamafios standsrd relativamente
poco distintos. En los tabiques harén todas las placas de soporte
y sus bastidores constituirdn un cuerpo sustentador contfnuo,

tanto arriba como absjo.
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La placa constructiva se confecciona segin el invento
convenientements de tal forme, gue la proria placa 1 se construye
primero con las hendiduras para el armazén que despues es fundido
én estas. En las figs. 5 y 6 sz observa la placa 1 sobre unsa
base plans 8 fijada en un bastidor, compussta de listones &
tiras 9 ¥y 10 que —colocadds sobrs la base de cante- rodea herme-
ticamente la placa ¥y que juntarente con los lados de las hendi-
duras 2 de la misma constituyen un molde, en el gue es fundido
el bastidor del armazon 3 de homigén aruado, despues de gue los
hierros de armado del bastid>r hayan sido colocados en el espacio
hueco dsl molde en su sitio.

Las tiras 9 y 10 del bsstidor-molde estdn unidas entre si
de modo desarmable, por ejemplo, como S8 indice mediante pernos,
para qus una vez fraguado el hormigdén en el ermazén, puedan ser
desarmadas y extrgidas lateralmente, a continuacion de lo que
podrd ser retirada la placa constructiva terminada de la base 8.
La tira 9 posee, como se muestra en la fig. 6, una hendidura 12,
a la que es fundido un saliente 4 en la parte correspondiente
del armazén 3, mientras que la segunda tira 9 posee una saiadidura
13 fommando muesca 5 en la correspondiente parte del armazén 3.

ILe fundicion del armaszon puede efectisrse a presién, pre-
viendose, por ejemplo, un acceso s->bre una ¢ varias de las tiras
9, 10; en la fig. 5 hay marcado un acceso 14 sobre un listdn 10.

El accesc estard unido con uua tuberia abastecedora yara hommigdn,

que seré prenseado & presifn &) interior del esypacio hueco del

molde, sobrecubriendose en €ste caso el molde,

Al fundirse ei bastidor de arwazdn a presidn pusede fijarse
arriba apilademente una multitud de rlacas da igual tawsio en un
bastidor-molde comin, y ¢1 amazén en estas placas es fundido
simulteaneamente. 4l fundirse el armagdén & presidn se obtiene un

hormigén compacto,sdlido y una unidn especisalmente perfects
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entre la placa y el srwazbn, Siendo prensado sl hormigdn en
todos los rebajos ¥y requeinas grietas de las bendiduras 2 de la
placa.

Bn las formas de ejecucidn descritas estd mostrade la placa
1 en ejecucidn maciza, pero en sf puede sjecutarse tawbien con
@spacios huecos y por lo demas tembien en cuelguier otra forma
deseada, sin rebasar los térwinos del invento.

NoTaA

Se dsclara de novedad y dé'propia invencion dsl solicitante el
objets 42 esta solicitud de patente, con las siguientes

Feivindiceaciones

o i e gt e o e e o e e e e e

l.~ Procedimianto pars la eleboracion de placas de ccnstruccion,
que se componen de un bastidor de armazdn con relleno de uns
materia ligsra, porosa y aislante del cealor, caracterizado por

la combipnacion de un bastidor de ermazon de hormigbn srmado ¥y

une materia cowpriwida que rellena 9l bastidor, compuesta de

fitras vegetales 6 materias similares a las fibrosas, por egemplo,
viruta de madera, paja prensada, a cuyas materias se adiciona

un medio de ligazdn.

2.~ Procedimiento seggdn la reivindicacion 1, caracterizado por

@l hecho de que el bastidor del arwazdn estd rodeado al wenos por
dos lados por la materia que relilensa el bastidor.

3.~ Procedimiento segun las reivindicaciones anteriores, en el
que se dispone una 4 varias aberturas rara ventanas 6 puertas,
caracterizado por el hecho @2 gue el armazdn constituye un basti-
dor en torno & estas asberturas.

4.—~ Procedimiento para la elaboracion ds placas d= construccion
segin las reiviandicaciones 1, 2 6 3, caracterizado, por el hecho

de qus lg materia de relleno, despues de adicicnado el pedio de
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ligazén, e¢s premsada a un grosor adecuado a la medids proyectads

y al vélumen de la placa y con rebajos, en 1los que después es

- fundido el bastidor del armazdn con Lormigdn ammado.

5.- Procedimiento segin las reivindicaciones anteriores, carac-
terizado por el hecho de que la placa es fijada en un bastidor,
cuyas piszas laterales constituyen juntamente con los lados de
los rebajos de la placa un molde, en el gque se funde el armazdn.
6.- Procedimiento segfn las reivindicaciones anteriores, carac-—
terizadc por el hecho de que el armazén s fundido a presion.
7.~ Procedizisnto seslin las reivindicaciones anteriores, carac-
terizado por el hecho de (ue las piezas lsterales del bastidor
son dessrmables y estdn dotadas de rebajos § salientes para la
formacién de Srganos, por ejemplo, salientes y muestas , en 1los
lados del armazon vueltos al exterior, para ensamblar entre si
las rlacaes comnstructivas terminadas.
8.- La ratente cuyo privilegio de invaucion se solicita por
veinte afios para Espaiia y sus dominios deber§ recaer por
"PaOoCuDIMIENTO PArA La mLABOKAGION D FLACAS DB CONSYWUCCION®™
seg¥n se dsscribe y reivindica en 1la Presente memoria gue consta
de ocho hojas foliadas y mecanografiadas por una soOla cara y se
ilustra con los dibujos (ue & la misma se acompaiian.

Madrid, 4 de Sertiembre de 1948.

Pp:Johen Peter Reippurt Petersen
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