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Uno de los objetos del invento es remediar estos inconve—
nientes realizendo una mfquina para la fabricacifn de tejas 0 -~
elementod anflogos, que permita fabricar, en una misma opera~—-
cifn, un cierto némeroc de tejas, ¥ que puede ser utilizada indig
tintamente para la febricacibn, por ejemplo, de tejas de diver—
sas formas.

Otro objeto de la invencidn, es realizar uns méquina de -
construceifn sencilla y robusta, capaz de resistir con éxito con
diciones de trabajo relativamente duras en esta técnica, ofre——
ciendo, al mismo tiempo, un funcionamiento automftico de mando
sencillo ¥ para la colocacibn de los rgenos de moldeado de las
tejas y desprendimiento de estas @ltimes.

Afn otro fin del invento es realizar una méquins en la —
cual las cavidades de moldeo estén limitadas por moldes fijos y
por elemsﬁtos méviles, que cooperan con los primeros, lo que ~=
permite obtener superficies inclinadas facilmente desmontables.

' El invento se materializa en una wfquina para la fabrica-
cifn de tejas o andlogos elementos de construccibn, que conste
de una mess que recibe un plato portemoides s, un conjunto de mol-
des, mfviles e intercambiables, dispuestos sobre este plato, un
rastrillo, montado en forma dasculante, cuyos dientes vienem a
ocupar los intervalos entre las cavidades de moldeo y limitan
estas dltimas; Srganos soportados por la mesa de la mfgquine pa-
ra limiter, en sus extremidades, estas cavidades de moldec; y -
6rganos extractores que permiten levantar el plato portamoldes,
para la extraccién de las tejaa;

Segfin las particularidades del invento, el rastrillo -——
puede desplazarse, a la vez, sngularmente y en traslacibn sobre
la méquina, estando previstos 8rgenos de fijaciﬁn pare mantener-
lo en la posicibn rebatida durante el moldeado; Un timbn de man-—
do permite asegurar el desplazamiento de traslacifn de este ras
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trillo y su fijecifn en la posicibn deseada.
Segfn otras particularidasdes del invento, el dispositivo

extractor consta de una palanca de mando asociada a un juego de
bielas terminadas por tejos que sobresalen de las ventanas pre-
vistas en la mesa de la mfquina para levantar el plato porta-mol
des. |

La siguiente descripcifn, hecha con referencis a los dibu-
Jos adjuntos, a tftulo de ejemplo no limitativo, permitirf com—
Prendexr mejor el invento;

La Fig. 1% es uﬁna vista en perspectiva de la mfquina segfn
el invento.

La Fig. 22 es una vista parcisl, en planta, de los moldes.

La Fig. 32 es una vista en corte vertiesl, en mgyor escals,
mostrando la fomacién de sus cavidades de moldeo y su separa—
cibén por los dientes del rastrillo separable.

La Fig; 42 eg una vista en perspectiva de la miquina con
el rastrillo retirado, mostrando el plato porta=-moldes mévil y
la estructura de los tejos de extraccién.

la Fig. 5¢ es una vista a mayor escala, mostrando un tejo
extractor que sobresale a travéé de una ventana de lg mesa de la
méquina.

La Fig. 62 es una vista en mayor escala de un diente del
rastrillo;

Ls Fig. 72 eg una vista del dispositivo extractor.

Le Fig. 82 es una vista en plenta de la parte inferior de
la mesa de la méquina con el vibrador,

La Fig. 92 es una vista en corte vertical mostrando la =
forma de fijacifn del vibrador.

Befiriéndose a los dibujos, la mfquina seglin el invento,
comprende u.na. armadura (1), que sostiene una mesa (2) provista
de ventanas (3) =~ Fig. 42 —, en nfimero de cuatro en el ejemplo

representado. Ls amedura (1) est§ cerrada laterslmente, para
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formar una tolve de recuperacién pa‘fa el material empleado.

La mesea (2) de le mfguina estd limitada a un lado por una
placa de cuadro fijo (5) y presenta sobre el lado opuesto un con
junto de cuchillos perfilados (6), sirviendo estos elementos —
(5 vy 6) para alisar el canto de los productos fabricados. Entre
la placa (5) ¥ los cuchillos (6), sobre la mesa (2), descansa un
plato porte-moldes (7) mfvil, que presenta dos empufiaduras late-
rales (8), que facilitén su separacifn. Este plato (7) estf pro-
visto en su cara superior de apoyos (9) formados por los apoyos
referidos, que sirven para la recepcién de los moldes (10).

Camo este plato es mbvil, se comprender§ facilmente, que -
puede ser reemplazado a voluntad por otro destinado a recibir mol
des de otras formas. Los moldes (10), estando simplemente coloeca-
dos sobre los apoyos (9), destinados a recibirlos, podrén, si se ‘
désea, remplazarse 'por moldes difeientes, 8in slterar el plato
(7), reemplazando igualmente el rastrillo que .contribuye a for——
mar las cavidades de moldeo. '

En el éjemplo representado los moldes tienen una planta =
trapezoidal, como se muestra claramente en la Fig. 2%. Los inter
valos entre los moldes y entre estos y las caras laterales de la |
mesa, estfn ocupados por los dientes perfilados (11) de un ras——
trillo retirable, designedo de modo general por la referencia -
(12). Este rastrillo (12) estf fijo a un 4rbol (18) que gira en
la ermedure de la mfquins para permitir su basculamiento. ILos
dtentes (11) del rastrillo estfn representados con mfs detalle
en las Figs. 32 a 62, Presenta aquf una seccién recta trapezoidal
pero es _evidente gque pueden tener cualquier otra seceifn conve—= ’
niente, si se emplean moldes de otra forma. Iguaslmente, su sec~
cién disminuye pfogresivamente » llegando en sus extremidades (Fi-
gura 2&8) a adeptarse a la formea particular de los moldes de gque
se trate. |

Los dientes (11) del rastrillo, presentan dos slas latera—
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les superiores (13) gue vienen s dar su forms a la cavidad de -
moldeo comprendida entre estos dientes ¥y los moldes (10), como
se muestra en la Pig, 32. Estfn, ademfés, provistos de una gargen
tas longitudinal (14), en la cara inferior, que proporciona las
superficies de e&poyo (15), que descansan sobre los bordes de -~
los moldes =Fig. 38—~, a fin de formar hacia sdbajo la caﬁidad de
moldeo de los tejos. Por fltimo, presentan sobre su cars extre-
ma, opuesta al cuerpo del rastrillo, un tetén de cierre (16). -
Cuando el rastrillo es asbatido, eétos son llevados a 108 orifi—
ciog correspondientes de la placa enterior (5), a fin de fijﬁr
el rastrillo en esta posicién. | _
El rastrillo, provisto de un contrapeso (17), que facili-
ta su movimiento, es igualmente mévil para ls traslacifn. 4 este
£in, el &rbol (18) que lleva el rastrillo (12) est£ montado en
las gufes (19) de la amadura (1), en las cusles puede girar y
desplazarse. Sobre este &rbol (18) esté montado loco el mangai-
to (24) de una biela (20) terminada por una chapa (21) que se -
articule con ls extremidad de un brazo de unsg palanca de marti-
nete (22) que gire en (23) sobre la armaduras (1). El otro brazo
de esta pelanca (22) termine por uns empufiadura de mando (25),
asociada & una de cierre (26) -Fig. 42—, que por antagonismo con
la accién de uUn resorte de cieire (27) manda un picsaporte, normel
mente sujeto por los dientes de un sector (28), fijo & la amg—

dura (1) de la méquina. |
Cuendo el rastrillo estf abatido en la posicién represen—

tada en la Fig. 18, los tetones (16) penetrsan en los orificios
correspondientes de la placa (5), se agarra la empuﬁadura.(26)
comprimiendo el resorte (27) ~Fig. 48—, lo que suglte el pice—
porte del sector (28). Se levanta entonces la palancai(zz), que
de este modo desplaga hacis atrés el rastrillo (12) en las guiaé
(19) de los costados de la armadura. Los tetones (16) salen asf
de los orificios de la placa (5) ¥y puede colocasrse el rastrillo ;
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(12) con ayuda de la empufiadura (29) -~Fig. 18-, prevista al —

140 otro lado de la méquina. La operacifn inversa permitir§ la su—

' Jecifn del rastrillo en la posicibn de abatido para el moldeaﬁo
de las tejas. Como se representa en la Fig. 12, estos brganos -
estén slojados a un bastidor (30) fijo a la ammadurs de la mf—
quinae. '

145 Una vez terminado el moldeado y retirado el rastrillo del

' modo descrito, se facilita el desprendimiento de los productos
fabricados, levantando el plato portamoldes (7). Esta elevacibn
estd mandada por eledispoaitivo extractor, representado mis en
detalle en la Fig. 72, Este dispositivo se cdmpcne de una palen

150 ca extractora (31) terminsda en una empufiadura (32) y metida en
el arbol (33) que gira sobre los bujes (34) unidos a la armadu—
ra (1) de la miquina. E1 arbol (33) lleva dos bielas latersles
curvadas (35) articuledas hacia sus extfemidades con dos juegos
de bielillaes (36 y 37), montades en forma basculante en los bra

155. zos colgentes de las chapas (38), fijas sobre la mesa de la mé~-
quine. Para permitir su desplazamiento angulsr, estos juegos de '

“bpielilles (36 y 37) presentan en su extremidad inferior dos mesg |
cag (39). Terminando en sus extremidades opuestas por dos tejos
(40) que cierran las ventanas (3) de la mesa (2) Fig. 4%.

160 El funcionemiento de este dispositivo extractor es el si——
guiente: Para enfrentar los tejos extractores (40) bajo el plano
de la mesa (2) de la mfquina, se desplaza la palance (31) en el
sentido de la flecha (41l), la que arrastra en el mismo sentido
a las bielas (35) ¥y hace en consecuencia basculaer las bielillas

165 - (36 y 37) en el sentido de las flechas (42) psra bajar los tejos.
Por el contrario, una vez terminades las telas, el desplazemien—
to en sentido inverso de la palanca {(31), provoca el desplazamien
to hacia arriba de los tejos extractores (40), que elevan el pla—
to portamoldes (7) permitiendo el ffcil desprendimiento de los — -
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La mesa de la mfquina esté, por otrs parte, montada so-—
bre la armadura (1) de la méguina, por intermedio de resortes

de absorcibén (46) y rodsjas de caucho para permitir la vibra—

eifn. Egta se eomnica por un vibrador de tipo conocido, unido

por un broche de unibén (44) de un soporte en forma de estrido
(45) fijo de cualquier modo conveniente bajo la mesa, por ejem
plo por aol&adura o mediante bulones. La velocidad de vibracién
serf por ejemplo de 3.000 vibraciones por minuto, pero es evi—-—
dente que podrf variar segfn los materiales empleados.

De modo general, pars el empleo de la mfquina descrits, -
se dispone sobre el pleto (7) los moldes (10) que deben ser uti-
lizados, se abate el rastrillo (12), que se fije en esta posi--
cifn como se indica en la Fig. 1#. Se obtiene asf un con:]unto'-
ée cavidades de moldeo en los que se viertem los nateriales utf~"
lizados en la cantidad conveniente para que después de la vibrs
cifn sobreselga de la superficie de los dientes (11), se vibre
durante el tiempo ﬁecesario y se regulariza la cara superior -
con esparavel o con llana. Uns vez efectuada la toma se levants
el rastrillo (12) con ayuda de la palanca (22), como se indica
enteriormente, se retira el rastrillo, y después se manda la ex
tra§c16n del plato portamoldes (7) mediante la palanea (31). Du-
rante la elevacifn del plato los ouchillos (6) slisan las extre-
midades de las tejas, que se pueden a contimuacibn retirar de la
méquina. '

Eg natural que sin salir del invento se podrfn hacer mcﬁ- )
ficaciones a la realizacifn descrita. Asf{, aunque se han repre——
sentado cinco moldes, que permiten obtener facilmente cinco te-
jas, es evidente que su nimero podri variar a voluntad. |

N _© T _ A
EN EESUMEN: La presente patente de invencifm que, por vein

te aficg, se bsolicita. para Espafia y sus Colonias, ha de recaer -
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gobre las siguientes reivindicaciones:

18:— MAQUINA PARA LA FABRICACION DE TEJAS O ELEMENTOS ANA
LOGOS DE CONSTRECCION, caracterizads porque estf formada por —

una mesa que recibe una plataforms portamoldes; un conjunto e
moldes mfviles e intercambiebles dispuestos sobre la plataforma;
un rastrillo montado en forma basculante, cuyos dientes ocupan -
los intervelos entre las cavidades de moldeo y limitan estas Hl-
timas; Srganos sostenidos por mesa de la méquina para limitar en
las extremidades estas cavidades de moldeo; y Srganos extractores
que permiten levanta:r la plataforma portamoldes, pars solter las
tejase. -

28— MAQUINA PARA LA FABRICACIONW DE TEJAS O ELEMENTOS ANA-
LOGOS DE CONSTRUCCION, segfn reivindicacifn 12, caracterizada —
porgpe la mesa de la miguine esté montada sobre la ammadura por
intermedio de resortes de suspensién y lleva asociado un vidbra—-
dor; ’

| 381~ MAQUINA PARA LA FABRICACION DE TEJAS O ELEMERTOS ANA-

LOGOS DE CONSTRUCCION, segfn reivindicaciones enteriores, carac—
terizada porque la plataforma portamoldes estf provista en su su
perficie superior de apoyos, que aseguran la colocacién de los -
moldes. '

42:— MAQUINA PARA LA FABRICACION DE TEJAS O ELEMENTOS ANA- -
LOGOS DE CONSTRUCCION, segln reivindicaciones anteriores, carac-
terizada porque para la fabricacifn de tejas treapezoidales, los
dientes del rastrillo abatible tienen seceibn trapezoidal, que
ve en dismimacién hacia las extremidades iibres.

58:—- MAQUINA PARA LA FABRICACION DE TEJAS O ELEMENTOS AWA-
LOGOS DE COKNSTRUCCION, segfn reivindicaciones anteriores, carac-—

terizada porgque el rastrillo tiene movimiento angular y de tras-—

"lacifn y las extremidades de sus dientes llevan tetones de cierre

que se introducen en una plancha de cusadro fijo, unida a la mesa,:
62:— MAQUINA PARA LA FABRICACION DE TEJAS O ELEMENTOS ANA-
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LOCOS DE CONSTHUCCION, segfin reivindicaciones anteriores, carac—
terizada porque el rastrillc estf unido a un &rbol gque puede gi~
rer y trasladarse por los gufas de los costados. de la ermadura.

78t~ MAQUIRA PARA LA FABRICACION DE TEJASA O ELEVESTOS ANA~
LOGOS EN CONSTRUCCION, segfin reivindicacionee snteriores, carac-
terizada porque un eonjunte de palancas mandes el despleazamiento
de traslacifn del rastrillo y la palanca de maniobra estf aso—
ciade & un dispositivo de piceporte que permite fijar el rastri-
1lo en la posicibn requerida. |

8% :— MAQUINA PARA LA FABRICACION DE TEJAS O ELEMENTOS ANA-
LOGOS DE CONSTRUCCION, segfin reivindicaciones anteriores, carac-
terizada porque el dispositivo ext.factor consta de_ une palancsa
de mando unidas, por 1o meneos a un juego de bielillas basculantes
terminadas en tejos que cierran las ventanas previstas en la me—
se de la mfquina para asegurar el levantamiento de la platafor—
ne portamoldes. |

983~ MAQUINA PARA LA FABRICACION DE TEJAS O ELEMERTOS AWA-
LOGOS DE CONSTRUCCION, segin reivindicaciones snteriores, carac—
terizada porque la mesa lleva, préximo el &rbol en que bascula
el rastrillo, unos cuchillos de aligamientc de las extremidades
de les tejes, ¥ en su parte enterior una placa de cuadro fijo -
gue pirve a la vez de clerre y pars el aslisamiento.

108 3= Por €itimo, se reivindieca como objeto sobre el que

ha de recaer le presente patente de invencién que, por veinte —

&fios, se solicits para Espsafia y sus Colonigs,
P © T .
* MAQUIRA PARA LA FABRICACION DE TEJAS © ELEMENTOS ANALOGOS DE
CONSTHUCCICN *,
Todo conforme queds expresado en la presente Memoris des—
criptiva; que conste de meve hojas escritss s mfquins por una -

gole cara y planos gue
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