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3 ste  invento se r e f ie r e  a perfeccionam ientos 

en e l  tratam iento de medias y o tro s  a r t í c e lo s  t e x t i l e s  con­

formados, más especialm ente a r t íc u lo s  hechos de nylon o de 

un tipo  poliam ídico s im ila r  de producto s in té t ic o ,  a lo s  que
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en le  que s ig u a , en g ra c ia  a la  conveniencia, se hará re ­

fe ren c ia  como "medias de nylon".

Se ha considerado n ecesario  h a sta  ahora so­

meter l a s  medias de nylon a l a  acción  de vapor vivo para 

5 p l a s t i f i c a r i a s .  Por ejem plo, en e l  método gen eral de p la n t i­

f i c a r  medias de nylon, previamente re a liz a d o , l a s  m ed ias,se  

montan en hormas y se mantienen en una cámara de vapor e s ta ­

c io n aria  en l a  cual son som etidas a l a  acc ió n  de vapor vivo 

a p re sió n . E ste e s  un proceso lento y en n uestra so l ic i tu d  

10 número 185.050 hemos propuesto l le v a r  a cabo e ste  tratam ien­

to de p la s t i f i c a c ió n  como proceso continuo, siendo l a s  hormas 

que reciben l a s  medias a r r a s t r a d a s  por un transportador s in  

f in  que e stá  destinado a l le v a r  l a s  medias sobre l a s  hormas, 

después da un tratam iento p re lim in ar, s i  se desea, a tra v é s  

15 de una cámara de p la s t i f i c a c ió n  en l a  cual son som etidas a 

l á  acción  de vapor vivo y .d a  calor a d ic io n a l.

Hemos descub ierto  que cuando l a  p ía e d if ic a ­

ción de medias de nylon se l le v a  a cabo como procedimiento 

continuo, aem&,se ha d e sc r ito  en nuestra so l ic i tu d  de pa­

so tente mencionada, no e s  n ecesario  usar vapor v iv o . Todo lo  

que se  p re c isa  e s  que haya humedad presente en l a  cámara de 

p la s t i f i c a c ió n  y , según e l presente invento , creamos l a  * 

humedad en l a  cámara de p la s t i f i c a c ió n  por medios d ife re n te s  
del vapor v iv o .

25 E x isten  muchos medios por lo s  cu a le s l a  desea­

da humedad (que*usualmente e s  vapor de agua, aunque también 

puede c o n s is t ir  en o tro s  vapores, especialm ente cuando c ie r ­

ro s  re a c t iv o s  se ap lican  a lo s  a r t ío u lo s  t e x t i l e s  conformados
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an te s de su entrada en l a  cáí¿ara de p la s t i f ic a c ió n )  puede 

c rearse  dentro de l a  cámara de p la s t i í i c a c id n .  por ejem plo, 

puede c re a rse , en todo o en p a r te , por medio de un liq u id o  

que se pu lveriza  sobre l e s  t e x t i l e s  conformados sobre l a s  

5 hormas, ya an te s , ya después de su entrada en l a  cámara.

A lternativam ente, e l líq u id o  puede disponerse en un rec ip ien ­

te o cubeta dentro de l a  cámara, o fuera de l a  misma, estando 

el rec ip ie n te  en el último caso en comunicación con el in ­

te r io r  de la  cámara. Pueden tambián disponerse medios para 

10 oalen tar e l líq u id o  a una tem peratura in fe r io r  a su punto 

de e b u llic ió n , a f in  de incrementar l a  cantidad de vapor o 

humedad.

Oon p re fe re n c ia , se disponen medios para con­

tro la r  e l  grado da humedad dentro de l a  cámara de p l a s t i f i -  

15 cae ion , ya que se c ree , por lo s  experimentos que han po-dido

r e a l iz a r s e  h asta  ahora, que é s ta  e s  una c a r a c t e r í s t ic a  im-
*

portante en l a  s a t i s f a c t o r ia  re a liz a c ió n  del proceso de p la s ­

t i f ic a c ió n .

Al l le v a r  a cabo e l  presente invento, se  pre- 

20 f ie r a  hacer c ir c u la r  e l a ir e  c a lie n te  y l a  humedad por medio 

de un v en tilad o r e in tro d u c ir  la  humedad en l a  corrien te  

después de que abandona e l calentador (que puede funcionar 

a base de ga s o eléctricam en te) y an te s da que lle g u e  a l 

v e n tila d o r . jRsto g a ra n tiz a rá  l a  mezcla íntima de la  humedad 

25 y e l a i r e  para cuando entren en l a  cámara de p la s t i í i e a c íó n .

Cambien se p re f ie re  hacer c irc u la r  a l  a ir e  - 

c a lie n te  y l a  humedad an un c ircu ito  cerrad o , o esencialm en­

te  cerrado, transversalm ente a l a  lon g itu d  da l a  cámara de
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p la s t i f i c a c ió n ,  siendo e l  a ire  c a lie n te  y l a  humedad sumi­

n is tra d o s  a l a  camara en c cerca de l a  narte in fe r io r  de 

l a  misma y siendo re t ir a d o s  en l a  parte  su p erio r, ¡la lo n g i­

tud del trayecto  de c ircu lac ió n  se reduce de e ste  modo a 

5 un mínimo y puede mantenerse dentro de la  cámara aúna tempe­

ra tu ra  más uniforme.

Otra c a r a c te r ís t ic a  del presente invento con­

s i s t e  en hacer c ir c u la r  e l a i r e  c a lie n te  y l a  humedad en una 

p lu ra lid ad  de c ir c u ito s  cerrados o esencialm ente cerrad os,

10 transversalm ente a l a  lon gitu d  de l a  cámara, ya que esto

también tien e  consecuencias im portantes sobre e l  mantenimien­

to de una tem peratura'uniform e en toda l a  cámara, lo  que*se 

ha comprobado que es deseable para  obtener lo s  m ejores re ­

su lta d o s .

15 A f in  de que a s ta  invento pueda comprenderse

con l a  mayor c lar id ad  y r e a l iz a r s e  con fa c i l id a d ,  podrá ha­

cerse  re fe re n c ia  a l o s  d ibu jos an e jo s que representan  l a  

forma p re fe r id a  de aparato según el presente invento, y en 

l o s  cu a le s :

20 l a  f ig u ra  1 rep resen ta  a lg o  diagramaticamente

al esquema de una in s ta la c ió n  completa para  p l a s t i f i c a r  y 

acabar a r t íc u lo s  t e x t i l e s  conformados según e l presente in­
vento ;

l a  f ig u ra  2 es un a lzad o , parcialm ente en 

25 sección , de l a  cámara de p la s t i f i c a c ió n ;

l a  f ig u ra  3 e s  una v i s t a  en p lan ta  de l a  cá­

mara de p la s t i f i c a c ió n ;

l a  fig u ra  4 e s una sección  tra n sv e rsa l a trav é s
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R e lam ían la .

Con re fe re n c ia , ahora, a la  f ig u ra  1 de lo s  

d ib u jo s an e jo s , l a  in s ta la c ió n  en e l l a  representada e s ,  eii 

g e n era l, s im ila r  a l a  que hemos propuesto anteriorm ente para 

l a  p la s t i f io a c io n  continua de a r t íc u lo s  t e x t i l e s  conforma­

dos, denominados en lo  que sigu e  "m edias", por se r  e s to s ; 

l o s  p r in c ip a le s  a r t íc u lo s  que habrán de tr a ta r se  en l a  p la s-  

t i f ic a o ió n  de a r t ic u le s  t e x t i l e s  oonformados. Comprende un 

tran sportador s in  f in  de cadena, 1 0 , que l le v a  a in te rv a lo s  

espaciados l a s  hormas 10a sobre l a s  cu ales se colocan l a s  

medias en l a  p o sic ió n  de carga 11 . Habiendo sido colocadas 

l a s  medias sobre l a s  hormas 10a (y e s t ir a d a s  sobre l a s  mismas 

s í  se desea) se  hacen p asar  primero a trav é s de una ca ja ,d e  

p u lv erizac ió n  12 en l a  cual agua, ca lie n te  o f r í a ,  se  pulve­

r iz a  sobre ambos lad o s de l a s  mismas y l a s  permite recorrer 

c ie r ta  d is ta n c ia , como se in d ica  en 13 , para d e ja r  que e l  

agua u otro  líq u id o  impregne a fondo l a s  m edias. Luego pue­

den hacerse p a sa r , por e l movimiento continuado del tran spor­

tador 10 , a trav é s  de o tra  ca ja  da pu lv erizac ió n  14 donde, 

usualmente, se  l a s  p u lv eriza  sobre ambos lad o s con agua ca­

l ie n t e .  Después de abandonar l a  c a ja  de p u lv erizac ió n  14 , 

l a s  m edias, sobre l a s  hormas, se  hacen p asar en tre un pah de 

r o d i l lo s  15 en contacto , recu b ie rto s  de caucho espon joso , o 

recu b ierto s de otro m ateria l adecuado, l o s  cu a le s igu alan  

é l agua pu lverizad a sobra e l  conjunto de l a s  m edias. Después 

de s a l i r  de en tre  lo s  r o d i l lo s  15 , l a s  m edias, tod av ía  en 

l a s  hormas, se hacen p asar dentro de la  cámara de p l a s t i f i c a -  

ción 16, ouya construcción , funcionamiento y d isp o sic ió n  se
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d escrib irán  más detalladam ente en lo  que sign e :

Daspues de s a l i r  de l a  cámara.de p l a s t i f i c a -  

cion 16 , l a s  medias se  hacen p a sar  a trav o s de ana cámara

20 en l a  cual son acabadas o acondicionadas y son devueltas 

5 a l a  e sta c ió n  de descarga 21 donde l a s  medias se  r e t ir a n  y

l a s  hormas 10a pasan  a l punto de carga adyacente 1 1 . la s .m e ­

d ia s  pueden secarse  dentro de l a  cámara de secado 20 por me­

dio de una corrien te  de a i r e  c a l ie n te , por medio de paneles 

calentados e léctricam en te o por vapor in sta lad o s en l a s  pa­

lo  redes de l a  cámara, por medio del aparato  d e scr ito  en l a

Memoria de l a  so l ic i tu d  de patente b r itá n ic a  numero 458.550, 

o en cu alqu ier o tra  forma adecuada. Debe entenderse c ia ra-  

mente que en e s ta  so l ic i tu d  no se  formula re iv in d ic a c ió n  a l ­

guna en ouanto a lo s  elementos h asta  ahora d e s c r i to s .  Com- 

15 « prenden meramente elementos que son e se n c ia le s  para l a  r e a l i ­

zación  de un sistem a continuo de p lá s t i f i c a c ió n  de medias de 

nylon, y su construcción  y d isp o s ic ió n  in d iv id u al pueden 

v a r ia r se  ampliamente s in  ap a rta rse  de l a  f in a lid a d  del pre­

sente invento, particu larm en te , ha de hacerse observar que,

20 en c ie r ta s  condiciones, dependiendo en c iá r ta  medida de l a  

cantidad de humedad en l a  cámara de p ía s t í f ic a c ió n ,  l a  tem­

peratura dentro de la  misma y también l a  velocidad  con que 

* e l tran sportador recorre  l a  cámara, e s  p o sib le  p resc in d ir  

de l a  cámara de sacado 20 y , desrpuáar de haber dejado que 

25 l a s  medias y l a s  hormas 10a se  en fríen  su ficien tem en te, r e ­

t i r a r  l a s  medias de l a s  hormas lo a  en e l punto de descarga

21 s in  tratam iento u lte r io r  después de abandonar l a  cámara 

de p la s t i f i c a c ió n .
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Volviendo ahora a e s ta  cámara de p l a s t i f i c a ­

ción , y con re fe re n c ia , mas especialm en te, a l a s  f ig u ra s  2 

a 4 de lo e  d ib u jo s a n e jo s , l a  forma p re fe r id a  de cámara de 

p la s t i f i c a c ió n  usada a l l le v a r  a cabo e l presente invento 

S comprende una ca ja  e x te r io r  m etá lica  o s im ila r  30 (que p re c i­

sa  ser só lo  muy estrech a) fo rra d a , como en S I ,  en e l techo, 

suelo y la d o s , con un revestim iento  adecuado, por ejemplo, 

lan a de s i l i c a t o ,  para conservar e l  caler dentro de la  cámara, 

3n cada extremidad y para l a  entrada y s a l id a  da l a s  hormas

10 10a, se dispone una estrech a ab ertu ra  v e r t ic a l  32, estando
w .

l a  cadena tran sportadora destin ada a marchar poydebajo de la  

cámara 16 como se  represen ta  con más o larid ad  en l a s  f ig u ra s  

2 y 4 . Unas p la c a s  da a ju s te  del in t e r s t i c io ,  o unos peque­

ños r o d i l lo s  33, pueden d isponerse a cada lado de l a s  aber- 

1S tu ra s  32 para  im pedir, en l a  medida de lo  p o s ib le , e l  escape 

de a ire  ca lían te  de l a  cámara de p la s t i f i c a c ió n  16 . Puede lo ­

g ra rse  acceso a l  in te r io r  de l a  cámara de p la s t i f i c a c ió n  16 

a trav é s de p u ertas fo rrad as 34 en l o s  lad o s de l a  c a ja  ex­

te r io r .

20 Montada en la  p arte  su perior de l a  ca ja  ex te­

r io r  3o hay una ca ja  a u x i l ia r  40 que e s tá  también forrada 

como en 41 y contiene un conducto 42 dentro d al cual e s t á  

montado un calentador e lé c tr ic o  43. Una-extremidad del con­

ducto 42 ( la  extremidad de l a  derecha según se represen ta  en 

25 la  f ig u ra  2) conduce a l a  adm isión de un v en tilad o r  44 que 

es impulsado por un motor e le o tr ic o  45, y se dispone un de­

p ó sito  con s ifó n  46 para sum in istra agua a lo s  c o jin e te s  del 

v en tilad o r  a f in  d e .e n f r ia r la s .
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Dentro del conducto 42 se  introducen vapores 

de agua o humedad por medie da un conducto 47 que conduce a 

un depósito  48 en e l cual e sta  contenida agua, estando con­

venientemente calen tada e l agua del depósito 48 a una tempe­

ra tu ra  in fe r io r  a su punto de e b u llic ió n  por medio de un ca­

len tad o r de inmersión 49 (o por cualqu ier otro  medio adecuado) 

a f in  de aumentar l a  oantidad de humedad en e l conducto 47.

Se observará que el conducto 47 entra en e l conducto 42 en­

tre  m edias del calen tador 43 y al v en tilad o r 44. E ste  ha re ­

su ltado  se r  e l  mejor lu g a r  para in tro d u c ir  l a  humedad, ya 

que entonces se  mezcla íntimamente con é l a i r e ,  por medio del 

v e n tila d o r , an tes de se r  sum inistrado a l a  cámara de p la n t i­

f ic a c ió n  16 . ^

HL a ir e  calien te  y l a  humedad, m ezclados, son 

conáucidos desde l a  sa l id a  del v e n tilad o r  44 por medio de 

un conducto SO a un conducto de alim entación  51 que se  ex tien ­

de a lo  largo  de la  lon g itu d  de l a  cámara de p la n t if ic a c ió n  

16 cerca de l a  p arte  su perior de l a  misma (véanse f ig u r a s  2 

y 4 ) ,  y desde a l  mismo son alim entados, por medio de cámaras 

co lec to ra s 5 2 , que se extienden h ac ia  abajo  por ambos lados 

de l a  cámara de p la s t i f i c a c ió n  h asta  l a  parte  in fe r io r  de l a  

cámar a donde sa len  .a trav é s  de tob eras ensanchadas 53. En l a  

re a liz a c ió n  del presente invento representada en lo s  d ibu jos 

an e jo s , se  muestran t r e s  de t a l a s  juegos de cámaras co lecto ­

r a s  en puntos espaciados a lo  largo  de l a  lon g itu d  de laL i 

,&ímgra de p la s t i f i c a c ió n  1 6 . Después de su b ir por l a  cámara 

16, el a i r e  c a lie n te  y l a  humedad mezclados pasan a trav é s  

de ab ertu ras de su cara in fe r io r  h ac ia  dentro de un conducto
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de retom o 54 cpá se  extiende a lo la rg o  de la s  lo n g itu d es 

de l a  cámara 16 en l a  p a rte  su perior de l a  misma y en e l 

lado del conducto de alim antación  51 . áR conducto de retorno 

54 comunica con l a  o tra  extremidad del conducto calentador 

42 a trav é s de un conducto 55. Remos e stab lec id o  de este  modo 

lo  que son, en e fe c to , s e i s  c ir c u ito s  cerrad os, o virtualm en­

te cerrad os, en torno de l e s  cuales circu lan  e l a ir e  ca lie n ­

te  y l a  humedad m ezclados.

Pueden d isponerse más de t r e s  juegos de cámaras 

c o le c to ra s , o menos de t r e s ,  s in  ap arta rse  por e l lo  del e s p í r i ­

tu del presenta invento, aunque p are cería  deseable disponer 

no menos de t r e s  ju eg o s, ya que unos de l o s  im portantes puntos 

a tener en cuenta es que para l a  r e a l iz a c ió n  s a t i s f a c t o r ia  

del proceso de p la s t i í i c a c ió n  e s muy deseable mantener una 

tem peratura uniforme dentro de l a  cámara 16 .

áfs por e sto  por lo  que se  p r e f ie r e ,  a l  l le v a r  

a l a  p rá c t ic a  e l presente invento, hacer c ir c u la r  e l  a i r e  

c a lie n te  y l a  humedad mezclados en l o s  c ir c u ito s  tran sv ersa ­

l e s ,  relativam ente co rto s , según se han represen tado , más bien  

que h acerlo s c irc u la r  en un c irc u ito  cerrado , o virtualm ente 

cerrado, longitudinalm ente a l a  cámara 16 . Debe entenderse 

claramente que aunque preferim os en l a  p rá c t ic a  hacer c ircu ­

l a r  e l a i r e  ca lie n te  y la  humedad mezclados en lo s  cortos 

c ir c u ito s  tr a n sv e r sa le s , no deseamos que l a  p resan te  Memoria 

quede lim itad a  en e l sentido de e x c lu ir  lo s  ap ara to s en lo s  

cu ales e l a ir e  c a lie n te  y l a  humedad mezclados se  hacen c ir ­

cu lar en torno del c irc u ito  lo n g itu d in a l más la r g o .

a. f in  de asegurar que l a s  hormas 10a puedan
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se r  l le v a d a s  rápidamente a  l a  tem peratura deseada (se  apre­

c ia rá  que cuando entran en l a  cámara 16 , e s t a s  hormas, y l a s  

medias que e stán  sobre e l l a s ,  se  encuentran re lativam en te 

f r í a s )  pueden disponerse tab iq u es 60 para d i r ig i r  el a ir e  

5 ca lie n te  y l a  humedad que sa lan  de l a s  toberas 53 sobre l a s  

hormas y , s i  se desea , e s to s  tab iq u es pueden se r  a ju s ta b lp s .

Durante su paso a tra v é s  de l a  cámara 1 6 , l a s  

medias de nylon b ajo  l a  acción  combinada dáL calor y de l a  

humedad serán  p la s t i f i c a d a s  en una forma s im ila r  a como lo  

10 eran en l o s  ce sto s  de vapor cerrados anteriorm ente propuestos, 

en lo s  cu a le s eran som etidas a l a  acción  de vapor y de p re sió n .

Puede disponerse una chimenea de escape 56 que 

conduce a l  in te r io r  de l a  cámara 16 e in s t a la r s e  tabiques^ a ju s-  

tab leg  en l a  chimenea, s i  se  d esea .

15 Aunque e l  aparato  a rr ib a  d e sc r ito  ha resu ltado

se r  s a t i s f a c t o r io ,  en l a .p r á c t ic a  pueden in tro d u c irse  en e l 

mismo muchas m odificacion es s in  a p a r ta rse  por e l lq ^ e l  e sp í­

r i tu  del presente invento, especialm ente en re la c ió n  con la  

forma en la  cual l a  humedad, d ife ren te  d e l estado de vapor 

20 v iv o , es in trodu cida en l a  .cámara de p la s t i f i c a c ió n  16. 2¡n 

l a  r e a l iz a c ió n  an tes d e sc r ita  una p a rte  de l a  humedad de la  

cámara 16 es debida a lo^rap ores que proceden del agua del 

depósito 48 , y una p arte  es debida a l  líq u id o  pulverizado 

sobre l a s  medias en l a s  c a ja s  de p u lv erizac ió n  12 y 14 . pue- 

25 de u sarse  cualqu iera de e s to s  orígen es de su m in istro , con 

exc lu sió n  del o tro , s i  se  d esea , o tra  p o s ib il id a d  co n siste  

en d e jar que una corrien te  de agua o de otro  líq u id o  escurra 

por e l  in t e r s t ic io  entre l o s  r o d i l lo s  1 5 , que entonces rea liz a n

10
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l a  dobla función de sum in istrar e l agua a  l a s  medias y de 

ig u a la r la  uniformemente, asim ism o, l a  oaja  de p u lverizac ión  

puede d ispon erse dentro de la  cámara de p la s t i f i c a c ió n ,  s i  

se  desea, como lo  puede se r  también un depósito  de agua pa- 

5 ra  ocupar e l puesto del depósito 48, o para completar l a  

acción  del mismo, Sn todos lo s  casos es deseable disponeg 

medios para con tro lar e l grado de humedad dentro de la  cáma­

ra  16. S sto  puede hacerse controlando e l sum inistro de agua 

a lo s  p u lv erizad o res, o a l a  co rrían te  del in te r s t ic io  en- 

10 tre  l o s  r o d i l lo s ,  por medio de una compuerta en e l  conducto 

47 o por medio de lo s  tab iq u es en l a  chimenea de escape 56.

S i se d esea , a l calentamiento dentro de l a  

cámara 16, debido a l a i r e  c a lie n te  y a l a  humedad c ircu lan ­

t e s ,  puede complementarse por ca len tad oras rad iad o res calen- 

15 tados por gas o e le c t r ic id a d  d isp u e sto s a lo  la rg o  de l a  p ar­

te  in fe r io r  de l a  cámara o en cualquier otro  punto adecuado.

Asimismo, aunque e l invento ha sido mostrado 

como incorporado en una máquina en l a  cual el a ire  e s  calen­

tado por medio de un calentador e le c t r i c e ,  e sto  no es e se n c ia l . 

20 -Si a i r e ,  s i  se  d esea , puede ser calentado por medio de un 

calentador de gas de cualqu ier forma conveniente.

Además, a f in  de reducir e l  tiempo p rec isó  pa­

ra  l le v a r  l a s  hormas a la  temperatura deseada dentro de l a  cá­

mara 16 , cuyo tiempo, pe ̂ supuesto , e s  desperd iciado desde e l 

25 punto de v is t a  de p l a s t i f i c a r  l a s  m ed ias,.ya  que l a s  hormas 

e stán  recorriendo continuamente l a  cámara, l a s  hormas pueden 

ca le n ta rse  previamente an te s  de en trar en l a  cámara, en cual­

quier forma adecuada.

-  11
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O -  N O T A  - O

io s  pantos de invención prop ia  y nueva que se  

presentan para que sean objeto  de e s ta  P aten te  de Invención 

en España, pAr VEINTE, años, son lo s  s ig u ie n te s :

S l e .  - Un ap árate  para la  p la s t i í i c a c ió n  de

a r t íc u lo s  t e x t i l e s  conformados, más especialm ente medias de 

nylon, que incluye un tran sportador s in  f in  que l le v a  hormas 

para l a  reoepción de l e s  a r t íc u lo s  t e x t i l e s  conformados y 

una cámara de p la s t i í i c a c ió n  a trav é s  da l a  cu al lo s  a r t íc u ­

lo  l o s ,  sobre l a s  hormas, son hechos p a sar  debido a l  movimiento 

del tran sp o rtad o r , caracterizad o  por l a  d isp o s ic ió n  de a ir e  

c a lie n te  c ircu lan te  dentro de i  cha cámara de p la s t i f i c a c ió n ,  

y de medios para sum in istrar humedad, en forma d is t in ta  a . 

l a  de vapor v ivo , a dicha cámara.

15 2B. -  Un aparato para p l a s t i f i c a r  a r t íc u lo s

t e x t i l e s  conformados según se re iv in d ic a  en e l  punto IB , en 

e l cual l a  humedad, o a l  manos parta  de l a  misma, es suminis­

trada por medio de líq u id o  pulverizado sobre lo s  a r t íc u lo s  

t e x t i l e s  conformados a n te s  de su entrada en l a  cámara de *p las-  

20 t i f ic a c ió n .

30. - un aparato para p l a s t i f i c a r  a r t íc u lo s  

t e x t i l e s  conformados según se re iv in d ica  en e l punto IB o en 

a l 23, en e l cual l a  humedad, o a l  menos p arte  de l a  mis xa , 

e s  sum inistrada por medio* de líq u id o  pu lverizado  sobre lo e  

25 a r t íc u lo s  después de su entrada en l a  cámara de p l a s t i f i c a ­

ción.

12
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42. -  Un aparato para p l a s t i f i c a r  a r t íc u lo s  

t e x t i l e s  conformados según se re iv in d ica  en a l panto 1 2 , en 

e l cual l a  humedad, o a l  menos parte  de l a  misma, e s  sum inis­

trada haciendo pasar l e s  a r t íc u lo s  t e x t i l e s  conformados sobre 

S l a s  hormas entre un par de r o d i l lo s  h ac ia  abajo  de cuyo in ­

t e r s t i c io  se  hace que flu ya una corrien te  de líq u id o .

5 2 .  -  un aparato para p l a s t i f i c a r  a r t íc u lo s  

t e x t i l e s  conformados según se re iv in d ica  en e l punto i s ,  en 

e l cual l a  humedad, o a l  manes p a rta  de l a  misma, se  súm inis- 

10 tra  por medio de l o s  vapores que suban desde una cubeta o re ­

c ip ien te  de líq u id o  dentro da l a  cámara de p la s t i f i c a c ió n .

62 .  - un aparato para p l a s t i f i c a r  a r t íc u lo s ' 

t e x t i l e s  conformados según se re iv in d ic a  en e l  punto 1 2, en 

al cual l a  humedad, o a l  menos p arte  de l a  miaña, es sum inis- 

1S trada por medio de líq u id o  contenido dentro de un re c ip ie n te  

d ispuesto  exteriorm ente a l a  cámara de p la s t i f i c a c ió n ,  pero 

en comunicación con l a  misma.

7 2 .  - Un aparato p ara  p l a s t i f i c a r  a r t íc u lo s  

t e x t i l e s  conformados, según se re iv in d ica  en cualqu iera de 

20 lo s  puntos 52 y 6 2 , caracterizad o  por l a  d isp o s ic ió n  de medios 

para ca len tar e l líq u id o  a una tem peratura in fe r io r  a su pun­

to de e b u llic ió n .

82 . - un aparato para  p l a s t i f i c a r  a r t íc u lo s  

t e x t i l e s  conformados, según se re iv in d ica  en cu alqu iera de lo s  

25 puntos 1 2  a 7 2 , p rov isto  de medios para con tro lar e l  grade de 

humedad dentro de l a  cámars de p la s t i f i c a c ió n .

92. - Un aparato p a r a 'p la s t i f i c a r  a-rtícu lcs 

t e x t i l e s  conformados, según se re iv in d ica  en l o s  puntos 1 2

-  1 S  -
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y 63 a 8 a, que tiene medios paya ca len tar a l  a ir e  y un ven­

t i la d o r  para h acerle  c ir c u la r  a trav é s da l a  cámara de p la s -  

t i f ic a o ió n , caracterizado  porque l a  humedad e s  in troducida 

entre e l medio calentador del a ir e  y el v e n tila d o r , con lo  

cual l a  humedad e s  íntimamente mezclada con e l a ir e  ca lie n te  

an tes de que lle g u e  a l a  cámara de p la s t i f i c a c ió n .

l o s .  - Un ap arato  para p l a s t i í i c a r  a r t íc u lo s  

t e x t i l e s  conformados, según se  re iv in d ica  en cualqu iera de 

lo s  puntos i s  a 9s ,  en e l  cual e l a i r e  c a lie n te  y l a  humedad 

se  hacen c irc u la r  en un c irc u ito  cerrado, o virtualm unte ce­

rrad o , transversalm ente a la  lo n g itu d  de l a  cámara de p l a s t i ­

f ic a c ió n , siendo sum in istrados a l a  cargara en l a  p arte  in fe ­

r io r ,  o cerca de e l l a ,  y siendo re tirad o s en l a  parte su p erio r.

l i e .  -  un aparato  para p l a s t i f i c a r  a r t íc u lo s  

t e x t i l e s  conformados según se r e iv in d ic a  en e l  punto lo e ,  en 

e l cual e l  a ir e  c a lie n te  y l a  humedad son hechos c irc u la r  a 

tra v é s  da l a  cámara de p la s t i f i c a c ió n  en, a l  menos, dos c i r ­

cu ito s cerrad os, o virtualm ente cerrad os, p a r a le lo s ,  siendo 

sum in istrados a l a  cámara en la  p arte  in fe r io r ,  o cerca de 

e l l a ,  a ambos la d o s , y re t ir a d o s  en l a  p a rte  su p erio r.

123 . -  Un aparato  para p l a s t i f i c a r  a r t íc u lo s  

t e x t i l e s  conformados según se re iv in d ica  en l o s  puntos 103 u 

113, caracterizad o  por l a  d isp o s ic ió n  de una p lu ra lid a d  de 

c irc u ito s  t r a n sv e r sa le s  cerrad os, o v irtualm ente cerrados, 

en lo s  cu a le s se hacen c irc u la r  e l  a i r e  c a lie n te  y l a  humedad 

a tra v é s  de l a  cámara de p la s t i f i c a c ió n  en puntos espaciados 

a lo  la rg o  de l a  lon g itu d  de l a  cámara.

1 3 e . -  un aparato para p l a s t i f i c a r  a r t íc u lo s

-  14  -
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t e x t i l e s  ocnformados, según se r e iv in d ic a  en cualqu iera de 

l o s  puntos a n te r io re s  l o s  a 123, caracterizad o  por l a  d ispo­

s ic ió n  de un conducto de alim entación  y de m conducto de 

retorno que se  extiende a 1c la rg o  de l a  parta  su perior de 

5 l a  cámara da p la s t i f i c a c ió n ,  alimentando e l conducto de admi­

n is tro  unas cámaras o o le c tc ra s  que se  extienden  hacia alhajo 

por lo s  la d o s  de l a  cámara y se  abren en l a  misma en l a  parte  

in fe r io r ,  o cerca de a l i a ,  y teniendo el conducto de retorno 

ab ertu ra s en su su p e r f ic ie  in fe r io r  y conduciendo, en primer 

10 lu g a r , a medios para ca len tar  el a i r e  y , en segundo lu g a r ,

a un v e n tila d o r , cuya s a l id a  conduce al conducto da alim enta­

ción.

143. -  un aparato para p l a s t i f i c a r  a rtfá t& o s
i

t e x t i l e s  conformados, según se re iv in d ica  en cualqu iera dá 

1S l o s  puntos l o s  a 13 3 , caracterizad o  por l a  d isp o sic ió n  de

tab iq u es cerca de l a  parte  in fe r io r  de l a  cámara y en l o s  l a ­

dos de l a  misma para d i r ig i r  e l a i r e  c a lie n te  y la  humedad 

c irc u la n te s  sobre l a s  extrem idades in fe r io r e s  de l a s  hormas.

153. - Un aparato para p l a s t i f i c a r  a r t íc u lo s  

20 t e x t i l e s  conformados, según se re iv in d ic a  en e l  punto 143, 

en e l  cual dichos tab iq u es son a ju s t a b le s .

163 . - Un aparato  para p l a s t i f i c a r  a r t ic u le s  

t e x t i l e s  conformados, según se re iv in d ica  Mi cu alqu iera  de 

l e s  puntos a n te r io re s  13 a 153, en e l cual e l  a ir e  c ircu lan te  

25 e s  calentado por medio de uno. o más ca len tad oras que fun cio­

nan oon g a s .

173. - un aparato para p l a s t i f i c a r  a r t íc u lo s  

t e x t i l e s  conformados según se  re iv in d ica  en cualqu iera de lo s

-  15 -
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puntos an te r io re s  1^ a 1 5 Q, en e l  cual e l a ire  c ircu lan te  

e s  calentado por medio de un calentador e lé c t r ic o .

1 8 s .  - El aparato perfeccionado para p l a n t i f i ­

car a r t íc u lo s  t e x t i l e s  conformados, en esen cia como se ha des­

c r ito  en lo  que antecede con re fe re n c ia  a l o s  d ib u jo s an e jo s .

193 . -  Un aparato para l a  fa b ric ac ió n  de a r t í ­

cu los t e x t i l e s  conformados.

Tal y oomy'se ha d e sc r ito  en l a  Memoria que 

an tecede, representado en lo s  d ib u jo s que se acompañan y con 

l e s  f in e s  que se  han e sp e c ific a d o .

S e ta  Memoria consta de d ie c i s e i s  h o ja s  e s c r i ta s  

por una so la  cara .
Madrid, *  1 SEP. 194& ?
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