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MEMORIA DEACRIPTIVA

para soliclitar

PATEINTE D3 INVSNCION
en
3sPafka

vor VEINTS afios
a norbre de LUIS Hﬂﬂ»ﬁli%, de nscionglidad britdnieca,
¥ de¢ BRITISH SCHUSTER COl1Tau¥ LI.ITED, entidad brita-
nica, domiciliados en North Mills, srog Island, Lelices-

ter, Inglaterra, por:

"UN APARATO PARA LA PLASTINICACION D& ARTICULCS TEXTILES
CONFORMADOSY,

 ~0-~0=-0-0-0=0-0~0~0-0-0=~0=0=0 -~

dgte invento ss refisrs a rsrfgccionamisntos
en el tratamiento de msdias y otrcs articulos textiles con-
formados, mas especiaimsnte articulos hechos de nylon o de

un tipo poliamf{dico similar de producto sintético, a los gue
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en lc gus sigus, en gracia a la convenisncia, se hard re-
ferencia como "medias ds nylon",

‘86 ha considerado necesario hasta ahora so-
meter las medias de mylen a la accidn de vapor vivo para
plastificarlas. Por ejemrlo, en el mstodo gensral de piaé}i-
ficar medias de nylon, previamente realizado, las medias se
montan en hormas y se mantienen en una cémars de vapor esta-
cionaria en la cual son somstidas a la acclidén de vapor vivo
a presidn, iste ss un vroceso lsnto ¥ en nuestra solicitud
nimsro 185,050 hemos rrorussto llevar a cabo ests tratamisn-
to de plastificacidén como procseso continmo, siénﬁo las heornmas
que reciben las medilas arrastradas »or un transportador ain
fin gue ssti destinado a llsvar las medias sobre las hormas,

después ds un tratamiento preliminar, si se desea, a través

~de una camara de plastificacidn en la cusl son sometidas a

la accidn de vapor vivo y. d= calor adicional.

Hemes descubisrto que cmando la plastifica-
0idén de meGias de nylcn se lleva a cabo coms procedimiznto
continuo, seml. se ha descrito en nuestra solicitud de pa-
tents mencionada, no es necesarioc usar vapor vivo. Todo lo
que se precisa es gus haya humedad presente en la cémara‘de
plastificacién y, segin el presents invento, creamos la -
humedad en la cérara de plastificacidn por medios difersntes
del vapor vivo.

Bxlsten muchos medios por los cuales la desea-
ga humedad {que usualments es vapor de agma, aurque tambidn

puede consistir en otros vapores, espscialm:nte cusndo cier-

¥os reactivos se aplican a los artioulos textiles conformados
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antes 46 su entrada em la canara de plastificacidn) puede
crearse dentro de la csmara de plastificacidn. Por ejemrlo,
puede crearse, sun todo o sn varte, por medio ds un liguido
que ge pulveriza sobre lvsg textlles conforrados sobre las
hormas, ya antes, ya despuds de su entrads en la cémara.-
alternativamente, el liguido puede disronerse en un reciplen-
te o oubeta dentro de la camara, o Ifuera de la misma, estande
el recipisnte en el ltimo caso en comunicacidn con el in-
turior d¢ la camara. Pueden tambidn disronserse medios rara
calsntar el li{guido a uns tsmperaturz inferior a su punto

de ebullicidn, a iin de incrementar lia cantida& de vapor o
humedad. l

Con prefersncila, se disponen medios para pon-

trolar el grado ds humsdad dentro de la cémara de plastifi-

cacion, ya qus se cree, por los sxpsrimentos que han podido

‘realizarse hasta ahora, gue esta es uua caracteristica im-
[ ]

portante en 1a saticfactoris rsalizacidn del »rocex ae plas-
tificacidn.
al llevar a cabo sl presents invento, se nre-
flers hacer ciicular el aire calisnte y la humedad por medlo
de un vantilador e introducir lz humedsd en la corrisnte
después de gue zbandona sl calsniador (que pueds funcionar
a base de gas o eléctricamsnte) y antes is que llegue &l
ventilador., isto garantizard la mezcla I{ntima de la humedad
vy el zire para cuaundo antien en la canars de‘plastificacién.
Pembidn se prefiere hacer circular sl aire
calisnte y la humedad en u: circuitc esrrado, o esencialmen-

te cerrado, transversalmente a la lcngltud de la odmera de
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rlastificacidn, sizudo el asire calicnts y la humedad sumi-
nisgtrados a la cdmara en ¢ cerca de la parte inferior de

la misma y slendo rstiracos em la parte suyerior, La longi-
tud ael trayscto ds circulacidn se reduce ds este modo ‘a

un minino y puede mantenerss dentro ds la cdmara auna teﬁpe-
ratura mas uniiorme. .

Otra caracter{stica cel pressnte invsnto ocon~
slste en hacsr cirocular el alre calisnte y la humedad en una
pluralidad ds circuitos csrraios o esencialmente cerrados,
transverselmente a la longitud de la cdmara, ya que esto
tambidn tiena eonsécuencias importantes sobre el manxeni?ienr
to de una temperaturs uniforme en toda la cémara; lo qua-se
ha comprobado qus es-dassablg para obtener los mejores re-
sultados;

a fin de qgue ssts inventc pueda comprendarse
econ la mayor claridad y re=slizarse con facilidad, podrd ha-
cerse raiersncia a los dibujos ansjos gue rerrsssntan la
forms vreferida de aparato segun el presente invanto,‘y an
leog cuales:

La figura 1 rerresenta algo diagramaticamgnte
el esquema de una instalacidi comcleta para plastificar y
aéabar art{culos textilss conformados segun el presente in-
vento;

La figurz 2 es un zlzado, parcialmente en
gseccidén, de la cémara de plastificacidn;

‘ La figuéa 2 es una vigsta en nlanta de la od-
mara de plagstificacidn;

La figura 4 es una seccidén transversal a iravés
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de la mismé.

Con referzncia, ahora, a la figura 1 de los
dibujos anejos, la instulsacién en ella repregentada es, ex
gzneral, similar a la qus hemos propuesto antsriormente para
la plastificacidn continua ds articulos textilss conforma-
dos, denominados sn lo gqus sigue ®"medias", por ssr sstos;
los principvales artfculos gue habrdn de tratarse en la plas-
tificacidén de articul:s textiles conformados. Comprende un
transnortador sin fin de cadena, 10, que lleva a intervalos
egpaciados las hormas 10a sobre las cuales se colocan las

medlas en la nosicidén de carga 11, Habiendo sido colocadas

~ las medias sobre las hormas 1l0a (y estiradas sobre las M1smas,

sl se desea) se hacen pasar nrimeroc a través de una cala, de
pulverizacién 12 en la cual agua, caliente o fria, se puive- .
riza sobre ambos lados de las mismas y 1los permite recorrer
clerta distancia, como se indica en 13, para dsjar que el
agua u otro ligquido impregne a fondo lag medias. Luego pue-
den hacerse pasar, por el movimiento continuado del fran5por~
tador 10, a través de otra caja ds pulverizacidn 14 donde,
usualmente, se las pulvsriza sobre ambos lados con agua ca-
liente. IDespuds de abandonar la caja de pulverizacidn 14,

las medlas, sobre lag hormas, ss hacen pasar entrs un pat de
rodtilos 15 en contacto, recubiertos ds caucho gagponjoso, ©
recublsrtos de otrec matsrizl adecuado, loa cualss igualan

el sgua pulverizada sebre el conjunto de las medias. Despuds
de salir de entre los rodillos 15, las medias, todavia en
las hormas, se hacen pasar dentro ds la camara de plastifica-

0idn 16, ouya construceidn, funcionamiento y disposicién se
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describirdn mds detalladaments en lo qus sigue:

Degpuss d8 salir de la cdmara, de plastifica-
cidn 16, las medias se hac:n vasar a través de una cdmara
20 sn la cual son acabadas o0 acondicicnadas y son devueltas
a la estacidn de descarga 21 donde las medias se retiran y
las hormas 1l0a pasan al puato de carga ady?cente 11l. Las, me~
dias puedsn secarse dentro de la cémara de secado 20 por me-~
dio de una corrisnte de alre calisnte, por medic de pamneles
calentados eléctricumente o por vapor instalados en las pa-
redes de la‘cémara, por medlo del aparato descrito en la
lemoria de la solicitud de patente briténica nimero 458,550,
o en cualquisr otra forma adecuada. Debe entenderse dlarﬁ-
mente gune &€n gsta golicitud no se formula reivindicacidp‘al-
guna en ouanto & los elesmsntos hasta ahora descritos, Com~
pr<nden maramsnte elemsntcs gue son esenciales para la reali-
zacifn de un sistema continuo de rlszstificacidn de medias de
nylson, y su construccidn v disrosicion individual pueden’
variarse ampliamenteAsin avartarse ds la finalidad del pre~
sente invento, Particularmaﬁte, ha de hacerse observar que;
en cisrtas condiclones, devsndlendo en cleérta medida de }a
cantidad 4e humedad en la camara de rtlastificacidn, la tem~
peratura dentro de la misma y también la velocidad con gmne
el transvortador recorre la camara, es posible prescindir
de la cédmara de secado 20 y, despuea: de haber dejado que -
las medias y las hormas loa se enfrien suficientemente, re-
tirar las medias de las hormas 10a en el punto de descargsa
2l sin tratamisnto ultsrior despuds de abandonar la cdmara

de plastificacidn. .
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Volvizndo ahora a esta cdmara de plastifica-
cidn, y con referencia, mas especialmsnte, a las figuras 2
a 4 de los dlbujos =nejos, la forma preferida de cdmara.de
vlastificacion usada al llevar a cabo el presente invento
comprende una caja exterior mstdlica o similar 30 (que pfeci-
sa ssr s86lo muy estrecha) forrada, como en 31, en el techo,
suel~ y lados, con un revestimisnto adecmnade, por egjemplo,
lana de silicato, para conservar el calcr dentro de la cdmara,
2n ocada extremidad y para la entrada y salida de las hormas
108, se d18pone una sstrecha absrtura vertical 32, estando
la cadena transportadora éestinada a marchar poydebajo de la
camara 16 como se representa con mids claridad en las figéras
2y 4. Unasg vlacas de ajuste 4ol intersticio, o uros pegye~-
fiog rodillos 33, pusden disponsrse a cada lado de las. aber-
turas 32 para Iimpedir, en la medida de lo posibles, el sszcavpe
de alrs calisnte de la cimars ds rlastificacidn 16. Puede lo-
grarse accesc al intsrior ds la cdmsra de vlastificacion 16
a través de puertas forradas 34 en los lados de la caja ex-
terior,

Lontada en la wnarte superior de la caja exte-
rior 30 hay una caja auxiliar 40 que sstd también forrada
como sn 41 y contiens un conducto 42 dentro dsl cual estd
montado un calsntador sléctrico 43, Una sxtremidad dsl oon=
ducto 42 (la extrem.dad de la derecha segun se repressnta en
la figura 2) oonduce a la admisidén de un ventilador 44 ague
es impulsade »or un motor eldotrico 45, y se dispons un de-
pésito con sifdn 46 para suministra agua z los cojinetes asl
ventilador a fin ds enfriasrlys.
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Dentro dsl conducto 42 se introducen vapores
de agva o humedad por medic de un conducto 47 que conduce a
un dardsito(48 en el cual estd contenida agna, estando con-
venientemsnte calentada el agua del depdszito 48 a una tempe-
ratura inferior a su puntc ds ebullicidn por medio de un ca-
lentador ds inmersidn 49 (o por cualguisr otro medio adsquado)
a fin de aumentar la cantidad de humedad en el conducto 47,

Se observard qus el conducto 47 entra en el conducto 42 en-

'tre medias del calsntador 43 y €l ventilador 44, Bste ha re-~

sultado ser el mejor lugar para introducir la humedad, ya
gque entonces se mezcla Intimamente con el aire, por medio del
ventilador, antes de ser suministrado a la cidmara de plaéti-
ficacion 16. .

X1 aire calient: y la humedad, mezclados, son
conducidos desde la salida del ventilsdcor 44 por medio de
un conducto 50 a un conducto de alimentacidn 51 que se extisn-
de a 1o largo de la longitud de¢ la cdmara de plastificacidn
16 cerca de la wnarts sunsrior de lz misma (véanse flguras &
¥y 4), y desde sl mismc son alimentados, por medio de cdmarag
cole cbtoras 52, que éa extirnden hacia-abajo »or ambos laéos
de lu cdmara de plastificacion hasta la parte inferior dé la
camara donde salen.a través ds tobsras ensanchadas 53, zn la
realizacidn del presente inventc repressntada en los aibujds
anejos, se musstran tres de talss jrezos de cdmaras colséto-
ras en puntos espaclados a lo largo de la longitud de la.
pdmgra de plastificacidn 16, Desvuds de subir por la cdmara
16, 4l ailre ocalisnte y la humedad mezclados pasan a través

de absrturas de su cara infericr hacis dentro ds un conducto
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de retorno 54 qu: se extiende a lolargo de las longitudes
Qe la cdmara 16 en la parte sunsrior de 1é misma y en el
lado del conducto de alimsntacidén 31, &1 conducto #e retorno
54 comunlca con la otra extremidad del conducto calentador
42 a través de un conducto 55. Hemos establecido de este modo
lo que son, en efecto, sels circuitos cesrrados, o virtualpen-
te corrados, sn tormo d¢ los cualss cirenlan el airse cal isn-
te y la humedad mezclados.

Pueden disvonsrse mis de tres jusgos de camaras
colectéras, o menos ds tres, sin apartarse por ello del espiri-
tu del presents invento, aungus parsceris deseabls disponer
no menos de trss juegos, ya qus unos de los importantes pbntos
a ftener en cuenta es gue para la realizacidén satisfactorig
del nroceso de nlastificacidén es muy deseable mantsner una
tempsratura uniforme dentro de la cdmars 16.

Fs por esto »or lo qus se prsilers, al llevar
a lg prdotica sl pr-sente invento, hacer cireular el aire
calisnte ¥y la humedad mezclados sn los clrouitos transversa-
les, rslativamente cortos, segin se han representado, mids bien
que hacerlos cirecular en un circuito cerradec, o virtualmente
cerrsdo, longltudinalmente a la camara 16; Debe entendersé
claramwnte gque aungue preferimos en la wnrdctica hacer circu-
iar el alire calisnts ﬁ la humedad mezclados en los cortos
clrcuitcs transversalss, o deseamos yue la pressnte Memoria
guede limitada en el sentido ds exXcluir IOS‘apar&tOS en los
cuaies el alre calisnte y la humedad mezclados ss hacen cir-~
culaz en torno del circuito lrngitudinal mds largo.

a fin de asegurar gus las hormas 10a puedan
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ser llevadas rdpidamente a la tsmperatura deseada (se apre~
ciarsd que cuando entran en la cdmara 16, estas hormas, y las
medias que estdn sobre sllas, se sncuentran relativamsnte
frias) pueden Gisronerse tabigues 60 para dirigir ei alre

caliente y la humedad que salsn de las toberas 53 sobre las

" hormas ¥, 81 se desea, estos tabigues pueden ser ajusiables.

Durante su maso a través de la cdmara 16, las
medias de nylon bajo la accidn combinada dd calor y de la
humedad seran plastificadas eén una forma similar a como lo
eran en los ocastos de vapor cerrados anteriormente propuestes,
en 1os cuales sran sometidas a la acceidén de vapor y de presidn.

Puede disvonsrse una chimenea de escape 56:que
cohduce al interior de la cdmara 16 e instalarse tabiques ajus-

.

tableg en la chimsnea, s1 se desea.

. aunque el aparato arriba descrito ha resultado
ser satisfactorio, en la vrdotica nneden introducirse en el
mismo muchas modificsciones sin agartarse por ellgdel espi-
ritu del presente invento, espscialmsnte sn relacidn con la
forma en la cual la humedad, difersnte del estado de vapor
vivo, es introducida en la .damara de plustificacidén 16, in
la realizacidn antes descrita una parts de la humedad de la
camara 16 es debida a logvapores que proceden del agua del
depdsito 48, y una parte es debida al liguido pulverizado
sobre las medlas en laz cajas de pwlverizacidn 1z y 14. Pue~
de usarse cualguiera de sstos origenes de suministro, con
exclusgsidn el otro, si se desea., Ctra posibilidad consiste
an dejar que uns corrisnte de agua 0 as 0tIxo0 liquido escurra

por el intersticio entre los rodillos 15, qgue entonces realizan

‘
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la doble funcidn de suministrar el agva a las medias ybds
igualarla uniformemente, .simismo, la caja de pulvsrizacion
puedse disronerse dentro de la cdmara de plastificacidn, si
se desea, como 1o puaeds ssr tambidn un dendsito de agua pa~
ra ocurar el puesto del dsrdsito 48, o para comletar la
aceion del mismo, &N todos los casos os deseable dismomex
medios vara controlar el grado de humedad dentre de la cama-
ra 16, zsto pusde haccrse controlando sl suministro de agua
a los rnulverizaderss, 0 a la corrisnte del intarsticio en-~
tre los rodilleos, por medio de unm compusrta en el conducto
47 0 por medio de lcs tabiguss en lz chimensa de sscape 56,
Si ge desea, gyl calsntamiento dentro de lé
cdmara 16, debido al aire cali:nte y a la humedad circulgn-~
tes, puede comnlementarse por calentadores radladores o8l en~
taios por gas o slsctricldad dispusstos a lo largo de la var-
te infsrior de la cimara o en cualquier otxo ounto adscuado,
asimismo, aungue €l invento hs sido mogtrado

como incorrorado en uns miquinz en la cuszl €l alre es calen~

tado por medio de un calsntador eldsctricc, esto no es ssencisl,

gl aire, sl se desea, pueds ssr calentado por m:dic ds un

4

calentadcr de gas ds cualquisr forma convenients,

idemds, a fin de reducir el tiempo nrscisd pa-

ra llevar las hormas a 12 temparstura de'seada dentro de la cd-

mara 16, cuyc tiempo, noysupussto, es dssperdiciado desde sl
punto ds vista de plastificar las medias,. ya que las hormas

estdn recorrienuo continuaments la cémara, las hormas pueden
celentarse previamente antes de entrar en la Eémara, en cual-

gquisr forma adecuada.
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Los puntos de invencidm propia y nueva que se
presentan para dus sean objeste de esta Patente de Invercidn
en Ispaila, nér VEINTE afios, son lcs sigulsntes:

12, - Un ~p2rats para la rlastificacidn de
articuls s textiles conformzdos, mds especialmente mediias ds
nylon, gue incluye un trans;ortador sin fin gus lleva hormas
para la recepcidn de los articules tsxtiles conformados y
una camara de piastificacidn a través de la cunal los artficu-
los, sobre las hormas, son hechos pasar dsbido al movimisgnto
dél transportador, cavacherizado vror la disvosicidn de aiie_
calisnte circulante dentro de ¢icha cédmara de plastificacidn,
y d8 medlos para suminisirar humedad, en forma distinta a.
la ds vavor vivo, a dicha camara,

20, - Un aparato vara nlastificar articulos
textiles conformados segun se reivindica en el punto 12, en
el cual la humedad, o al msnos pzrte de la misma, es sum&nis-.
trada por medio de liguido pulverizado sobre los articulos
textiles conformados antes ds su entrads en la cdmara dé'plas-
tificacidn. | ‘

39; - Un avarato vars vlastiflicar articulos
textiles conformados segun se reivindica en el runto 12 o en
al 22, en el cuwal la humedad, o &l I nos parts de la misma,
o8 suministrada por mecdio de 1iquido pu1verizado sobre los
art{culos dsshués de su sntrada en la cdmara de plastifica-
cidn,

- 1l2 - .
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49, = Un ararato rara vplastificar artfculos
textiles conformados segin se reivindica en el punto 12, en
el cual la humeiad, o al menos parte de la misma, es suminis~
trada haciendo wmasar lcs artioculcs tsxtiles conformados sobre
las hormas entre un par de rodillos hacia abajo de cuyo in-
tarsticio se hace que fluya una corrisnte de liguido.

69, - Un aparato para plastificar artfzulos
textiles conformados segun se reivindica en el punto 19, en
el cual la humedad, o al nwnos parte ¢e la misma, se suminis-
tra por msdio ds los vapores gue subsn desde una cubsta o re-
eiviznte ds 1fquido dentro ds la cdmara de plastificacidn.

62, - Un aparato para nlastificar articulos
taxtiles conformados seguin se rsivindica en el punto i¢e, en
el cual la humedad, o al menos parte de la misma, es suminis-
trada por medio ds liguido contenido dentro de un recipiente
dispuesto exteriormsnte & la cdmara de plastificacidn, pero
sn comunicacidn con la misma. ,

79; -~ Un aparato para plastificar articulos
textiles contormados, segli: se reivindica en cualquiera de
los puntos 52 y 62, caracterizado ror la disposicidn ds medios

para calentar el l{guido a una temveratura inferior a su pun-

-

to de ebullicion, |
82, - Un aparato para plastificar articulos

textiles conformados, segin se reivindica en cunalguiera de los
puntos 12 a 72, provisto de medios para contrclar sl gradc de

humedad dentro ds la camar: de nlastificacidn.,

9¢, - Un aparato vara rlastificar azticules

textiles conformados, segin se reivindica en los puntos 19

- 13 =
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¥ 62 a 82, gqus tiene medios para calentar el aire y un ven-
tilador vara hacsrle circular a travds ds la cédmara de plas~-

tlficacidn, caracterizado morgue la humedad 8 Introducida

entre el medio calentador del aire y el ventilador, con 1o

cugl la humedad ss i{ntimamente mezclada con el aire caliente
antes ds qus llegus a la cdmara de plastificacion,

109, - Un aparato »ara plastificar articulos
textiles conformados, sezun se reivindica en cualquisra de
los puntes 12 a 9¢, en el cual el aire caliente y la humsdad
se hacen circular en un circuito cerrado, o virtualmsnte ce-
rrado, transversalmente a la longitud de la cdmara de plaﬁti—
ficacidn, siendo suministrados a lé camara en la varte infe-
rior, o cerca ds ella, y siends rstirados en la parte supsrior,

11¢, - Un aparato para plastificar art{onlos
textiles conformados segin se reivindica en el punto 102, en
el cual el aire calients y la humedad son hechos circular a
través de la cémara de plastificacidén en, al menos, dos cir-
cuitos carrados, o virtualmente cerrados; paralelos, siendo
suministrados a le cdmara en ls nvarte inierior, o ceroca de
ella, a ambos lados, y retirados en la narte supsrior.

129; - Un aparato para rlastificar articulos
textiles conformados segun se rsivindica sn los puntos lo~Q u
119, caracterizado por la disposicidn de una rluralijad de
circuitos transversales cerrados, o virtualments csrrades,
en los cuales se hacen circular el airs caliente y la humedad
a través de la cdmara de rlastificacidén en puntos espaciados
a lo largo de la lengitud de la cdmara.

132, - Un aparato para plastificar articulos
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textiles conformados, segtn. se reivindica en cualquliera de
les puntos anteriores 102 a 122, caractsrizado por la dispo-
sicidén de un conducto de slimentacidn y de ur oconducto de
retorno gue se extisnde a l¢ largo de la rvarts suverior . de
la camara de nlastificacidn, alimentando el conducto ds sumi-
nistro unas odmaras colectoras que se sxXtignden hacia a%aio
vor los lados de la camara y se abrsn en la misma en la parte
inferior, o cerca de slla, y tenlendo ¢l oconductc de retorno
aberturas en su superficie inferior y conduciendo, en primsr
lugar, a msdios wara calentar el aire y, en segundo lugar,
a un ventilador, cuya salida conduce al oonducto de alimenta-
cidn, _
142, - Un aparato para plastificar artiemlos
textiles conformados, segun se raeivindica aen ocualguiera d;
los puntos 102 a 132, caracterizado por la dlsposicidén de
tabiques cerca de la parts inferior de la ocdmara y en los la-
dos de la misma para diriglr el alrs caiienme ¥y la humedéd
ciroulantes sobrs las extremidades inferiores de las hormas.
159; - Un aparato para plastificar articulos
textiles conformados, segun se reivindica en el punto 149,
en el cual dichos tabiques son ajustables. '
159; - Th sparato para plastificar articnles
textiles conformados, segun se reivindica en cnalquiera de
lcs puntos antsrioras 12 a 159, en el oual el aire circulante
es calentado por medio de uno o mds cdlentadorss gque funcio-
nan oon gas.
172, - Un aparato para vplastificar articulos

textilss conformados sestu se relvindica en cualquiera de los
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vuntos anteriores 1¢ a 159, ven el cual el airs ciroulante
o8 calentado »or mecio de un ocalentadecr eldetrico.

189, - 1 aparato verfeceionado rars plastifi-
car articulos textiles conformados, en esencia como se ha des-
crito en 1o que antecede con ref:rencia a los dibujos ansjos.

199, - Un aparato para la fabricacidn de arifi-

culos textiles conformados,

Tal y oomgse ha desorito sn la Kemoria Que
antecede, rerresentado sn los dibujos qus se mcompmaiian y con
lcs fines que se han espscificade,

Bsta Memoriz consta de disciseis hojas Ssélzitas

poxr ura sola cara,

jadrid, ' 1SEP. 1945 - '

P. A..
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