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PATENTE DE INVEN ION.

T N T T M R I A RS

"PLEXPLATES FASTENER MACHINE",

s s R R T RS I I T I I SN S SRR

MEMORTIA DESCRIPTIVA
SGBRE:
"PERFECCIONAY IENTOS EN LAS MAQUINAS FPARA LA FABRICACION
DE CIERRES DE CREMALL ",

SCLICITANTE: DAVID SILBERMAN, residente en: 112, Hatton
‘ Garden, LONDRES, E.C.l. - Inglaterra.

Este invento se refiere a perfecclilonamientos
en, o relativos a, maquinas para la fabricacidn de cilerres
de cremallera.

Un objeto de este invento es proporcionar uns
5e méquina pera fabricar elementos de cierres de eremallera
rartiendo de material en tiras y para aplicarlos a cintas
de sostén, que sea capaz de funcioner a velocidad elevada
con un minimo de friccidén y de desgaste de los elementos.
En la Solicitud de Patente Inglesa N227.468/46

10. se describe una miquina de esta naturaleza, dotada de un
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cabezal de movimiento al ternativo y de un bloque de traba-
jo, elementos que llevan punzones y me; rices para rorma: ¥y
cortar elementos de elerre ¥ Que sirven ademds para aécio-
nar elementos de sujecidn para fijar lps elementos e cle~
rre sobre una cinta; el cabezal de movimiento alternativo
estéd montado en una deslizadera y accionado pdr una impul-
sién por medio de excéntricas. Tods maquina en la gque un
cabezal de movimiento alternativo estd guisdo en una des-
lizadera, estéd expuesta a un roce y un d esgaste considera-
bles, que se acentian por la elevada velocidad de funcio-
namiento,

¥n la fabricacidn de cierres de cremallera, no
solc he de funcionar el cabezal a una vselocidad muy eleva-’
da durante largos periodos de tiempo, sino que la exaetitud
de su movimiento es un factor esenciel;, a causa de la pequg
filez de los elementos, y cualquier juego que pueda desarro-
llarse, incluso de un orden tan pequefio como 0,025 mm. re-
sulta altamente contraproducente; desde luego, el 1imite or
dinario de exactitud en la fabricacidén de estos elementos
es inferior a 0,025 mm.

| Este invento inecluye, en una méquiné para la

obtencidn de slementos de clerre de oremallera, ¢l empleo
de "flexoplacas"™ pare gular los 6rganos mdvilmente montados
de la maquina. En especial, este invento preve el empleo de
"flexoplacas" para guiar o accionar un cabezal de movimien-
to elternativo de formacidn de los.cierres.

En un aspecto importante, este invento compren
de, en una méquina pars la obtencidén de elementos de cierre
de cremallera partiecndo de material én tiras, una construc=-

cidn que incluye un soporte, un cabezal de movimiento alter
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nativo y un bloque de trabajo (6érganos gue llevan punzones
vy matrices para la formacidn y corte de los elementos de
cierre) "flexoplacas™ prolongadas desde el soporté al ca-
bezal, con los rebajos planos de las mismas en planos pa-
ralelos, para guiar el eabezal y sostenerlo contra las
fuerzas de inclinacidbn, y medios para comunicar al cabezal
un movimiento alternativo.

Las "flexoplacas" son barras de meteriel elés-
tico, planas o rebajadas a lo largo de una parte de su cuer
po, para que ssaﬁ flexibles, pero que permanecen lo hastan-
te rigidas para permitirles admitir una carge extrema apre-
ciable, sin doblarse o flexarse permanentemente; estas ba-
rras se han emplsado con anterioridad en aparatos eient{ri-
cos v de laboratorio comb medio para sostener elementos a
los cuales haya que comunicar una pequefia cantidad de movi-
miento, pero por los informes gue se poseen no se han apli-~
cado hasta ahora para sostener un oaﬁezal de movimiento al-
ternativo que haya de realizar un movimiento répido. las
flexoplacas, normalmente, estédn constitufdas por una sola
pieza de material, pero si se desea pueden ser Iaminarés,
tal como un muelle de ballesta. Bl efecto del empleo de las
flexoplacas del modo descrito es gue no solo permiten el
movimiento del cabezal y lo éoatienen de modo que su vaivén
continde indefinidamente a lo larszo de la misma 1{nea de
aproximacidén a la pieza trabajada, sino qué ademids, a causa
de que los rebajos estédn ec¢olocados en planos paralelos dis-
tintos, el cabezal se mantiene contra las fuerzas de incli=-
naeidén lo cual es esencial para el fin pretendido.

Aunque para usarlos en un ecabezal de movimiento

alternativo de acuerdo con este invento ge prefieren los
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punzones y matrices y el mecanismo alimentedor de la tira

y para sujetar los elementos del eierre a la cinta andlo-
cos & los deseritos =n la Solicitud de Patente N2 27,468
citada, debe entsnéerse que, sin separarse del espiritude
este invento pueden usarse formes distintas de punzones,
matrices v.mecani smo alimentador.

Conpreferencia, las flexoplacas observadas en
una direccidn perpendicular a los planos de sus rebajos,
estdn dispuestas para formar una estructurs triangulada y,
por tanto, se aumenta la rigidez del soporte del cabezal
contra las fuergzas laterales. ‘

Constituye otra carzcterf{stica de este inven-
to el que los medios para comunicar movimiento alternativo

al cabezal incluyen un elemento impulsor para separarlo del

bloqus de trabajo, y muelles de contrapeso o compensacidn

para hacerlo r etornar a la posicidn de ejecucidén de su ca-

rrera activa para la produccidén de elementos de cierre,mx -
lles de contrapeso o compensacién exactamente preparados
pera equilibrar la presidén empleada enel corte y formacidn
de los cierres; en otros términos, el muelle de contrapesp
puede equilibrarse para el nimero de kilogramos exacto y
necesario para funcionar y para formar cualquier elemento
especial de gierre.

Con preferencia, el érgano impulsor estéd cons-
titu{do por una o més excéntricas con cojinetes de bolas o
rodillos y dotadas de tirantes eonectados al eabezal por
medio de. flexoplacas. De este modo, en combinscidn con el
empleo de los muelles citadOS, se elimina el juego © movi—
miento perdido en la transmisidn, ¥y se hacen posibles velo-

cidades de funcionamiento extremadamente elevadas, sin pér-
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dids de exactitud en el movimiento.

Preferenteménte, el blogue de trabajo lleva un

soporte en forma 4e brazo prolongado por encima del cabe-

z&l de movimiento alternativo y dotado de medios de ali-
nentacidn para Ia cinta, soborte que esta pivotadamente
montado sn el blogue de trabajo parsc qus cuando la maguina
estl en repogo pucta hacerse oscilar con objsto de que no
sobresalga. Zsto permite el facil acceso 2l cabezal ¥ ul
bloguz de¢ trabajo con ¢l fin de renovar o zjustar los pun-
zones y matrices sosbenidos por dichos drgunos.

A continuzcidn se deseribe, por via de ejemplo,
unsa méquina de ﬁcuerdo con ssbe invento con referencia a

los dibujos adjuntos en los ques

»

La fizura 1 ez un alzado antarior ¢e lu maquins.

La fisura 2 =s un algado loteral ¢ la misma.

La fisura 3 ¢s un corte de paurbtes ¢ sl itccanismo
por la 1fnea 3-3 de la fisurae 2, observada en le Adirscd on
de lus flechas.

Ia fiurz 4 és unz plonta.

La fisure 5 ss un corte de la ndguinu por un pla-
no paralelo sl de lua fisure 2, ¥

La fisurs 5 es unu visﬁa de un bastidor de mon-
taje, que forma . rbe de la maouinu.

Con refcrencia a las figuras 1 y 2, s2brs un 2d-
culo horizontal dc scero 11 se sujetan dos montantses 12,173
de seccidn an C, dispussios con sus alas unas frente a otrag
y unidos en su parte superior por un fuerts blogue de seero
14 que constituy:s el bloque de trabajo para lcs natrices,
gl zbealo 11 es de planta aproximedamsnse cuzdrade, y estd

sostenido en los cuatro dnsulos por pernos 15 fue sobresa-
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len haci~ la parte superior del mismo a través de brazos
acodados 16 superpuestos al zdcalo y fundidos de unz sola
pieza eon placas de piso o de anclaje 17, y encima de 165
brazos acodados y slrededor de los pernos se dispronen mue-
lles de soporte 18 cuyos extremos supsriores se apoyan en
arandelas acampaneadas 18§ roscadas en los pernos 15 y sujs-
tes por tuerces 20. Ds este modo, la placa de fundacidn o
zécalo ests suspendida por muslles en sus esquinas, y los
muelles se hacen suficientements resistentss para soportar
el peso de los Orrenos. Proporcionan una suspensidn elds-
tice que tisnds ;. etsorber las vibraciones, 7Jue en otro
ceso se transmitirfan al piso, en elvque la mdquina se apo
ya.

In el zdcalo estd mont=do un motor de impulsidn
2l y debajo del bloqus de trebajo 14 se disponen, en sl la-
do de los montantes opuesto a1 en que ss encuentrz el movor
de impulsidn, dos cojinetss de bolas 22, 23 para un drbol
de transmisidn 24 para la miguina. Este drbol pasa & tra=-
vés de los cojinstes de boles y lleva en un e¢xiremo un vo-
lante 25 con una polea 25 provista de una sccanaladura trian
cular para una correa 27 procedente ¢ el motor.

intre los cojinetes de bolas, ol 4rbol de trang
misidn 24 se tornea ligeramente excintrico sn dos sitios 28,

29 y en =stas partes excéntricas estén montados aros psara

155. bolas %0, 31 que se ajustan en llantas exéntricas 32, 33

(figura 3,).
Por =ncima de las lluntas excéntricas 32, 33,
el bloque de trabajo estd perforado en 34, 35 vy en las dos
o

llentes exeéntricas estdn roscadas dos Tlexoplseas 35, 37

con extremos roscados 36, 79, cus se dirigen hacla la parte
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superior a través de los orificios 34, %5 del bloque de
trabajo. Las flexopiucas estén fresadas para proporcionar
bartes planas o rebajadus 40, 41 suficientemsante elasticas
para peruitir sl movimiento lateral debido a lz sxcentrici-

dad de los aros de bolas 30 v 31; las parisss revsjadas que-

dan en el intsrior de las perforaciones c¢itadas. Por sncima

jolt

el bloque de trabajo, l:s flexoplacas tiencn vistagos o es
plgas dirigidos hacis arriba y que}atraviesan un cabezal 44
de movimiento alternativo. Las arandelas de scvaracidn 45,
45 que rodean las espigas, se apoyan en la parts inferior
de elementos 53, fS, que ge desceribirdn a coabtinuacidn,que
& su vez s6 apoyzu en la parte inferior 4:1 cabezal 44, en
la parte supsrior del cual existen otros drgunvs 53, 54 ¥
crandelas de separacidn 47, 48 sostenidas por tuercas 50
er las espizas 42, 4%, de modo que lus flexoplzcas estin
rizidamente sujstas o1 cubezal. En los drzunos 53, 55, que
rodean el vdstazo 42, y en los elementos 54, 55 situados al
rededor de la espiga 43, penetran los manguisos 51, 52 sntre
los cuales v los véstagos 42, 43 se deja en el cabezal, a
través del cual pasan los vistagos, un lizero zrido de husl
g0 vy los elsmentos se upriatan después de haberse montado
"in situ" en la miquins, para consegzuir que en los puntos
musrtos del movimiento del cabezal, leg flexoplacas 36, 37
no estén sujetas a ninglin esfuerzo de flexidn. Los esfuer-
zos Cesarrollados en las flexoplzcas al moversse los bérganos
hecia el punto medio de la carrera, seran por tanto izuales
en las direcciones de flexién.' '

£1 cabezal 44 de movimiento alternativo, esté
sostenido para moverse paralelamente a s{ mismo en una di-

reccidn da ascenso v descenso, por medio de cuatro flexopla



cas que sobresalen.del mismo en direccidn horizontal. Dos
de estas flexoplacas 53, 54 estfn fuertemente sujetas a la
cara superior del cabezal alternativo por las tusrcas 50
de las espigas 42, 43 como ya se ha descrito, y dos flexo-
195. placas 55, 55 estédn sujetas a la cara inferior. Se prolon-
zan hacia atrds desde el cabezal 44, ajustdndose con un
bloque de anclaje 57 éujeto al borde postsesrior 431 bloque
de trabajo 14, y sostenido en su sitio por tornillos de fi-
jacidn 58, 59. Las dos flexoplacas superiores 53, 54 se pro

200. longan pafalelas entre si, de modo que el bloque de anclaje
57, las dos flsxoplacas 5%, 54 y el cabezal alternativo 44,
en planta, forman un reéfénguloﬂ En los extremos del bloque

" de anclaje, se cortan secciones del metal del bloque, para
obtener supsrficies horizontales 60 a un nivel inferior al

205. €I que estan sujetas Las flexoplacas superiores; la dife-
renciz de nivel corresponde al espesor o altura Gel cabe-
zal alternativo 44. Las flexoplacas inferiores 55, 55 se
prolongan horizontalmente desde el cabezal a la‘parte su-
perior de las entalladuras o rebajos cortados en el bloque

210. de anclaje 57. Para ajustarse en estos rebajos, las Tlexo-
plecas inferiores 55, 55 son divergentes de modo que en
combinacidn con las flexoplacas supsriores forman una es-
tructura triangulada, vista en planta (ver fisgura 4). XEn
algado lateral, las Tlexoplacas superiores e inferiores es-

215. tén sin embargo en planos paralslos (ver figura 2).

o Lzs flexoplacas que sostiensn el cabezal alterna-
tivo se obtienen de barras suficientements zruesas para no
estar expuestaé a doblarse al encontrarse sometidas & pre-
sidén longitudinal, y adelgazadas en una corta distancia cer-

© 220. ca de sus pernos de fijacidn d e cada extremo, tal como se
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indica en H1, 52, fizura 2, para proporcionar dos seccio-~

nes delgadas y aplanadas eldsticas en grado suficients pa-
ra permitir que el cabezal se mueva en sentido ascendente

y descendente por lz accidn de las excéntricas, sin que se

produzcan esfuerzos de fatiga en las flexoplacas.

Las flexoplacas se construyen de acero de baja

f

! 225.

proporeidn de carbdn, fdcil de trabajar a méquina y, si son

de dimensiones adecuadas, no es preclso templarlas.

cada una de las llantas excéntricas %2, 33 tie-

ooUCCIoN
DEL ORIGINAL

230. ne una argolla 68 o 69 en su parte inferior con laz cue se

ajusta una varilla 70 o 7i provista de ganchos y prolonga-

da verticalments hacia abajo que se engancha con el extre-

MALA FEPR
POR DEFECTO

mo superior de un fuerte muelle de retencidn 72 o 73, res-

pect ivamente. Tl otro extremo de cadz uno de los muelles se

235. sujeta en una armelle 74 o 75 del zdcalo 11 de lz méquina,
¥y la tensidn del muelle puede ajustarse por medio de tuer-

ces 76, 77 de las espigas roscadas de las armellas. Los
extremos inferiores de las varillas 70, 71 provistas de gzan:
chos, qus se ajustan con los muelles, llevan pesas cilindri
240. cas 78, 79 de peso adecuado. Se observard que el efecto de
estos muelles ss etraer las llantas excéntricas en direc-
¢idn inferior y que, si los muelles tienen fuerza bastante,
esta atraccidn inferior excederd de la fuerza en direccidn
superior apiicada a la cara inferior del cabezal'alternati-
245. vo, cuando las herramientas que sostiene chocan con los slg
mentos del cierre, durante el funcionamiento de la méquina;
el resultado de ésto es que la dirececidn del esfusrzo entre
las llentas excéntricas y los aros de las bolas, tiene siem-
pre direccidn inferior y, por tanto, se impide que ineluso

250. el jusgo o movimiento perdidco extremadamente pequefio que
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‘existe en los aros de ias bolas pueda afectar el movimien-
to del cabezal alternativo 44. El efecto de -las pesas 78,
79 situados en las varillas por encima de los muelles, si
los pesos de las mismas estén adecuadamente ajustados con
respecto a la rigidez de los muslles y a la velocidad de
trabajo,res el ayudar a consegulr este resultado. El pe-
r{odo natural de vibracidn ée las pesas y del muelle ha de
ser tal que.no coincida con la velocidad del movimiento al
ternativo del cabezal.

Sobre un lado del bloque de trabajo 14 estd mon-
tado un éoporte 80 que sostiene un cojinete de bolas 81 pa-
ra un drbol horizontal 82 de alimentacién de la tira. Zste
drbol, se prolongé a través del blogue de trabajo 14 por
detrds del cabezal alternativo 44 y por debajo de las fle-
xoplacas 54, 55 que sostienen el cabezal; el eje del arvol
de alimentacidn de la tira estd casi al nivel de la super-
ficie suparior del blogque 14, que se fresa pars alojarlo.
En el centro y prolongada hacia la parte posterior del blo-
que 14 existe una gran escotadura anular 83 por encima 4de
le cual .pasa al arbol 82 de alimentacidén de la tira. El ar-
bol estd sostenido por otros dos cojinetes de bolas 84, 85
(figura 6) sobre un bastidor de montaje adecuado 85 intro-
ducido en la escotadura y sujeto por los tornillos 91, 92.
Entre estos cojinetes de bolas, el 4rbol de alimentacién de
la tira lleva rodillos estriados de alimentacidn 87, 88 {fi-
gura b6) v el material en tira o flejes 89, 90 que ha de
transformarse en elementos de cierrs, pasa por encima de
estos rodillos de alimentacidn, a los nue estdn sujetos
pifiones dentados 93, 94 v encima del Arbol de alimentacidn

de la tira 82, y paralelo a 81, se dispone otro drbol fijo
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95 con el bastidor de montajs, Qque sostiene otros ¥odillos
de slimentacidn 97, 98 provistos de pifiones 99, 100 que en-
granan con los pifiones 93, 94 del 4rbol 82 de alimentacidn
de la tire. Los rodillos y pifiones de alimentacidn del &r-
bol fijo estdn sostenidos en 81 por cojinetes 101 de rodi-
llos de pequeiio didmetro ¥ el 4rbol fijo esté.fuertemente
empujado hacia el Zrbol Ae¢ alimentacidn por medio de dos
fuertes nuelles 102, 10% gue sobre aquél se apoysn ¥ estén
situados debajo de yugos 104 sostenidos por pernos 105,105
a embos lados del Arbol. De este modo, los rodillos de
alimentzcidn superiores sstdn fuertemente comprimidos con-.
tra las superficies superiores del materizl en forma de ti=-
ra Jue se introduce, vy son impulsados, por medio de los pi-
fionee 99, 100 desde los rodillos inferiores de alimentacidn
37, 88. Esto es necesario, para conseguir una transmisidn
sin deslizamiento. Los dientes de losApiﬁones 93, 94 ¥y 99,
100 se tallan de altura suficiente para permitir un 1igero
movimiento de ascenso y descenso del Arbol fijo S5 vencien-
do la accidn de los rmuslles 102,103 sin que aqQuéllos se des-
engranen. s también necesario'que el érbolvfijo 95 que sos-
tiene los rodillos superiores de alimentacidn no pueda rea-
lizar movimiento alguno en direccidn horizontal, permitén-
dose sin embargo su movimicnto de ascenéo vy descenso contra
la accidn de los muelles. Para este objsto, a los extremos
del 4drbol 95 se sujetan dos flexoplacas 107, 108, prolonga-
das horizontalmente hasta una plataforma de fijacidn 109
dispuesta en la parte pas terior del £rbol fijo y sujeta al
bastidor de montajs 85. Esto evita la necesidad, que en otro
caso existiria, de csufas, y elimina también la friccidn aso-

ciada con dichas guias. Para soltar ls presidénde los rodi-
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los do alimentacidn cuando se introduce une nueva tira o

flejo en la miquina, se montan dos palancas de leva 110,
111, con cojinetes de bolas, sobre el arbol fijo 95, adya-

centes a los muelles 102, 103 y, cuando estas palancas se

‘invierten, el 4rbol se levanta. Una vez introducida la ti-

. ra, las palancas pueden retornarse a su posicidn inicial y

se aplica presidn sobre la tira gquedando ésta en condicio-
nes de avanzar.

El conjunto de cojinetes de bolas 101 de los ro-
dillos superiores de alimentacidn, drbol fijo 95, flexopla-
cas 107, 1008 y plata’orma de soporte 1l0G para las mismas y
muelles 102, 103 pera empujar el &rbol fijo en direccidn
inferior, se monta convénientemente en el bastidor de mon-
taje 86 en forma de zrupo®unicad, conjuntando en una placa
112 gque puede separarse del bastidor de montaje, y de este
modo puede ajustarse independientemente o substituirse cuan
Go estd descargado.

En el sxtremo del &rbol principal de impulsidn
24 de la méquina que se encuentra al mismo lado del blogue -
¢e trabajo 14 que el soporte 80 antes citado que sostiene
el cojinete extremo del drbol 82 de alimentucidn de la tira,
se dispone una excéntrica 120 con cojinete de bolas, rodeada
por una llanta 121 qus forma cuerpo éon una varilla de ex-
céntrica 122 que lleva un tringuete 12%. La varilla de ex-
céntrica 122 se prolonga diagonalmente hacia arriba y hsacia
atrds, desde sl &rbol impulsor, en una posicidn en la que el
trinquete 123 estd por detris del drbol 82 de alimentacién
de la tira, y ligeramente por debajo de él. 1 arbol de
elimentacidn ée la tira lleva una rueda de trinquete 124

para ajustarse eon el trinquete 123. La varilla de excéntri-
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ca 122 se prolonga més alld del trinquete y penetra en una
har quilla del extremo de una varilla de control 125 cuyo
movimiento longitudinal sirve para desajustar el t rinquete

de su rueda o, si se desplaza en sentide contrario, para

“engranar nuevamsnte el tringuete con la rueda. Un muelle

125 sujsto al bastidor de montaje 85 y enganchado a la va-
rilla de excéntrica 122, furciona pzra mantensr =1 trinque-
te ajustado con su rueda. #n el Arbol 82 d¢ alimentacidn de
la tira, junto a la rueda de trinquete 124, se¢ monta un co-
llar de freno 127 sobre cuya parte inferior se empuja un
blogque de Tresno, de acero, para impedir la rotacidn én sen=-
tido contrarioc, por msdio de uﬁ muelle snérgico. El btlogque
de freno resbala en el soparte 80 ¥y, por tanto, es invisi-
ble en los dibujos, pero es andlogo al bloqus 14C gque a con
tinuacidn se describe.

La varilla de control 125 es supujadse por sl mue-
lle 152 en la dirececidn de dar lugur al =2juste del trinque-
te con su rueds, péro agtd sujeta al nlcleo dz un solenoide
130 y, cuando ésts se sxcita, el trinquete se desacopla,ven-
ciendo lu accidn del muelle 152, cesend. con ello la alimsn-
tacidn de las tiras metdlicas 89, 90.

Scbre =1 blogue de trabajo 14, y a un lsdo del
cabezal alternativo 44, en el costado izquierdo de lz maqui-
na observada desas la parte anterior, estd sujeta una base
131 de un soporte de slimentacidn 132 de 1la cinsa. La base
131 estd sujeta en su sitio cerca del borde del bloque de

trabajo 14, por medio de un tornillo 133 qus atravissa el

plogue de trabajo desde la parte inferior, y cue actla como
. - s s B A .
pivote. Ista sujet: también por un ssgundo tornillc 13, in-

troducido desde lu parte superior, y cuando ¢iI scgundo tor-



375

%85.

390.

400!

nillo se aprieta, el soporte ocups su pogicién ds trabajo.
Sin embarzo, si se retira el segundo tornillo 134, el so-
porte pusde oscilar, desplazandose de egty posicidn, em-
pleando el primer tormnillo como pivote, para perritir un
accesd més fdcil 2 las herramicentas dal esbezal slternati-
vo 44 ¥ del blogu= de trabajo 14'de la parte inferior ds
éste. ©l soporie de zlimentacidn 1%2 de la cintaz, se pro-
longz haciz arribz desds su base situads sobrs el bloque
de trabajo, v luegzo horizontalmente a través de la paTte
anterior ds la méquina, y en su extremo libre tiene una par
te 135 prolongada hacia abajo. » través del soporte, ¥y por
debajo del brazo superior del mismo, se prelonsgs, cn direc-
c¢ibén horizontal, un 4drbol 135 de =limentsacidn de la cintu,
gue s¢ apoya en l: parte prolongada hucia abajo antes ci-
tada. 36 apoya tambidn en la parte prolongsada hacia arviba
del soparte, por encima de la base 131 del mismo. Zste ar-
bol de alimentacidn lleva una rueda de trinquete 137 en su
extramo prolongado mds alld de la base 151, y esta rueda

de tringuste se acciona por una llanta excéntrica 138 del

.arbol de impulsidn de la méquina, llanta excentrica que for-

me cuerpoc con una varillu de excéntrica 1%9 dotada de un
trinquete 141 cue se ajusta con la rueda citades. Ists trin-
quete, le llanta y un freno de fricecidn 140 situado sobrs
el 4rbol de alimentzcidn de la cinta, son andlogos al trin-
quete, llunta y frsno de accionamiento del Arbol 82 de ali-
mentacidn de la tira o fleje, con la excapcidn de que no se
disponen medios paia inacﬁivar el trinquete durante =1 fun-
cioncmiento d e la miquina. Z1 blogue de freno 140 tiene un
viastaso 142 que pasa libremente a través del soporte 132 ¥y

" » " . .
lleva una tuerca 14%. alrededor del vastago, en el interior
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del soporte 132, se dispons un muelle enérzico que aplica
presidn de freno, pero la tuerca permite que, en c&so ne-
cesario, pueda soltarse esta presidn.

Por encima del arbol 136 de alimentacidnde 1la
cinta, y en la parte inferior del brazzo del soporte 132
que lo sostiene, se sujetan dos rusdas estriadas de ali-
mentacidén 144, 145 alrededor de las cuasles pueden condu-
cirse las cintas, y el contacto con aquéllas hace que las
cintas sean atraidzs en sentido ascendente a través de la
mZquina, y por satre el bloque de trabajo 14 ¥ el cabezal
44 de movimiento alternztivo. Por debzjo dsl blbque de tra

bajo 14 se disponen guias 145 para las cintas y, enel ca-

_bezal, existen otras gufas 147 ademis de las ruedas alimen-

tadoras o de avance 145 del arbol de alimentacidn. Por er-
cima ¢ 1.5 raedas estriadas de alimentacidn 144 y 145, se
disponen bloquss de friceidn 148, empujados por muelles,que
comprimen la cinta sobre las ruedas alinentadorzs. Cade uno
dz los bloques d» friceidn 148 tiene un vdstago 149 que
atraviesa el brazo del soporte, en diredcidn ascendente,y
por encima de este brazo astd combinado con una leva de pa-
lanea 150. Un muelle 151 rodea 6l vdstago de cuda bloque ¥
empuja a éste haciz abajo para que se ajusts con 1z cinta,
Pero el accionumiento de cualquisra de las levas de palan-
ca permitird que el tlogue de friccidn 148 correspondisnte
ascienda venciendo la accidn de los muelles. Cuando el ope-
rerio ha de introducir nusvas cintas a través de la mAaquina,
levanta los bloques de Tfriccidn por medio dz lus leavss de
palanca para permitir la fdcil colocacidn ¢e lis cintas al-
rededor de las ruedas estriadas. Deséués de colocar las

cintas, sccliona de nusvo en sentida contrario las palancas
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de las levas para que los bloques de friccidn se ajusten

con lss rusdas estriudas de alimentacidn 144 y 145 v a
continuzcidn, y a condicidn de que las tiras o flejes 89,
90 de obtencidn de los elementos de cierrs estén en la po-
sicidn debida entre los parzs de ruedas alimentadoras de
las tiras o flejes -87, 97 y 88, 98- puede empezar el fun-
cionamiento de lz mdquina.

El cabezal alternativo y el bloqus de trabajo
estdn fregados pars recibir punzones y matrices tal como
se describe en la Solicitud de Patente citada i@ 27.458/46.

Se disponen dos juegos de punzones y mabtrices,
para corresponderse con las dos tiras o flejss y las dos
cintas para el cierre 89, 90, que la miguina puede =2limen-
ter simultédneamsnte. Los punzones y matrices puedzn ssr ta-
les que corten una pequefla muesca a cada lado de la %Hira,
al separar los elementos de cierre, si as{ se desea. En
este casx, los punzones estédn provistos de ranuras que cons
tituyen pasos de aire, y las matrices tiensn aberturas la-~
terales para la expulsidn de las recortzduras de desecho.
La insuflsascidn de sire tisne fuerza bastaznte para que =l
aire que cireula por las ranurcs despida lae recortzduras
a través de lus aberturas laterales. En ests caso, a las
salidas de las aberturas de expulsidn se sujetan tubos de
eliminaéién de los desperdicios que sirven ﬁara llsvar és-
tos a un recepticulo adecuzdo dispussto en el zdculo.

Aunque no hayan de ranurarse los elementos de
cierre, la insuflzcidn de aire puede 33> intsressante para
mantener las herrattientass refrizeradas.

asi, pues, la méquina sujetara los elementos de

cierre a dos cinbas simulténeamente, haciéndolzs pasar en



465.

479

480.

485.

490.

direccidén ascendente a través de la mAquine. Cuando se ha
ajustado @ una cinta una cantidad suficiente de elementos
de cierre para completar una longitud deseada para su uso
en un cierre de cremallera, se interrumpe la introduccidn

o alimentacidn de tira o fleje para la preparacidn de ele-
mentos de clerre, por la excitacidon del solenoide, mientras
que se deja proseguir la alimentacién de la cinta. Zsto pro
porciona una longitud de cinta sin elementos ds cierré, v
cuando el solenoide se inactiva, se sujeta a 14. cinta otra
seris de elementos de cierre. De ests modo, los psdazos de
cinta completa econ elemsntos de cierre, alternan con cor-
tag longitudes sin dichos slzamentos, que constituyen los
extremos de las cintas en los cierres de.crsmallera com-

pletos.

L ]

Con objeto de accionar el solencide adecuada-
mente, puede dispomerse un contacto (no rspresentado) en
el extremo del arbol 32 de aiimentacién de 1la cinta, o en
cualguier otra parte de la médgquina, contacto que se agcio-
na a intervalos que puesden ajustarse exactamente. Este con-
tacto puede hacerse ous accione un aparato contador, por
ejemplo uno de los blen conocidos contzdores electrdnicos,
para que el solenoide se excite solamente después de suje-
tar en lu cinta un nimero determinado de elementos ds cierre

Se obsgarvari gque en la maguina descrita, todos
los 6rganos que han de realizar un movimiento lineal,'y cue
norma lmente estariszn limitados por gufas, estdn sostsnidos
por flexoplacas, con lo cual se elimina por completo la
friccidn dependiente del empleo de guias. sunque sste in-
vento se ha descrito en combinacién con el empleo .de una

méQuina en la que los elementos de cierre se obtienen por
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medio de punzonss partisndo de tiras planas, debe entender-
se gue sste inventc podrfa utilizarse también en maquinas

de otros tipos, tales como las ds fabricacidn de elementos
de cierre por corbte de los mismos, o por cizelladura, en

un plano paralelo a las caras de intereonsxion de los ele-
mentos, partiendo de alambre previamente trefilado en la for
ma adecuada. »

- N O T A -

Habiendo ya descrito ampliamente la naturaleza
del invento, asi como la manera de llevarlo a cabo en la
practica, se hace constar cquc los dispositivos anteriormen-
te descritos son'susceptibles‘de ligeras modificaciones de
dstalle, sin gue por ellos e altere edi principio fundamen-
tal del invento. También se hace constar qus dicho invento
se refiere a una Patente presentada en Inglatsrra con fecha
25 de sgosto de 1947 bajo el nlmero 23.486, scogiéndose por
lo tanto, a los beneficios que conceden los Convenios Inter-
nacionales en vigor, siendo lo qus constituye la esencla del
invento y por lo oue se solicita Pautente de Invencidn por
veinte aifios en Lspafia: "Perfeccionamientos en las m&quinas
pare la fabricacidn de cierres de cremallera"; caracterizan-
dose por lo sgiguiente:

12 - Perfeccionamientos en lus maquinas para la
fabricacidn de cierres de cremallera, caractzrizados por el
empleo de flexopl&éas para gufar los drganos montados movi-
blsmente =n la miquina.

22 - perfeccionamisntos en las maquinas para la
fatricacidn de cisrres de cremallera, caracterizados por el
empleo de flexorlicas para guiar o accionar con czbezal,for-

mador de elementos de cierre, de movimiento alternativo.
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22 - Perfeccionamientos en las méquinas para
la fabricscidn de cierres de cremallera, caracterizados
3
porgue para la obtencidn de slementos de cisrre partiendo

de material en tiras, se emplea una consgtruccl dn constitui-

| 525. da por un soporte, un czbezal de movimiento alternativo ¥y

‘

un bloque de trabajo (los dos Gltimos Organos con punzones
o matrices para lz formacidn y corte de los elementos de

cierre), flexoplacas ~-prolongsdas desde el soporte al ca-

bezal- con sus partes planas en planos paralslos, de tal

530. modo qus gufan el cabezal y lo libran de las fuerzas de in—‘

clinacidn, y medios para comunicar al cabezal un movimiesnto

DEFECTO DEL ORIGINAL

alternativo.

' MALA FEFRODUCCION

POR

42 - Perfeccionomizntos en las mdquinas para la

L

fabricacidn de cierres de cremallera, caracterizados por

535. una construccidn, sszln lo especificado en la reivindica-
cidn 3, en la que las flexoplacas, observadas en la direc-
¢idn perpendiculaer a los plznos de sus rebajos o partes pla
nas, estdn dispuestus para formar una estructura triangula-
da, para el fin indieado,.

540. : 52 - Perfeccionamientos en las mfquinas para la
fabricacién de cilsrres deo creﬁallefa,'caractsrizadus por
une maquina para laz obtencidn de elementos ds cierrs, sesun
lc ezpscificudo en la reivindicacidn 3 o 4, en la que los
medios para comunicar movimiznto alternativs al cabezal com-

’545. pronden un drgano impulsor para levantar aquél del bloque de
trzbajo y muelles d¢ compensacidn =-para colocarlo de nusvo
en condicionss de sjecutar su carrcsra ectivzs pora la pro-
duccidn del elemento de cisrre- suficisnteients enérgicos
parz mantener lz cargs en 1os cojinetes de la mfquine sien-

ercida por el

3
ot

550, Pre en una direccidn, a pssar de la fuerza e
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cabszal al producir los elementos de cierre.

» + -~ ey y
f2 -~ Perfeccionamientos en los maguinas para

1= fubriczcidn de cierres de cremallsra, caractsrizados

por una mAquina, sesin lo especificado en la reivindice-

cidn 5, en la qus el elemento impulsor =std formado por

une o mAs excéntriczs con cojinetes deg bolas o de rodillos,

provistas de llantas excéntricas conectadas al ccbszal por

medio de flexoplacas.

79

- Perfeccionamientos en lasAréluinaS para

la fabricacidn de cierres de cremallera, caracterizados

por una mAquina, segin lo especificado en cualquisra de

las reivindicaciones 2 a 6 inclusive, en la que el bloqus

de traba jo llava un soporte en Torma de brizo prolongado

por encims del cabezal d= movimiento altsrnativo, provisto

de mesdios alimentadorss pars la cinta y pivotadaments non-

tado sobre el blogue de trabzjo, paru poder hacerlo oscilar

ficilmente a otra posicidn cuundo la méguins no funciona.

8¢ - Perfeccionamicntos en las mfquinas para

la fabricacidn de cierrss de cremallerz, caructerizado
1=

espzci

uni migquins, sezdn lo
vindiczcionsg 3

sté

7 inclusiv
t

<

[¢)]

escobads por

T

la parte escotuds se sujsti,

zr.ovible conshsic

cinta ¥ nedios para eplicur
tarle cuando gea preciso.

90
la fabriczeidn dc cisrr d=

R4 N
¢ meoudng,

en ls qu=s

- Perfeccion:

ficido =2n

258

en 1z

cuslquisra

fue

al

s por
de s rei=-
blogque dz trabi-

del cebezul altsrnativo, y =an

en Torma de comiu

rodli 1los

50, un grupo

climentedsres de una

s presidn de

s i d -
mlisnsns en los mfcuints

rgarre y

pare wol-

Pira

cremallera, caracterizados pox

ificado en

1=

los rodiilos zlimantudorss esst

Ye

jas

reivindicacidn O,

i

=onti dos en ejes
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horizontslss en uno © me3 pures, ¥ uno de los rodilleos de
cadé par csta or dobajo, ¥y =1 obtro por zncliviz, Az lz Sira
a2 dlntroducir y, ysars assourar <2 utavimisnto &= smbos, 1os

rodillos llevan rucdcs dszri-das nus ensranan snire si.

W

585. 102 - Perfeccionumientos en lus mfguin:is para
1= fobriezeidn de cisrrss de eremallera, carzcterizados

cificudo en 1= reivindiczci

8\

3

[¢]

rd . »
por uns nsquing, sesun lo e

9, €

t -

[9]

3

y 14 que un rodillo del par, o uno ¢e cade par, sl exig

b

(]
5

[¢

1s de uns parcis, estéd montado en un Arbol rotativo de
590. climentzcidn de 1o 5ira, movido por un mceunisro de trin-
quete desde 1oz medios parz conunicar movimionto zldernati-
vo =1l cabezal.
112 - Perfeccilonumisntos =n las w
la fabricacidn Jde cierres de cremallerz, caracterizados por

z -

una macning, sezin lo eswvecificado en 1= rziviniicocidn 10,

\1
&
Ut

211 1o que el mecanisno dz sringuete est? asocisdo con un
. = 3 o » . . N . - 2
freno provisto de¢ medios elasticos, pore onlic.r presion

e Tfrenaco, czuficizntensnte ensrgicos para lorz

qle no

B -~ 1

rbol 3= =21imsnbo-~

Dy

cxlsts supsraclid o rofucid: libre dal

s 2 - a .. Ao 2 2. = 2 - T + 3
cidn, = 1z velocidis maxine de funcilonzmi=nso de

[OA
C
(@]
.

122 - rerfecciononientos en 1z f~uin

]
o]
4]
+
¢

gl mzeunlsao de ru-dn dent:sda v brincuste,

1%2 -~ rgerfeccionimisntos en les wfaninas sara
la fabricacidy 4z cisrres de cremzllera, caracterizados por
” . » . . . . - < 2
una maguinz, segun lo egpecificado en la reivindicacidn 7,

~ . . .
0ld. o en este o cualquiera de los dependientes del mismo, en la
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que los medios alimentadores para le cinta comprenden uno
o nés rodillos astrisdos montados en un ejs de 2limenta-
cidn de 1o misma, v la cints se mentiene en conb-cto con

sus rodillos c«limentodores por medio de un drgono de pre-

£15. si1dn eldésticamente comprinido hacisz agquéllo.

142 - Perfecciovnamicensos en las mAquinas
pera le Tabricacidn ¢ cierras de cremullsra, caracieri-
z2d0s POr Una miqin., sezln lo especificado eu cunlouie-
ro de las reivindicucionss unteriores, dotudu de un zdcu-~

520. lo de sostén suspendido de muslles basbtonte resistenses

- # . 4 - - =
p&ra soporsar =l peso ds los Orgmnos, com el objsasto indi-

CalGCe.

15¢ - TFerfeccionzmizntos

m

o]

n lzs méquinas

pere le fabricaciln de cierres de cremallsrz, curscteri-

]

S25. zados por une migquine, se;Gn lo especificado = 1. reivin
diczecidn 14, dotzd» dc¢c un motor de impulsi®n montado so-
” . . - s 2 [4 -
bre el zocalo purs purticipecr de la suspension elastica

o ..
setivos de la wmagquine, pars

v conectarlo a los

. - ’
impulserlos, por uns tronsmisidn de corres, c:deha O ana-

15¢ ~ JFerfeccionamientos en

3 N B
I'rsg d& CIroLladidld

(o}

pera lo fabricaseidn s cic
Gosg por formur parcs & 1os mismos uns

bricacidn de elementos de cisrre ¢& cremulil=srs

~5Z2. cerios o cintus, practicamante tal coio £ s

refecrencla o los dibujos =cjuntos.

17 - DPsrfeccionumicmbos en
re 1o fobricacidn de cierrss de cremallsra; 5:l 7 @ono Qus

da substancialmsnie Cescritos en la proegentsc iomoria v re-
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pressntado z2n log dibujos guse se acompaiian.

soris const: Ge vsintitrdés hojus cscri-

tis a mdquina por uas sola de sus caras.
Ladrid, 24 de agosto de 1948.
DaVID S3ILB&REAL,

mor Poder de J. GOMEZ ACEBO
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