
P. 6957.-

^E-9995.

KEHORIA DESCRIPTIVA

que se presenta para unir a la  s o lic ita d

de

P A T E N T E  IB I N V E N C I O N  

formulada e l 24 de agosto de 1948, con el Ea 184.994

en

E S P A Ñ A  

per VEINTE años

a nombre de N.V. F H Ilirs ' GLOEILtlIMNmBRIEHm, entidad 

holandesa, establecida ah Emmasingel 29, Eindhoven, Ho­

landa, p o r : *

*PE BROCEDIRÍENTü DE PABRIQAR UN TUCO DE DEslaRGA PRE­

VI 3TC" PARA SECUENCIAS KUY ELEVADAS".

- O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O -  0 - 0

La presente invención se r e fie re  a válvulas 

de descarga e lé c tr ic a , particularmente a válvulas de des 

carga e lé c tr ica  que comprenden electrodos planos y un 

cátodo que posee una parte emisora en forma d isooidal.
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aon ta les  vá lvu las, pe y ejemplo tubos de ra­

yos catódicos, válvu las de haz e lec trón ico , válvulas ssne- 

c ia les  para ondas u ltracortas y lo  s im ilar, al cátodo com­

prenda frecuentemente una parte en forma discoidal recubiar- 

5 ta con material emisor y asegurada en ángulo recto con res­

pecto al e je  longitudinal de un miembro tubular. En general, 

este miembro tubular s irve  para la  f i ja c ió n  del cátodo a 

la  válvula y a lo ja  al ca le fac to r. De acuerdo con su forma, 

ta les cátodos son separados a veces en cátodos en forma de 

10 taza y cátodos en forma de hongo, la  parte emisora en forma 

de disco no necesita ser plana, sino que puede ser oonvexa, 

cóncava, cónica o p e rfilada , la  invención se re fie re  además 

a un método para fabricar una válvula de este t ip o .

la  fabricación  de válvu las que comprenden ele 

15 trodos planos, en lo s  cuales u* cátodo del tipo mencionado 

que posee una parte emisora en forma de disco debe ser mon­

tado a una distancia muy pequeña de una g r i l la  plana, entra­

ña d ificu ltades a l montar estos electrodos. A l disponer co­

rrectamente un cátodo de este t ip o , se acostumbra asegurarlo 

20 mediante soldadura, preferentemente por medio de una narte 

c ilin d r ica , a una o más v a r i l la s  de sosten, pero esto puede 

resu ltar en ana deformación de la s  v a r il la s  de sosten y por 

lo  tanto en ua desajuste de la distancia del cátodo, de modo 

que no puede predeterminarse eon certeza la  separación cá- 

25 to d o -g r illa .

Bata desventaja es aL iminada por e l hecho de 

que en válvu las de descarga e lé c tr ic a  de acuerdo con la  

invención, que poseen un sistema de electrodo que comprende

-  2 -



s

3.0

3.5

20

25

184994
ano o mas electrodos planos y un cátodo que posee una parta 

emisora en forma de disco, e l cátodo está montado sobre un 

cuerpo c ilin d rico  que posee ana pared hecha, por lo  menos 

parcialmente, de material perforado y que está asegurado en 

un tubo metálico sellado a la  pared de la  vá lvu la .

Una construcción de esta tipo p o s ib ilita  el 

montaje exacto en una forma muy simple. Por ejemplo, después 

de que una t ira  de hoja metálica perforada ha sido doblada 

a la  forma de un c ilin d ro , este cuerpo c ilin d rico  tiene ase­

gurado a é l en uno de sus extremos un cátodo que posee una 

superfic ie emisora plana, mientras que en e l extremo opuesto 

la  perforación de la  pared es llenada con soldadura o esmal­

te , por ejemplo introduciendo por cilindrado a esta sustan­

cia en forma pulverulenta dentro de la s  aberturas de la  per­

foración y, s i es necesario, asegurándola por fusión. Cuan­

do e l ca le facto r, cuyos conductores de alimentación pueden 

ser sellados en forma hermética en un c ilin dro  metálico con 

e l empleo de una perla de v id r io , es colocado en posición, 

enoontrando asi e l cilindro su camino hacia e l cuerpo c i l in ­

drico que posee una pared perforada, e l  cuerpo c ilin d rico  

es in t  rodo ciado dentro da un tubo hecho, por ejemplo, de co­

bre y sellado a l fondo da la  vá lvu la , en e l cual puede mo­

verse longitudinalmente con fr ic c ió n  reducida. Debido a la  

perforación de la  pared del cuerpo c ilin d r ic o , esta pared 

es ligeramente e lá s tica , de modo que puede asegurarse en 

una forma simple una fr ic c ió n  correcta con e l  tubo sallado 

dentro de é l ,  alargando ligeramente e l cuerpo c ilin d rico  

por estiramiento o acortándolo ligeramente por compresión,
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dado que esto resulta en una disminución o en un aumento, 

respectivamente del diámetro del cuerpo c ilin d r ic o . Un mi­

croscopio, por ejemplo, permite disponer exactamente la  su­

p e r f ic ie  emisora del cátodo a la  distancia correcta de la  

5 primara g r i l la  desplazando longitudinalmente a l cuerpo c i l in ­

drico dentro del tubo se llado , después de lo  cual e l extremo 

que se extiende mas a llá  de la  válvula es calentado, de modo 

que la  soldadura o el esmalte Huye de la s  aberturas de la  

perforación y la  pared perforada oon el tubo sellado y e l 

10 tubo dentro de esta pared son unidos en una forma hermética.

SSL m aterial de la  pared perforada está constituido preferen­

temente por asi llamado "material de alargamiento", es decir 

por una hoja metálica provista  con cortea muy pequeños que, 

estirando la  hoja m etálica, se alargan para construir abertu- 

18 ras. EL empleo de un metal perforado de este tipo para la  pa­

red del ouarpo c ilin d rico  es también de gran u tilid ad  en v is ­

ta de obtener una reducción de la  disipación térmica del cá­

todo. Además, ur cilindro da pared delgada puede ser dispues­

to para rodear e l borde ex terior de la  parte emisora en forma 

20 de disco del cátodo, a f in  de reducir la  radiación térmica

del ca le fao tor. Si la  lámina es muy delgada, la s  perdidas te r -  

mioas por disipación son así afectadas sólo ligeramente.

A f in  de que la  invención pueda ser comprendida 

más claramente y fácilmente llevada a la  práctica , la  misma 

25 será descrita ahora más detalladamente oon referencia  a l d i­

bujo que se acompaña, en al cual la  única figura muestra, a 

t ítu lo  de ejemplo, una forma de válvula da acuerdo oon la  

invención.
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Con referencia  a esta figu ra , 1 designa el 

"bulbo de la  válvula en el cual son sellados electrodos en 

forma de disco, es decir un ánodo a y una g r i l la  3, por ejem­

plo con e l empleo de rebordes m etálicos. El cátodo que com- 

5 prende en su parte superior una parte 4 en forma de disco

recubierto con material emisor 5, está montado sobre un cuer­

po tubular 6 que tiene asegurado dentro de é l un cuerpo c i l in ­

drico 7, con respecto a l cual está  a is lado. Con e l empleo de 

una perla de v id r io  9 lo s  conductores de alimentación 8 bacía 

10 esta ca lefactor son sellados en una forma hermética en un

cilindro metálico lo  que posee una pared solida; este c i l in ­

dro está dispuesto dentro del extremo in fe r io r  de un cuerpo 

c ilin d rico  11 de acuerdo con la  invención. El cuerpo c il in ­

drico 11 tiene una pared perforada y con e l empleo de maté­

is r ia l  de soldadura 15 está asegurado dentro de un tubo 13 he­

cho, por ejemplo, de cobre y sellado dentro del fondo 12 de 

la  vá lvu la . El m aterial de soldadura 15 asegura igualmente 

una unión hermética del cuerpo 11 oon e l c ilindro 10. En 

lugar de emplear material de soldadura, se puede hacer uso 

20 de un metal. El c ilindro lo  s irve en primar lugar para dispo­

ner la  perla de v id r io  9 en una forma hermética, dado que de 

otra forma e l m aterial de soldadura o e l esmalte tenderían a 

fundirse a l ser sellados lo s  conductores 8 dentro de esta 

perla . la  parte superior del cuerpo 11 puede tener a rro lla -  

25 da a su alrededor una hoja metálica 14 a f in  de reducir la

irrad iación  tcrmica ¿al cuerpo 6 y la  res istencia  de corrien­

tes de a lta  frecuencia. El cilindro lo  puede tener su extremo 

que se extiende más a llá  de la  válvu la obturado por un tapón
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da mataría! cerámico 16.

Para introducir el cátodo dentro de la  válvula 

se sigua al procedimiento siguiente. Después da que e l cátodo 

con su parte tubular 6 ha sido dispuesto dentro dal cuerpo 11 

5 y asegurado en su posición correcta, por ejemplo por presión 

o por soldadura, e l cuerpo tubular lo ,  en e l cual ha sido 

asegurado ya e l ca lefactor 7 con e l empleo de lo s  conductores 

8 y de la  perla 9, as introducido dentro del cilindro 11 has­

ta que e l ca lefactor 7 alcanza su posición oorrecta. El con- 

10 junto as introducido luego dentro del tubo 13, siendo asegu­

rada una fr ic c ió n  correcta entre la  pared pertorada del cuerpo 

c ilin d rico  11 y e l tubo 13 mediante un lig e ro  estiramiento 

del c ilindro perforado o mediante un acortamiento por compre­

sión. Ha superfic ie emisora 4 es luego dispuesta en su posi- 

15 cion correcta con respecto a la  g r i l la  3, por ejemplo con 

al ecmlao de un microscopio y e l material de soldadura o e l 

esmalte insertado previamente por cilindrado en parte de las  

aberturas de perforación dal material perforado 11, es calen­

tado hasta la  fusión. El material de soldadura o e l  esmalte 

20 fluye así de la s  perforaciones y una al cilindro 11 en una

forma hermética con le s  c ilin dros 10 y 13. El tapón carámioo 

16 puede ser colocado luego en posición para ev ita r que la  

parte de lo s  c ilindros lo  y 11 que se extiende mas a llá í de 

la  válvula se deforme durante e l transporte de la válvu la y 

25 para ev ita r  que la  disposición de la conexión del cátodo y 

la  perla de v id r io  9 sea dañada. Si se desea, uno de los 

conductores 8 puede ser unido con e l c ilindro 10.

Si bien ha sido descrita solamente una r e a l i-
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zacion de la  invención, es evidente que pueden ser empleados 

cátodos que poseen otras formas. La previsión  de un cilindro 

separado para e l pasaje ¿e lo s  conductores de alimentación 

hacia e l ca lefaotor no es esencia l.

5 Esta so lic itu d  que corresponde a la  presenta­

da en Holanda el 26 de agosto de 1947, bajo el numero 134.433, 

se acó ge a los  beneficios d e l a rtícu lo  51 del vigente Estatu­

to sobre propiedad Industria l.

*

- 0 - N O T ¿ - 0

10 Los puntos de invención propia y nueva que

se presentan para que sean ob jeto de asta Patente de Inven­

ción en España, por VEINTE años, son lo s  sigu ientes:

i s .  -  Un método de fabricar una válvula de 

descarga e lé c tr ica  de la  ¿Lase descrita , caracterizado por 

15 el hecho de que un cátodo que posee una parte emisora en

forma de disco esta asegurado a un cuerpo c ilin d rico  que po­

see una pared hecha, por lo  menos parcialmente, de metal per­

forado y dispuesto en su posición correcta con respecto a 

un electrodo introduciendo a este cuerpo dentro de un tubo 

20 m etalice sellado a la  pared de la  vá lvu la , después de lo  cual 

e l cuerpo c ilín drioo  es fijado  en e l tubo sellado en rma fo r­

ma hermética.
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23. -  Un Hiato do do acuerdo con la  re iv  indica­

ción 1, caracterizado por el hecho de que por lo  menos e l ex­

tremo del cuerpo c ilin d rico  que esta mas alejado del cátodo 

es perforado, proveyéndose en la  perforación m aterial de so l- 

5 dadora c esmalte que, después de que e l cátodo ha sido d is­

puesto en su posioión correcta, es calentado hasta la  fusión, 

de modo que e l cuerpo c ilin d rico  es unido en una forma hermé­

tica  al tubo metálico sellado.

53. -  n i método de fabricar la  válvu la de 

l e  descarga e lé c tr ica , substancialmante ta l como se ha descrito .

43. -  Un procedimiento para fabricar un tubo 

de descaros previsto  para frecuencias muy elevadas.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que 

antecede, representado en e l  dibujo que se acompaña y con 

15 lo s  fin es que se han especificado.

Bata Memoria consta de ocho hojas escritas 

por una sola cara.

Madrid, -  2JU L1M 9
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