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holandesa, establecida sn immasingsl 29, Xindhovsn, Ho-
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La presente invencion se refiers a vilvulas
de descarga eldctrica, particularmente a vglvulas de des-
carga elaéctrioa que comprenden slectrodos piancs y un

cat0do qus posee un: parte smiscra en forma disocoidal,
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Con tales valvulas, por ejemplo tubos de ra-
yos catddicos, vdlvulas de haz eleotrdnico, vdlvulas sspe-
clales para ondas ultracortas y lo siﬁilﬁr, el cidtodo com-
nronde frocuentemente una parte en forma disocoidal recubier-
ta con material emisor y asegurada en dngulo recto con res-
pecto al eJv longitudinsl de unn miembro tubular. Bn gensexal,
este miembro tubular sirve rara la fljacidn del cdtodo a
1a vilvula y aloja al calafactor; D3 acunerdo con su forma,
tales cdtodos son serarados a vecss en citodds en foma de
taza y catodos en forma de hongo. Ia parte emisora em forma
de disco no neceslta ser plana, sino gue ruede ser convexa,
concava, cénica o perfilada; La invencidn ge reflere ademds

a un mitodo para fabricar una vélvunla de este tipo.

XTa fabricacidn de valvulas gque comprenden elece-

trodos planos, en los cunalss u- cs8t0do del tipo mencionsdo
que poses una parte emisora en forma de disco debe ser mon-
tado a una distancla muy vequefia de una grilla vlana, entra-
fila dificultades al montar estos electrodoa; Al disroner co~
rrectamente un cdtodo de este tipo, se acostumbra asegurarlo
mediante soldadura, preferentemsnte por medio de uma marte
cil{ndrica, a una o mds varillas de sostén, pero esto puede
resultar en una deformacidn de las varillas de sostsn y por
lo tanto en un desajvste de la distancia del cdtodo, de modo
gue no pusde predetsrminarse con certeza la separscidn cd-
todo-grilla;

Bsta desventaja es dgliminada por alhhecho de
gque e¢n vdlvulas de descarga elsctrica de acusrdo con la

inyencidn, que poseen un sistema de electrodo que comprende
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uno o més eleotrodos planos y un cdtode que posee una paiﬁs
emisora en forma de disco, el cdtodo ests montado sobre um
cusrpo cilindrico que vosee una mared he cha, por lo menos
parcialmente, de material perforado y qne osti asegurado en
un tubo metdlico sellado a 1z pared de la vé1Vula;
Una‘construcciéh de sste tivo posibilita el
montaje e®xasto en una iforma muy simple, Por ejemplo, despues
de que una tira de hoja metalica yperforada ha gido doblada
a la forma de un cilindro, este cuérpo cilindrico tiene ase~-
gurado a 41 en uno de sus extremos un cdtodo gue 10866 una
superficie emisora plana, mientras que sn el extremo opuesto
la perforacion de la pared es llensda con soldadura o esmal-
te, vor ejemplo introduciendo por oilindrado a esta sustan~
cla en forma pulverulenta dentro de las aberturas de la per=-
foracién y, sl es necesario, asegurdndola por fusidn. Cuan-
do el ocalefactor, cuyos conductores de éliﬂsntacidn yueden
ser sellados en forma hermeética en uc cilindro metlico con
el smrleo de una ;erla de vidrio, es colocads en posicidn,
encontrando asf qi cilirdro =n camino hacia el cuerrs cilin-
drico qus posse una pared perforada, el cuerpvo cilindrice
es intﬁoducﬂdb dentro de un tubo hscho, por ejemvlo, de co-
bre y sellade al fondo de la valvula, en el cual puede mo-
verse longitudinalmente con friccicn reducida. Dsbido a la
perforaclon de la pared el cnerpo cilf{ndrico, ests pared
es ligeramente elsstica, de modc que puede asezurarse en
una forma simple una friceidn correctz con el tubo sellado
dentro de 61, alargando ligeramente ol cuerpo cilindrico

por estiramiento o acortiéndolo ligaramente por acmprasién,
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dado gque esto resulta en unsa disminucién 0o en un ammento,
respectivamente del dismetro del cusrvo cilindrico. Un mi-
crosconio, por ejemplo, psrmite iispvonsr exactamenie la su-
perficle emisora del odtodo a 1s distancla correcta de la
rrimera grilla desplazando longitudinalmente al cueimo cilin-
drico dentro del tubo sellado, despuss de 1o cual el extremo
que se extiende mds alld de la vdlvula es calentado, de modo
que la soldadura 0 el esmalte fluye de lag aberturas de lz
perforacion y la pared perforada oon el tubo sellado y el
tubo dentro de esta pared son unidos en unma forma hermstica,
El material de la pared perforada esta constitufdo preferen-
temsnte por as{ llamado "materiasl ae alargamisnto", es decir
por una hoja metdlica provista con cortes muy pequefios que,
estirando la hoja metdlica, se alargan para construlr abertum-
ras; El empleo de un metal verforado de este tipo para la pa-
red del ouarpo‘cilindrico es tambisn de graun utilidad en vis~
ta de obtener uns redmccidn de la disipacidn t8rmica del cd-
todo; Ademds, ur cilindro de¢ pared delgada puede ser dispues~
to para rodear el borde exterior de la parta smisora en forma
de disco del cdtodo, a fin de reducir la radiacidén térmica
dsl calefaotor; 81 la ldmina ss muy delgada, las pérdidas ter-
miocas vor disipacion son as{ afectadas sdlo ligeramente.
4 fin de que la invencion rueda ser comrrendida
mis claramente y ficllments ilevada a la prdotica, 1la misma
serd desorita ahora mds detalladamente ocon reierencia al di-
bujo que se acompafia, en el cunal la unica figura musstra, a
t{tulo de ejemplo, una forma ie vdlvula de acuerdo ocon la

invencidn,
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Con refsrencia a esta figura, 1 designa sl
bulbo de l1la vélvula en el cual son sellados electrodos aen
forma de disco, es decir un snodo £ y una grilla 3, por ejem-
rlo con el emnleo de rebordes metdlicos. El cdtodo que com-
prends en su parte superior una rarte 4 en forma de disco

recubisrto oon material emisor 5, estd montade sobre un cper~

po tubular 6 que tiene aseguradc dsntro de 61 un cusrpo ecilfin-

drico 7, con respecto al cual asta aislado. Oon el empleo de
una perla de vidrio 9 los conductorss de alimentacidn 8 hacla
ests calefactor son sellados eu uua iorma hermética en un
cil{ndro metslico 10 gue poses una nared sdlida; este cilin-
dro estd dispuesto dentro del extremo inferior dv un cusrpo
cilfindrico 11 de acusrde com i1a inveucion, Bl cusrpo cilfin-
dxice 11 tiens una pared perforada y con el smyleo de maste~
rial de soldadura 15 estd asegurado dsntro de un tubo 13 he-
cho, por ejemplo, de ocobre y sellado dentro dsl fondo 12 de
la vélvula; El matgriél de soldadura 15 asegura iguaslmente
una wnidn hermetica del cuerpc 11 oon el cilindro 10. En
lugar de emplear materisl de solidadura, se puede haosr um

de un metal, El ecilindro 10 sirve wn primsr lugar para dispo-
ner la perla de vidrio 9 en una forma hermatica, dado que de
otra forma el material ds goldadura o el esmalte tznderiasn a
fundirse al ser sellados los cenductores 8 dentro de esta
rorla. La parts avperior del cusrpo 1l puede tsner arrolla=-
da a su alrededor una hoja metdlica 14 a fin de reducir la
irradiacidn tirmica isl cusipo 6 ¥y la resistencis de wzrrisn~
tog de alta frecusncia. El cilindro 1o pueds tensr su extremo

gue se exXtisnde mis allsd de la vdlvvla obturado por un tapdn
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Para Introduncir el cétodo dsntro de la vdlvula

de material cerdmico 16,

se slgus <l procedimisnio siguiente, Despuds de que sl cdtodo
con su parte tubular 6 ha sido dispussto dentro del cuerpo 11
y asegurado en su posicidn correcta, vor ajemplo Por presidn
0 por soldadura, el cmerpo tubular 10, en el cual ha sido
asegurado ya el calefactor 7 con el ampleo de los conductores
8 y de la perla 9, s3 introducido dentro del cilindro 11 has-
ta que 8l calefactor 7 slcanza su poéicidn correcta, El con-
Junto es introducido lusgo dentro del tubc 13, siendo asegu~
rads una friceidn correcta smtre la rared veriorada del cuerpo
cilfndrico 11 y el tubo 13 mediante un ligero estiramismto
del cilindro perforado o mediante un acortamisnto por compre-
sidn; Ja superficle emisora 4 es luego dlspuesta en su posi-
cidn correcta oon respecto a la grilla 3, por ejemplo con

al emmleo de un microscopio y el material de soldadura o el
esmalte insertado previamente por cilindrado en parte de las
aberturss de perforacién dsl material perforado 1ll, es calen-
tado hasta la fusidn, ElL material de soldadura o el esmalte
fluye ag{ de las verforaciones ¥y uns al cilindro 11 en unsa
forma hermética con lcs cilindros 10 y 15; El tapOn cerimico
16 pueds ser colccado luego en posicién para evitar gue la
varte de los cilindros 10 y 11 que se extionde mds alld: de
la vdlvula se deforme durante el transporte de la vilvula y
para evitar que la disposicldn de la conexidn del cdtodo y
lé perla de vidrio 9 sea dafiada, Si se desea, uno de los
conductores 8 puede ser unido con el cilindro 10;

8l bien ha sido descrita solam:snte uns reali~

-6 -



10

20

184994

zacidn de la invencion, es evidente gue vueden ger esmnleados
cdtodos gue poseen otras fo‘rmas. ILa provision dée un cilindro
separado rara el pasaje Ge lus conductores de alimentacicdn
hacia el calefacter no es esencial,

‘Esta s0licitud gue ocorresponde a la pressenta-
da en Holanda el 26 de agosto de 1947, bajo el numero 134,433,
se acoge a los beneficios del articulo 1 del vigente sSstatu-

to sobre Fropledad Industrisl.

-0-NCGTa-0~

Los puntos de invencion propia y nueva que
86 rresentan psra cue sean objeto de #gta Tatente ds Inven-
cicn en Zspsafia, por VIINTE afios, son los siguientes:

19, - Un metodo de fabricar ubna valvula de
descarga eléctrica de la ciasa descrita, caracterlzado por
el hecho de gue un catodo gue posee ung parte emisora en
forma de disco estd aseguradc a un cuerpo cilindrico gue po-
g6 una pared heoha,'por lo menos parcialmsnte, de metal per-
forado y dispuesto en su posicion wrrecta con Tegpecto a
un electrodo introducliendo a este cusrpo dsntro de un tubo
metdlico sellado a la pared de la vdlvula, despuss de lo oual
el cuerpo oilfndrioo eg fljado en sl tnbo seliaﬁo en una for-

ma hermstica.
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22, - Un metodo de acuerdo con la reivindica-
cion I, caracterizsio por el hscho de que por lo memnos el €%~
tremo del cusrpo cilfindrioco que estd mds ale jado del catodo
es perforado, proveyendose en la perforacidn material de sol-
dadura ¢ esmalte que, después de que &l cdtodo ha sido dis-
puesto‘an su posicidn ccrrscta, es calentado haéta la fusion,
de medo gue el cuerpo cilindrico es unide en una forma hermé-
tica al tubo metalico sellado.

32, - Bl metodo de fabricar la valvula de
descarga eléctrica,'substancialmante tal como se ha descrite.

48, -~ Un procedimiento para ifgbricar um tubo
de descarba previsto prara freocuenclas muy elevadas.

Pal y como se ha descrito sen la Memoria gue
antecede, rapressntade en el dibujo gue se acompafia y con
los fines gue se han ésyecificado.

Bsta Memoria consta de ocho hojas esoritas

por una sola cara.

Madria, = 2JUL 1049

‘ P. A.
‘Alberto de Elzaburu
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