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MEMORIA DESCRIPTIVA
SOBRE:
"PROCEDIMIENTO D¢ FABRICACION DE VARILLAS METALICAS
PAR™. SOLDADURA".

SOLICITANTES: ARC MANUFACTURING CiMEAI™Y LIMITED,
residentes en: 52A* Goldhawk Road,
Shepherd's Bush, LONDRES, W .12 -

Inglatérra.

Este invento se refiere a perfeccionamientos
en, orelativos a, la fabricacién de varillas metélicas
para soldadura, especialmente varillas de aluminio y
otros metales o aleaciones de bajo punto de fusién.

Los electrodos empleados en el procedimiento
de soldadura por arco entre metales, se prepara normal-
mente por expulsion o extrusidon, bajo presién, de una nme®
cia de distintas substancias en forma de un revestimiento
concéntrico al exterior de una varilla o alambre de metal,

de la composicion deseada con que se precisa soldar. Para
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obtener una buena extrusidn, es necesario que la mezcla
de revestimiento contenga una substancla o substancias
que funcionen como medios de extrusidnm, por\comunicar la
propiedad de circulzcidn pléstica a la mezele y que, al
mismoc tiempo, impidun la separacidn de agua en estado lf-
quido. Estas substancias pueden ser materiales sdlidos
*greda azul", caolin o bentonita, que pueden constituir
componentes fundamentales de la mezcla de revestimiento,
o afiadirse sencillamente para favorecer la circulacidn
plédstica; o pueden ser también liquidos viscosos tal como
soluciones concentradas de azucar o goma, o log silicatos
sddico, potdsico y eluminico. Corrientemente es necesario
también que se encuentre presente un material de trabazén
o solidificacidn, de modo que cuando el electrodo se some-
te al Gltimo tratamiento, el revestimiento forme una masa
dura y adherente alrededor de la varilla metdlica. Para
este objeto se usan comfinmente los silicatos sddico y po-
tdsico, por formar meterizles de cementacildn satisfacto-
rios ¥ ayudar al mismo tiempo de modo apreciable para el
procedimiento de extrusidn.

En la extrusidn de materiales de revestimiento
de varillas o alambres no-ferroscs y, especislmente, al
revestir aluminio, sus aleaciones ¥y 6tros metales o0 alea-
ciones de bajo punto de fusibn, es imposible emplear los
medioe de extrusidén corrientes, ya que su elevado punto
de fusidén perjudica 31a acci &n furd ente del revestimiento.
Ademéds, el empleo de los silioatos ealcalinog como materia-
les de trabazdn, resulta dificil, ya que estos materiales
en estado s3lido no solo tisnen slevados puntosde fusidn,

sino que ademds contienen agua gue es diffcil de eliminar



50.

55.

60.

65.

70.

2
184986

del revestimiento o capa a la temperatura ordinaria de
secado comercial, ésto es, hasta 2002C. La presencia de
este agua se treduce en la produccidén de soldaduras de-
fectuosas espsclalmente al scldar aluminio y aleaciones
del mismo.

La mayoria de los materiales de revestimiento
para el aluminio y sus aleaciones, contienen compuestos
solubles en agua, especialmente sodio y potasio en forma
de cloruros, y la recristalizacidén de estos compuestos
en agua proporciona ¢l medio de solidificacidn o trabazdn

necegarios, de tal modo que resulta innecesaria la presen

-cia de los silicatos alcalinos para la solidificacibn.

Por tanto, para conseguir un medio de extru-
sidon que no afecte las propiedades convenientes del re-
vestimiento, se propone el empleo ds, por lo menos en par-
te, materiales dotados de las propiedades plastificantes
necesarias y que, al miasmo tignpo, sean insolubles en agua
y completamente volétiles a las temperaturas de secado co-
mercial de las varillas revestidas, especialmente en pre-
sencia de vapor dé agua.

En la fabricacidén de varillas revestidas para
soldadura, d¢e aluminio u otros metales o aleaciones, de
bajo punto de fusidén; de acuerdo con este invento, el mé-
todo para obtener el revestimiento cousiste en incorporar

con los materiales fundentes (tales como haluros alcalinos

solubles en agua, mezclados) una. proporcidn relativamente

pequefia de un plastificante o medio favorecedor de la cir-
culacidn, gue contenga un compuesto insoluble en agua, vo-
14t11 a las temperaturas corrientes de secado (tal como

naftaleno, alcanfor o acido benzoico) en estado finamente
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subdividido, medio que permanece en la composicidn del
revestimiento durante la operacidn de revestido, pero
que se elimina totalmente, o practicamente del todo,del
revestimiento cuando el electrodo revestido se seca y so-
1idifica sometido al calor.

En la fabricacidén de varillas revestidas, pa=

ra soldadura, de aluminio u otros me@gles o aleaciones
de bajo punto de fusidn, por el procedimiento de extru=-
sidn, de acuerdo con este invento, el métod para obtener
el revestimiento consiste sn incorporar con los materia-
les fundentes (tales como haluros alcalinos solubles en
agua, mezclados) una proporcién relativamente pequeifia de
un medio de extrusidn que comprenda un compuesto insolu-
ble en agua, volatil a las temperaturas corrientes de se-
cado (tal como naftaleno, alcanfor o 4cido benzoico) en
estado finamente subdividido, medio yue permanece en la
composicidn del revestimiento durante la extrusidn, pero
que se elimina totalmente, o prédcticamente del todo, del
revestimiento, cuando el electrodo se seca y solidifica
por la accidn del calor.

Este invento incluye‘un método, tal como aca-
befie deseribirse, en sl que el medio plastificante o de
extrusidn, insoluble en agua (tal como naftalsno, alcan-
for o dcido benzoico) se disuelve en un disolvente vold-
til adecuado, tal corio alcohol o acetona, para formar una
solucidn saturada o concentrada, se introduce en agua (con
preferencia fria), y se agita enérgicamente para formar
una emulsidn o suspensidn que se filtra (con preferencia
en vacio) hasta que el agua contenida se reduce a una Pro-

porcidn de 50% e 70% aproximadamente.
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Este invento incluye ademas un método,de acuer-
do con lo expuesto anteriormente, en el que los materia-
les fundentes seleccionados del revestimiento, que com-
prenden haluros alcalinos mezclados (tales como cloruros
sédico y potasico) en un estado de subdivisién adecuado
para la extrusién, se mezclan intimamente con el plasti-
ficante o medio de extrusién (con o sin nueva adici6on de
agua) para preparar la composicion para formar el reves-
timiento.

El revestimiento asi obtenido es algo poroso
y, por tanto, ha de manejarse con cuidado. Los revesti-
mientos que han de ofrecer una gran resistencia mecanica
y que soportan el uso poco cuidadoso, se obtienen mezclan
do con el plastificante o medio de extrusi6én volatiles,
cantidades muy pequefias de un hidrogel metalico, tal cono
silice gelatinosa o los hidratos -de metales, aluminio o
hierro por ejemplo- de estructura analoga a la gelatinosa
y que contienen agua absorbida. Dado que la silice u o6xi-
do analogo permanece en el revestimiento terminado, la
cantidad de hidrogel empleada ha de ser tan pequefia que
no ejerza efecto alguno sobre las cualidades de la solda-
dura final, realizada en condiciones normales con estos
electrodos.

Un ejemplo de la preparacion de un medio de
extrusion satisfactorio para electrodos de aluminio, es
el siguiente:

Se disuelve naftaleno en alcohol para formar
una solucién saturada que luego se vierte en chorro fino
en agua fria, enérgicamente agitada por medios mecanicos.

Asi se obtiene una dispersién o emulsién fina, que se fil-
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tra en vacio hasta que el agua contenida se reduce a una
proporcion de 50% a 70% aproximadamente.

La silice gelatinosa se trata con agua, bien
por porfirizacién o por didlisis, hasta que estd exenta
de compuestos solubles. Luego se somete al filtro-prensa
hasta que contienen alrededor del 17% de sélidos. Luego
se mezclan intimamente 28 partes en peso de la silice ge-
latinosa y 30 partes en peso del naftaleno dispersado,
junto con hidrato barico suficiente para hacer la mezcla
acusadamente alcalina. La mezcla cremosa resultante se
incorpora luego intimamente a 275 partes en peso de la
mezcla fundente a expulsar. Para electrodos de aluminio,

la composicion de esta mezcla fundente puede ser como Si-

gue:
Cloruro sddico 30% en peso
Cloruro potéasico 30% "
Fluoruro litico 15% "
Criolita 2% "

Se comprenderd que la proporcion exacta del
medio de extrusidén puede tenerse que variar ligeramente,
segun el contenido de agua del hidrogel de silice y del
naftaleno preparados. Después de la extrusién por la taj:
nica corriente, las varillas revestidas se someten a la
operacion normal de secado, a una temperatura de 1502 a
2003cC.

El empleo del naftaleno dispersado, solo o
mezclado con los hidratos metélicos antes citados, produ-
ce en el electrodo secado una masa muy porosa, con el re-
sultado de que la deshidratacion completa de dicha masa

se consigue a temperaturas de secado muy inferiores a las
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necesarias sin la adicién de estos materiales, y de que
estos electrodos, secados a 20070., proporcionan una sol-
dadura mejor y mas libre de gases que la que puede obte-
nerse con electrodos preparados sin su adicidon.

En la descripci6on anterior de un ejemplo, se
ha hecho referencia al revestimiento por extrusién, pero
se comprenderd que en el revestimiento por sumersidon, es
igualmente conveniente la adicién del naftaleno dispersa-
do o analogos (con o sin el hidrogel) a la mezcla emplea-
da en el proceso de sumersion; el naftaleno o analogos
favorecen en alto grado la deshidratacion del electrodo
revestido, mientras que el hidrogel proporciona una mez-
cla de sumersion més suave y uniforme.

- NOTA -

Habiendo ya descrito ampliamente la naturale-
za del invento, asi como la manera de llevarlo a cabo en
la practica, se hace constar que los procedimientos ante-
riormente descritos, son susceptibles de ligeras modifica-
ciones de detalle, sin que por ello se altere el principio
fundamental del invento. También se hace constar que dicho
invento se refiere a una Patente presentada en Inglaterra
con fecha 25 de Agosto de 1947, bajo el 23.414, acogién
dose por lo tanto a los beneficios que conceden los Conve-
nios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la
esencia del invento y por lo cus se solicita Patente de
Invencién por veinte afios en Espafia: "Procedimiento de fa-
bricacion de varillas metalicas para soldadura"; caracte-
rizandose por lo siguiente:

la - procedimiento de fabricaciéon de varillas

metalicas para soldadura, caracterizado porque los electro
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dos son de aluminio u otro metal o aleacidn de bajo pun-

to de fusibn y estén provistos de un revestimiento y el
método para preparar éste consiste en incorporar con los
materiales fundentes (teles como haluros alcalinos solu-
bles en agua, mezclados) una proporcidn relativamente pe-
guefia de un plagtificante o medio favorecedor de la cir-
culacién, medio cue contiene ur compuesto insoluble en
agua, volatil a las temperaturas corrisntes de secado
(tal como naftaleno, alcanfor o acido benzoico) enestado
finamsnte dividido, medio qQue permanece en la composicidn
de revestimiento durante la operacidn de revestido, pero
que se elimina del todo o précticgmente por coampleto del
revestimiento, cuzndo el electrodo revestido se seca y so-
lidifica sometido a la accidn del calor.

282 - Frocedimiento de fabricacidn de varillas
me tdlicas para soldadura, caracterizado porgus los elec-
trodos son de aluminio u otro metal o aleacidn de bajo pun

to de fusidn y estdn provistos de un revestimiento, y se

. obtlienen por extrusidn o expulsidn, y el método para pre--

parar el revestimiento consiste en incorporar con los ma-
teriales fundentes (tales comd haluros alcalinog solubles
en azua, mezclados) una proporcidn relativamente pequefia

de un medio de 2xtrusidn que contiene un compuesto insolu-~
ble en agua, volatil a las temperaturas corrientes de seca-
do (tal como naftaleno, alcanfor o écido benzoico) en esta-
do finamente dividido, medio que permanece en el revesti-
miento durante la extrusidn, pero que se elimina del todo

o précticamente por completo del revestimiento, cuando el
electrodo revestido se seca y solidifica por la accidn del

calor.
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32 - Procedimiento de fabricacion de varillas
metalicas para soldadura, segun lo especificado en la
reivindicacion 1 o 2, caracterizado porque el plastifi-
cante o medio de extrusion insoluble en agua (tal como
naftaleno, alcanfor o acido benzoico) se disuelve en un
disolvente volatil adecuado, tal como alcohol o acetona,
para formar una solucién saturada o concentrada, se intro-
duce en agua (con preferencia fria), y se agita enérgica-
mente para formar una emulsién o suspension que se filtra
(preferiblemente en vacio) hasta que el agua contenida se
reduce a una proporcion de 50% a 70% de agua aproximada-

mente.

42 - Procedimiento de fabricaci6on de varillas
metalicas para soldadura, segun lo especificado en la rei®
vindicacién 1 o 2, caracterizado porque loa materiales
fundentes escogidos del revestimiento, comprenden haluros
alcalinos mezclados (tal como cloruros sédico y potasico)
en estado de subdivision adecuada para la extrusion y se
mezclan intimamente con el plastificants o medio de estru
sién (con o sin adicion de mas agua) para obtener la com-
posicién para formar el revestimiento.

53 - Procedimiento de fabricaciéon de varillas
meté4licas para soldadura, caracterizado por formar parte
del mismo el método reivindicado en el punto 1 o 2y en
las reivindicaciones 3 y 4* practicamente tal como se ha
descrito en el Ejemplo.

6e - Procedimiento de fabricacién de varillas
metélicas para soldadura, tal y como queda substancialmen-

te descrito en la presente Memoria.
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Esta Mamaria coasta d. di.s hojas
escritas

p°r un. sola da sus caras.

Madrid, 23 de Agosto de lcsj.8,

ARCK,UW"CTURING IBilJiD
Por Peda? de QOAIEZ ACEBO

MALA FEPROUUCCtO .

POR DEFECTO DEL 0&G< .
St e

tALA REPROOUCC!ION
t DEFECTO DEL ORIGINAL
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