KB XO0ORIA DEBSCRIFIIVA

GWe BE AcOomyAans

a la soiicitud de
UNA CATENTE Lo ILTUIKCION por veinte afios en ESEARR
g favoer de

DON CHARLUO CLLIGZNT GOUJON, residente en (YONNAX,

(Ain-Francia), cslle de Anatole sxrance, nim. S.-
gor

wPROCLDIVIONTC DL =ABRICACION D2 LOLYTURAS rARA GAridw
Inventor: el sclicitante, de neciohaslided f{rancess,
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to gara et cristal, cuyo contorno es sivétrico con respecto

-2

El presente ihvehto tiene por objeto un~procedimien-
to conmprendiendo pérfeccionamientos introducidos en la Ta-
fricacifn de las montures para gafas (soleres y de dptica),
en particular:

1) rfara perwmitir la utilizacidbn de ios viarios de contorno
exterior uniforme ~aungue le montura tenge el‘"arou u ocu=
ler de la derecha de forue diferente a la del marow de la
lzquierda- : Forrver eun el warow derecho, en su cara inte-

rior jue se pone en contscto con ias rbitas, un alojamien-

& su propio eje gecrdtrico; dicho contorno es idéntico al
contorno del alojewmiento del cristal del »aron izguierdo,
Por otrs pérte, le cars exterior de los »aros» de nonture
tiere el aspecto de une montura con »aros» esimétricos con

relacidn a suv pro_io eje geométrico,

[::]

£) sara perritir la favricecidn de monturas a bese de cierto
productos sintéticos por el procedimiento de inyeccién bejo
presidn en un molde de dichos productos, cuando-la nstura-
lezs de los rismos se opone a la suto-soldadura de los pun-
tos de unibn ce los extreros de los cunorros§ ‘»ruisseaux»)
del producto ep los cenales del molde: Perwmitir gue se pro-
duzca el corte en los citados puntos de uniﬁn, pero utilizénkc
dose moldes jue provocan la Tormecidn de espigas en relieve
cerca del corte, el cusl se producé en el punte de Tijecidn
de las cliarnelas de los @ tillas de las gafas, de modo gue,
con el eJe-pivote de le charnele pssando a través de las cie-
t das espiges, se puede anular el corte por ;residn a tal
purto que deja de perjudicer la solidez de 1» rontura; el
corte asi apretado puede servir iguslmente pera sujetar el
cristal en la nontura (introduccién del cristel antes de
spretarse el eje-pivote; para carviar un cristel roto de

las gafes, el &utico odrs retirer el eje-pivote, colocar
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el nuevo ecristal y volver & colocar después el eje-pivote,
apretando rediante él nismo los bordes del cortel,

Los dibujos anexos muestres esquerdticarente y = tia
tulo de ejemplos nc limitetivos, varias formesde ejecucién,

La Tigura 1 eg una vigte exterior de un weron de mon-
tura asirétrico con relacidn o su propioc eje geonétfico B=a,

La fTigura 2 es una vista interior de un waron» de
montura asinétrico (montura vuelta en sentido inverso) que
miestra el alojemiento simétrico sobre el eje a-a del crise-
tal de contorno siwvétrico con relacifn @& dicho eje a-a,

La figure 3 es una vista en plano de la figura % cor-
tata por b-b,

La figure 4 mestra une montura corpleta con dos
cortes producidos por la no-soldadurs ae‘los extre:cs de
los cuorros (w»ruisseaux») de 1w teria inyectada en el rmolde,

la figure 5 muestre, en efcala rayor, una garte de
la fiure 4 con las caras de corte acercsdas entre ai vor
el eje-pivote de charnels, gracias s los espigas forradas
{al eTectusrse el desmolde) cerca del corte.

Se ha creado en le industria de safas, cormo en raciie g
otras industrias, un determinedo modo de fabricacidn. 3Segln
dicho wodo lss monturas tienen dos waros» asimétricos cén
arrezio a su propio eje‘geométrico a-a, For consiguiente
se deben fatricar cristales de contorno esimétrico con re=-
lacidn a dicho eje e-a, unoxéafa el aro de la derecie
otro paras el aro de la izyuierdas. Lcomo los cristales son
céneavos o lenticulares de sspecto cereral céncavo, mira=-
dos deste el interior de la montura (o de aspecto general
convexo, 1o cual produce el mismo efecto para la posibili-
dad desu intercambio), aquellos cuyo c¢ontorno corresponde
el lado derecho no sirven para-el lado izguierdo, gin vol=-
viéndolos, y viceversa, Los Opticos y fabricantes de ante-

ojes, por consiguiente, debem disponer de dos stocks de
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tiene la wiems forve simétricea con relascidn al eje a-a gue

cristales »derechos» de diversos contornos esirétricog y
otros dos de cristales nizguiercosw de contorios ssirmétricos
correspontientes,

¢on =1 ¥in d¢e’ poder utilizar un solo tipo de cristel
para todas Llaag montures de »aross as;métricos cor. reiacibn
a su eje s-a, tanto pare la derecim coro gare la jzyuierda,
el objeto delrinventb comprende cuanto sigue:

Se deje al exterior, 1, de los »aross el agpectc

asimétrico (ejemplo Tig, 1), pero se moldea (o se dispone

después del veciado o recorte) en ei interior, 2, un £loja-
rmiento, 3, de coniorno simétrico con relacidn Bl eje a-2
(ejemplo de un slojsmiento simétrico en lineas de puntos y
trazos en la Tig. 1 y en lineas enteras en la Tig, 2); en
dicho 2lojamiento 3 se coloca el cristal, 4, cuyo con‘orno
el contorno dei citado elojamiento., 1 contorno del aloje-
miento, 3, ue merca en el contorno asiwétrico & del w»arows,

de modo gque es invisible desde sl exterinr .de log gafas.

o

51 los dos waros» de las gafas y todes las zafs

.
Ele

o

tienen un-seme jante slojaniento simétrico, un solo tig
métrico de cristal baste pare el agrovisionsrierto de los
bdpticos y anteojeros, pudiendo veriar les caslidedes buticas

dentro de cste tipo dnico.

i

= riento, 3, ovede ser

I2

Zl contorno simétrico del =loj
cuslguiera : cuadrado, restﬁngular, con los Angulos reﬁondea#o
o no, redondo, ovalado, semi-ovelado, trageszcidal, etc.

ie sujecidn del cristal en su alojemiento se efectia
de un modo cualyuiers; oésé de utilizarse 1los redios objeto
del iodeio cde Utilided n® 17.8615, depositedo en igpafia el
30 de junio de 1948 gor el misrmo solicitante, psra »Un dispee:
sitivo para le fijacidn de cristales de gzTas» (que es un

anillo eléstico gracias & su corte,gue se 8loja en una ra-

nurs pare hacer presidn sobre el cristel, el cual erpujae

——
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contra un regpeldo Torrmmdo derntro del waros ée morture), di-
che renure se efectuard en l=zs ;aredes Gei alojsmiento 3,
estando constituido el respaldo o tope por ie inscripeidn

en el contorno asimétrico interno, &, del contorno sinéiri-
co de diclhio slojamiento 3,

‘ O invento permite adevfs la colocecibn de 108 crise
tcles en ronturas iechas de une rateria gue no puede esti-
rarse pera permitir le introduccidn del contorno del cristal
en la ranure previcies al efTecto.

La segunda parte del objeto del invento pernmite la
fabricacidn de monturap de gafas utilizindose ciertes urimé-
res taterins sintétices cuyo vaciado se efectia inyecténdé-
las bajo fuerte presibn en un molde, siendc la ncturalezs de
dides primeras materims tal que no se produce la autosolda-
dora en 108 puntos de unidn de los extremos de los chorros
(»ruissesux) de raterie en los censles cel rolde; al desmol=-
de, l& moﬁtura obtenida preserte cortes en los puntos donde
la autosoldsdura hubiera debido efectuarse y por dicnos

motives las mencionsdas prireres Laterias, a pesar de sus

te muy bajo) no se nan utilizedo Lnste aiore.

Fara pervitir su empleo, el wolde esté construido de
tel suerte que los purtos de contacto de los extrewos de los
chorros de umateria, se hallen cercas fel emplezeriento des=-
tinado & recibir lag charneles de montaje>de les verillas.
Ko tiene irportancisz el jue l2 auto-soldadura no se produz=
ca en dicuog puntos, pues{o wue el invento prevé la Torna=-
eibn, por el'molde, de espigas gue se utilizan & rafz del
montaje Ge les verillss, gafa a.retar el corte producido
al no efectusrse ia eutosoldadure, ireferentemente, diches
espigas de sujecibn se utilizer pora forrar une @mrie de
la chernela, produciéncose la presién s) remachearse el ejé

de la charnele en dichas espigas, dn les Tiguras 4 y 5 un

nuperosas ventajas y calideades (en particuler su precio de c#i
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1la monture, con %al de yue pueda ser cerrado mediante espi-

1
O
| |

ejerulo (forma de montura , de varillas po limitative) raes-

trae los puntos 10 del corte, =8i como les tres espigas 11,
12y 13 fbrvwdas cerca de cade corte lC. 3 némero de espi-
gas puede variar lo miswo gue su forug posicién, siendo
eséncial 4ue, al rontarse las varillas 3, las espiges puedan
utilizsrse en cmds iado, si se desea llevar 2 cabo el cerra-
miento del corte con une de ias charncless

a) pera llevar el eje 14 de la charnela;

b) para constituir une parte de ls chernels;

¢) pare s, retar y soliderizar, a raiz del rerschado de dicho
ele 14, los.lados del corte 10, con el fin de gue no pueda |
perjudicar le solidez ni la estética de la wonturas i, Ia otirg
parte de la céarnela puede ser Torrgda por espliges previse
tes en el extrero apfOpiado de 12 verillas B (verille de for-
e cualquiera), c bien puede ser gonstitufde por una wedia
charnela dispuesta en dicho extremo,

Los vordes del cuerpo 10 pueden terer une forra cusl-
quiera yue se determina en el wolde, por ejemplo ranurada-
machiheribrada o de redio espesor, etc.,, para gque el ensamblad
je, el efectuarse el cerramiento, resulte 1o rés sblido po-
sible,

Ll corie puede uprovocarse en cualyuier ctro sitio de
gas y un eje remechado o stornillado.

| Ce sobrentiende gue las Torras, log detalles, ia di-
mensibnes, sisposiciones y prireras meterias pueten variar

sin gue 3e selga deli rerco del objeto del invénto,.

I 0 T A

un resumen, la Patente de Inveneidn gue se solicita
receeréa sobre las reivindiceciones siguientes;
18 - PFrocedimiento de fabrifacién de montures pora

gafas, medisnte la inyeccidn bajc Tuerte ;residén, en un mol
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de apropliado, de una materia pldstica gue no yroduce ls
suto-soldaciurea de los exiremos de los crhorros (rruisseaunxs)
de wateris que corren por 1os canales del molde, cuys zue
sencis de auto-soldadure provoce ,al producirse el desrolde,
cortes, ls neutralizacidn de cuyos inconvenientes es un
objeto del invento. Dicna neutraiizecidn se consigue mediane
te 1z Tormecidn de dichos cortes cerca del emplezsmiento

de ias charneles portaverillas orejeras y por ls Torrmcibn
de espigss gﬁe rodean dicho corte, las cumles espigas pueden
ser apreiscas entre si por el eje de 12 charnela, 2 rafz cel
rmontaje de lss varillas orejeras cue, & su vez, estdn pro-
vistas ce espiges de complemento de 12 charnela,

28 - Procedimiento segin la reivindicacién &Qterior,
caracterizado porgue en 1las gafas cuysa montura presenta
dos cortes cercﬁ de las charhelas ae montaje de les veri-

.1lles orejeras —cortes producidos por la susencia ce suto-
soldadura de 1la grimera materia vtilizeda- el eje de char-
nels reune y apriete las carecs cel corte de ceda ocular pa-
rz= eliminar los inconvenientes de la existencia de dichos
cortes,

3% -~ Procedimiento, segln le reivindicaeidén prime-
ra, caracterisado porgue, pere proveer deé cristales ce cohn-
torno reguler una wontura de gefas, cuyos oculares son de
forme irregular, se inscribe geounétricarente el alojerien-
to regular del cristal en el contorno irregular del ocular.

4% - rrocedimientd segin la reivindicacibn tercers,
caracterizado porque, eh cada ocular de foroe irregular,
distinta de la del aro, se coloca wn cristel de forme cir-
cular,

5% - Procedimiento, segdin las reivindiceciones ente=-
riores, poryue en una montura con oculsres de unc Torra
cusl quiera, uero con los cristales de forra distinte de la

de los oculares, la Tijacibn del cristal en. el ocular se
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obtiene por un wedir cualiﬁiera, yero intermitente, parem
gue el cristal puedas cambiarse a voluntad.

6% - Se reivindgica, gor Gltimo, como oujeto sobre el
que ne de recaer la ratente de Ianvencibn gue se solicita:
wpROUSDINIDNTO DS ?-"’AL'EIUACIOE D3 ICUTURAS YARA GAFASHw,

Lodo coniorre yueda descrito en la presente reroria,

gue conste de ocio véginss escritas e raguins y dibvujos que
q. ARG - A of o q.

se scomeaiian,

iipdrid, 21 de agosto de 1.94E
ALTONLO ULGRIA




DON CHARLDS CLIIZNT GOUJOK

ESCALA VARIABLE

IADRID, 21 DEB508tc Rt
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