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C R I 1 T I V A

se acompaña 

a la  so lic itu d  de

UNA ¿ATENTE DE INVENCION por veinte años en BSBANA 

' a favor de ' *

DON CHARLEE OLÍS-J1KT GOUJON, residente en pYONNAX, 

(Ain—Francia), cá lle  de Ana to le  ¿¡ranee, núm. 6 .­

. por

fPROOLDInI¿NIC DE ¿ABRICAOION DE H0NTURA8 rARA GA^A&" 

Inventor  ̂ e l so lic ita n te , cíe nacionalidad francesa.
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El presente invento tiene por objeto un procedimien- 

to comprendiendo perfeccionamientos introducidos en la  fa -  

fricaciÓn de las monturas para gafas (solares y de óptica), 

en particular:

1) ¿ara permitir la utilización de los  vidrios de contorno 

exterior uniforme -aunque la montura tenga el "aro" u ocu­

lar de la defecha dé forma diferente a la del "aro** de la 

Izquierda- : Formar en el "aro" derecho, en su cara inte­

rior que se pone en contacto con las órbitas, un alojamien­

to para el c rista l, cuyo contorno es simétrico con respecto 

a su propio eje geométrico; dicho contorno es idéntico al 

contorno del alojamiento del cristal del "aro" izquierdo.

Por otra parte, la cara exterior de los "aros" de montura 

tiene el aspecto de una montura con "aros" asimétricos con 

relación* a su propio eje geométrico.

2) ¿ara permitir la fabricación de monturas a base de ciertoB 

productos sintéticos por ,el procedimiento de inyección bajo 

presión en un molde de dichos productos, cuando-la natura­

leza de los mismos se opone a la auto-soldadura de los pun­

tos de unión de los extremos de los chorros fruisseaux")

del producto en los canales del molde: .Permitir que se pro­

duzca el corte en los citados puntos de unión, pero utilizéni-c 

dose moldes que provocan la formación de espigas en relieve 

cerca del corte, el cual se produce en el punto de fijación  

de las charnelas de las patillas de las gafas, de modo que, 

con el eje-pivote de la charnela pasando a través de las c i­

adas espigas, se puede anular el corte por presión a tal 

punto que deja de perjudicar la  solidez de la montura; el 

corte así apretado puede servir igualmente para sujetar el 

cristal en la  montura (introducción del cristal antes de 

apretarse el eje-pivote; para cambiar un cristal roto de 

las gafas, el óptico podrá retira f el eje-pivote, colocar
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ei nuevo cristal y volver a colocar después el eje-pivote, 

apretando mediante el mismo los bordes del corte).

Aios dibujos anexos muestras esquemáticamente y a t í ­

tulo de ejemplos no limitativos, varias fcrmasde ejecución.

La figura l e s  una vista exterior de un *aro* de mon­

tura asimétrico con relación a su propio eje geométrico a-a.

La figura 2 es una vista interior de un *aro* de 

montura asimétrico (montura vuelta en sentido inverso) que 

muestra el alojamiento simétrico sobre el eje a-a del c r is ­

tal de contorno simétrico con relación a dicho eje a-a.

La. figura 3 es una vista en plano de la figura 2 cor­

tada por b-b.

La figura 4 muestra una montura completa con dos 

cortes producidos por la no-soldadura de los extremos de 

los cnorros ("ruisseaux") de ratería inyectada en el molde.

La fisura 5 muestra, en escala mayor, una parte de 

la ^igura 4 con las caras de corte acercadas entre si por 

el eje-pivote 3e charnela, gracias a las espigas formadas 

(a l efectuarse el desmolde) cerca del corte.

Se ha creado en la industria de gafas, como en muchas 

otras industrias, un determinado modo de fabricación. Según 

dicho modo las monturas tienen dos "aros* asimétricos con 

arreglo a su propio eje geométrico a-a. por consiguiente 

se deben fabricar cristales de contorno asimétrico con re ­

lación a dicho eje a-a, uno para el aro de la derecha y
(

otro para el aro de la Izquierda. Como los cristales son 

cóncavos o lenticulares de aspecto general cóncavo, mira­

dos desde el interior de la montura (o de aspecto general 

convexo, lo cual produce el mismo efecto para la posib ili­

dad desu intercambio), aquellos cuyo contorno corresponde 

al lado derecho no sirven para el lado izquierdo, aún vol­

viéndolos, y viceversa. Los ópticos y fabricantes de ante­

ojos, por consiguiente, deben disponer de dos stocks de
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cristales "derechos* de diversos contornos asimétricos y 

otros dos de cristales "izquierdos* de contornos asimétricos

corresponaientes.

Con el fin de*poder utilizar un solo tipo de cristal

para todas las monturas de "aros** asimétricos con relación 

a su eje s-a, tanto para la derecha como para la  izquierda, 

el objeto del invento comprende cuanto sigue:

Se deja al exterior, 1, de los *aros* el aspecto 

asimétrico (ejemplo f ig ;  1 ), pero se moldea (o se dispone 

después del vaciado o recorte) en el interior, 2, un aleja­

miento, -5, de contorno simétrico con relación si eje a-a 

(ejemplo de un alojamiento simétrico en lineas de puntos y 

trazos en la f ig .  1 y en lineas enteras en la f ig ,  2); en 

dicho alojamiento 3 se coloca el c r ista l, 4, cuyo contorno 

tiene la misma forma simétrica con relación al eje a-a que 

el contorno del citado alojamiento. El contorno del aloja­

miento, 5, se marca en el contorno asimétrico. 5 del "aro*, 

de modo que es invisible desde el exterior de las gafas.

Si los dos "aros* de las gafas y todas las gafas 

tienen un semejante alojamiento simétrico, un solo tipo si­

métrico de cristal basta para el aprovisionamiento de los 

ópticos y anteojeros, pudiendo variar les calidades ópticas 

dentro de este tipo único.

El contorno simétrico del aloje miento, 3, puede ser 

cualquiera: cuadrado, restangular, con los ángulos redondea! 

o no, redondo, ovalado, semi-ovalado, trapezoidal, etc.
o

La sujeción del cristal en su alojamiento se efectúa.; 

de un modo cualquiera; caso de utilizarse los medios objeto 

del modelo de Utilidad n^ 17.615, depositado en España el

30 de junio de 1948 por el mismo solicitante, para *UR dispoe'- 

sitivo para la .fijac ión  de cristales de gofas* (que es un 

anillo elástico gracias a su corte,que se aloja en una ra­

nura para hacer presión sobre el c riste l, el cual empuja
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contra un respaldo fornido dentro del "aro** de montura), di­

cha ranura se efectuará en las paredes del alojamiento 3, 

estando constituido el respaldo o tope por la inscripción 

en el contorno asimétrico interno, 5, del contorno simétri­

co de dicho alojamiento 3.

EL invento permite además la  colocación de los cris­

teles en monturas hechas de una materia que no pueda esti­

rarse para permitir la introducción del contorno del cristal 

en la ranura prevista al efecto.

ha segunda parte del ohjeto del invento permite la  

fabricación de monturas de gafas utilizándose ciertas prime­

ras materias sintéticas cuyo vaciado se efectúa inyectándo­

las bajo fuerte presión en un molde, siendc la naturaleza de 

didás primeras materias tal que no se produce la  auto solda­

dura en los puntos de unión de los extremos de los chorros 

(*ruisseaux) de materia en los canales del-molde; al desmol­

de, la montura ootenida presenta cortes en los puntos donde : 

la autosoldadura hubiera debido efectuarse y por díanos 

motivos las mencionadas primeras Laterías, a pesar de sus 

numerosas ventajas y calidades (en particular su precio de cés 

te muy bajo) no se han utilizado hasta ahora.

¿ara permitir su empleo, el molde esté construido de 

tal suerte que los puntos de contacto de los extremos de los 

chorros de materia, se hallan cerca del emplazamiento des­

tinado a recibir las charnelas de montaje de las varillas.

Ho tiene importancia el que la auto-soldadura no se produz­

ca en dichos puntos, puesto que el invento prevé la forma­

ción, por el molde, de espigas que se utilizan a raíz del 

montaje de las varillas , para afretar el corte producido 

al no efectuarse la autosoldadura. ¿referentemente, dichas 

espigas de sujeción se utilizan para forrar una ¡.arte de 

la  charnela, produciéndose la presión al remacharse el eje 

de la charnela en dichas espigas. En las figuras 4 y 5 un
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ejemplo .(forma de montura y de varilla  no limitativo) maes­

tra loe ¿juntos 10 del corte, así como las tres espigas 11,

12 y 13 forradas cerca de cada corte lo. ¿R número de espi­

gas puede variar lo mismo que su forra y posición, siendo 

esencial -que , al montarse las varillas 3, las espigas puedan 

utilizarse en cada lado, si se desea llevar a cabo el cerra­

miento del corte con una de las charnelas*

a) para llevar el eje 14 de la charnela;

b) para constituir una ¿arte de le charnela;

c) para apretar y solidarizar, a raíz del remchado de dicho 

eje 14, los lodos del corte 10, con el fin de que no pueda 

perjudicar la solidez ni la  estética de la montura II. La otra 

parte de la  charnela puede ser 'ornada por espigas previs­

tes en el extremo apropiado de la varilla  B (varilla  de for­

ma cualquiera), o bien puede ser constituida por una media 

charnela dispuesta en dicho extremo.

Los bordes del cuerpo 10 pueden tener una forre cual­

quiera que se determina en el molde, por ejepplo ranurada- 

machihembrada o de medio espesor, etc., para que el ensambla­

je, al efectuarse el cerramiento, resulte lo más sólido po­

sible .

Ll corte puede provocarse en cualquier otro sitio de 

la. montura, con tal de que pueda ser cerrado mediante espi­

gas y un eje remachado o atornillado.

Se sobrentiende que las formas, los detalles, la di­

mensiones, disposiciones y primaras materias pueden variar 

sin que se salga del merco del objeto del invento.

N O T A

Bn resumen, la Latente de Invención que se solicita  

recaerá sobre las reivindicaciones siguientes:

1& -  Procedimiento de fabricación de monturas para 

gafas, mediante la inyección baje fuerte presión, en un mol
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de apropiado, de una materia plástica que no produce la 

auto-soldadura de los extremos de los chorros ("rniS3eaux") 

de materia que corren por los canales del molde, cuya au­

sencia de auto-soldadura provoca,al producirse el desmolde, 

cortes, la neutralización de cuyos inconvenientes es un 

objeto del invento. Dicha neutralización se consigue median­

te la formación de dichos cortes cerca del emplazamiento 

de las charnelas portavarillas orejeras y por la formación 

de espigas que rodean dicho corte, las cuales espigas pueden 

ser apretadas entre si por el eje de la charnela, a raíz del 

montaje de las varillas orejeras que, a su vez, están pro­

vistas de espigas de complemento de la charnela.

-  Procedimiento según la  reivindicación anterior, 

caracterizado porque en las  gafas cuya montura presenta 

dos cortes cerca de las charnelas ae montaje de las vari­

l la s  orejeras -cortes producidos por la  ausencia de auto- 

soldadura de la primera materia utilizada- el eje de char­

nela reúne y aprieta las caras ael corte de cada ocular pa­

ra eliminar los inconvenientes de la  existencia de dichos 

cortes.

33 -  Procedimiento, según la  reivindicación prime­

ra, caracterizado porque, para proveer de cristales ce con­

torno regular una montura de gafas, cuyos oculares son de 

forma irregular, se inscribe geométricamente el alojamien­

to regular del cristal en el contorno irregular del ocular.

4- -  Procedimiento según la  reivindicación tercera, 

caracterizado porque, eh cada ocular de forra irregular, 

distinta de la  del aro, se coloca un cristal de forma c ir­

cular.

53 -  Procedimiento, según las reivindicaciones ante­

riores, porque en una montura con oculares 3e uno forma 

cualquiera, pero con los cristales de forra distinta de la  

de los oculares, la fijación del cristal en.el ocular se
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obtiene por un medie cualquiera, pero intermitente, para 

que el cristal pueda cambiarse a voluntad.

6̂  -  Se reivindica, por último, corro" objeto sobre el 

que ha de recaer la  latente de invención que se solicita: 

"1R0GZDIMIEKT0 DZ FABRICACION DZ MONTURAS MARA GAFAS".
lodo coniorme queda descrito en la presente cenoria, 

que consta de ocho páginas escritas a máquina y dibujos que 

se acompañan.
Madrid, 31 de agosto de 1.948
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