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La presente invencién se refiere a un procedimiento de fabrica-
cibén de hojass continuas de celuloss regenerada por extrusidn en un
bafio de coagulacibén, siendo su objeto el de crear un procedimiento
perfeccionado en el cual la rotura de la hoja en los bafios ses reduci-
da ¥y se obtenga un producto mejorado.

Otro objeto es el de renlizar un tratamiento uniforme de varias
hojas curante su psso por los bailos sucesivos.

Zn una forma de realizacidn, se hace un par de‘hojas con toberas
distintas que elimentan un mismo bafio de coagulacidn, o bien bafios de
coagulacidn separados, por los cuales las hojas son arrastrsdas en un
recorrido suficiente para cue la coagulacidn llegue a un grado tsl que
se obtenga una hoja sdlida en 1la cual le superficie por 1lo menos estd

desprovista de pegajosidad. Las dos hojas son puestas entonces en econ-
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tacto de superficie y son hechas vpasar en contacto por los bafios de trao-

temiento, de modo nue se encuentrr descubierts una sole superficie de
cala hoja.

5e ha comprobado que exponiendo un lado solamente de cada hoja a
los baiios de tratamiento, el 1fcuido penetra por igual en las dos hojas,
traduciéndose en un producto completamente uniforme. Ademés, las dos ho-
jas se refuerzan mutusmente desde el punto de vists ff{sico en un grado
tsl cue su rotura queda précticamente eliminada.

Una vez concluido el tratamiento, se separan las hojes y se hacen
pasar por secaderos indiviauales para su secado y acondicionamiento fing-
lese.

Se comprenderé mejor le naturaleza de la invencidn gracias a la des-
eripeidn siguiente, hecha con referencia =z los dibujos adjuntos, en los
que se han representado ciertrs reslizaciones espccificas con fines de
ilustracidn.

Lo 'ige 1 es una vista diagramética dc uaa forma de dispo:ritivo pa-
ra la ejecucidn del presente procedimiento.

La Fige 2 es una vista similar que ilustrz el procedimiento aplicado
pl tratamiento simulténeo de cuatro hojas, ¥y

La IMge 3 es una vista diagramédtica cue ilustras una disposicién
distinta de las gufas.

Con referencia a la TFige. 1, se ve en ella un par de toberas de ex-
trusidén 1 y 2 en su posicidn de extrusidén de la solucidn viscosa en bafios
separados de coagulacidén 3, 4 de depésitos 5 y 6 respectivamente. Las
hojas 7 y 8 de celulosa regenerada procedentes de las respectivas toberas
son conducidas sobre guias 2 v 10 a una gufa 11 donde se ponen en contac-—
to. De ser necesario, la hoja 7 es hecha pasar sobre una serie de elemen-
tos intermedios de soporte 12. 1 tieumpo que dura el paso por los bafios
de coagulecidn tiene cue ser suficiente para que concluya la coagulacidn
y para que cuando menos las superficies de las hojas estén endurecidas
tanto que hayan perdido su pegajosidad, de modo que las hojas no se pe-
guen durante el tratamiento sucesivo.

Las dos hojas 7 y 8 pasan luego en contacto, de modo que sélo un
lado de cada una estd descubierto, por los bafios corrientes de tratamien-
to 15 donde son lavadas, desulfuradas, blmnqueadas y ablandadas de acuer-
do con el vrocedimiento corriente de la fabricacibén de celulosa regene-
rada. Con este objeto, pueden hacerse pasar por una serie de depdsitos
16 que contengan dichos baiios de tratamiente sobre gulias superiores 18
y guias inferiores 19. Se ha comprobado cue los licuidos penetran unifor-

memente en las hojas vor el lasdo descubierto de cada una de ellas y pro-
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ducen una hoja de caracteristicas mejorsdas.

Después de salir de los bafios de tratamiento, las hojas son separa-
das y hechas pasar sobre series seoarsdas de rodillos de calentamiento
y de secado 20 ¥y 21 cmlentades de la manera corriente, y enrolladas so-
ptre cilindros 22 y 23 reswvectivamente.

“n la forma de realizmcidn de la Fig. 2, cuatro hojas son tratadas
simulténeamente por pares, cde forma que un solo lado de cada una esté
exvpuesto al 1licuido de tratamiento.

#n esta forma de realizacidn, hay dos toberas 30 dispuestas de for-
ma que expelen la solucidén viscosa en cada uno de vos bafios de coagula-
cidn 32 contenidos en depdsitos 34. Las hojas coaguladas 35 son hechas
paser alrededor de guins individuales 36 Yy las dos hojas de tada baiio
32 son slimentadas en contacto sobre gufas 37 = una gula 38, donde las
cuatro hojas son puestas en contacto y alimentadas a través de bafios de
tratemiento 38 de dcpbsitos 39. :n los depdsitos 39 las cuatro hojas son
alimentadas juntas sobre gulss do fondo 40, pero los pares de hojes son
hechos pasar sobre gufss superiores sevaradas 41 y 42. Las gufas 42 son
de un didmetro superior al de las gufas 41, de modo que los pares de ho-
jas son separados en los bafios 38 y cue un solo lado de cada hoja se
nalla expuesto al 1fcuido de tratamiento, como en la Fig. 1.

Iin lugar de grandes gulas superiores 42 puede usarse un par de gulas
43 como las representadas en la Pig. 3, o bien las gufas de fondo pueden
ser separadas, si as{ se desea.

A su salida de los depdsitos 39 las hojas son separadas y hechas
pasar sobre juegos separados de rodillos de secado 45 y enrolladas sobre
cilindros individuales 46.

laturalmente, la invencidn puede ser splicada a un nfimero par cual-
quiera de hojas, como seis, ocho, y as{ seguido, cue puede ser tratado
de la manera deserita snteriormente en los mismos bafios de tratamiento.
Las toberas pueden expeler l= solucidén viscosa en un mismo bafio de coagu-
lacién, o en baiios separsdos, como se desee. .in todo caso, la cosgulacidn
tiene que avanzar tanto que quede eliminada la pegajosidad de la superfi-
cie antes de que las hojas sean puestas en contacto. Un lado solamente
de cada membrana u hoje cueda expuesto a los bafios de tratamiento, y las
hojas son secadas y enrolladas separademente. Las gufas pueden estar cons-
tituidas por rodillos giratorios o elementos fijos,‘segﬁn se desee. In
todas estas formas de realizacidn, las hojas continuas de pelicula de
celulosa regenerada en movimiento resultan mutuamente reforzadas por el
hecho de ser slimentadss juntas n través de los bafios con uno solo de
sus lados descubierto, y ademés susearrugamientos y roturas son reducidos,

obteniéndose un producto plsno y liso de alta cslidad.
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Otras variantes y forwmas de reglizacidn resultarin obvias para
toda persona experta en esta especiglidad.
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Se reivindican como nuevos y de propia invenciédn :

l.~ Un procedimiento de fsbricacidén de hojas continuas de celulosa
regenerada, caracterizado por comprender ls extrusidn de solucibén visco-
se por un par de toberas separadas de extrusidén en un liquido cosgulante
en condiciones cue se coagula lz viscosa as{ sometida a extrusidn obte-
niéndose una hoja, la puesta en contacto de ambos lados de cada hoja con
aicho 1fcuido hasta cue su suverficie deja de ser pegajosa, ls puesta en
contacto de superficie de dichas hojas y su alimentacidén conjunita a tra-
vés del lfcuido de tratamiento con un lado solemente de csdas una expues-
to a dicho 1fquido hasta la conclusidn del tratamiento, la separacién de
las hojas tratadas ¥y la conduccidén de las hojas = través de zonas separa=-
das de secado.

2.- Irocedimiento de fabricacidén de hojas continuas de celulosa re-
generadé, segln la reivindicacidén 1), ceracterizado por estar dispuestas
las toberas de modo que expelen la solucidn viscosa en bafios separados
de coagulacidn.

3.~ Procedimiento de fabricacidén de hojas continuas de celulosa re-
generada, segln le reivindiceeidn 1), caracterizado por estar dispuestas
l2s toberas de modo gue expelen la solucidn viscosa en el mismo bafio de
coagulacién. .

4.- Frocedimiento de fabricacidn de hojas continuas de celulosa re-
generada, segln la reivindicacidn 1), carscterizado por slimentarse dos
pares de hojas a través del mismo lfquido de tratamiento sobre gufas su-

periores e inferiores una de las cuales es comlin a ambos pares, mientras

que la otra seosra los dos pares de¢ hojrns con el fin de exponer un lado
de cada una de ellas al lfquido de “ratamiento.

5.- Dispositivo parn la fabriencili. .ie hojas continuas de¢ celulosa
regenerada, caracterirzado por comprender un bafio de coagulacién, un par
de toberas dispuestas de modo que expelen la solucidn viscosa en dicho
bafio en puntos separados, mealos cue alimentan la solucibén expelida a
través de dicho bafio separadamente hasta cue se verifica la coagulacidn,
gulas dispuestas de modo que ponen las dos hojas en contacto de superfi-
cie, una serie de bafios de tratamiento, gufas superiores e inferiores
combinadas con ls misma y que alimentan las hojas combinadas a través
de dichos bafios de tratamiento con un lado solamente de cada hoja descu-
bierto, un par de medios de secado, y gulas que alimentan separadamente
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dichas hojas a través de los medios de secado.

6e- Dispositivo pare la fabricacidén de hojas continuas de celulosa
regenerads, segfin 1z reivindicscién 5), caracterizado por comprender dos
pares de toberas dispuestas para la produccidn de cuatro hojas, llevando
una de dichas gufas superior e inferior las cuatro hojas, mientras que
las otras gulas estén dispuestas en dos partes sobre las que los dos pa~
res de membranas u hojas pasan separadamente, con el fin de separar los
pares en los bafios pero de mantener las hojas de cada par en contacto de
superficlie, por lo cual un lpdo solamente de cads hoja esti expuesto al
bafio.

7.~ Procedimiento de febricacidén de hojas continuas de celulosa re-
generada y dispositivo para su ejecucidn.

Tales como gquedan descritos en la anterior } emoria descriptiva que

consta de cinco hojas foliadas y mecanografiadas por una sola carae.

I:iadrid,/? de agosto de 1948,

1‘0.4.

HL AGINTII OFICI




dojan1e, | Jv9 6/

g - - e 7 N
\ Q N
S ~ \\, q
\ N Y N
\ st | i
m a7 QY
© tumng )
m p- “ IMA”/”.’./.”/ y”“/’//’//ﬂﬁ/’/”ff///’/“
n . n ' \1 \ \ WA iy __ | W
3 18 \ 3 !
\ Ty N \ \ ;
\ ! 9 ” N N ™ - g
m Q TN \ .”, mauNﬂAr..: _"
. v ] N [ N Q
% ,H% \ /a” u._ ! 3 N \ ”3 am..v
\ 'l \ \ NS Tl |
. N [ w N N _ll” 4..A o _
Yo N AR R \ N ;
. \ o | \ \ N il
- \ LA \ R
ot " L N n \
ol N ” N N
N N N ?J
N
N Wil 7, \ A .
\ il :“_ \ N “u M/
N HHAT: R ™~N \ \
” - A \ N A N
A 1 \ . N \a .
m g ol c/,. m N m \” <
\ L \ | \ \,
\ mat N \ \m 5
m Saiit(l gl N \” 3
\ N i) | N \ \m R
- \ \ \ \/ D
\ i N N \ )
) N \ N LM
; \ i N \ N o .M
o " B 7 \ N :
7 \ n! ” ” ” o O
\ 3 B by
=f \ ! Z\ \ % B
\ N - \ \ \” N ST
a0 " ” \ N iz
- m L7 \ TN
. \ N 7 |
\ R 5 N \m q &
\ < N N \1 N w
” Ty N N N v
\ et 4 \ \” n
\ A A \ .
A L) \ kn H
\ \ A\ N1 o

ATUILTAETIITALLLLT LA AL LLG AL LA LR AR AU WY




Hoja =8,

b

LT IT I TITN UL IMLITITLAM AT T I IMMALL LRI MR A RS S A Y

£ o
0 35 72 2
J2, 3/
2tec: made 3230 19N s
36 ¥ -8 5%
Je =Y ¥F
S I - R .

o

N
VIS IITLIIIPI SISO I TII IO IS I T I IS SIS I IIES

PRI Y lag:

HITTELI VIV E X IV T IO TTT RGP G I IRETITIIO O NI A TIPS I NIV I G IO IN TG G ST T OSETTN TP SIS ITI

A ST—— " W— > S WU > S——

é

e

GLSVILEIILTI SIS SIS I SSGEIIIITIIIIISOI TSI IOIL TSI IIIAII TSI

AT,

N N
GO GIGIGIITIIITIII ISP ISP IINIIIIISIIITIS I IO

AN

AT TG VTR TR IETRTARLTTUR UGG

Lk el L L L Ll L L Ll

L

Y

por: Svenska Hay

Y our
wscala variable, gJQQE?ﬁéb?

Aktjebolaget,




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



